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WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

@

® brzeszczoty pit maszynowych wykonane sg ze stali szybkotngcej HSS
wedlug normy PN-72/M-63200 a takze na zamdwienie wg. norm DIN

oraz AS i BS

ZASTOSOWANIE:

® stosowane sg w pilarkach ramowych

® przeznaczone do cigcia takich materiatow jak: prety i profile ze stopow zelaza

oraz metali kolorowych

= w celu zwiekszenia zywotnosci zalecane jest stosowanie cieczy chlodzgcej

podczas skrawania.
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INFORMACJE TECHNICZNE

BRZESZCZOTY MASZYNOWE

Dobér ilogci zebdw oraz grubosci cigtego materialu

ilos¢ zebow
na 25 mm

Dobdr uzebienia i szybkosci cigcia brzeszczotami maszynowymi

materiat
aluminium
brazy twarde
brazy migkkie
zeliwo twarde
zeliwo miekkie
mosigdz twardy
mosigdz migkki
stal weglowa miekka
niskostopowa stal konstrukcyjna
wysokostopowa stal konstrukcyjna
niskostopowa stal narzedziowa
wysokostopowa stal narzedziowa
stale szybkotnace
stale nierdzewne

najmniejsza grubosc cigtego

materiatu g
mm
145
95
72
5.7
4,1

ilos¢ zebow na 25 mm

46
6-8-10
46
6-8-10
4-6

gmn=23t

ilos¢ skokow suwaka na minute

120
60-90
60-90
60-90

90-120

90

120

120

120

90-120

120

90

90
60-90



