FREZY TARCZOWO-PILKOWE O GEOMETRII OSTRZA B | Bw | KACIE NATARCIA 15° Hss || pmy
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WYKONANIE - DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:
B stosunkowo duza rdznica pomiedzy $rednicg a ich gruboécia wymaga wysokiej B odmiang uzebienia B z fukowym grzbietem zeba stosuje sie do obrdbki
troski w eksploataciji materialow o gorszej skrawalnosci w przypadku réznic obcigzenia i sily
8 produkowane frezy tarczowo-pilkowe wykonywane sg z wysoko jakosciowe| skrawania
stali szybkotnacej HSS-SW7M na podstawie norm DIN 1836, DIN 1837, ® odmiang B stosuje sig do cigcia materialéw migkkich i ciagliwych
DIM 1838, DIN 1840 oraz AS | BS B odmiang B stosuje sie do wigkszych glebokosci ciecia , do obrdbki elementdw
8 do wykonania tych narzedzi stosuje sig najnowoczesniejsze metody poczgwszy pelnych i grubosciennych
od obrobki cieplnej, nacinania uzebienia, obrobki szlifierskiej na obrébece B odmiang B | Bw stosuje sie rdwniez do nacinania rowkdw o wieksze|j glebokoscei
cieplno-chemiczne| korczac ® kat natarcia zalezy od rodzaju cietego materialu

m wszystkie standardowe frezy tarczowo-pilkowe posiadajg okreslone w danych
srednicach zbieznosci powierzchni bocznych



