FREZY TARCZOWO-PILKOWE O GEOMETRII OSTRZA A | Aw | KACIE NATARCIA 5° HSS

do ciecia metali

WYKONANIE DANE TECHNICZNE:
®m stosunkowo duza réznica pomigdzy srednica a ich gruboscig wymaga wysokie
troski w eksploatacii

® produkowane frezy tarczowo-pilkowe wykonywane sg z wysoko jakosciowej
stali szybkotngcej] HSS-SW7M na podstawie norm DIN 1836, DIN 1837,
DIN 1838, DIN 1840 oraz AS i BS

m do wykonania tych narzedzi stosuje sie najnowoczesniejsze metody poczgwszy
od obrdbki cieplnej, nacinania uzegbienia, obrobki szlifierskiej na obrobce
cieplno-chemicznej karczac

®m wszystkie standardowe frezy tarczowo-pilkowe posiadajg okreslone w danych
$rednicach zbieznodci powierzchni bocznych

FP110 FP120

ZASTOSOWANIE:

B odmiang uzebienia A stosuje sie do cigcia materialdw twardych oraz
normalnych stali konstrukeyjnych, zeliwa szarego oraz drednio twardych metali
niezelaznych

®m uzebienie trojkgtne stosuje sig do latwiej obrabianych materialow przy mato
zmiennym obcigzeniu i spokojnych warunkach pracy

m uzebienie tréjkgtne w odmianie A stosuje sie do obrdbki elementdw
cienkosciennych i malych glebokosci cigcia

m uzebienie trojkatne w odmianie A | Aw stosuje sie takze do nacinania rowkow
o malej glebokosci

B kat natarcia zalezy od rodzaju cigtego materialu



