FREZY TRZPIENIOWE ,,DOLFA 4DR-H”

WALCOWO-CZOtOWE, 4-OSTRZOWE, DLUGIE, Z CZOLEM LUKOWYM, DO OBROBKI METALI TWARDYCH (DO 63 HRC)

END MILLS ,DOLFA 4DR-H”

4-FLUTE, LONG, WITH DOUBLE RADIUS ENDFACE, FOR HARD METALS (UP TO 63 HRC)

~DOLFA 4DR-H”

KOHLIEBbIE 4-X MEPbEBbIE YOJIMHEHHBIE C 2-X PALUYCHbBIM TOPLIOM,
ANA OBPABOTKU TBEPAbIX METAJIIOB (A0 63 HRC)
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6 6 57 13 6 0,6 1 0,2 Y723100 e
8 8 63 19 8 0,8 1,2 0,3 Y723202 [}
10 10 72 22 10 1 1,45 0,4 Y723304 ()
12 12 83 26 12 1.2 1,7 0,5 Y723406 [}
14 14 83 26 14 1,4 21 0,55 Y723508 @
16 16 92 32 16 16 2,45 0,6 Y723600 [}
18 18 92 32 18 18 2,85 0,65 Y723701 Q@
20 20 104 38 20 2 3,25 0,7 Y723803 ()

Parametry skrawania frezami DOLFA 4DR-H
Cutting data for DOLFA 4DR-H end mills
MapameTpbl pesaHus ¢pesamu DOLFA 4DR-H
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0,14 0,18 0,24 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 100:200
0,14 0,18 0,24 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 100:200
0,14 0,18 0,24 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 100:200
19 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 0,30 0,34 0,38 40:80
1.10 0,10 0,12 0,16 0,20 0,24 0,28 0,32 0,36 30:70
111 0,08 0,10 0,14 0,18 0,22 0,26 0,30 0,34 30:70
Frezowanie pfaszczyzn Interpolacje liniowe i kotowe
Face milling Helical interpolation
Dpe3sepoBaHKe NNockocTein JInHelHaA 1 BUHTOBaA MHTepnonAuMA
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ap 020 030 040 050 055 060 065 070 amax 1° 1° 1°10' 1°10' 1°20° 1°20' 1°30’ 1°30’
ae 510 680 860 10,30 12,00 13,70 15,40 17,10
W tabelce podano zalecane gtehokosci i szerokosci skrawania. Dla wiekszych przekrojow warstwy skrawanej nalezy zredukowac posuw na ostrze.

Recommended cutting depth and width. For cutting depth increased reduce the feed.
PekomeHz0BaHHaA ry6uHa 1 WipuHa pe3au. Mpu NoBbILEHUN TYGUHbI Pe3KIn peayLMpoBaTb Noayy.
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