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Nowe wiertta BHH do stali trudnoobrabialnych

przemysle budowy maszyn ciezkich, w gérnictwie,
Wenergetyce, a takze w przemysle zbrojeniowym

coraz czesciej mamy do czynienia z problemem
wiercenia otwordw w stalach trudnoobrabialnych. Sa to stale
typu Hardox, Weldox, Armox i inne wytwarzane i sprzeda-
wane pod réznymi nazwami handlowymi, trudnoscieralne
o twardosci od 350 HB do 500 HB, ktérych wtasnosci
korzystne przy stosowaniu stwarzajg problemy podczas
obrébki skrawaniem. Pojawita sie wiec koniecznos¢ rozwig-
zania problemow z obrdbkg konstrukeji stalowych i czesci
maszyn wykonanych z tych trudnoskrawalnych materiatéw.

Poszukujgcy takich optymalnych rozwigzan w zakresie
wykonawstwa otwordéw znajdg nowg propozycje w ofercie
Fabryki ,, Wiertta Baildon” Sp. z 0.0. - jedynego polskiego pro-
ducenta szerokiej gamy wiertet stalowych przeznaczonych do
réznych materiatow i zastosowan.
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Propozycjg tg sg wiertta krete krotkie linii Baildon top, typu
NWKc STRONG, wykonane technologig szlifowania, o wzmo-
cnionym rdzeniu, oferowane jako pasywowane, badz z pow-
toka ochronnag BALINIT®FUTURA NANO TOP.

Wiertta te szczegodlnie przydatne sg do wiercenia otworéw
w blachach typu Hardox, ale znajdujg réwniez zastosowanie
do wiercenia w innych trudnoobrabialnych stalach stopo-
wych, ulepszonych cieplnie do 45 HRC.

Moga by¢ uzytkowane na obrabiarkach konwencjonal-
nych. Potgczenie nowych specyficznych cech geometrycznych
wiertta z zaletami szybkotnacej stali kobaltowej SK8M daje
wiertto o wysokiej odpornosci na obcigzenia termiczne wyste-
pujace podczas skrawania. Konstrukcja wiertta pozwala na
wiercenie w stalach o twardosci do 500 HB, zapewnia duzg
odpornos¢ na zuzycie, pozwala na dobre odprowadzenie
wioréw.

Podobne zastosowanie majg wiertfa linii Baildon profi
typu HARDOX WB, ktére Fabryka oferuje juz od kilku lat. Z
uwagi jednak na stosowang technologie wykonania (s to
wiertta frezowane), nie jest mozliwe pokrywanie ich
powtokami twardymi.

Charakterystyka techniczna wiertet typu STRONG:

Materiat narzedzia SK8M (HSS-Co8), jednolite
Norma wymiarowa PN-86/M-59601; DIN345
Zakres srednic @10 - @31

Kat pochylenia rowka 25° - 30°

Kat wierzchotkowy 130°

Korekcja ostrza typu "B"

Chwyt stozkowy Morse*a 1BE, 2BE, 3BE

Orientacyjny dobér parametréw skrawania wierttami
STRONG dla wiercenia otworéw na gtebokos¢ do 3xd*
w typowych stalach trudnoobrabialnych:
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Posuw f [mm/obr.] dla érednicy wiertta d [mm]

10-11 | 11-15 | 16-20 | 21-24 | 25-28 | 29-31

Ve
[m/min]

HARDOX 6-8 |0,05-0,07|0,07-0,10| 0,10-0,13| 0,13-0,16| 0,16-0,22| 0,22-0,25

ARMOX ( 8-10 |0,08-0,10|0,10-0,12| 0,12-0,14| 0,14-0,18| 0,18-0,24| 0,24-0,27

WELDOX| 10-16 |0,10-0,12|0,12-0,15| 0,16-0,18| 0,18-0,22| 0,22-0,25| 0,25-0,31

*Dotyczy wiercenia narzedziami bez powfoki ochronnej, z zastosowaniem pasty smarujacej.
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