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Wszelkie prawa zastrzezone. Przedruk i kopiowanie w czgsci lub calosci dozwolone wytacznie za zgoda Fabryki ,Wiertta Baildon” S.A.
Bledy wynikle z niewlasciwej interpretacji oraz bledy drukarskie nie upowazniaja do jakichkolwiek roszczen. Zastrzegamy sobie prawo do
wprowadzania w migdzyczasie zmian technicznych.

All rights reserved. Reprint and copying in part or in whole is allowed only after prior agreement of the Fabryka “Wiertta Baildon” S.A.
The mistakes resulting from inappropriate interpretation or print mistakes do not authorise any claims. The producer reserves the right to
introduce the technical changes.

Alle Rechte vorbehalten. Vollstindiger oder teilweiser Druck und Vervielfiltigung nur mit Genehmigung der Fabryka ,,Wiertta Baildon” S.A.
Keine Haftung fiir Falschinterpretation und Druckfehler. Technische Anderungen vorbehalten.

Bce npasa saupiiiensl. Pacreyarka u KonMpoBaHue YaCTHYHO WM [IOTHOCTBIO JOIYCKAETCA TOMBKO C HpefBapHTe/IbHOTO paspellieHus 3aBoja
»Wiertla Baildon” S.A. Omu6xu, BO3HUKIINE BCIEICTBUE HEHAIEKAIIETO TONKOBAHUA Y IeYaTHBIE OIIMOKHM He ABIAIOTCA OCHOBAHMEM
[UIAA TIpefbsABIEHNUs KaKuX - o nperensnit. OcTapnseM sa cob0i IpaBo BBOJUTE TEXHIYECKHE M3MEHEHM.
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Oddajemy do rgk Panstwa nowy katalog oferowanych przez nas wyrobéw. Zawiera on obok standardowych narzedzi
do prostych operacji wiertarskich, takze wiertta ze stali HSS-E oraz wiertta i frezy trzpieniowe z weglikéw spiekanych — z
powtokami ochronnymi, przeznaczone do bardziej skomplikowanych zastosowan. Gdyby jednak zadne z katalogowych narzedzi
nie sprostato wymaganiom konkretnego zadania technologicznego, na Panstwa zamoéwienie wykonamy odpowiednie narzedzie
specjalne. Zachecamy do korzystania z zawartych w katalogu informacji technicznych, ktére powinny pomaéc uzytkownikowi
optymalnie dobrac i wtasciwie wykorzysta¢ nasze narzedzia.

Wszelkie informacje dotyczace cen i parametrow uzytkowania narzedzi mogg Panstwo takze uzyskac¢ kontaktujac sie — w
zaleznosci od potrzeb —z naszym Dziatem Handlowym lub Technologicznym, telefonicznie lub wykorzystujac poczte elektroniczna.
Ponadto dostepny jest nasz katalog w wersji elektronicznej, zaréwno na ptycie CD-ROM, jak tez w internecie pod adresem
www.wiertla.pl.

Wiertta sygnowane znakiem ,BHH” cieszg sie uznaniem klientéw juz od ponad 100 lat. Dzielimy sie tg tradycja
z Panstwem zyczac zadowolenia i korzysci z zakupu i uzytkowania naszych wyrobow.

Zespot Redakeyjny

We put into your hands the new catalogue of products offered by us. Apart from the standard tools intended for
simple drilling operations, the catalogue includes also drills made from HSS-E steel as well as drills and shank cutters made
from sintered carbides — with protective coatings, intended for applications that are more complicated. However, if any of our
catalogue tools does not fulfil requirements of particular technological task, we will produce on your request appropriate special
tool. We encourage you to use the technical information included in the catalogue, which shall help the user to select optimally
and to use our tools properly.

All the information concerning prices and operation parameters of drills can be obtained also through contact - depending on
the needs — with our Sales or Technical Department by phone or by e-mail. Moreover, our catalogue is available in electronic
form, on CD-ROM, as well as on our internet site http://www.wiertla.pl. The drills are signed with “BHH” sign and are winning
approval of customers from 100 years. We share this tradition with you wishing satisfaction and profits from purchase and use
of our products.

The Editorial Staff

Hiermit erhalten Sie unseres neue Produktkatalog, welches neben den Standardwerkzeugen fir einfache Bohrarbeiten
auch HSSE-Bohrer, beschichtete HM-Schaftbohrer und -fraser fur anspruchsvolle Aufgaben enthalt. Sollte jedoch keiner der
vorgestellten Katalogprodukte Ihren technologischen Anforderungen entsprechen, fertigen wir auf Ihre Bestellung entsprechende
Spezialwerkzeuge an. Nutzen Sie bitte die im Katalog enthaltenen technischen Angaben, die lhnen bei der Wahl eines optimalen
Werkzeuges und spater bei der Arbeit helfen sollten.

Alle Informationen zu Preisen und Nutzparametern der Produkte erhalten Sie telefonisch bzw. per E-Mail auch in unserer
Geschéfts- und Technologieabteilung. Dartiber hinaus gibt es unseren Produktkatalog auf der CD-ROM und im Internet unter
http://www.wiertla.pl. Die Bohrer mit dem BHH-Zeichen erfreuen sich der Beliebtheit bei unseren Kunden seit nahezu 100
Jahren. Wir méchten Sie an unserer Tradition teilhaben lassen und wiinschen Ihnen viel Freude an Ihren neuen Werkzeugen.

Das Redaktionsteam

Mepenaem B BalLM pyKn HOBbIV KaTanor npeanaraeMon Hamu Npoaykummn. Katanor, kpome CTaHAapTHbIX MHCTPYMEHTOB
ANsi BbINOMHEHNSI NPOCTBIX CBEPNUMbHBLIX OnepaLuui, cogepxuT ceepna n3 ctanm HSS-E, a Takke cBepna n XxBocToBble dpesbl
13 TBEPAbIX CMMaBOB — C 3aLLMTHBIM MOKPbITUEM, NpeaHa3HaveHbl Ans 6onee cnoxHelx pabot. Ecnvu npegnaraemas B katanore
NPOAYKUMSA HE BbINOMHUT TpebOoBaHWUIA KOHKPETHOW TEXHONMOrMYeckon 3afjayv, no Bawemy 3akasy M3rotoBuMM crieuunarnbHbIv
WHCTPYMEHT. Bbl MoXeTe BOCnonb3oBaTbCA COAEpXKallencs B Kartarnore TeXHWYeCKoW WHdopmaumen, kotopas nomMoraet
nornb30BaTento oNTUMarbHO NogobpaTbk U NCMoNb30BaTh AAHHBIN MHCTPYMEHT.

WHdopmaumio no ueHam 1 napameTpam nornb30BaHWSA CBEpriamMu Bbl MOXETE NoryymTb 06pallascs — B 3aBUCUMOCTH
OT noTpebHocTen — K HawemMy KommepdeckoMy nnvM TeXHONMOrm4yeckomy otaenam, no TenedoHy UM no SMeKTPOHHOW MoyTe.
Mpw aTom, Haw kaTanor AOCTYMHbIA B 3MEeKTPOHHOW Bepcuun, kak Ha CD-ROM, Tak u Ha cavte http://www.wiertla.pl. Cepna,
MapKupoBaHHble 3HakoM ,BHH” nonb3aytotcs npnsHaHmem knneHToB yxxe 100 net. denumcs ¢ Bamn aton Tpagmumen xenas Bam
YAOBOMLCTBUSA Y MONb3bl, CBA3AHHOW C MOKYMNKOW U NOb30BaHMEM HaLlen npoayKumen.

PenakuuoHHbI KONNekTB
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; 1823... 1908...

- 1823 — Zatozenie Huty ,Baildon®

- 1908 — Zatozenie Wydziatu Wiertet w Hucie ,Baildon®

- 1998 — Zatozenie samodzielnej firmy ,Wiertta Baildon“ Spétka z o. o.
- 2004 — Zmiana nazwy firmy na Fabryka ,Wiertta Baildon“ Sp. z 0. o.
- 2007 — Przeksztalcenie przedsigbiorstwa w spotke akcyjng

- 2008 — Jubileusz 100 lecia produkcji wiertet ,BHH"

AN
- 1823 — Foundation of ,Baildon” Steelworks
- 1908 — Foundation of Drills Department in ,Baildon” Steelworks
- 1998 — Foundation of independent company ,Wiertta Baildon” Spétka z o.0.
- 2004 — Our name has changed into Fabryka ,Wiertta Baildon” Sp. z o. o.

- 2007 — Transformation in joint-stock shelf enterprise
- 2008 — The jubilee, 100 years of production of drills ,BHH*

- 1823 — Griindung der ,Baildon* Hiitte

- 1908 — Einrichtung einer Bohrerabteilung in der ,Baildon® Hitte

- 1998 — Grindung einer selbstandigen Firma ,Wiertta Baildon“ Spétka z o. o.
- 2004 — Ab Jahre 2004 der Name ist Fabryka ,Wiertta Baildon” Sp. z 0. o.

- 2007 — Umbildung fiir Actiengesellschaft

- 2008 — Jubildaum 100 Jahre Bohrerproduction ,BHH*

]

- 1823 — ocHoBaHue 3aBoga ,Baildon”

- 1908 — ocHoBaHWe oTAena Npov3BOACTBa CBepn Ha 3aBoae ,Baildon®

- 1998 — ocHoBaHue camocTosiTensbHon dmnpmbl «Wiertta Baildon” Spoétka z o. o.
- 2004 — nameHeHne HammeHoBaHuA Ha Fabryka ,Wiertta Baildon“ Sp. z 0. o.

- 2007 — npeobpasoBaHne NpeanpuaTUs B aKLMOHEPHOEe 06LLEeCTBO

- 2008 — 1obunen 100-netus npounsBoacTea csepn ,BHH*

Firma Fabryka ,Wiertta Baildon” Spoétka z ograniczong odpowiedzialnos$cig zarejestrowana w roku 1998 na bazie Zaktadu Wiertet
Huty ,Baildon” istniejacego od 1908 roku i przeksztatcona w Spétke Akcyjng w 2007 roku, jest producentem wysokiej jakosci wiertet wykonanych
ze stali szybkotnacych molibdenowych, kobaltowych oraz wiertet i frezéw trzpieniowych z weglikow spiekanych (monolityczne) lub z wktadkami
z weglika spiekanego. Wiertta produkcji Fabryki sygnowane sg symbolem "BHH”, ktdry jest pierwszym znakiem towarowym uzytym przez Hute
,Baildon” zatozong w 1823 roku. Skrét ten wywodzi sie od nazwiska zatozyciela Huty Johna Baildona i p6zniejszego wtasciciela Hegenscheidta.
Symbol ten silnie utrwalit sig¢ u odbiorcéw zaréwno krajowych jak i zagranicznych i jest gwarantem wysokiej jakosci dostarczanych narzedzi.

W chwili obecnej Spoétka produkuje okoto 50 rodzajow wiertet obejmujacych przeszio 14 000 typowymiardw w zakresie
Srednic od 0,25 do 100 mm oraz szeroki asortyment wiertet specjalnych. Rozpoczeto réwniez produkcje frezéw trzpieniowych
z monolitycznych weglikéw spiekanych. Podstawowy asortyment produkowanych w Fabryce wiertet to: wiertta przeznaczone do obrobki
stali i zeliwa, stali trudno obrabialnych, stali nierdzewnych, stali zaroodpornych, blach, metali kolorowych (miedz, cynk, mosiadz, aluminium),
do muru i betonu, szkta, marmuru, bursztynu, tworzyw sztucznych, drewna, oraz wiertta specjalne wedlug wymagan i dokumentaciji klienta.

W celu podwyzszenia wiasnosci eksploatacyjnych wiertta poddaje sie obrébkom uszlachetniajgcym takim jak m.in.:
pasywacja i pokrywanie warstwg TIN, TiAIN. Spétka swiadczy rowniez ustugi w zakresie serwisu ostrzarskiego, obrobki cieplnej, obrébki
skrawaniem oraz wykonawstwa narzedzi specjalistycznych i oprzyrzadowania. Zastosowanie materiatéow (stali i spiekéw) najwyzszej
jakosci kupowanych u renomowanych dostawcéow pozwala produkowac¢ wiertta sprawdzajgce sie w najtrudniejszych warunkach.

Spotka stosuje system zarzadzania jako$cig zgodny z wymaganiami normy 1SO 9001:2000 potwierdzony certyfikatem TUV.
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The Fabryka ,Wiertta Baildon” S.A. (joint-stock company), registered in 1998 on the basis of ,Baildon” Steelworks Drills Department,
operating from 1908, is the producer of high quality drills made from high-speed steels (tungsten and cobalt steels) and of drills and shank cutters
from sintered carbide (monolithic) or with inserts from sintered carbide.

The drills produced by our company are signed with ,BHH” symbol, which is the first trade mark used by ,Baildon” Steelworks
founded in 1823. The abbreviation comes from the Steelworks founder John Baildon and from its later owner Hagenscheidt.
The symbol is well recognized by our customers in Poland as well as abroad (we export our products to the West European countries, Asia and
USA) and is a high quality guarantee of the delivered tools.

Nowadays the Company produces about 50 kinds of drills including 14 000 type dimensions in the range of diameters from 0,25 to 100
mm as well as wide assortment of special drills. In addition, the production of shank cutters from monolithic sintered carbides was started. The
basic range of drills manufactured by our company is as follows: drills designed for steel and cast iron, hard to maschining, stainless steels, heat-
resisting steels, plates and sheets, non-ferrous metals (copper, zinc, brass, aluminium), drills for masonry and concrete, glass, marble, amber,
plastic, wood as well as special drills to comply with customer requirements and documentation.

To increase the cutting ability, the drills are refined by treatment like: passivation and coating with TIN, TiAIN layer. The Company also
provides services in the field of sharpening, heat treatment, machining as well as production of special tools and equipment. Use of materials
(steels and sinters) of the highest quality, purchased from the renowned suppliers, let us to produce drills, which perform well in the most difficult
conditions.

The company applies the quality management system in conformity to ISO 9001:2000 confirmed by TUV certificate.

Die Fabryka ,Wiertta Baildon” S.A. (AG) wurde 1998 auf Basis der Bohrerwerke der ,Baildon” Hiitte, der bereits seit 1908 besteht,
gegrundet. Das Unternehmen stellt hochqualitative Bohrer aus HSS-Stahl mit Molybdan und Kobalt, HM-Schaftbohrer und -fraser her.

Unsere Bohrer werden mit dem BHH-Zeichen versehen, dem ersten Markenzeichen der 1823 gegriindeten ,Baildon* Hutte. Die
Abklrzung stammt vom Namen der Hittengriinders John Baildon und des spéateren Hegenscheidt Besitzers. Das Symbol hat sich bei unseren
Abnehmern aus dem Inn- und Ausland (wir exportieren unsere Erzeugnisse in die Lander Westeuropas, Asien und USA) dauerhaft Eingepragt
und ist ein Garant der hohen Qualitat der gelieferten Werkzeuge.

Gegenwartig stellt die Gesellschaft ca. 50 verschiedene Bohrerarten mit tber 14 000 Ausmafie und Durchmessern von 0,25 bis 100
mm sowie eine breite Palette der Spezialbohrer her. Vor kurzem haben wir auch die Produktion von HM-Schaftfrasern aufgenommen.
Das Basissortiment unserer Bohrer umfasst: Bohrer fir Stahl und Gusseisen, schwer zu bearbeitender Stahl, Edelstahl, hitzebestandiger
Stahl, Blech, Buntmetall (Kupfer, Zink, Messing, Aluminium), fir Mauerwerk und Beton, Glas, Marmor, Bernstein, Kunststoff, Holz und
Spezialanfertigungen nach Kundenwunsch.

Um die Nutzeigenschaften von Bohrern zu verbessern, werden diese veredelt, z.B.: Passivieren, TIN- und TiAIN-Beschichten. Die
Gesellschaft erbringt Leistungen im Bereich: Scharfdienst, thermische Behandlung, Zerspanen und Herstellung von Spezialwerkzeugen und
Ausristung. Dank der Verwendung hochqualitativer Werkstoffe (Stahl und Sinter) renommierter Hersteller bestehen unsere Erzeugnisse sogar
die anspruchsvollsten Aufgaben.

Wir haben das Qualitdtsmanagementsystem nach ISO 9001:2000 eingefihrt und TUV zertifiziert.

—

dupma Fabryka ,Wiertta Baildon” o6wecTBo ¢ orpaHn4YeHHOM OTBETCTBEHHOCTbIO 3apernctpupoBaHHas B 1998 r. Ha 6a3e otgena
npousBofcTBa cBepn 3aBoga Baildon cyuectBytowero ¢ 1908 r. u npeobpasoBaHHas B akumoHepHoe obuiectBo B 2007 r., aBnsieTcs
NpoV3BOAUTENEM CBEprl BbICOKOrO KauyecTBa, U3rOTOBMEHHbIX M3 ObICTPOPEXYLUMX MONMOAEHOBbLIX, KOBANLTOBbLIX CTanen, a Takke cBepn u
XBOCTOBbIX (Dpe3 U3 TBepAbIX CMNNaBoB (MOHOMWUTHBLIE) MW C BKNAAbILLAMU U3 TBEPAbIX CNIaBOB.

Csepna Hawero npousBOACTBa MapkupytoTcs cumsonioM ,, BHH”, koTopbii siBNsieTcA nepBbiM TOBapHbIM 3HAKOM, MUCMOmnb3yembiM 3aBOAOM
,Baildon®, ocHoBaHHbIM B 1823 rogy. [laHHOe cokpalleHune npomcxoanT oT damunun yupeantens 3asoaa (John Baildon) v 6yayuiero Bnagensua
(Hegenscheidt). JaHHbI cuMBON CUIbHO 3adMKCUPOBANCSA B NaMSATV HaLLMX OTEYECTBEHHbIX U 3apybexHbix nonyyatenen (Hawa npoayKums
akcnopTupyetcsa B cTpaHbl 3anagHon Esponbl, Asun n CLUA) n aBnseTcs rapaHTOM BbICOKOrO Ka4ecTBa NOCTaBMAsieMblX MHCTPYMEHTOB.

B HacTosee Bpemsi O6LecTBo n3rotosnset okono 50 Bnaos ceepn, Bkmovatowmx bonee 14 000 Tunopa3vepos B npedene AMameTpoB OT
0,25 go 100 MM U1 LUMPOKUIA aCCOPTUMEHT cneLuarnbHblx ceepi. Kpome Toro, 6biro 3anyLueHo Npor3BOACTBO XBOCTOBbLIX (OPe3 U3 MOHOMUTHbIX
TBEPAbIX CNIaBoOB.

OCHOBHOW aCCOPTUMEHT MPOU3BOAMMbBIX Hamu CBepn BKIOYAET: cBepra, npefHas3HaveHbl Ans obpaboTku ctanmu M uyryHa,
TpyAHoobpabaTtbiBaeMbIx CTanewn, HepXxaBeroLnx CTanem, XXapoCToVKNX cTanen, IMCTOBOro MeTanna, LUBETHbIX METanmoB (MeApb, LIMHK, NaTyHb,
anoM1HUIA), AN CTEHOBOW KNaaku 1 6eToHa, cTekna, Mpamopa, SiHTaps, NnacTMacchbl, 4epeBa, a Takke cneumnanbHble cBepna no TpeboBaHnsam
1 [OKYMEHTaLMN KIUeHTa.

[lnA noBbILLEHNST 3KCMNyaTaLMOHHbIX CBOWCTB, CBepna noasepralTcs obnaropaxusatolleit obpabotke, Hanp.: [NaccvBaums n nokpbiTue
cnoem TIN, TiAIN. O6LLecTBO NpefoCTaBnsieT Takke ycrnyri B 0bnactu To4nnbLHOro cepsuca, Tepmmuyeckont obpabotku, 0bpaboTku pesaHuem
1N U3rOTOBMEHUS CNeLnann3MpoBaHHbIX UHCTPYMEHTOB M OCHaLLeHus. Vicnonb3oBaHve BbICLLEro KadecTBa mMartepuanos (CTanen u Teepabix
cnnasoB), NpYobpeTaembIX Y N3BECTHbLIX NOCTABLUMKOB, NPEeAOCTaBNAET BO3MOXHOCTb U3rOTOBMATL CBEPNA, OTNYAIOLMECH HAAEXHOCTbIO B
CaMbIX CIOXHbIX YCMOBUSIX.

ObLLecTBO MPUMEHSIET CUCTEMY YNpaBreHWs KayecTBOM COOTBETCTBEHHO TpeboBaHusam craHgapta ISO 9001:2000, noaTBepXAeHHYHO
ceptudumkatom TUV.




100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”.

1908 - 2008

=

Polityka jakosci

Najwazniejszym celem naszej Firmy specjalizujacej si¢ w produkcji wiertet kretych i innych narzedzi trzpieniowych jest zapewnienie
Klientom dostaw wyrobéw zgodnych z ich wymaganiami oraz oczekiwaniami, wytwarzanych po optymalnych kosztach, ktére pozwalajg na
osiggniecie wymiernych efektéw ekonomicznych, dajacych satysfakcje pracownikom i wtascicielowi.

Cele te, realizujemy poprzez:

wytwarzanie i dostarczanie Klientom wyrobow o jakosci dostosowane;j
do ich wymagan i w ustalonym terminie,

sterowanie wszystkimi procesami majacymi wptyw na jako$c
wyrobow

przeprowadzanie auditbw wewnetrznych i stosowanie rozwigzan

o charakterze zapobiegawczym i korygujacym, celem wyeliminowania
mozliwosci powtérzenia btedow,

Sciste okreslenie odpowiedzialnosci, kompetenciji i uprawnien na
wszystkich szczeblach zarzadzania,

podnoszenie kwalifikacji personelu przez systematyczne szkolenie,
wprowadzanie nowych technologii i modernizacje istniejacego parku
maszynowego,

ciagte doskonalenie SYSTEMU ZARZADZANIA JAKOSCIA opartego
0 wymagania normy 1SO 9001 — 2000.

O

O 00 ©

Wiek doswiadczen w produkcji wiertet daje gwarancje skutecznosci naszego dziatania i zadowolenia Klientow.

dla Systemu Zarzadzania wg
EN ISO 9001 : 2000

fiir das Managementsystem nac
EN ISO 9001 : 2000 Zgodeia £ procedurs TOV CERT tadwindcza sig ninisjszym, o

M. t syst .
anagement system as per D Mk i v “Wiertia Baildon"
EN ISO 9001 : 2000 und wed gemall TUV CERT-Vertalwen bescheinigt 108 Spéika Akcyina
Fabryka
“Wiertia Baildon™ ul. Zelazna 9, PL [ 40-851 Katowice
In noosrdance with TOV CERT procsdures, it i Spolka Alkcyina HICSUje SySem TAZAZANG TGOANke I PawyISZA NOMTA W Zakresie
Fabryka
“Wiertta Baildon™
Spolka Akcyina

ul. Zelazna 9, PL | 40-851 Katowice

GENRaREbS Badania, rozwéj, p ja i sprzedaz
wiertet i innych narzedzi trzpieniowych.

ul. Zelazna 9, PL / 40-851 Katowice
applies a managament system in line with the PP ]
scope Entw

gen, :]
von Bohrern und anderen Do Numer refestracyiny ceyfikaby 08 100 572812 Wazny do 2008-09-01

Protoksd z auditu nr PL1896/2006 Rk pierwsze) certylikaci 1997

Research, development, p :!e o
of drills and other shank ta Zonifiat Registrier-Nr. 08 100 972812

Audit Baricht N, PL1I
Jodnostka Cenyfikujaca TOV CERT

g e TUV NORD CERT GmbH

X zostatn
TUV CERT-Zertifinersielie | cartyficacyjng TUV CERT

der TOW NORD CERT GmibH
A&m‘. TOV NORD CERT GmibH  Langomarcksimase 20 D - 45141 Estan  wiw tuev-nord-cert do

Diete Zerifizierung wurde gemal TUV CERT-Veriahi
und regeimiilig Dberwacht

Canificate Fagistration No_ 08 100 972612
Audit Report No. PL1B96/2006

|jost zgodnie 2 procedury sudiows

TUV CERT Certification Body
al TOWV NORD CERT GmbH

TOV NORD CERT GmbH  Langsmarcksirasss 20

This was . \
and s subk i TOA 2430483

TUV NORD CERT GmbH  Langemarckslrass

TOA-ZM- 304800
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The Quality Policy

The most important objective of our company specialised in production of twist drills and other arbor tools is to provide our Customers
products, which meet theirs requirements and expectations, produced at optimal costs, which let to gain the measurable economic effects, giving
satisfaction to the company workers and management..

We realise the objectives through:

manufacturing and supplying products of quality consistent to the customers’ requirements and on a timely basis,

controlling of all processes, which have influence to the products quality,

conducting of internal quality audits and use of preventive and corrective solutions to eliminate possibility of repeating mistakes,
strict defining of responsibilities, competencies and authorisations at all management levels,

improving of personnel qualifications through regular training,

introduction of new technologies and modernization of the existing stock,

continuous improvement of the QUALITY MANAGEMENT SYSTEM based on the ISO 9001-2000 standard requirements.

0000000

Almost one century of experience in production of drills, guarantee efficiency of our operation and satisfaction of our Customers.

Qualitatspolitik

Das wichtigste Ziel unserer Firma, die sich in der Herstellung von Spiralbohrern und anderen Schaftwerkzeugen spezialisiert, ist Belieferung von
Kunden mit Produkten, die ihren Erwartungen entsprechen und gleichzeitig, durch einen optimalen Kostenaufwand, fur das Unternehmen zu
zufrieden stellenden wirtschaftlichen Ergebnissen fiihren.

Unsere Zielsetzungen erreichen wir durch:

termingerechte Herstellung und Lieferung von Produkten, die mit ihrer Qualitat die unterschiedlichen technologischen Anspriiche unserer
Kunden befriedigen,

Lenkung aller fur die Produktqualitat relevanten Schritte,

interne Audits, vorbeugende und korrigierende Losungsansatze, die Fehlerquellen beseitigen,

exakte Festlegung der Verantwortungsbereiche, der Zustandigkeiten und Befugnisse auf allen Managementebenen,

Weiterbildung der Mitarbeiter durch systematische Schulungen,

Einfihrung neuer Verfahren und Modernisierung des vorhandenen Maschinenparks,

standige Verbesserung des QUALITATSMANAGEMENTSYSTEMS gem. ISO 9001 — 2000.

00000 O

Nahezu ein Jahrhundert an Erfahrung ist die Basis fir unsere Leistungsfahigkeit und Kundenzufriedenheit.

—

Monutuka kayecrsa

BaxHenwen uenbio Hawen @UPMbI, Crneunmannavpylowencs Ha MNpou3BOACTBE CnMpanbHbIX CBEpPNn W APYrUX CTepXHEBbIX
MHCTPYMEHTOB sABNnsieTcst obecnedeHve KnmeHTam noctaBok TOBAapoB MO MX TPebGOBaHWUAM U OXMAAHWUSAM, U3rOTOBASEMbIX MPU ONTUManbHbIX
pacxofax, NpeaoCTaBnsALLUMX BO3MOXHOCTb [0OMBATLCA paUMOHanbHbIX 3KOHOMUYECKUX 3ddekToB, obecrneuynBaromnx YAOBONbCTBUE
paboTHukam v BrnagenbLam.

,D,aHHbIe Lenn OCyLLeCTBNAKTCA NyTemM:

N3roTOBIEHMS 1 NOCTaBKuN KnveHTam nNpoaykumum, oTnnyaroLweincs kayecTBoM, NpUcnocobneHHbIM K nx TpeboBaHWsiM U B COrMacoBaHHbIe
C HUMW CPOKM,,

ynpaBreHus Bcemu npoueccamm, UMeLMMY BAUSHUE Ha Ka4eCTBO NPOAYyKLUN,

npoBeaeHUs BHYTPEHHUX ayAUTOB M UCMONb30BaHUS PELLEHUI NPeaYNPEANTENBHOMO 1 KOPPEKTUPYIOLLLETO XapakTepa Anst UCKYeHUs
BO3MOXXHOCTM MOBTOPEHMs OLLNGOK,

YeTKOro onpegeneHust OTBETCTBEHHOCTW, KOMMNETEHLMIA 1 NMOMHOMOYMI Ha BCEX YPOBHAX YNpPaBreHus,

noBbILLEHNS kKBanvdukaumm paboyero nepcoHana nyTeM npoBeAeHUs MEPUOLANYECKUX OBYyUEHWA,

BBEAEHUSI HOBbIX TEXHOMOIUA U MOAEPHM3ALMMN CyLLECTBYIOLLIEro MaLIMHHOIO napka,

noctosiHHoro cosepLueHcTBoBaHus CUCTEMBbI YTIPABJIEHNA KAYECTBOM, oteevatowen TpeboBaHmsam craHgapta ISO 9001 — 2000.

O]
O]
O]
O]
O]
O]
O]

MoyTn cToneTHU onbIT B NPOM3BOACTBE CBepr, AaeT rapaHTuio 3¢pPeKTUBHOCTM Hallen paboThbl U yAOBNeTBOpPeHUs TpeboBaHUM
KnuenTos.
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NAGRODY 1

Targi Obrabiarek, Narzedzi i Urzadzen do Obrébki Materiatbw EUROTOOL w Krakowie

2005 - Wyrodznienie za wiertta INOX do stali nierdzewnych

2007 - Gtowna Nagroda ,,Ztoty Smok” za wiertla typu NWKc STRONG
do wiercenia w stalach trudnoobrabialnych
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WYROZNIENIA

2007 - Cztonkostwo w klubie ,,Gazele Biznesu”

2007 - Nominacja do Ztotego Medalu
Migdzynarodowych Targéw Poznanskich
Salon Obrabiarek i Narzedzi MACH-TOOL
dla wiertet
NWKc STRONG
do wiercenia w stalach trudnoobrabialnych
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rei Produktionssorten / Tpun nMHUM NPOgYKTOb

Baildon opti ( LINIA ZIELONA / GREEN LINE / GRUNER-SORTE / 3EJTEHASA TIMHNA )

- Linia Baildon opti - zalecana dla uzytkownikow, ktérzy w przewidywalnym okresie majg do wykonania ograniczong ilo$¢
otwordw o szerokim polu tolerancji, w materiatach tatwo obrabialnych przy uzyciu elektronarzedzi. Obejmuje wiertta typu NWKa
(DIN 338 RN) w zakresie $rednic 2,0 do 20,0 mm produkowane przy zastosowaniu uproszczonego procesu technologicznego.
KORZYSCI: wiertta te zapewniajg uzytkownikom dobra jako$¢ przy optymalnej cenie.

- Baildon opti line — ecommended to those users who are to make a limited number of holes with a wide
tolerance zone in easily machinable materials over an expected period of time. It includes NWKa drills (DIN
338 RN) with diameter range between 2.0 and 20.0 mm produced by using simplified technological process.
ADVANTAGES: the drills provide users with good quality at optimum price.

- Baildon opti-Sorte — empfohlen fiir Betreiber die im vorauszusehenden Zeitraum eine beschrinkte Zahl von Offnungen
in einem weiten Toleranzfeld in leicht zu bearbeitenden Werkstoffen anzufertigen haben. Diese Sorte umfaf3t Bohrer des
Typs NWKa (DIN 338 RN) im Durchmesserbereich ab 2,0 bis 20,0 mm, erzeugt wahrend Anwendung eines vereinfachten
Technologieverfahrens.

VORTEILE: Diese Bohrer gewahrleisten den Betreibern gute Qualitat bei einem optimalen Preis.

- llnnunsa Baildon opti — pekomeHaupyeTca Ans nonb3oBaTenen, KoTopble B NepeBUAEHHbIA CPOK AOMKHbI U3roTOBAUTL
OrpaHMyYeHoe KONMMYeCcTBO OTBEPCTUI O LUMPOKOM Mone Jonycka, B maTtepuanax nerkoobpabartbiBaembix. OxsaTbiBaeT
ceepria Tvna NWKa (DIN 338 RN) B npegenax avametpos oT 2,0 Ao 20,0 MM M3roTOBMEHbl NMPUMEHEHVNEM YMPOLLEHHOIO
TEXHONOrM4Yeckoro npotiecca.

MPEMMYLLECTBA: cBepna obecneyvatoT Nonb30BaTensiM XOpoLLoe Ka4eCTBO MO ONTUManbHOM LieHe.

I 1Rl

Baildon profi ( LINIA NIEBIESKA / BLUE LINE / BLAU-SORTE / TOJTYBAA NINMHNA )

- Linia Baildon profi - zalecana dla uzytkownikoéw, ktérzy stawiajg wierttom wysokie wymagania jakosciowe.
KORZYSCI: wiertta te zapewniaja niskg cene jednostkowg operacji przy wigkszej ilosci wykonanych otwordw - w stosunku do
wiertet marki ,opti”, - dajgc réwniez waskie pole tolerancji otworu. Wiertta te gwarantujg profesjonalng jakosc.

- Baildon profi line — recommended to those users who require high quality of drills.
ADVANTAGES: the drills provide low unit price per operation at higher number of holes — in relation to “opti” drills — providing
narrow tolerance zone of hole at the same time. The drills provide professional quality.

- Baildon profi-Sorte — empfohlen fiir Betreiber die den Bohrern hohe Qualitatsanforderungen stellen.

VORTEILE: Diese Bohrer gewahrleisten eine niedrigen Einzelpreis der Operationen bei grofter Anzahl auszufiihrender
Offnungen — gegenuber den Bohrern der Marke ,opti* — sogleich ein enges Toleranzfeld der Offnungen, garantieren auch
die Profi-Qualitat.

- Jlunmna Baildon profi - pekomenaupyetca Ans nonb3oBaTtenen, KOTOPbIM HYXHbl CBepra BbICOKOrO KayecTBa.
NMPEVMYLLECTBA: cBepna obecneunBatoT HU3KYI eOQVHUYHYIO LieHy onepauuv npy 6onbliemM KonmyecTBe U3roToBIEHbIX
OTBEPCTUI — MO OTHOLLEHWIO K CBepnam Mapku ,opti” - npefoctaBnss Takke y3koe none gonycka orBepcTusi. Ceenna
rapaHTUpyIT NpodeccroHanbHoOe Ka4yecTBo.

I

Baildon top (LINIA CZERWONA / RED LINE / ROT-SORTE / KPACHAA NIMHNA)

- Linia Baildon top - zalecana dla uzytkownikoéw, ktdrzy realizujac produkcje masowaq potrzebujg narzedzi
wysokowydajnych; takze dla jednostkowych zadan ekstremalnych. Obejmuje wiertta produkowane metodg szlifowania typu
NWKc (DIN 345 RN) jednolite w zakresie $rednic 3,0 do 8,4 mm; inne szlifowane ze stali HSS-E Co8 i PM oraz szlifowane
ze stali HSS-E-pokrywane i z weglika spiekanego, pokrywane powtokami firmy Balzers.

KORZYSCI: wiertta te dajg mozliwos$¢ wiercenia wysokowydajnego; precyzyjnego; w ciezkich warunkach.

- Baildon top line — recommended to those users who need high-duty tools for their mass production; as well
as for single extreme tasks. It includes NWKc drills (DIN 345 RN) manufactured by grinding method and uniform
within diameter range between 3.0 and 8.4 mm; there are also coated and sintered carbide drills made of HSS-
E Co8 (cobalt steel with 8% Co) and PM steel as well as HSS-E (cobalt steel with 5%_Co), with Balzers coatings.
ADVANTAGES: the drills provide the ability to do heavy-duty and precise drilling under hard conditions.

- Baildon top-Sorte — empfohlen fiir Betreiber die als Massenproduktionshersteller Hochleistungswerkzeuge benétigen, auch
flr extreme Einzelaufgaben. Die Sorte umfal3t Bohrer des Typs NWKc (DIN 345 RN) erzeugt im Schleifverfahren (gleichartig)
im Durchmesserbereich 3,0 bis 8,4 mm, andere aus der HSS Kobaltstahlsorten (8 % Co) und PM-Stahlsorten und auch
die Spirahlbohren aus Kobaltstahlsorten, VHM — Spirahlbohrer mit Balzersbeschichtungen. Firma Balzers ist Weltleader in
Werkzeugbescichtungen. VORTEILE: Diese Bohrer Mdglichkeiten: des prazisen Hochleistungsbohrens in betriebsschweren
Umstanden- Sprahlbohrer .

- Nunna Baildon top - pekomeHaupyeTcs onst nonb3oBaTenen, KOTOPbIM HY>XHbl BbICOKONPOW3BOAUTENbHBIE MHCTPYMEHTbI
ONs peann3auum MaccoBOro Npou3BOACTBA; Takke AN MHAMBUAYanbHbIX 3KCTpemarbHblX 3agadveit. OxBaTbiBaeT cBepra
npoussoammMble Mmetogom wnndosarmsa Tuna NWKce (DIN 345 RN) moHonutHble B npefenax avameTpos oT 3,0 7o 8,4 mMm;
apyrve n3 ctanm HSS-E Co 8 n PM a takke u3 ctanu HSS-E ¢ NokpbITUSMY 1 U3 TBEPAOTO Crnaea, C NOKPbITUSIMU UPMbI
Balzers. MPEMMYLLECTBA: cBepna npefocTaBnsiioT BO3MOXHOCTb BbICOKOMPON3BOAUTENBHOIO CBEPMEHUS; TOYHOMO; B
TSDKENbIX YCIIOBUSIX.
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Wiertla z"éhwytem
cylindrycznym

Cylindrical shank drills
Bohrer mit Zylinderschatft

CBepna ¢ UMnnHOPUYECKNM XBOCTOBUKOM
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Walcowane, rolling, gewalzt, npokaTkHble

Szlifowane, grinding, geschliffen, WNMGOBaHHbLIE

Wiertta krete z chwytem cylindrycznym do stali i zeliwa
ogolnego stosowania; zakres $rednic & 2,00 do @
20,00 mm wykonane metoda walcowania. Zalecane do
stosowania w wierceniu recznym (elektronarzedzia)

Twist drills with cylindrical shank intended for steel and
cast iron; general use; range of diameters @ 2,00 to @
20,00 mm; made by rolling method. Recommended
intended for manual drilling (electrotools)

Spiralbohrer mit Zylinderschaft fir Stahl und Gusseisen;
Durchmesser von & 2,00 bis @ 20,00 mm. Empfohlen
fir manuele Bohrarbeiten (Elektrowerkzeuge), gewaltz

CnupanbHble cBepna ¢ LMNMHOPUYECKUM XBOCTOBMKOM
AnNs cTanen u yyryHa obLero HasHayeHus;

npenen anametpos & 2,00 go & 20,00 mm;
N3roToBIEeHbl METOAOM NMpoKaTku. PekomeHaytoTcst
ANs NCNonb30BaHWA NPU PyYHON CBEPIIOBKE
(3NEeKTPOUHCTPYMEHT),

Baildon profi NWKa PN-86/M-59601; DIN 338 RN
Wiertta krete z chwytem cylindrycznym do stali i zeliwa
o0golnego stosowania; zakres srednic & 2,00 do & 15,00
mm wykonane metodg walcowania.

Twist drills with cylindrical shank intended for steel and
cast iron; general use; range of diameters @ 2.00 to @
15.00 mm; made by rolling method.

Spiralbohrer mit Zylinderschaft fir Stahl und Gusseisen;
Durchmesser von @ 2,00 bis
@ 15,00 mm, gewalzt.

CnupanbHble cBepna ¢ LMNNHAPNYECKUM XBOCTOBMKOM
ANs cTanen n YyryHa obLiero HasHadeHus; npegen
anametpoB @ 2,0 oo @ 15,00 MM, U3roTOBMNEHDI
METOAO0M MPOKATKM.

Baildon profi/top NWKa PN-86/M-59601; DIN 338 RN
Wiertta krete z chwytem cylindrycznym do stali i zeliwa
o0golnego stosowania; zakres srednic & 0,30 do & 20,00
mm wykonane metodag szlifowania.

Twist drills with cylindrical shank intended for steel and
cast iron; general use; range of diameters @ 0.30 to @
20,00 mm; made by grinding method.

Spiralbohrer mit Zylinderschaft fir Stahl und Gusseisen;
Durchmesser von @ 0,30 bis
@ 20,00 mm, geschliffen.

I RPN AR Wi

CnupanbHble cBepna ¢ UWANMHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM
ANs cTanen n YyryHa obLlero HasHadeHus; npegen
anametpoB @ 0,30 no @ 20,00 MM, N3roTOBMEHbI
METOAOM LNMGOBAHUS.
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Szlifowane, grinding, geschliffen, wnndoBaHHble Baildon profi / top NWKa INOX PN-86/M-59601; DIN 338 RN

Wiertta krete prawotnace z chwytem cylindrycznym do
stali nierdzewnych wykonane metodg szlifowania

z korekcja scina typu ,C”.

Twist drills right’s cutting with cylindrical shank intended

p\“Oﬁ | top for stainless steels, made by grinding with split point
type “C”.
Spiralbohrer, rechtsschneidend mit Zylinderschaft fur 27
‘\,5 nichtrostender Stahl, geschliffen, mit Sonderanschliff
Form C.

CnupanbHble cBepna npasble C LUMUHAPUYECKUM
XBOCTOBWKOM 151 HEP)XaBeILLMX CTanen, M3roToBneHbl
MEeTOAOM LLNNGOBaHMSA C KOPPEKTUPOBKOWM KPOMKM TUNa
,C” .

Baildon profi AWKa ASME B94.11M-1993 Tab. 1
Wiertta krete z chwytem cylindrycznym do stali i zeliwa
ogolnego stosowania wykonane metodg walcowania;
(d* - $rednica oznaczona literowo, cyfrowo lub w
calach; | 1*, | o* wymiary w calach).

Twist drills with cylindrical shank intended for steel and
cast iron; general use; made by rolling method; (d*

- diameter signed by letter, digit or in inches; | 1%, | o*
dimensions in inches). 29
Spiralbohrer mit Zylinderschaft fiir Stahl und Gusseisen,
gewalzt (d* - Durchmesser angegeben in Buchstaben,
Zahlen bzw. Zolleinheiten; | 1, | o* AusmalRe in Zoll).

CnupanbHble cBepna ¢ LMIMHAPUYECKNM XBOCTOBUKOM
Onsa ctanen n yyryHa obuiero Ha3HavyeHus,
M3roToBMNeHbl METOAOM npokaTku; (d* - guameTp ¢
OYKBEHHOW 1 LMPPOBO MapKMPOBKOKM UMK B AONMAX;

| 1%, | o* pasmepbl B grorimax).

Baildon profi / top AWKa ASME B94.11M-1993 Tab. 1
Wiertta krete z chwytem cylindrycznym do stali i

zeliwa ogdlnego stosowania wykonane technologig
szlifowania; (d* - Srednica oznaczona literowo, cyfrowo
lub w calach; | 1*, | o* wymiary w calach).

Twist drills with cylindrical shank intended for steel and
cast iron; general use; made by grinding method; (d*

- diameter signed by letter, digit or in inches; | 1%, | o*
dimensions in inches).

Spiralbohrer mit Zylinderschaft fiir Stahl und 32
Gusseisen, geschliffen; (d* - Durchmesser angegeben
in Buchstaben, Zahlen bzw. Zolleinheiten; | 4*, 1 o*
Ausmalde in Zoll).

CnupanbHble cBepna ¢ LMIMHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM
ANs cTanen n YyryHa obLiero HasHayYeHus,
N3roTOBIEHbI NO TeXHoNnorumn wnudosaxus; (d* -
avameTp ¢ 6yKBEHHOW 1 LMPOBON MapPKMPOBKOW NN B
awnmax; | 1*, | o* pasamepsl B Atonmax).

Walcowane, rolling, gewalzt, npokaTtHble

Szlifowane, grinding, geschliffen, LWIMdOBaHHbIE

p"Oﬁ , top

Walcowane, rolling, gewalzt, npokartHble

Baildon profi NWKb PN-86/M-59601; DIN 340 RN
Wiertta krete dtugie z chwytem cylindrycznym do stali
i zeliwa ogdlnego stosowania wykonane technologig
walcowania.

Long twist drills with cylindrical shank intended for steel
and cast iron; general use; made by rolling method.

36
Lange Spiralbohrer mit Zylinderschaft fiir Stahl und
Gusseisen, gewalzt .

Cnmpaanble cBepna AlnHHbIe C ULMNMHApPUYeCKUmM
XBOCTOBMKOM AN cTanen n vyryHa obuwero
Ha3Ha4YeHnd, N3rotoBfeHbl METOO0OM NPOKATKA.

PRGN Wb n WElph il
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Szlifowane, grinding, geschliffen, LWNMdOBaHHbIE Baildon profi / top NWKb PN-86/M-59601; DIN 340 RN
Wiertta krete dtugie z chwytem cylindrycznym do stali
i zeliwa ogdlnego stosowania wykonane technologig
szlifowania.

Long twist drills with cylindrical shank intended for steel
and cast iron; general use; made by grinding method.

37

Lange Spiralbohrer mit Zylinderschaft fir Stahl und
Gusseisen, geschliffen.

Cnmpaanble cBepna AnnHHble C UMNMNHAPUYECKUM
XBOCTOBMKOM ANSA cTanen un vyryHa obuiero
Ha3Ha4YeHWnd; N3rotoefieHbl METOOAOM UJJ'II/I(*)OBaHVIFI.

Walcowane, rolling, gewalzt, npokaTtHble Baildon profi NWKk PN-86/M-59601; DIN 1897 RN

Wiertta krete prawotngce krotkie z chwytem
cylindrycznym do zeliwa i stali, wykonane technologig
walcowania.

I HEl

Short twist drills with cylindrical shank intended for steel
and cast iron; general use; made by rolling method.

39

Kurze Spiralbohrer, rechtsschneidend mit Zylinderschaft
fir Gusseisen und Stahl, gewalzt.

CnupanbHble cBepra npaBble KOPOTKUe C
LUMNUHOPUYECKUM XBOCTOBUKOM [f151 CTanemn u YyryHa;
M3roTOBMEHbI METOAOM MPOKAaTKU.

Baildon profi / top NWKk PN-86/M-59601; DIN 1897 RN

Wiertta krete prawotnace krotkie z chwytem
cylindrycznym do zeliwa i stali, wykonane technologig
szlifowania.

Szlifowane, grinding, geschliffen, LIMdoOBaHHbIE

Short twist drills with cylindrical shank intended for steel
and cast iron; general use; made by grinding method.

40

Kurze Spiralbohrer, rechtsschneidend mit Zylinderschaft
fur Gusseisen und Stahl, geschliffen.

CnupanbHble cBepra npasble KOpoTKue C
UMUIMHOPUYECKUM XBOCTOBMKOM A1 cTanem u
YyryHa;U3roToBneHbl METOAOM LUNNGOBaHMS.

Szlifowane, grinding, geschliffen, WNMdOBaHHbIE

Baildon profi / top NWKm PN-86/M-59601; DIN 1897 LN

Wiertta krete lewotngce krotkie z chwytem
cylindrycznym do zZeliwa i stali, wykonane technologig,
szlifowania.

Short twist drills left’s cutting with cylindrical shank for
steel and cast iron; made by grinding method.

p‘.oﬁ | toP

42

Kurze Spiralbohrer linksschneidend mit Zylinderschaft
fur Gusseisen und Stahl, geschliffen.

Cnmpaanble CcBepna neBble KOPOTKME C
LMIVHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM A5 CTanen n vyryHa,
M3roToBf1I€HbI METOOOM IJJJ'IVI(bOBaHI/Iﬂ.

Szlifowane, grinding, geschliffen, WNMdOBaHHbIE Baildon profi / top NWKp PN-86/M-59601

Wiertta krete bardzo dtugie z chwytem cylindrycznym
do zeliwa i stali wykonane technologig szlifowania.

PRELRR Wl gl il

Extra long twist drills with cylindrical shank intended for
cast iron and steel; made by grinding method.

rofi | toP

P

44

Sehr lange Spiralbohrer mit Zylinderschaft fur
Gusseisen und Stahl, geschliffen.

Cnmpaanble cBepna o4eHb ANMMHHbIE C
UMNNMHOPUYECKMM XBOCTOBUKOM, O114 YyryHa v cTtanu,
N3roToBMEHbI N0 TEXHOMNOMMN LUNNEOBAHNS.

I HEl
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Szlifowane, grinding, geschliffen, Wn1doBaHHbIE

Szlifowane, grinding, geschliffen, LwMdoBaHHbIE

prOﬂ

Szlifowane, grinding, geschliffen, LWAMoBaHHbIE

p“Oﬂ

p"Oﬂ

Szlifowane, grinding, geschliffen, WnMgoBaHHbIE

prOﬁ

Baildon profi NWMa PN-88/M-59602; DIN 338 RH

Wiertta krete z chwytem cylindrycznym do mosigdzu
wykonane technologig szlifowania.

Twist drills with cylindrical shank intended for brass
made by grinding method.

Spiralbohrer mit Zylinderschaft fir Messing, geschliffen.

Cnmpaanble cBepna ¢ umnnHapu4eckMm XBOCTOBMKOM
Ona naTtyHu, U3rotoBsieHbl MO TEXHONOrmm I.IJJ'IVICbOBaHVIFI.

Baildon profi NWMc PN-88/M-59602; DIN 338 RW

Wiertta krete z chwytem cylindrycznym do miedzi i
aluminium wykonane technologig szlifowania.

Twist drills with cylindrical shank intended for copper and
aluminium made by grinding method. Type W

Spiralbohrer mit Zylinderschaft fir Kupfer und
Aluminium, geschliffen.

CnupanbHble cBepna ¢ LMIMHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM
ANS Mean 1 antoMUHUS, U3TOTOBIEHbI MO TEXHONOrnn
LnMdpoBaHms.

Baildon profi NWMg PN-88/M-59602; DIN 340 RW

Wiertta krete dtugie z chwytem cylindrycznym do miedzi i
aluminium wykonane technologig szlifowania.

Long twist drills with cylindrical shank intended for
copper and aluminium; made by grinding method.

Lange Spiralbohrer mit Zylinderschaft fur Kupfer und
Aluminium, geschliffen.

I ELRN D L

CnupanbHble cBepra ANMHHbIE C LIUMUHAPUYECKAM
XBOCTOBMKOM 1151 ME€AW U antOMUHWS, U3rOTOBMEHbI MO
TexHonorun wnmdgosanus. Tun W

Wiertta krete dtugie z chwytem cylindrycznym do
mosigdzu wykonane technologig szlifowania.

Szlifowane, grinding, geschliffen, WnndoBaHHbIE Baildon profi NWMm PN-88/M-59602; DIN 340 RH

Long twist drills with cylindrical shank intended for brass;
made by grinding method.

Lange Spiralbohrer mit Zylinderschaft fir Messing,
geschliffen.

1 El

CnvpanbHble cBepra AMVHHbBIE C LUITMHOPUYECKAM
XBOCTOBWKOM AMs1 NATYHW, M3rOTOBIEHbI MO TEXHOMOMM
WnndoBaHms.

Wiertta krete z chwytem cylindrycznym do stopéw cynku
wykonane technologig szlifowania.

Szlifowane, grinding, geschliffen, LWnndoBaHHbIE Baildon profi NWMr PN-88/M-59602

Twist drills with cylindrical shank intended for zinc alloys
made by grinding method.

Spiralbohrer mit Zylinderschaft fir Zinklegierungen,
geschliffen.

CnupanbHble cBepna ¢ LMIMHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM
ANS LMHKOBBIX CMNaBOB, N3roTOBIEHbI MO TEXHOMOMMM
LnnMdpoBaHms.

Baildon profi NWWr ZN-88/0687-01

Wiertta krete dwustronne do blach wykonane
technologig szlifowania.

Double-end drills with short helix and centering point
intended for drilling of plates and sheets.

Zweiseitige Spiralbohrer fur Blech, geschliffen.

IR L

CI'IVIpaJ'IbeIe cBepsia ABYXCTOPOHHUE ANnA NMCTOBOIo
MeTanna, U3rotoBfneHbl No TeXHONornn LIJJ'IVI(t)OBaHI/Iﬂ.

a7
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53
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Szlifowane, grinding, geschliffen, WnMgoBaHHbIE Baildon profi NWAa PN-90/M-59603;
Wiertta krete stopniowe z chwytem cylindrycznym
do otwordéw przejsciowych i otworéw na tby walcowe
wykonane metodg szlifowania.

Subland step drills with cylindrical shank intended for
clearance holes and holes for capstan heads;
made by grinding method.

Spiralbohrer, stufig mit Zylinderschaft fr
Durchgangso6ffnungen und Offnungen fir
Zylinderkopfschrauben, geschliffen

CnuparnbHble cBepra cTyrneH4yaTble ¢ LUIMHAPUYECKUM
XBOCTOBWKOM /11151 MPOXOAHbIX 1 6ONTOBbLIX OTBEPCTUM,
M3roTOBIIEHbI METOAOM LUMGOBaHUS.

Baildon profi NWAg PN-90/M-59603;

Wiertta krete stopniowe z chwytem cylindrycznym do
otworow pod gwinty metryczne wykonane metodg

p\‘Oﬁ

57

Szlifowane, grinding, geschliffen, LWMdoBaHHbIE

szlifowania.
p\’Oﬁ Subland step drills with cylindrical shank intended for
tapping size holes; made by grinding method. 58
5 Spiralbohrer, stufig mit Zylinderschaft fir Offnungen fiir
3,3'4' metrische Gewinde, geschliffen.

CI'IVIpaJ'IbeIe cBepna ctyneH4vyarble C LnnnHapmny4ecknm
XBOCTOBUKOM AONA OTBepCTI/II7I noa metpuyeckmne
p63b6bl, M3roTOBMEHbI METOAOM LUNMGOBAHUS.

Baildon profi DNWKm ZN-93/0687-02

Wiertta do drewna $rednio twardego.

LN ARl

prOﬂ

Twist drills intended for medium hard wood.

59

Bohrer flir mittelhartes Holz

Ceepna Ans cpeqHeTBepaoi ApeBeCUHbI.

Baildon profi NWWa PN-86/M-59601

Wiertta krete z chwytem cylindrycznym z ostrzami z
weglikow spiekanych do stali ulepszonych cieplnie do
twardosci 40 HRC.

Twist drills with cylindrical shank with insert from

sintered carbides intended for toughened steels with
hardness up to 40 HRC. 60

Spiralbohrer mit Zylinderschaft, HM-Schneide flr
verguteten Stahl bis zur Harte von 40 HRC.

CnupanbHble cBepna ¢ LMnMHAPUYECKNM XBOCTOBUMKOM
C NEe3BUSIMN 13 TBEPAbIX CMIABOB AJ1A TEPMUYECKN
obpaboTaHHbIx cTanen TBepaocTtbio 4o 40 HRC.
Baildon profi Standard BHH

Wiertta krete dtugie z chwytem cylindrycznym

z ostrzami z weglikdw spiekanych do stali ulepszonych
cieplnie do twardosci 40 HRC.

Long twist drills with cylindrical shank with insert from
sintered carbides intended for toughened steels with
hardness up to 40 HRC.

LangeSpiralbohrer mit Zylinderschaft, HM-Schneide fiir
verguteten Stahl bis zur Harte von 40 HRC.

CnupanbHble cBepra AnHHbIE C LMIMHOPUYECKNM
XBOCTOBWKOM C NE3BUSIMI 13 TBEPAbIX CMSiaBoB Ans
TepMuyecky obpaboTaHHbIX cTanei TBepaocTbio Ao 40
HRC.

pfOﬁ

61
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Baildon profi NWWy ZN-BHH-02:1996

Wiertta z chwytem cylindrycznym z plytkg z weglikow
spiekanych do szkta i marmuru.

Opis narzedzi / Description of tools / Werkzeugbeschreibung / XapaktepucTvka MHCTPYMEHTOB

Drills intended for glass and marble with cylindrical
shank with insert from sintered carbide.

p\’Oﬁ

Bohrer fir Glas und Marmor mi Zylinderschaft und HM
Schneide.

Csepna ans ctekna u Mpamopa C LMIMHOPUYECKUM
XBOCTOBWKOM.

Baildon profi KWPn PN-87/M-59620

Wiertta krete z chwytem cylindrycznym z ptytkg
z weglikow spiekanych do muru i betonu.

1Bl

Twist drills with cylindrical shank with insert from
sintered carbide intended for masonry and concrete.

prOﬁ

16

Spiralbohrer fir Mauerwerk und Beton, mit
Zylinderschaft und HM Schneide.

CI'IVIpaJ'IbeIe cBepna gnda CTEHOBOW Kknaaku n 6eToHa ¢
UMnMHOpu4eCckMm XBOCTOBUKOM.

Baildon profi Standard BHH

Wiertta krete dtugie z chwytem cylindrycznym
z ptytkg z weglikdow spiekanych do muru i betonu.

1Bl

Long twist drills with cylindrical shank with insert from
sintered carbide intended for masonry and concrete.

p"O‘ﬁ

Lange Spiralbohrer mit Zylinderschaft fir Mauerwerk
und Beton und HM Schneide.

CnnpanbHble cBepra Ansg CTeHOBOW knagkn n 6etoHa ¢
LMIMHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM.

Baildon profi SDS Plus Standard BHH

Wiertta krete z chwytem SDS Plus z ptytkg
z weglikow spiekanych do muru i betonu.

Twist drills with SDS Plus shank with insert from
sintered carbide intended for masonry and concrete.

1Bl

p\‘Oﬁ

20,0

Spiralbohrer fur Mauerwerk und Beton mit SDS Plus
Schaft und HM Schneide.

CnupanbHble cBepna Anst CTEHOBOW Knagku 1 6eToHa ¢
xBocToBmkom SDS Plus.

Szlifowane, grinding, geschliffen, LWNMOBaHHbIE Baildon profi NWKr DIN 1899 RN

Mikro wiertta krete prawoskretne z chwytem
cylindrycznym wzmocnionym.

1Bl

Micro drills right’s cutting with reinforced cylindrical
shank

Mikro Spiralbohrer Rechtschneidende mit abgesetztem
Zylinderschaft.

MwukpocBepna cnvparbHble NpaBble C YNPOYHEHHbIM
LMIMHOPUYECKM XBOCTOBVKOM.

Szlifowane, grinding, geschliffen, LWNMdOBaHHbLIE

Baildon profi NWKr DIN 1899 LN

Mikro wiertta krete lewoskretne z chwytem
cylindrycznym wzmocnionym.

Micro drills left’s cutting with reinforced cylindrical
shank.

pfOﬁ

68

Mikro Spiralbohrer Linkschneidende mit abgesetztem
Zylinderschaft.

MwukpocBepna cnuparsbHble NeBble C YNPOYHEHHbLIM

1NN L

UnMnnHapu4eckMm XBOCTOBMKOM. -
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Baildon profi Wiertto stozkowe Standard BHH

Wiertta specjalne do blach z stozkowg czescig
roboczg — zakres $rednic otworéw okreslany jest przez
minimalng i maksymalng $rednice narzedzia.

Baildon profi Conic drill. Special drills with conical
cutting part and cylindrical shank intende for drilling of
holes of various diameters in plates and sheets.

Baildon profi Kegelbohrer
Spezialbohrer fur Bleche, mit kegelférmigem 70
Arbeitsteil, Durchmesser der Offnungen je nach max.
und min. Durchmesser des Werkzeugs

Baildon profi Ceepno koHnyeckoe. Cepna
cneuunanbHble AN IMCTOBOrO MeTanna ¢ KOHUYeCKon
paboyen YacTblo — npegen AMaMeTpoB OTBEPCTUM
onpepgendaeTca MUHUManbHbIM U MakCUMallbHbIM
ANaMeTpoM UHCTPYMEHTA.

Baildon profi Usuwacz $rub Standard BHH

Wiertta specjalne stuzgce do usuwania uszkodzonych
— ztamanych $rub lub wkretéw z otworéw
gwintowanych.

Baildon profi bolts remover The screw extractors used
for loosing broken bolts out of the holes.

Baildon profi Schraubenausdreher 71
Spezialbohrer zum Entfernen beschadigter,
gebrochener Schrauben aus den Gewinde6ffnungen

Baildon profi Yganutens 6ontoB CneuynanbHble
cBepna Ansa yaaneHus NoBpeXaeHHbIX — CITOMaHHbIX
©0nTOB 1 BMHTOB U3 pe3b00BbLIX OTBEPCTUIA.

Baildon profi Wiertto do spoin | Standard BHH

Wiertta dwustronne do spoin spawalniczych wykonane
ze stali szybkotngcej kobaltowej (HSS-E).

Opis narzedzi / Description of tools / Werkzeugbeschreibung / Xapaktepucrika MHCTPYMEHTOB

profi

I Bl

&rub Proﬂ

1 il

| proﬁ Baildon profi drill intended for fusion welds |
< artlo do spo‘“ Double-end drills with short helix and centering point
\N|eﬂ intended for spot weld drilling; made from HSS-E. 79
0- 10,0 m Baildon profi Bohrer flr Nahte | Zweiseitige Bohrer fur
5, SchweiRnahte, aus HSS-E Kobaltstahl.

Baildon profi Ceepno ans wsos | Ceepna
ABYXCTOPOHHWE A4S CBapOYHbIX LUBOB, M3rOTOBMEHbI
13 bbicTpopexyLuen kobansroBon ctanu (HSS-E).

Baildon profi Wiertto do spoin Il Standard BHH

Wiertta jednostronne do spoin spawalniczych
wykonane ze stali szybkotngcej kobaltowej (HSS-E).

Baildon profi drill intended for fusion welds Il
Single-end drills with short helix and centering point
intended for spot weld drilling; made from HSS-E. 73

Baildon profi Bohrer fiir Nahte Il Einseitige Bohrer fur
Schweifinhte, aus HSS-E Kobaltstahl

Baildon profi Ceepno ans wsos Il. Ceepna
OOHOCTOPOHHME ANS CBAPOYHbIX LUBOB, N3rOTOBSIEHbI
13 ObicTpopexyLuen kobansroBon ctanu (HSS-E).

Baildon profi Wiertto-Frez Standard BHH

Wiertto-frez narzedzie kombinowane (potaczenie
wiertta i freza) stosowane do obrébki blach, tworzyw
sztucznych, tworzyw akrylowych, itd. wykonane ze
stali HSS.

Baildon profi drill-milling cutter Drills with slot cutter
(combined tool) intended for slot milling of thin-walled
materials like sheet, plastic, acrylic plastes, etc. made
from HSS steel.

Baildon profi Bohrer-Fraser Bohrer-Fraser 74
Kombiwerkzeug (Bohrer und Fraser) fiir die
Verarbeitung von Blech, Kunststoff, Acryl usw., aus
HSS-Stahl.

Baildon profi Ceepno - ®pesa. Cepno — dpesa aTo
KOMOMWHVPOBAHHbIN UHCTPYMEHT (COeAMHEHNE CBEpna
1 bpesbl), MCnonb3yembin Ans 06paboTkm NMCTOBOrO
MeTanna, nnacTMacchl, akpunoBbiX NacTUKOB 1 Ap.,
N3roTOBINEHHbIN U3 cTanu HSS.

1 il

prOﬁ

1Bl

pfOﬁ
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Baildon opti NWKa
PN-86/M-59601; DIN 338 RN

®OC

; Wiertta krete z chwytem cylindrycznym do stali i zeliwa ogolnego stosowania; zakres srednic @ 2,00 do & 20,00
mm. Zalecane do stosowania w wierceniu recznym (elektronarzedzia)

% Twist drills with cylindrical shank intended for steel and cast iron; general use; range of diameters & 2,00 to &
N 20,00 mm. Recommended for manual drilling (electro tools)

Spiralbohrer mit Zylinderschaft fiir Stahl und Gusseisen; Durchmesser von @ 2,00 bis & 20,00 mm. Empfohlen
fir manuelle Bohrarbeiten (Elektrowerkzeuge)

CnuparbHble cBepra ¢ UMNMHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM A CTanen u yyryHa obLero HasHaueHus;
i npegen anametpos & 2,00 no ¥ 20,00 mm. PekomeHAyOTCA AN UCMONb30BaHUS NPW PYYHOW CBEPITOBKE

(3NEeKTPOVMHCTPYMEHT)
Kod wyrobu / product Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode / code / Erzeugniskode /
EE
EE
0
EERE
OEEEE
EEEE
EEEE
01111 8
EEEE 5
01111 8
01111 ;
EEEE 5
01111 8
EEEE 8"
00101111009000 9,000
00101111009100 9100 125 81
00101111009200 9,200
00101111009300 9,300
00101111009400 9,400
00101111009500 9,500
0010 009600 9,600
00101111009700 9,700
00101111009800 9,800
00101111009900 9,900
00101111010000 10,000
00101111010100 10,100 133 87
00101111010200 0,200
00101111010300 10,300
00101111010400 10,400
00101111010500 10,500
00101111010600 0,600
00101111010700 10,700
00101111010800 10,800
00101111010900 10,900
0010 011000 11,000
0010 011100 ,100
00101111011200 ,200
0010111017300 1300 142 94
\ 00101111011400 ,400
5 00101111011500 1,500
6 00101111011600 ,600
6, 00101111011700 ,700
6 00101111011800 1,800
6 00101111011900 ,900
6, 00101111012000 2,000
6 0010 012100 12,100
6, 0010 012200 12,200
6 00101111012300 12,300
6, 0010 012400 2,400
6, 00101111012500 12,500 151 101
7 0010 012600 12,600
7, 0010 012700 12,700
7, 00101111012800 12,800
7 0010 012900 12,900
7, 00101111013000 13,000
7 00101111013100 13,100
0010 013200 13,200

NWKa PN-86/M-59601; DIN 338 RN

21
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Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode / d mm 11 mm I, mm

poaykTa
00101111013300 3,300
00101111013400 13.400
00101111013500 3.500
00101111013600 13.600
00101111013700 13.700 160 108
00101111013800 3800
00101111013900 13.900
00101111014000 4.000
00101111014100 14.100
00101111014200 4,200
00101111014300 2.300
00101111014400 14.400
00101111014500 14.500
00101111014600 4.600 169 114
00101111014700 14.700
00101111014800 2.800
00101111014900 14.900
00101111015000 15.000
00101111015500 5500
00101111016000 16.000 178 120
00101111016500 16.500
00101111017000 7.000 184 125
00101111017500 17.500
00101111018000 8.000 191 130
00101111018500 18.500
00101111019000 19.000 198 135
00101111019500 9500
00101111020000 20.000 205 140

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPA3EL| 3AABKM

Baildon opti @ 10,0 lub kod wyrobu 00101111010000 — 10 sztuk

Baildon opti @ 10,0 or product code 00101111010000 — 10 pieces

Baildon opti @ 10,0 bzw. Erzeugniskode 00101111010000 — 10 Stlick

LNl

Baildon opti @ 10,0 wvnu kog npoaykta 00101111010000 — 10 wTyK

NWKa PN-86/M-59601; DIN 338 RN
22
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Baildon profi NWKa
PN-86/M-59601; DIN 338 RN

Wiertta krete z chwytem cylindrycznym do stali i zeliwa ogoélnego stosowania; zakres $rednic @ 2,00 do @ 15,00
mm wykonane metodg walcowania.

Twist drills with cylindrical shank intended for steel and cast iron; general use; range of diameters
@ 2.00 to @ 15.00 mm; made by rolling method.

=

Spiralbohrer mit Zylinderschaft fur Stahl und Gusseisen; Durchmesser von @ 2,00 bis @ 15,00 mm, gewalzt.

CnunpansHble cBepna ¢ UANMHAPWYECKUM XBOCTOBUKOM ANA cTanen u YyryHa obuwiero HasHavyeHus; npegen
aunameTtpos @ 2,0 go @ 15,00 MM, M3roTOBMEHLI METOAOM MPOKATKW.

Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode /
KOA npoaykTa

Kod wyrobu / product

code / Erzeugniskode / d mm I 4 mm | o mm
KO npoaykra

00" 2.0 0 6,
00 0 21 0 6.
00 0 32 0 7
00" 0 53 0 7
00 0 2.4 001 7,
00102111 ) 2.2 00102 7
00102111 0 55 00102 7
00102111 0 5600 001021 7
00102111 0 2.700 00102 7
001021711 0 3800 1 55 001021 75
00710211 0 2.900 001021 7
00102111 0 3.000 001027 7
00102111 0 3.100 00102 8,
00102111 0 3200 65 36 001027 8. L 78
0010211 0 3.300 00102 :
00102111 0 3.400 0071027
00102171 0 3.500 001021
00102111 0 3.600 70 39 001021
00102111 0 3.700 00102
00102171 0 3800 001021
00102111 0 3.900 00102
00102111 0 4,000 75 43 00102
00102111 0 2100 00102
00102111 0 2200 001021 B2 21
00102111 0 2.300 00102
00102111 ) 4.400 001021
00102111 0 4500 80 47 001021
00102111 0 2.600 60102 c
0010211 0 2.700 00102 9,
00102711 0 4800 001021 9
0010217 ) 2,900 00102 5
00102111 0 5.000 00102 S’
00102111 0 5100 56 7 00102 0,000
00102111 0 5200 0071027 10.100 133 87
00102111 0 5.300 00102 10,200
00102171 0 5 400 00102 0.300
0010211 0 5500 00102 10.400
00102111 ) 5600 00102 10,500
00102111 0 5700 93 57 00102 0.600
00102171 0 5 800 00102 0.700
0010211 0 5.900 00102 10.800
00102111 0 5.000 00102 10.900
00102111 0 5100 00102 1,000
00102111 0 5.200 00102 700
00102111 0 5.300 0010217 1,200
00102711 0 5400 101 63 0010211 1,300 142 94
0010211 0 5.500 00102111 1200
0010211 0 5.600 00102717 1500
0071021 0 5700 0010217 600
0010211 1700
001021 1800

NWKa PN-86/M-59601; DIN 3
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Kod wyrobu / product

code / Erzeugniskode / d mm 1 4 mm 1o mm
KOf npoaykKTa

001021110 11,900
H12] Lt
17101 53

00102111012200 53

00102111012300 1.3

00102111012400 12.400

00102111012500 2.500

00102111012600 12.600 e e

00102111012700 12.700

00102111012800 12.800

00102111012900 12.900

00102111013000 13.000

00102111013100 13,100

00102111013200 13,200

00102111013300 13.300

00102111013400 13.400

00102111013500 3.500

00102111013600 13,600

00102111013700 13.700 160 108

00102111013800 13,800

00102111013900 13.900

00102111014000 14.000

00102111014500 4.500

00102111015000 15,000 169 14

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPA3EL| 3AABKM

Baildon profi NWKa @ 14,50 lub kod wyrobu 00102111014500 — 10 sztuk

Baildon profi NWKa @ 14,50 or the product code 00102111014500 — 10 pieces

Baildon profi NWKa @ 14,50 bzw. Erzeugniskode 00102111014500 — 10 Stiick

1AL

Baildon profi NWKa @ 14,50 wunu kog npogykTa wyrobu 00102111014500 — 10 wTyk

NWKa PN-86/M-59601; DIN 338 RN
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100 LAT

1908 - 2008

Fabryka “Wiertta Baildon” ;.

Baildon profi / top NWKa*

PN-86/M-59601; DIN 338 RN

OO

Wiertta krete z chwytem cylindrycznym do stali i zeliwa ogolnego stosowania; zakres $rednic @ 0,30 do & 20,00
mm wykonane metodag szlifowania.

Twist drills with cylindrical shank intended for steel and cast iron; general use; range of diameters
@ 0.30 to & 20,00 mm; made by grinding method.

Spiralbohrer mit Zylinderschaft fiir Stahl und Gusseisen; Durchmesser von @ 0,30 bis & 20,00 mm, geschliffen.

CnupanbHble cBepna ¢ UMNMHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM ANsi CTanew u YyryHa obLero HasHadyeHust; npegen
anametpoB & 0,30 go & 20,00 MM, N3roToBrEHbI METOAOM LUNNKOBaHMS.

AL

Pierwsza czes¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / NepBas 4actb koga

HSS HSS TiN HSS TiAIN HSS-E HSS-E TiN HSS-E TiAIN
00102210... 00102212... 00102213... 00102220... 00103222... 00103223...
Profi Profi Profi Profi Top Top

Kod wyrobu / product

Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode /
Kog npoayKrta

code / Erzeugniskode /
KoA npoaykTa

. ...002400 2,400
an ...002450 2,450
.. ...002500 2,500
.. ...002550 2,550 57 30
.. R ...002600 2,600
..000420 0,420 20 5 ...002650 2,650
..000450 0,450 ...002700 2,700
..000480 0,480 ...002750 2,750
..00050 0,500 22 6 ...002800 2,800
..000520 0,520 ...002850 2,850 61 33
..000550 0,550 ...002900 2,900
..000580 0,580 24 7 ...002950 2,950
..000600 0,600 ...003000 3,000
..000620 0,620 26 8 ...003100 3,100
..000650 0,650 ...003200 3,200 65 36
..000680 0,680 ...003300 3,300
..000700 0,700 28 9 ...003400 3,400
..000720 0,720 ...003500 3,500 70 39
..000750 0,750 ...003600 3,600
..000780 0,780 ...003700 3,700
..000800 0,800 30 10 ...003800 3,800
..000820 0,820 ...003900 3,900
..000850 0,850 ...004000 4,000 75 43
..000880 0,880 ...004100 4,100
..000900 0,900 32 11 ...004200 4,200
..000920 0,920 ...004300 4,300
..000950 0,950 ...004400 4,400
..000980 0, ...004500 4,500 80 47
..001000 1, 34 12 ...004600 4,600
..001050 1 ...004700 4,700
..001100 36 14 ...004800 4,800
..001150 ...004900 4,900
..001200 ...005000 5,000 86 52
..001250 38 16 ...005100 5,100
..001300 ...005200 5,200
..001350 ...005300 5,300
..001400 40 18 ...005400 5,400
..001450 ...005500 5,500
..001500 ...005600 5,600
..001550 ...005700 5,700 93 57
..001600 43 20 ...005800 5,800
..001650 ...005900 5,900
..001700 ...006000 6,000
..001750 ...006100 6,100
..001800 46 22 ...006200 6,200
..001850 ...006300 6,300
...001900 ..006400 6,400 101 63
...001950 ...006500 6,500
...002000 49 24 ...006600 6,600
...002050 ...006700 6,700
...002100 .006800 6,800
...002150 ..006900 6,900
...002200 ...007000 7,000
...002250 53 27 ...007100 7,100 109 69
...002300 ...007200 7,200
..002350 ...007300 7,300
...007400 7,400
..007500 7,500

NWKa* PN-86/M-59601; DIN 338 RN
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”.

1908 - 2008
Kod wyrobu / product Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode / code / Erzeugniskode / d mm I{ mm > mm
KoA NMpoAayKTa KoA NMpoaykTa
...007700 7,700 ...012000 12,000
...007800 7,800 ...012100 2,100
..007900 7,900 ...012200 12,200
..008000 8,000 117 75 ...012300 2,300
..008100 8,100 ..012400 2,400
..008200 8,200 ..012500 2,500 151 101
..008300 8,300 ..012600 2,600
..008400 8,400 ..012700 2,700
.008500 8,500 ..012800 2,800
..008600 8,600 ..012900 2,900
..008700 8,700 ..013000 13,000
..008800 8,800 ..013100 3,100
..008900 8,900 ..013200 13,200
...009000 9,000 125 81 ..013300 3,300
...009100 9,100 ..013400 3,400
...009200 9,200 ..013500 13,500
...009300 9,300 013600 13,600
...009400 9,400 013700 3,700 160 108
...009500 9,500 013750 13,750
...009600 9,600 013800 3,800
...009700 9,700 013900 13,900
...009800 9,800 014000 4,000
...009900 9,900 014250 4,250
...010000 10,000 ...014500 14,500 169 114
...010100 0,100 133 87 ...014750 14,750
...010200 10,200 ...015000 15,000
...010300 0,300 015250 15,250
...010400 0,400 015500 5,500 178 120
...010500 10,500 ...015750 15,750
...010600 0,600 ...016000 16,000
...010700 10,700 ...016250 6,250
...010800 0,800 ...016500 16,500 184 125
...010900 0,900 ...016750 16,750
...011000 1,000 ...017000 17,000
...011100 11,100 ..017250 17,250
...011200 11,200 017500 7,500
~.011300 11,300 142 94 017750 17,750 191 130
...011400 1,400 ...018000 18,000
...011500 11,500 ...018250 18,250
...011600 11,600 ..018500 8,500
—.011700 11.700 018750 18.750 198 135
..011800 11,800 ..019000 19,000
..019250 19,250
..019500 9,500
019750 19,750 205 140
..020000 20,000

* - Wiertta ze stali kobaltowej o wymiarach — dwa miejsca po przecinku (np. 0,32; 2,25) wykonujemy na zamdéwienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPASEL| 3AABKW/

Baildon profi NWKa @ 15,0 HSS TiAIN lub kod wyrobu 00102213015000 — 10 sztuk

Baildon profi NWKa & 15,0 HSS TiAIN or the product code 00102213015000 — 10 pieces

Baildon profi NWKa & 15,0 HSS TiAIN bzw. Erzeugniskode 00102213015000 — 10 Sttick

L

Baildon profi NWKa @ 15,0 HSS TiAIN wnnun kog npogykta 00102213015000 — 10 wryk

NWKa* PN-86/M-59601; DIN 338 RN
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Fabryka “Wiertta Baildon”:. 100 LAT

1908 - 2008

Baildon profi / top NWKa INOX*

PN-86/M-59601; DIN 338 RN

OO0

Wiertta krete prawotngce z chwytem cylindrycznym do stali nierdzewnych wykonane metoda szlifowania z
korekcja $cina typu ,C”.

Twist drills right hand cutting with cylindrical shank intended for stainless steels;

made by grinding with split point type “C”.

Spiralbohrer, rechtsschneidend mit Zylinderschaft fiir Nichtrostendestahl, geschliffen, mit Sonderanschliff
Form C.

CnvpanbHble cBepria npasble C LMMMHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM 7151 HEPXKaBEHLLMX CTarnemn, N3rotoBreHbl
METOLOM LUINMOBaHMS C KOPPEKTUPOBKOMN KpoMku Tuna ,C”.

Byl

Pierwsza czes¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / NepBas 4actb koga
HSS-E HSS-E TiN HSS-E TiAIN
08022220... 08023222... 08023223...
Profi Top Top

Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode /

Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode /
KoA NpoAyKTa

]

1 007100 7100
= 7 007200 7.200 109 69
002000 2,000 29 o 007300 7.300
7002100 5100 007400 7-400
002200 5200 . e 007500 7500
7002300 5300 007600 7.600
002400 5:400 007700 7700
002500 5500 57 30 .007800 7.800
~7002600 5’600 007900 7900
002700 5700 ~-008000 8000 117 5
002800 5800 61 33 008100 8100
-.002900 2.900 —.008200 8200
003000 3’000 -.008300 8.300
7003100 3100 008400 8400
003200 3200 65 36 --.008500 8.500
003300 3300 .008600 8.600
-.003400 3.400 -.008700 8.700
003500 3,500 70 39 008800 8.800
7003600 3'600 008900 8,900
003700 3.700 --009000 9°000 195 81
003800 3'800 009100 9100
7003900 3900 009200 9'200
004000 4.000 75 43 -.009300 9.300
004100 4100 009400 9.400
-.004200 4,200 —.009500 9'500
004300 4.300 009600 9.600
004400 4.200 009700 9.700
004500 4.500 80 47 ~.009800 9'800
004600 4.600 009900 9,900
-.004700 4.700 —.010000 10,000
—.004800 Z.800 010100 10.100 133 87
004900 4.900 010200 0.200
005000 5.000 86 52 010300 0.300
005100 5100 010400 10.400
-.005200 5.200 010500 10.500
005300 5.300 .010600 0.600
005400 5.400 010700 10.700
~.005500 5.500 010800 10.800
005600 5'600 .010900 10.900
005700 5700 93 57 011000 1,000
—.005800 5800 011100 100
005900 5900 011200 200 142 o4
-.006000 6.000 —.011300 11.300
006100 6.100 .011400 400
~006200 6.200 011500 1.500
006300 6.300 .011600 600
006400 5.400 101 63 011700 700
-.006500 6.500 011800 1.800
006600 6.600

~ 006700 6.700

NWKa INOX* PN-86/M-59601; DIN 338 RN
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”.

1908 - 2008

Kod wyrobu / product

code / Erzeugniskode / d mm 14 mm 1> mm
Ko npoayKTa

011900 11,900
~ 012000 12.000
012100 12.100
012200 12,200
012300 15.300
012400 12.400
012500 12.500
—.012600 12.600 151 101
012700 12.700
012800 15.800
012900 12.900
013000 13.000
013100 13.100
.013200 13.200
013300 13.300
013400 13.400
013500 3,500
013600 13.600
013700 13.700 160 108
013800 13.800
013900 13.900
.014000 14.000
014250 14.250
.014500 14.500
014750 14.750 169 114
015000 15.000

* Wiertta linii top wykonywane sg na zamowienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPA3EL]| 3AABKM

Baildon top NWKa INOX & 15,0 TiAIN lub kod wyrobu 08023223015000 — 10 sztuk

Baildon top NWKa INOX @ 15,0 TiAIN or the product code 08023223015000 — 10 pieces

Baildon top NWKa INOX & 15,0 TiAIN bzw. Erzeugniskode 08023223015000 — 10 Stiick

LN

Baildon top NWKa INOX & 15,0 TiAIN unu kog npogykta 08023223015000 — 10 wTyk

NWKa INOX* PN-86/M-59601; DIN 338 RN
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Fabryka “Wiertta Baildon”:. 100 LAT

1908 - 2008

Baildon profi AWKa**
ASME B94.11M-1993 Tab. 1

D€
Wiertta krete z chwytem cylindrycznym do stali i zeliwa ogélnego stosowania wykonane metodq walcowania;

(d* - érednica oznaczona literowo, cyfrowo lub w calach; | 1*, | o* wymiary w calach).

Twist drills with cylindrical shank intended for steel and cast iron; general use; made by rolling method;
(d* - diameter signed by letter, digit or in inches; | 4*, | o* dimensions in inches).

Spiralbohrer mit Zylinderschaft fur Stahl und Gusseisen, gewalzt (d* - Durchmesser angegeben in Buchstaben,
Zahlen bzw. Zolleinheiten; | 4*, | o* Ausmale in Zoll).

CnupanbHble cBepna ¢ UMAMHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM OIS CTanemn 1 4yryHa obLlero HasHayeHus!, U3rotToBneHbI
MEeTOI0M NpoKaTkm; (d* - anameTp ¢ ByKBeHHOMN 1 LIMPOBOM MapKUPOBKOW U B AonmMax; | 1, | o* pasmepbl B
arormax).

I HiEl

Pierwsza czes¢ kodu / First part of code / Kode — erster Teil / NepBas yacTb koga
05002111...

Kod wyrobu / product code /
Erzeugniskode / kog npoaykra

5
5
2
520
555
556
002300 5300 2 1/4” 57 11/4 32
002350 5350
002375 a2 3375
002383 3/35° 5383
—..002400 2.400
002438 P 5438
002450 5450 . .
002450 5 2458 23/8 60 13/8 35
002500 5500
002527 39 5507
002578 38 5578
002600 5'600
~002642 37 5642 21/2 64 17/16” 37
002700 5700
~-002705 36 5705
002779 7/64" 5779
002794 35 5794
002800 3.800 2 5/8” 67 11/2 38
002819 34 5’819
002870 33 5'870
~-002900 5’900
002946 32 5'946
—..003000 3,000
003048 37 3'048 ., .
003041 3048 23/4 70 15/8 41
003175 78 3175
003200 3.200
-.003264 30 3264
~003300 3300
003400 3'400
-003454 29 3454 . .
003454 3454 27/8 73 13/4 a4
003569 78 3
003571 9/64” 3571
003600 3'600
003658 27 3'658
003700 3700 . .
.003734 26 3734 3 76 17/8 48
003797 55 3797
003800 3'800

AWKa** ASME B94.11M-1993 Tab. 1
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”.

1908 - 2008

Kod wyrobu / product code /
Erzeugniskode / kog npogykra

53 3912 31/8” 79 2 51
5327 3067
25 3'088
4.000
=9 2.039
50 2.089
2100
4.200 31/4” 83 2 1/8” 54
19 2516
4.300
18 4305
11/64 4.366
17 4.394
4.200
16 4,296
4.500 33/8” 86 23/16” 56
5 4572
4.600
14 4623
13 4.700
37167 4762 . ,
1 s 31/2 89 25/16 59
17 4.851
4.900
10 4.915
9 4.978
5.000 . .
= 2090 35/8 92 27/16 62
5100
7 5105
13/64" 5159
6 5182
5.200
5 5520
5.300
3 5309 3 3/4” 95 21/2” 64
5.400
3 5410
5500
7735 5.558
5.600
> 5613
5.700
g 5791 . )
il 37/8 98 25/8 67
5.900
A 5944
15/64" 5.953
5.000
B 65.045
65.100
c 6147 . )
NEY 4 102 2 3/4 70
5) 6248
5.300
A 65.350
5.400
65.500
F 65508
5.600
G 5.629
65700
17/64° 5746 4 1/8 105 2 7/8" 73
H 6.756
5.800
5.900
i 5.909
7.000
3 7,036
7100
K 737
o S/3>” 7142 . .
D072 2182 41/4 108 215/16 75
007300 7.300
007366 T 7366
—.007400 7,400
007493 M 7493
~007500 7500 . .
007541 19/64" 7,541 43/8 1 31118 &
007600 7°600
007671 N 7671
007700 7700
.007800 7.800
.007900 7,900 . .
-.007938 5/16" 7.938 4172 114 33/16 81
~-.008000 8.000
008026 e} 8026

AWKa** ASME B94.11M-1993 Tab. 1
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Fabryka “Wiertta Baildon”:. 100 LAT

1908 - 2008

Kod wyrobu / product code /
Erzeugniskode / kog npogykTta

..008204 2 4 5/8” 117 3 5/16” 84
...008300
..008334 21/64”
.008400
008433 Q
...008500
..008600 4 3/4” 121 37/16” 87
008611 R
008700
008733 11/32”
008800
.008839 S
...008900
..009000 ,0 47/8 124 31/2” 89
009093 T
009100
009129 23/64”
009200
009300
009347 U 9,347
009400 9,400 5” 127 3 5/8” 92
009500 9,500
009525 3/8” 9,525
009576 \V 9,576
009600 9,600
009700 9,700
009800 9,800
009804 w 9,804 " ”
509900 5:900 51/8 130 3 3/4 95
..009921 25/64” 9,921
...010000 0,000
..010084 X 10,084
010200 0,200
...010262 Y 262
...010317 13/32” 10,317 5 1/4” 133 3 7/8” 98
..010490 Z 0,490
...010500 10,500
..010716 27/64” 0,716 5 3/8” 137 3 15/16” 100
...010800 10,800
...011000 1,000 51/2” 140 4 1/16” 103
..011112 7/16” 11,112
011200 11,200
...011500 11,500 5 5/8” 143 4 3/16” 106
..011509 29/64” 11,509
...011800 11,800 » »
~011908 15/32" 1908 5 3/ 146 4 5/16 110
...012000 2,000
...012200 2,200 57/8” 149 4 3/8” 111
..012304 31/64” 2,304
...012500 2,500
..012700 1/2” 2,700 ” ”
“012800 12.800 6 152 4 1/2 114
..013000 3,000
..013096 33/64” 3,096
..013200 13,200
..013494 17/32” 3,494
..013500 13,500
..013800 3,800
..013891 35/64” 3,891 6 5/8” 168 4 13/16” 122
..014000 14,000
..014250 4,250
..014288 9/16” 14,288
..014500 14,500
..014684 37/64” 4,684
..014750 14,750 » »
015000 5.000 7 1/8 181 5 3/16 132

** Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamowienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPASEL| 3AABKM

Baildon profi AWKa @ 15,0 lub kod wyrobu 05002111015000 — 10 sztuk

Baildon profi AWKa @ 15,0 or the product code 05002111015000 — 10 pieces

Baildon profi AWKa @ 15,0 bzw. Erzeugniskode 05002111015000 — 10 Stlick

LR

Baildon profi AWKa @& 15,0 wnu kog npogykta 05002111015000 — 10 wTyk

AWKa** ASME B94.11M-1993 Tab. 1
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100 LAT

1908 - 2008

Fabryka “Wiertta Baildon”.

Baildon profi / top AWKa**
ASME B94.11M-1993 Tab. 1

OOOCOO

Wiertta krete z chwytem cylindrycznym do stali i zeliwa ogolnego stosowania wykonane technologig szlifowania;
(d* - srednica oznaczona literowo, cyfrowo lub w calach; | 1%, I o* wymiary w calach).

Twist drills with cylindrical shank intended for steel and cast iron; general use; made by grinding method;
(d* - diameter signed by letter, digit or in inches; | 1*, | o* dimensions in inches).

Spiralbohrer mit Zylinderschaft fur Stahl und Gusseisen, geschliffen;
(d* - Durchmesser angegeben in Buchstaben, Zahlen bzw. Zolleinheiten; | 1%, | o* Ausmale in Zoll).

CnMpaanble cBepna ¢ yumnnHapu4eckMm XBOCTOBMKOM AnA cTanen un vyryHa o0bLero HasHa4eHusi, U3roToBMNEHbI
no TEXHONOrMK WG OBaHWS;

Il

AWKa** ASME B94.11M-1993 Tab. 1
32

(d* - omameTp ¢ ByKBEHHOM U LIMEPPOBOM MapPKMPOBKOM MW B Aomax; | 1%, | o* pasmepsbl B Ar0MaXx).

Pierwsza czes¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / NepBas yactb koga
HSS HSS TiN HSS TiAIN HSS-E HSS-E TiN HSS-E TiAIN
0500221 05002212... 05002213... 05002220... 05003222... 05003223...
Profi Profi Profi Profi Top Top

Kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kop npoaykTa

-..000300 0,300
000305 83 0305
000318 82 0318 3/32° 2,4
000320 0320
~.000330 81 0.330
000343 0343 3/4” 19
000350 80 0.350 1/8” 3
000368 79 0.368
000380 0.380
-..000396 /64" 0.396
~--000400 0.400
000406 78 0406
000420 0420 .
000450 0.450 3/16 5
000457 77 0457 718 22
~-000480 0480
000500 0500
-.000508 76 0,508
000533 75 0533
000550 0550 1 25 1/4> 6
000572 74 0572
~-000600 0.600
-..000610 73 0610 11/8” 29 5/16” 8
000635 72 0635
000650 0.650
~--000660 7 0660 11/4 32 3/8” 10
~ 000711 70 0.711
-..000742 69 0.742
000750 0750
000787 68 0787
000792 /32" 0792 13/8” 35 1727 13
000800 0800
000813 67 0813
000838 66 0838
000850 0.850
-000889 65 0.889
000899 0899
000914 64 0914 11/2 38 5/8 16
~000940 63 0.940
000950 0.950
-000965 62 0.965
000991 61 0991
501000 1000
001016 0 ‘016 . .
991976 88 O 15/8 41 11/16 17
-001050 1050
001067 58 ‘067




Fabryka “Wiertta Baildon”:. 100 LAT

1908 - 2008

Kod wyrobu / product code /
Erzeugniskode / kog npogykTa

3/64” 1,191
1,200
,250
1,300
55 1,321
1,350
54 1,397
1,400 " »
1.450 17/8 48 7/8 22
1,500
53 1,511
1,550
1/16” 1,588
1,600
52 1,613
1,650
1,700
51 1,702
1,750
50 1,778
,800
1,850 » ”
29 1.854 2 51 1 25
1,900
48 1,930
1,950
5/64” 1,984
47 1,994
2,000
2,050
46 2,057
45 2,083 » "
2100 21/8 54 11/8 29
2,150
44 2,184
2,200
2,250
43 2,261
2,300 2 1/4” 57 11/4” 32
2,350
42 2,375
3/32” 2,383
2,400
41 2,438
2,450 » "
70 2489 2 3/8 60 13/8 35
2,500
39 2,527
38 2,578
2,600
37 2,642 21/2” 64 17/16” 37
2,700
36 2,705
7/64” 2,779
35 2,794
2,800 2 5/8” 67 11/2” 38
34 2,819
33 2,870
2,900
32 2,946
3,000
31 3,048 " "
3100 2 3/4 70 15/8 41
1/8” 3,175
3,200
30 3,264
3,300
3,400
29 3,454 " »
3500 27/8 73 1 3/4 44
28 3,569
9/64” 3,571
3,600
27 3,658
3,700 » "
56 3734 3 76 17/8 48
25 3,797
3,800
24 3,861
3,900
23 3,912 3 1/8” 79 27 51
5/32” 3,967
..003988 22 3,988

AWKa** ASME B94.11M-1993 Tab. 1
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”.

1908 - 2008

Kod wyrobu / product code /
Erzeugniskode / kog npogykra

4
4
4 2
4
4,200 3 1/4” 83 2 1/8” 54
19 4,216
4,300
18 4,305
11/64” 4,366
17 4,394
4,400
16 4,496
4,500 33/8” 86 2 3/16” 56
i5 4,572
4,600
14 4,623
3 4,700
3/16” 4,762 . .
s 2800 31/2 89 2 5/16 59
11 4,851
4,900
10 4,915
9 4,978
5,000 . ”
8 2'055 35/8 92 2 7/16 62
5,100
7 5,105
13/64° 5,159
6 5.182
5,200
5 5,220
5,300
a 5,309 3 3/4” 95 215" 64
5,400
3 5,410
5,500
7132” 5.558
5,600
2 5.613
5,700
1 5.791 ., ,
2500 37/8 98 25/8 67
5,900
A 5,944
15/64° 5,953
6,000
B 6,045
6,100
C 6,147 . o
&:200 4 102 PEA 70
D 6,248
6.300
E 6,350
6,400
6.500
...006528 = 6,528
~..006600 6,600
...006629 © 6,629
...006700 6,700
_..006746 17/64" 6.746 4 1/8” 105 2 7/8” 73
...006756 H 6,756
-..006800 6,800
_..006900 6,900
...006909 ] 6,909
_..007000 7.000
...007036 J 7,036
~..007100 7,100
_..007137 K 7.137
...007142 9/32” 7.142 ., .
e 2300 4 1/4 108 2 15/16 75
...007300 7,300
...007366 L 7.366
_..007400 7.400
...007493 M 7,493
_..007500 7.500 . .
T TG : 43/8 111 31/16 78
...007600
_..007671 N
..007700
.007800
.007900 " .
S SIS 41/2 114 33/16 81
008000
..008026 (o)
.008100
008200
.008204 P 4 5/8” 117 3 5/16” 84
008300
008334 21/64°
008400
008433 Q
008500
008600 4 3/4” 121 37/16” 87
008611 R
...008700
008733 11/32”

AWKa** ASME B94.11M-1993 Tab. 1
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Fabryka “Wiertta Baildon”:. 100 LAT

1908 - 2008

Kod wyrobu / product code /
Erzeugniskode / kog npoaykrta

4 7/8 124 3 1/2 89
=
53164
U
5 127 3 5/8" 92
378
v
W 5 1/8” 130 3 3/4” 95
35164
X
v
13/35° 5 1/4” 133 37/8 98
z
57764 538 137 3 15/16° 100
5 1/2” 140 4 1/16” 103
7/16"
5 5/8” 143 4 3/16” 106
59/64”
. 5 3/4” 146 4 5/16” 110
5 7/8 149 4 3/8" 111
31/64
/2" 6 152 4 1/2" 114
33/64
17735
35/64 6 5/8” 168 4 13/16” 122
9/16”
37/647
19/32"
39/64"
7 1/8” 181 53/16” 132
5 58"
6
016
016271 1/64"
016500
016667 21/32"
016750
017000
017066 43164" . .
017066 7 5/8 194 5 3/8 143
017462 11/16”
017500

** Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamoéwienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPASEL| 3AABKW

Baildon profi AWKa HSS-E @ 11/16” lub kod wyrobu 05002220017462 — 10 sztuk

Baildon profi AWKa HSS-E @ 11/16” or the product code 05002220017462 — 10 pieces

Baildon profi AWKa HSS-E @ 11/16” bzw. Erzeugniskode 05002220017462 — 10 Stiick

Baildon profi AWKa HSS-E @ 11/16” wnu kog npoaykta 05002220017462 — 10 wTyk

L&l

AWKa** ASME B94.11M-1993 Tab. 1
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”.

1908 - 2008

Baildon profi NWKb
PN-86/M-59601; DIN 340 RN

OC

Wiertta krete dtugie z chwytem cylindrycznym do stali i zeliwa ogélnego stosowania wykonane technologig
walcowania.

Long twist drills with cylindrical shank intended for steel and cast iron; general use; made by rolling method.

Lange Spiralbohrer mit Zylinderschaft fiir Stahl und Gusseisen, gewalzt .

CI'IVIpaJ'IbeIe cBepna gfvHHbIE C UMNNHOAPUYECKMM XBOCTOBMKOM A1 cTanen n vyryHa o0Llero HasHa4yeHus;
N3roToBleHbl METOOOM NPOKATKA.

I HEl

Kod wyrobu / product code /
Erzeugniskode / d mm 4 mm o mm

Kod wyrobu / product code /
Erzeugniskode /

00202 006300

00202 006400

00202 006500 148 97
00202 006600

00202 006700

00202 006800

00202 006900

00202 007000

00202 007100 156 102

00202111007200
00202 007300
00202 007400
00202 007500
00202 007600
00202 007700
00202 007800
00202 007900

90292111008009 165 109 WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER /
00202111008200 BESTELLMUSTER / OBPA3EL] 3AABKU
00202111008300
00202111008400 ; Baildon profi NWKb @ 13,2 lub kod wyrobu
88%8; 885288 00202111013200 — 10 sztuk
8838; 885288 ;IZ Baildon profi NWKb @ 13,2 or the product code
O N H
00205111008500 ZAN | 00202111013200 — 10 pieces
00202111009000 ; .
175 115 Baildon profi NWKb @ 13,2 bzw.
00205111609200 B | £ cugniskode 0020211013200 — 10 Stiick
00505 iTo00a00 g | B211d0n profi NWKb @ 13,2 nwt kon nponykTa
00202111009500 00202111013200 — 10 wTyK
00202111009600
00202111009700
00202111009800
00202111009900
00202111010000
00202111010100 184 121
00202111010200
00202111010300
00202111010400
00202111010500
00202111010600
00202111010700
00202111010800
00202111010900
00202111011000
00202111011100
00202111011200
00202111011300 195 128
00202111011400
00202111011500
00202111011600
00202111011700
00202111011800

NWKDb PN-86/M-59601; DIN 340 RN
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100 LAT

1908 - 2008

Fabryka “Wiertta Baildon” ;.

Baildon profi / top NWKb*

PN-86/M-59601; DIN 340 RN

OO0

Wiertta krete diugie z chwytem cylindrycznym do stali i zeliwa ogdlnego stosowania wykonane technologig
szlifowania.

Long twist drills with cylindrical shank intended for steel and cast iron; general use; made by grinding method.

Lange Spiralbohrer mit Zylinderschaft fiir Stahl und Gusseisen, geschliffen.

CnupanbHble cBepna AnvHHbIE C LUMMMHOPUYECKMM XBOCTOBMKOM A1 CTanemn 1 YyryHa obLiero HasHayeHus;
npenen anametpoB & 1,0 no & 20,0 MM, N3roTOBMEHbI METOAOM LUNUAOBAHMS.

AL

Pierwsza czes¢ kodu / First part of ¢

ode - erster Teil / MNepBas YacTb koga

HSS TiN HSS TIAIN HSS-E HSS-E TiN HSS-E TiAIN
00202210... 00202212... 00202213... 00202220... 00203222... 00203223...
Profi Profi Profi Profi Top Top

Kod wyrobu / product

Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode /
KoA npoAyKTa

code / Erzeugniskode /
KoA npoayKTta

..004800 4,800
~.004900 4.900
7005000 5.000
-..005100 5.100 132 87
005200 5500
005300 5300
005400 5.200
005500 5500
005600 5.600
005700 5700 139 91
005800 5800
~-.005900 5.900
7006000 6.000
006100 6.100
006200 6.200
006300 6.300
006400 6.400 148 97
~-.006500 6.500
~..006600 6.600
006700 6.700
7006800 6.800
~.006900 6.900
7007000 7.000
007100 7100
...007200 7.200 156 102
007300 7.300
002300 5300 -..007400 7.400
002350 5350 ~..007500 7500
002400 5.200 -..007600 7'600
002450 5250 007700 7700
002500 5'500 o5 62 -..007800 7800
002550 5'550 ~-.007900 7900
002600 5'600 ~..008000 §.000 165 109
002650 2.650 -..008100 8100
002700 5700 7008200 8.200
002750 5750 ~.008300 8.300
002800 5.800 ~..008400 8.400
002850 5'850 100 66 ~..008500 8.500
002900 2.900 ~.008600 8,600
002950 5'950 ~..008700 8.700
003000 3’000 ~..008800 8.800
003100 3100 —..008900 8.900
003200 3200 106 69 ~..009000 9,000 175 115
003300 3.300 -..009100 9'100
003400 3.200 ..009200 9.200
003500 3'500 112 . ~..009300 9.300
003600 3,600 -..009400 9.200
003700 3700 ~-.009500 9.500
003800 3800 -..009600 9.600
003900 3'900 ~-.009700 9700
004000 4.000 119 78 -..009800 9.800
004100 4.100 ~..009900 9'900
004200 4.200 ~..010000 10,000
004300 4.300 010100 10.100 184 121
004400 4.400 010200 10.200
004500 4500 126 82 ~..010300 10.300
004600 4.600 -..010400 10.400
004700 4.700 010500 10.500
010600 10.600

NWKDb* PN-86/M/59601; DIN 340 RN

37




100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”.

1908 - 2008

Kod wyrobu / product

Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode / d mm 14 mm > mm
KopA, MpoAyKTa

code / Erzeugniskode / d mm 4 mm I > mm
KoA npoAaykKTa

5.010700 10,700 .014250 14,250

--.010800 10.800 -.014500 14.500

-..010900 10.900 -.014750 14,750 220 144
...011000 11,000 --.015000 15.000

..011100 11,100 015250 15.250

-..011200 11,200 -..015500 15.500

011300 11.300 195 128 015750 15.750 227 149
011400 11.400 -..016000 16.000

.011500 11,500 016250 16.250

.011600 11.600 -.016500 16.500

..011700 11,700 -.016750 16.750 235 154
~..011800 11.800 --.017000 17.000

..011900 [1.900 017250 17.250

-..012000 12.000 -.017500 17.500

012100 12.100 017750 17.750 241 158
.012200 12.200 -..018000 18.000

.012300 12.300 -.018250 18.250

.012400 2.400 -..018500 18.500

-.012500 2.500 205 134 -.018750 18.750 247 162
.012600 2.600 --.019000 19.000

.012700 2.700 -..019250 19.250

-.012800 2.800 -..019500 19.500

.012900 2.900 019750 19.750 254 166
-..013000 3.000 -..020000 20.000

.013100 3.100

013200 3.200

-.013300 3.300

-.013400 3,200

-..013500 3.500

—.013600 13.600

.013700 3,700 214 140

.013750 3.750

~.013800 3.800

-..013900 3.900

--.014000 2.000

* Wiertta o wymiarach powyzej 6,2 mm ze stali HSS oraz wszystkie wymiary wiertet ze stali HSS-E wykonujemy na
zamoéwienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPASEL| 3AABKM

Baildon profi NWKb @ 15,0 HSS lub kod wyrobu 00202210015000 — 10 sztuk

Baildon profi NWKb @ 15,0 HSS or the product code 00202210015000 — 10 pieces

Baildon profi NWKb @ 15,0 HSS bzw. Erzeugniskode 00202210015000 — 10 Sttck

Baildon profi NWKb @& 15,0 HSS vnu kog npogykta 00202210015000 — 10 wTyk

LN

NWKDb* PN-86/M/59601; DIN 340 RN
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Fabryka “Wiertta Baildon”:. 100 LAT

1908 - 2008

Baildon profi NWKk*
PN-86/M-59601; DIN 1897 RN

Wiertta krete prawotngce krotkie z chwytem cylindrycznym do Zeliwa i stali, wykonane technologig walcowania.

Short twist right’s cutting drills with cylindrical shank intended for steel and cast iron; made by rolling method.

Kurze Spiralbohrer, rechtsschneidend mit Zylinderschaft fiir Gusseisen und Stahl, gewalzt.

Cnmpaanble cBepna npasble KOPOTKME C LMANHOPUYECKMM XBOCTOBMKOM A1 CTanen n YyryHa; U3rotoBfeHbl
METOAOM MPOKaTKN.

Kod wyrobu / product Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode / kog d mm lqmm |5, mm code / Erzeugniskode / kop d mm lqymm |5 mm
npoaykra npoaykra

00302111003000 3,000 46 16 00302111005600 5,600
00302111003100 3,100 00302111005700 5,700
00302111003200 3,200 49 18 00302111005800 5,800 66 28
00302111003300 3,300 00302111005900 5,900
00302111003400 3,400 00302111006000 6,000
00302111003500 3,500 52 20 00302111006100 6,100
00302111003600 3,600 00302111006200 6,200
00302111003700 3,700 003 6,300
00302111003800 3,800 003 6,400 70 31
00302111003900 3,900 003 6,500
00302111004000 4,000 55 22 003 6,600
00302111004100 4,100 003 6,700
00302111004200 4,200 00302111006800 6,800
00302111004300 4,300 00302111006900 6,900
00302111004400 4,400 00302111007000 7,000
00302111004500 4,500 58 24 00302111007100 7,100 74 34
00302111004600 4,600 00302111007200 7,200
00302111004700 4,700 00302111007300 7,300
00302111004800 4,800 00302111007400 7,400
00302111004900 4,900 00302111007500 7,500
00302111005000 5,000 62 26 00302111007600 7,600
00302111005100 5,100 00302111007700 7,700
00302111005200 5,200 00302111007800 7,800 79 37
00302111005300 5,300 00302111007900 7,900
00302111005400 5,400 66 28 00302111008000 8,000
00302111005500 5,500

* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamowienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPASEL| 3AABKN/

Baildon profi NWKk & 8,0 lub kod wyrobu 00302111008000 — 10 sztuk

Baildon profi NWKk @ 8,0 or the product code 00302111008000 — 10 pieces

Baildon profi NWKk & 8,0 bzw. Erzeugniskode 00302111008000 — 10 Stlick

Baildon profi NWKk @ 8,0 unu kog npogykta 00302111008000 — 10 wTyk

NWKK* PN-86/M/59601; DIN 1897 RN
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”.

1908 - 2008

Baildon profi / top NWKk*
PN-86/M-59601; DIN 1897 RN

OO

Wiertta krete prawotnace krotkie z chwytem cylindrycznym do Zeliwa i stali, wykonane technologig szlifowania.
Short twist right’s cutting drills with cylindrical shank intended for steel and cast iron; made by grinding method.

Kurze Spiralbohrer, rechtsschneidend mit Zylinderschaft flir Gusseisen und Stahl, geschliffen.

CnupanbHble cBepria npaBble KOPOTKUE C LMMMHOPUYECKUM XBOCTOBMKOM Af1s CTanen u vyryHa; npegen
anametpoB @ 1,0 no & 20,00 MM, U3roTOBIEHBLI METOAOM LUNMAOBaHUS.

I HEl

du; First part of code; Kode - erster Teil; lNepBas 4acTtb koga

S HSS TiAIN HSS-E HSS-E TiN HSS-E TiAIN
00302210... 00302212... 00302213... 00302220... 00303222... 00303223...
Profi Profi Profi Profi Top Top

Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode /

Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode /

KoA npoaykTa

Ko npoAaykrta

T ...004300
001050 26 6 ~..004400
001100 o8 ~..004500 X 58 24
-..001150 » -..0024600
-..001200 1 004700
001250 1 30 8 -..004800
-.001300 1 ~-.004900
-..001350 L= -..005000
001400 1. 20 ° -..005100 62 26
...001450 1 -..005200
~..001500 1 ~..005300
001550 1 ~..005400
001600 ~..005500
-..001650 34 10 .005600
-..001700 1 .005700 66 28
...001750 [ ~..005800
~.001800 1 ~-.005900
~..001850 ] 36 1 ~..006000
~..001900 1 -..006100
-..001950 1 ..006200
~.002000 . 12 ~..006300 X
-..002050 X -..006400 70 31
-..002100 ~..006500
...002150 -..006600
-..002200 ~-.006700
-..002250 40 13 ~..006800
~..002300 X ~..006900
...002350 : ~..007000
~..002400 -..007100
.002450 : ~.007200 4 34
~-.002500 ~..007300
-..002550 43 14 .007400
-..002600 ~.007500
-..002650 -..007600
-..002700 X --.007700
.002750 ~..007800
~..002800 X ~..007900
-..002850 46 16 ~..008000 70 37
002900 -..008100
-..002950 X -..008200
~-.003000 ~..008300
...003100 X -..008400
-..003200 3. 49 18 ~..008500
~..003300 -..008600
~..003400 3. ~..008700
~..003500 -008800
~..003600 52 20 ~..008900
-..003700 3. ~-.009000
~..003800 ~..009100 84 40
-..003900 -..009200
-..004000 55 22 ~..009300
-..004100 -..009400
-.004200 ~-.009500

NWKK* PN-86/M/59601; DIN 1897 RN
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Fabryka “Wiertta Baildon”:. 100 LAT

1908 - 2008

Kod wyrobu / product

Kod wyrobu / product

code / Erzeugniskode / d mm 4 mm I 5 mm code / Erzeugniskode / d mm I 4 mm I 5> mm
Ko npoAaykKTta KoA npon

...009600 9,600 013300 300

...009700 9,700 ...013400 00

...009800 9,800 ...013500 .500

...009900 9,900 ...013600 ,600 107 54
...010000 10,000 ...013700 13,700

...010100 10,100 89 43 ...013800 13,800

...010200 10,200 ...013900 13,900

...010300 10,300 ...014000 14,000

...010400 10,400 ...014250 14,250

...010500 10,500 ...014500 14,500 111 56
...010600 10,600 ...014750 14,750

...010700 10,700 ...015000 15,000

...010800 ...015250 15,250

...010900 ...015500 15,500

~..011000 -.015750 15.750 115 58
...011100 ...016000 16,000

...011200 o5 a7 ...016250 16,250

...011300 ...016500 16,500 119 60
...011400 ...016750 16,750

...011500 ...017000 17,000

...011600 ...017250 17.250

...011700 ...017500 17,500

~..011800 017750 17.750 123 62
...011900 ...018000 18,000

...012000 ...018250 18,250

...012100 ...018500 18,500

012200 018750 18.750 127 64
...012300 ...019000 19,000

...012400 ...019250 19,250

...012500 ...019500 19,500

-..012600 102 51 -..019750 19.750 131 66
...012700 ...020000 20,000

...012800

...012900

...013000

=-913100 * Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamowienie

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPASEL]| 3AABKM

Baildon profi NWKk & 15,0 HSS lub kod wyrobu 00302210015000 — 10 sztuk

Baildon profi NWKk @ 15,0 HSS or the product code 00302210015000 — 10 pieces

Baildon profi NWKk & 15,0 HSS bzw. Erzeugniskode 00302210015000 — 10 Stlick

Baildon profi NWKk @& 15,0 HSS vnu kog npogykta 00302210015000 — 10 wryk

LRl

NWKK* PN-86/M/59601; DIN 1897 RN
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”.

1908 - 2008

Baildon profi / top NWKm*
PN-86/M-59601; DIN 1897 LN

OOOOOO

Wiertta krete lewotngce krotkie z chwytem cylindrycznym wykonane technologig szlifowania.
Short twist left’s cutting drills with cylindrical shank made by grinding method.

Kurze Spiralbohrer linksschneidend mit Zylinderschaft, geschliffen.

I HEl

CI'II/IpaJ'IbeIe cBepia nesBble KOPOTKMe C UMNMHApU4eCKMM XBOCTOBUKOM, U3roTOBJ1€EHBI METOOOM LIJJ'II/I(bOBaHVIFI.

Pierwsza czes¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / MNepBas yactb koga

HSS HSS TiN HSS TIiAIN HSS-E HSS-E TiN HSS-E TiAIN
00412210... 00412212... 00412213... 00412210... 00413222... 00413223...
Profi Profi Profi Profi Top Top

Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode /

Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode /

Koo npo.quTa Kon npo [
: .00 2
004400 4,400
004500 4,500 58 24
-..004600 4.600
004700 4.700
004800 4800
~-004900 4.900
005000 5.000
~.005100 5.100 62 26
005200 5500
005300 5300
005400 5400
005500 5500
005600 5600
005700 5.700 66 28
005800 5.800
.005900 5.900
001 » - -006000 6.000
7001900 1.900 006100 6.100
001950 1.950 006200 6.200
~.002000 2.000 38 12 006300 6.300
.-.002050 2.050 006400 5.200 70 31
002100 5100 006500 65.500
002150 5150 006600 5.600
002200 5200 006700 6.700
002250 5550 40 13 006800 6.800
002300 2300 ~-006900 6.900
002350 5350 - -007000 7.000
7002400 2.200 007100 7100
002450 5.450 .007200 7.200 4 34
002500 5500 43 14 007300 7.300
.-.002550 2.550 007400 7200
002600 5,600 007500 7500
002650 5.650 007600 7.600
002700 2.700 007700 7.700
002750 5750 007800 7800
002800 2800 007900 7'900
002850 5.850 46 16 - -008000 8.000 5 a7
002900 5.900 008100 8.100 v
.-.002950 2.950 = 008200 8.200
~-.003000 3'000 008300 8.300
003100 3100 -008400 8.200
003200 3200 49 18 008500 8.500
003300 3'300 008600 8.600
003400 3'200 008700 8700
003500 3500 52 20 008800 8.800
003600 3.600 008900 8.900
--.003700 3,700 ~..009000 9.000 a4 20
003800 3.800 009100 9.100
-..003900 3,900 009200 3'200
~-.004000 4.000 55 22 ~009300 9.300
004100 2100 009400 9.200
-.004200 2.200 ~..009500 9.500

NWKm* PN-86/M-59601; DIN 1897 LN
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Fabryka “Wiertta Baildon”:. 100 LAT

1908 - 2008

Kod wyrobu / product

Kod wyrobu / product

code / Erzeugniskode / d mm 4 mm I 5 mm code / Erzeugniskode / d mm 4 mm I 5> mm
KoA npoaykKra Ko npon

...009600 9,600 ...0133 3,300

009700 9.700 ~o1 200

~.009800 9.800 013500 13.500

.009900 9.900 013600 13.600 107 54
.010000 10,000 013700 13.700

—.010100 10,100 89 43 —.013800 13.800

—.010200 10.200 —.013900 13.900

~.010300 10.300 -..014000 14.000

—.010400 10.400 014250 14.250

010500 10.500 014500 14.500 111 56
~..010600 10.600 ~..014750 14.750

010700 10.700 015000 15.000

010800 1 015250 15.250

—.010900 —.015500 15.500

~..011000 015750 15.750 115 58
011100 -..016000 16.000

-.011200 o5 a7 016250 16.250

. 011300 016500 16.500 110 60
~.011400 016750 16.750

011500 017000 17.000

.011600 017250 17.250

—.011700 017500 17.500

011800 017750 17.750 123 62
-..011900 -..018000 18.000

~..012000 018250 18.250

012100 -..018500 18.500

012200 -.018750 18.750 127 64
~ 012300 019000 19.000

-.012400 -..019250 19.250

~ 012500 019500 19.500

012600 102 51 019750 19.750 131 66
—012700 —-.020000 20.000

012800

012900

013000

013100

013200

* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamowienie

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPASEL| 3AABKN

Baildon profi NWKm @ 15,0 HSS lub kod wyrobu 00402210015000 — 10 sztuk

Baildon profi NWKm @ 15,0 HSS or the product code 00402210015000 — 10 pieces

Baildon profi NWKm @ 15,0 HSS bzw. Erzeugniskode 00402210015000 — 10 Stiick

Baildon profi NWKm & 15,0 HSS vnnu kog npogykta 00402210015000 — 10 wTyk

LAl

NWKm* PN-86/M-59601; DIN 1897 LN
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”.

1908 - 2008

Baildon profi / top NWKp*
PN-86/M-59601; Na specjalne zamodwienie wykonujemy wg normy DIN 1869

OO0

Wiertta krete bardzo dtugie z chwytem cylindrycznym do Zeliwa i stali wykonane technologig szlifowania.

Sehr Lange Spiralbohrer mit Zylinderschaft fir Gusseisen und Stahl, geschliffen.

CI'IVIpaJ'IbeIe cBepiia o4eHb AJIMHHbIE C UMINNMHOPUYECKMM XBOCTOBUKOM, 114 YyryHa U ctanun, n3rotoBssfi€Hbl no

%‘% Extra long twist drills with cylindrical shank intended for cast iron and steel; made by grinding method.
.
i TEXHONOrnN WNNOBaHUS.

Pierwsza czes$¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / NepBas 4acTb koga

Zakres dtugosci

Range of length s : B ET ET
Langenbereich HSS HSS TiN HSS TIiAIN HSS-E HSS-E TiN HSS-E TiAIN

Mpenen onviHbl

| 125 /80 06002210... 06002212... 06002213... 06002220... 06003222... 06003223...
1l 160 /100 06102210... 06102212... 06102213... 06102220... 06103222... 06103223...
1] 200 /125 06202210... 06202212... 06202213... 06202220... 06203222... 06203223...
v 250/160 06302210... 06302212... 06302213... 06302220... 06303222... 06303223...
Vv 315 /200 06402210... 06402220...
VI 400 /250 06502210... 06502220...
Profi Profi Profi Profi Top Top

Kod wyrobu / product Kod wyrobu / product

code / Erzeugniskode /
KoA npoAyKTa

code / Erzeugniskode /
KoA npoayKTa

-.001900 1,900 >.004000 4,000
001950 1.950 004100 4.100
002000 2.000 004200 4,200
002050 5.050 504300 4.300 160 100
002100 2100 004400 4.200
002150 5150 ~ 004500 2.500
002200 5200 004600 4.600
002250 2.250 195 80 004700 4700
002300 5300 002700 2.700
002350 2350 002750 2750
002400 5400 002800 5800
002450 5.450 002850 2.850
002500 5500 002900 2.900
002550 5550 002950 2.950
002600 2.600 503000 3000
002650 2.650 003100 3.100
001900 1.900 003200 3200
= 001950 1.950 003300 3.300
002000 2.000 ~ 003400 3,200
002050 5.050 003500 3500
~..002100 2.100 -.003600 3.600
002150 5150 003700 3.700
002200 2200 003800 3800
002250 5250 ~-003900 3,900
002300 5300 ~--004000 4.000
002350 2.350 004100 2100
002400 5400 004200 4.200
002450 2450 004300 4300 200 195
~..002500 2.500 -.004400 4.400
002550 5550 004500 4.500
002600 2.600 004600 4.600
002650 5650 004700 4.700
002700 5.700 160 100 004800 4.800
002750 2750 ~..004900 4.900
002800 5800 ~--005000 5.000
002850 2.850 005100 5100
002900 5.900 005200 5.200
002950 5.950 005300 5.300
~..003000 3,000 005200 5.400
003100 3100 005500 5.500
003200 3200 005600 5.600
--.003300 3.300 005700 5.700
003400 3'200 005800 5.800
~..003500 3,500 -..005900 5.900
003600 3'600 ~--006000 6.000
003700 3700 006100 6.100
~..003800 3.800 -.006200 6.200
003900 3'900 006300 6.300

NWXKp* PN-86/M-59601
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Fabryka “Wiertta Baildon”:. 100 LAT

1908 - 2008

Kod wyrobu / product Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode / code / Erzeugniskode /
Koa npoAaykTta KoA4 npoAaykKTta
... 6 ...01
...006500 6,500 ..0] 12,100
...006600 6,600 .01 12,200
...006700 6,700 ..0] 12,300
...006800 6,800 ..0] 12,400
...006900 6,900 ..0] 12,500
-..007000 7.000 200 . .0 12.600
...007100 7,100 .01 12,700
...007200 7,200 ...01 12,800
...007300 7,300 ...01
...007400 7,400 ...0 250 160
...007500 7,500 ...0
...003400 3,400 .0 13,200
...003500 3,500 ...0 13,300
...003600 3,600 ...0 13,400
...003700 3,700 ...0 13,500
...003800 3,800 ...0 13,600
...003900 3,900 ...0 13,700
...004000 4,000 ...0 13,800
...004100 4,100 ...01 13,900
..004200 4,200 ...014000 14
...004300 4,300 ...003800
...004400 4,400 ...003900
..004500 4,500 ...004000
004600 4,600 ...004100
004700 4,700 ...004200
004800 4,800 ...004300
004900 4,900 ...004400
...005000 5,000 ...004500
...005100 5,100 ...004600
...005200 5,200 ...004700
...005300 5,300 ...004800
...005400 5,400 ...004900
...005500 5,500 ...005000
...005600 5,600 ...005100
...005700 5,700 ...005200
..005800 5,800 ...005300
005900 5,900 ...005400
006000 6,000 ...005500
006100 6,100 ...005600
...006200 6,200 ...005700
..006300 6,300 ...005800
006400 6,400 ...005900
006500 6,500 ...006000
006600 6,600 ...006100
...006700 6,700 ...006200
...006800 6,800 ...006300
...006900 6,900 ...006400
...007000 7,000 ...006500
...007100 7,100 ...006600
...007200 7,200 ...006700
...007300 7,300 ...006800
...007400 7,400 ...006900
..007500 7,500 ...007000
007600 7,600 ...007100
-..007700 7.700 250 160 --.007200
...007800 7,800 ...007300
...007900 7,900 ...007400
..008000 3,000 ...007500
..008100 3,100 ...007600 315 200
..008200 3,200 ...007700
..008300 8,300 ...007800
.008400 3,400 ...007900
..008500 8,500 ...008000
..008600 3,600 008100
.008700 8,700 008200
008800 3,800 008300
008900 3,900 008400
009000 9,000 008500
009100 9,100 008600
009200 9,200 008700
...009300 9,300 ...008800
...009400 9,400 ...008900
...009500 9,500 ...009000
...009600 9,600 ...009100
...009700 9,700 ...009200
...009800 9,800 ...009300
..009900 9,900 ...009400
010000 10,000 ...009500
010100 10,100 ...009600
010200 10,200 ...009700
010300 10,300 ...009800
010400 10,400 ...009900
010500 10,500 ...010000
010600 10,600 ...010100
010700 10,700 ...010200 10,200
010800 10,800 ...010300 10,300
...010900 10,900 ...010400 10,400
..011000 11,000 ...010500 10,500
011100 11,100 ...010600 10,600
011200 11,200 ...010700 10,700
011300 11,300 ...010800 10,800
011400 11,400 ...010900 10,900
011500 11,500 ...011000 11,000
011600 11,600 .011100 11,100
011700 11,700 ...011200 11,200
011800 11,800 ...011300 11,300
011900 11,900 011400 11,400

NWKp* PN-86/M-59601; DIN 1897 LN

45




100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”.

1908 - 2008

Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode /

Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode /
KoA, npoAyKTa

KoA npoAaykrta

.008100 8,100

008200 8.200

.008300 8.300

-008400 8.400

008500 8.500

-008600 8.600

-008700 8.700

-008800 8.800

-008900 8.900

~..009000 9.000

-..012500 12.500 ~..009100 9.100

012600 12.600 -..009200 9.200

-..012700 12.700 215 200 ~..009300 9.300

012800 12.800 ~.009400 9.400

012900 12.900 -.009500 9.500

-.013000 13.000 ~.009600 9.600

013100 13.100 -009700 9.700

013200 13.200 009800 9.800

013300 13.300 ~..009900 9.900

013400 13.400 --.010000 10,000

~.013500 13.500 ~..010100 10.100

013600 13.600 -..010200 10.200

013700 13.700 ~..010300 10.300

013800 13.800 -..010400 10.400
~-.013900 13.900 -..010500
-..014000 14.000 -..010600
-..004800 4,800 ~..010700
--.004900 4.900 —.010800
-..005000 5.000 ~..010900
-.005100 5.100 ...011000

-..005200 5.200 ~..011100 400 250

-..005300 5.300 ...011200
--.005400 5.400 S.011300
-..005500 5.500 -..011400
--.005600 5.600 -..011500
-..005700 5.700 .011600
-..005800 5.800 -..011700
--.005900 5.900 -.011800
-..006000 6.000 -..011900
-..006100 6.100 -..012000
-..006200 6.200 .012100
-..006300 6.300 —.012200
--.006400 6.400 400 250 —..012300
~..006500 6.500 ~..012400
--.006600 6.600 -..012500
-.006700 6.700 .012600
-..006800 6.800 —..012700
--.006900 6.900 —..012800
-..007000 7.000 ~..012900
-.007100 7.100 -..013000
-.007200 7,200 .013100
-..007300 7.300 -..013200
--.007400 7.400 —..013300
--.007500 7,500 ~..013400
-..007600 7.600 ~..013500
.007700 7.700 013600
-..007800 7.800 ~..013700
-.007900 7.900 -..013800
~.008000 8.000 ~..013900
014000

* - Wymiary posrednie pomiedzy wymiarami catkowitymi i potéwkowymi ze stali HSS oraz wszystkie wymiary ze stali HSS-E
wykonujemy na zamoéwienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPASEL| 3AABKN

Baildon profi NWKp @ 2,5 x 125/80 HSS lub kod wyrobu 06002210002500 — 10 sztuk

Baildon profi NWKp @ 2,5 x 125/80 HSS or the product code 06002210002500 — 10 pieces

Baildon profi NWKp @ 2,5 x 125/80 HSS bzw. Erzeugniskode 06002210002500 — 10 Stiick

L

Baildon profi NWKp @ 2,5 x 125/80 HSS vnu kog npogykta 06002210002500 — 10 wryk

NWKp* PN-86/M-59601
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Fabryka “Wiertta Baildon”:. 100 LAT

1908 - 2008

Baildon profi NWMa*
PN-88/M-59602; DIN 338 RH

OC
Wiertta krete z chwytem cylindrycznym do mosigdzu wykonane technologig szlifowania.

Twist drills with cylindrical shank intended for brass made by grinding method.

Spiralbohrer mit Zylinderschaft fur Messing, geschliffen.

—
o<
ey
7

Kod wyrobu / product

Cnmpaanble cBepna ¢ umnnHapu4eCckMm XBOCTOBMKOM AONA NaTyHWU, N3roTOBMNEHbI MO TEXHONOIrnn wnndoBaHms.

Kod wyrobu / product

code / Erzeugniskode / d mm code / Erzeugniskode / d mm
Ko NpoAayKTa KoA NpoAyKTa
00502210001000 1,000 34 12 00502210005400 5,400
00502210001050 1,050 00502210005500 5,500
00502210001100 1,100 36 14 00502210005600 5,600
00502210001150 1,150 00502210005700 5,700 93 57
00502210001200 1,200 00502210005800 5,800
00502210001250 1,250 38 16 00502210005900 5,900
00502210001300 1,300 00502210006000 6,000
00502210001350 1,350 00502210006100 6,100
00502210001400 1,400 40 18 00502210006200 6,200
00502210001450 450 00502210006300 6,300
00502210001500 1,500 00502210006400 6,400 101 63
00502210001550 1,550 00502210006500 6,500
00502210001600 1,600 43 20 00502210006600 6,600
00502210001650 1,650 00502210006700 6,700
00502210001700 1,700 00502210006800 6,800
00502210001750 1,750 00502210006900 6,900
00502210001800 1,800 46 22 00502210007000 7,000
00502210001850 1,850 00502210007100 7,100 109 69
00502210001900 1,900 00502210007200 7,200
00502210001950 1,950 00502210007300 7,300
00502210002000 2,000 49 24 00502210007400 7,400
00502210002050 2,050 00502210007500 7,500
00502210002100 2,100 00502210007600 7,600
00502210002150 2,150 00502210007700 7,700
00502210002200 2,200 00502210007800 7,800
00502210002250 2,250 53 27 00502210007900 7,900
00502210002300 2,300 00502210008000 8,000 117 75
00502210002350 2,350 00502210008100 8,100
00502210002400 2,400 00502210008200 8,200
00502210002450 2,450 00502210008300 8,300
00502210002500 2,500 57 30 00502210008400 8,400
00502210002550 2,550 00502210008500 8,500
00502210002600 2,600 00502210008600 8,600
00502210002650 2,650 00502210008700 8,700
00502210002700 2,700 00502210008800 8,800
00502210002750 2,750 00502210008900 8,900
00502210002800 2,800 00502210009000 9,000 125 81
00502210002850 2,850 61 33 00502210009100 9,100
00502210002900 2,900 00502210009200 9,200
00502210002950 2,950 00502210009300 9,300
00502210003000 3,000 00502210009400 9,400
00502210003100 3,100 00502210009500 9,500
00502210003200 3,200 65 36 00502210009600 9,600
00502210003300 3,300 00502210009700 9,700
00502210003400 3,400 00502210009800 9,800
00502210003500 3,500 70 39 00502210009900 9,900
00502210003600 3,600 00502210010000 10,000
00502210003700 3,700 00502210010100 10,100 133 87
00502210003800 3,800 00502210010200 10,200
00502210003900 3,900 00502210010300 10,300
00502210004000 4,000 75 43 00502210010400 10,400
00502210004100 4,100 00502210010500 10,500
00502210004200 4,200 00502210010600 10,600
00502210004300 4,300 00502210010700 10,700
00502210004400 4,400 00502210010800 10,800
00502210004500 4,500 80 47 00502210010900 10,900
00502210004600 4,600 00502210011000 11,000
00502210004700 4,700 00502210011100 11,100
00502210004800 4,800 00502210011200 11,200 142 94
00502210004900 4,900 00502210011300 11,300
00502210005000 5,000 86 52 00502210011400 11,400
00502210005100 5,100 00502210011500 11,500
00502210005200 5,200 00502210011600 11,600
00502210005300 5,300 00502210011700 11,700
00502210011800 11,800

NWMa* PN-88/M-59602; DIN 338 RH
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”.

1908 - 2008

Kod wyrobu / product

code / Erzeugniskode / d mm 4 mm I > mm
KoA npoAaykra
00502210011900 11,900
00502210012000 12,000
00502210012100 12,100
00502210012200 12,200
00502210012300 12,300
00502210012400 12,400
00502210012500 12.500 151 101
00502210012600 12,600
00502210012700 12,700
00502210012800 12,800
00502210012900 12,900
00502210013000 13,000

* Wymiary posrednie pomiedzy catkowitymi i potéwkowymi wiertet wykonujemy na zamowienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPASEL| 3AABKW

Baildon profi NWMa @ 13,0 lub kod wyrobu 00502210013000 — 10 sztuk

1

Sl Baildon profi NWMa @ 13,0 or the product code 00502210013000 — 10 pieces

N\
/

Baildon profi NWMa @ 13,0 bzw. Erzeugniskode 00502210013000 — 10 Stlck

I
I | Baildon profi NWMa @ 13,0 wwm koa npoaykta 00502210013000 — 10 wryk

NWMa* PN-88/M59602; DIN 338 RH
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Fabryka “Wiertta Baildon”:. 100 LAT

1908 - 2008

Baildon profi NWMc*
PN-88/M-59602; DIN 338 RW

OO

Wiertta krete z chwytem cylindrycznym do miedzi i aluminium wykonane technologig szlifowania.
Twist drills with cylindrical shank intended for copper and aluminium made by grinding method.

Spiralbohrer mit Zylinderschaft fur Kupfer und Aluminium, geschliffen.

CnupanbHble cBepna ¢ LMNMHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM ANSt MEAU U arntOMUHUSA, U3rOTOBIEHbI MO TEXHOMOrm
wnudosaHus.

AL

du / First part of code / Kode - erster Teil / lNepBas yacTb koga
HSS HSS-E
| 00602210... I 00602220...

Kod wyrobu / product

Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode /

code / Erzeugniskode /
KoA NpoAyKTa

Kof, npoAyKTa

...004800
-..004900 4,900
-..005000 5.000
~.005100 5.100 86 52
-..005200 5.200
--.005300 5.300
-..005400 5.400
-..005500 5.500
.005600 5.600
-..005700 5.700 93 57
--.005800 5.800
-..005900 5.900
-..006000 6.000
--.006100 6.100
-..006200 6.200
--.006300 6.300
-.006400 6.400 101 63
-..006500 6.500
--.006600 6.600
1 -..006700 6.700
002000 2.000 49 oa -..006800 6.800
002050 2.050 ~-.006900 6.900
002100 2.100 -..007000 7.000
002150 2.150 --.007100 7.100 109 69
002200 2.200 -..007200 7.200
002250 2.250 53 27 -..007300 7.300
002300 2.300 .007400 7.400
002350 2.350 -..007500 7.500
002400 2.400 -.007600 7.600
002450 2.450 -..007700 7.700
002500 2.500 57 30 -..007800 7.800
002550 2.550 --007900 7.900
002600 2.600 008000 8.000 117 75
002650 2.650 008100 8.100
002700 2.700 008200 8.200
002750 2.750 008300 8.300
002800 2.800 --.008400 8.400
002850 2.850 61 33 -..008500 8.500
002900 2.900 008600 8.600
002950 2.950 008700 8.700
003000 3.000 008800 8.800
003100 3.100 --.008900 8.900
003200 3,200 65 36 --.009000 9.000 15 81
003300 3.300 -..009100 9.100
003400 3.400 -.009200 9.200
003500 3,500 20 30 -..009300 9.300
003600 3.600 --.009400 9.400
003700 3,700 --.009500 9.500
003800 3.800 -..009600 9.600
003900 3.900 --.009700 9.700
004000 4,000 75 43 -..009800 9.800
004100 4.100 -..009900 9.900
004200 4.200 -.010000 10,000
004300 4,300 -..010100 10.100 133 87
004400 4.400 -.010200 10.200
004500 4.500 80 47 -..010300 10.300
004600 4.600 -..010400 10.400
004700 4.700 .010500 10.500
-.010600 10.600

NWDMCc* PN-88/M-59602; DIN 338 RW
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”.

1908 - 2008

Kod wyrobu / product

code / Erzeugniskode /
KoA npoayKra

.010700 10,700
010800 10.800
010900 10.900
011000 11,000
011100 11.100
011200 11.200
-..011300 11,300 142 94
011400 11.400
011500 11,500
011600 11.600
.011700 11,700
011800 11.800
011900 [1.900
012000 12.000
012100 15.100
012200 12.200
012300 15.300
012400 12.400
012500 12.500 151 101
012600 12.600
012700 15.700
012800 15.800
012900 15.900
.013000 13.000

* Wymiary posrednie pomiedzy catkowitymi i potdwkowymi wiertet ze stali HSS oraz wszystkie wymiary wiertet ze stali HSS-E
wykonujemy na zamoéwienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPA3EL| 3AABKM

Baildon profi NWMc @ 13,0 HSS-E lub kod wyrob; 00602220013000 — 10 sztuk

Baildon profi NWMc @ 13,0 HSS-E or the product code 00602220013000 — 10 pieces

Baildon profi NWMc @ 13,0 HSS-E bzw. Erzeugniskode 00602220013000 — 10 Stlck

LNl

Baildon profi NWMc @ 13,0 HSS-E vnu kog npoaykta 00602220013000 — 10 wtyk

NWDMc* PN-88/M-59602; DIN 338 RW
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Fabryka “Wiertta Baildon”:. 100 LAT

1908 - 2008

Baildon profi NWMg*
PN-88/M-59602; DIN 340 RW

elelole

Wiertta krete diugie z chwytem cylindrycznym do miedzi i aluminium wykonane technologig szlifowania.
Long twist drills with cylindrical shank intended for copper and aluminium;made by grinding method.

Lange Spiralbohrer mit Zylinderschaft fiir Kupfer und Aluminium, geschliffen.

Cnmpaanble cBepna AnnHHble C UMINMHAPUYECKMM XBOCTOBUKOM ONA Mean N antoMUHUA, N3roTOBIEHbI MO
TexXHonornn I.IJJ'IVI(bOBaHI/IH.

AL

Pierwsza czes¢ kodu / First part of ¢ ode - erster Teil / NepBas YacTb koga
HSS HSS-E
| 00702210... I 00702220...

Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode /
KoA nMpoaykTa

Kod wyrobu / product

code / Erzeugniskode /
KoA npoaykTa

=.004800 4,800
004900 2°900
005000 5.000
~.005100 5.100 132 87
005200 5,200
005300 5.300
-..005400 5200
005500 5500
005600 5.600
~.005700 5700 139 o1
005800 5.800
005900 5.900
006000 6.000
006100 6.100
...006200 6.200
006300 6.300
7006400 6.200 148 a7
~.006500 6.500
1006600 6.600
006700 6.700
006800 6.800
006900 6.900
~-007000 7.000
) 007100 7100
002200 5200 007200 7.200 156 102
002550 5550 20 59 007300 7.300
002300 5'300 007400 7.400
002350 5350 007500 7.500
002400 5.200 007600 7.600
-.002450 2.250 007700 7.700
002500 5500 o5 62 ~ 007800 7800
002550 5'550 007900 7.900
~..002600 2.600 008000 8.000
002650 5650 008100 8.100 165 109
002700 5700 008200 8.200
002750 5750 008300 8.300
002800 5'800 008400 8.400
-..002850 2.850 100 66 508500 3'500
002900 5'900 008600 8.600
002950 5'950 008700 8.700
003000 3'000 008800 8.800
003100 3100 008900 8.900
003200 3200 106 69 509000 9" 000
003300 3.300 7009100 9.100 175 115
~..003400 3,400 009200 9.200
~.003500 3.500 112 23 009300 9.300
~..003600 3.600 009400 9.400
~..003700 3.700 ~-009500 9.500
003800 3,800 = 009600 9.600
003900 3'900 009700 9.700
--.004000 4.000 119 78 009800 5°800
004100 Z.100 009900 9.900
004200 4.200 ~010000 10,000
004300 4,300 010100 10,100 184 121
004400 4.200 010200 10.200
...004500 4,500 126 82 ...010300 10,300
004600 4.600 010400 10.400
004700 4700 010500 10.500
010600 10.600

NWMg* PN-88/M-59602; DIN 340 RW

51




100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”.

1908 - 2008

Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode / d mm 4 mm I > mm
KoA MpoaykTa

©.010700 10,700
-..010800 10.800
-..010900 10.900
...011000 11,000
011100 11,100
-..011200 11.200
011300 11.300 195 128
011400 11.400
-.011500 11,500
.011600 11.600
-..011700 11.700
-..011800 11.800
-..011900 11,900
-..012000 12.000
.012100 12.100
~..012200 12.200
—.012300 12.300
.012400 12.400
-..012500 12.500 205 134
—.012600 12.600
-..012700 12.700
—..012800 12.800
012900 12.900
~..013000 13.000

* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamowienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPA3EL| 3AABKM

Baildon profi NWMg @ 13,0 HSS-E lub kod wyrobu 00702220002500 — 10 sztuk

1

ESI’Z | Baildon profi NWMg @ 13,0 HSS-E or the product code 00702220002500 — 10 pieces

N
/

Baildon profi NWMg @ 13,0 HSS-E bzw. Erzeugniskode 00702220002500 — 10 Stuck

I
I | Baildon profi NWMg @ 13,0 HSS-E wnu koa npoaykTa 0702220002500 — 10 wryk

NWMg* PN-88/M-59602; DIN 340 RW
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Fabryka “Wiertta Baildon”:. 100 LAT

1908 - 2008

Baildon profi NWMm*

PN-88/M-59602; DIN 340 RH

OC

; Wiertta krete dtugie z chwytem cylindrycznym do mosigdzu wykonane technologig szlifowania.

Long twist drills with cylindrical shank intended for brass; made by grinding method.

. Lange Spiralbohrer mit Zylinderschaft fiir Messing, geschliffen.
i CnupanbHble cBepna ANvHHbIE C LMMMHOPUYECKMM XBOCTOBMKOM 4151 NaTyHU, U3rOTOBMEHbI MO TEXHONOMMN
LwnugosaHus.

Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode /

Kod wyrobu / product

code / Erzeugniskode /
KoA NpoAyKTa

KoA NpoaykKTa

00802210001000 56 33 8 LO004800
00802210001050 1,050 00802210004900 4,900
00802210001100 1,100 60 37 00802210005000 5,000 132 87
00802210001150 1,150 00802210005100 5,100
00802210001200 1,200 00802210005200 5,200
00802210001250 1,250 65 41 00802210005300 5,300
00802210001300 1,300 00802210005400 5,400
00802210001350 1,350 00802210005500 5,500
00802210001400 1,400 70 45 00802210005600 5,600
00802210001450 1,450 00802210005700 5,700 139 91
00802210001500 1,500 00802210005800 5,800
00802210001550 1,550 00802210005900 5,900
00802210001600 1,600 76 50 00802210006000 6,000
00802210001650 1,650 00802210006100 6,100
00802210001700 1,700 00802210006200 6,200
00802210001750 1,750 00802210006300 6,300
00802210001800 1,800 80 53 00802210006400 6,400 148 97
00802210001850 1,850 00802210006500 6,500
00802210001900 1,900 00802210006600 6,600
00802210001950 1,950 00802210006700 6,700
00802210002000 2,000 85 56 00802210006800 6,800
00802210002050 2,050 00802210006900 6,900
00802210002100 2,100 00802210007000 7,000
00802210002150 2,150 00802210007100 7,100 156 102
00802210002200 2,200 00802210007200 7,200
00802210002250 2,250 90 59 00802210007300 7,300
00802210002300 2,300 00802210007400 7,400
00802210002350 2,350 00802210007500 7,500
00802210002400 2,400 00802210007600 7,600
00802210002450 2,450 00802210007700 7,700
00802210002500 2,500 95 62 00802210007800 7,800
00802210002550 2,550 00802210007900 7,900
00802210002600 2,600 00802210008000 8,000 165 109
00802210002650 2,650 00802210008100 8,100
00802210002700 2,700 00802210008200 8,200
00802210002750 2,750 00802210008300 8,300
00802210002800 2,800 00802210008400 8,400
00802210002850 2,850 100 66 00802210008500 8,500
00802210002900 2,900 00802210008600 8,600
00802210002950 2,950 00802210008700 8,700
00802210003000 3,000 00802210008800 8,800
00802210003100 3,100 00802210008900 8,900
00802210003200 3,200 106 69 00802210009000 9,000 175 115
00802210003300 3,300 00802210009100 9,100
00802210003400 3,400 00802210009200 9,200
00802210003500 3,500 112 73 00802210009300 9,300
00802210003600 3,600 00802210009400 9,400
00802210003700 3,700 00802210009500 9,500
00802210003800 3,800 00802210009600 9,600
00802210003900 3,900 00802210009700 9,700
00802210004000 4,000 119 78 00802210009800 9,800
00802210004100 4,100 00802210009900 9,900
00802210004200 4,200 00802210010000 10,000
00802210004300 4,300 00802210010100 10,100 184 121
00802210004400 4,400 00802210010200 10,200
00802210004500 4,500 126 82 00802210010300 10,300
00802210004600 4,600 00802210010400 10,400
00802210004700 4,700 00802210010500 10,500
00802210010600 10,600

NWMm* PN-88/M/59602; DIN 340 RH
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”.

1908 - 2008

Kod wyrobu / product

code / Erzeugniskode / d mm I 1 mm I > mm
Koa npoAaykTta
00802211010700 10,700
00802211010800 10.800
00802211010900 10.900
00802210011000 11,000
00802210011100 11.100
00802210011200 11,200
00802210011300 11.300 195 128
00802210011400 11,400
00802210011500 11,500
00802210011600 11.600
00802210011700 11,700
00802210011800 11.800
00802210011900 11.900
00802210012000 12.000
00802210012100 12.100
00802210012200 12.200
00802210012300 12.300
00802210012400 12.400
00802210012500 12.500 205 134
00802210012600 12.600
00802210012700 12.700
00802210012800 12.800
00802210012900 12.900
00802210013000 13.000

* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zaméwienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPASEL| 3AABKW
Baildon profi NWMm @ 13,0 lub kod wyrobu 00802210013000 — 10 sztuk

Baildon profi NWMm @& 13,0 or the product code 00802210013000 — 10 pieces

Baildon profi NWMm & 13,0 bzw. Erzeugniskode 00802210013000 — 10 Stiick

LR

Baildon profi NWMm @ 13,0 unu kog npogykta 00802210013000 — 10 wtyk

NWMm* PN-88/M/59602; DIN 340 RH
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Fabryka “Wiertta Baildon”:. 100 LAT

1908 - 2008

Baildon profi NWMr*

PN-88/M-59602

Wiertta krete z chwytem cylindrycznym do stopdw cynku wykonane technologig szlifowania.

Spiralbohrer mit Zylinderschaft fur Zinklegierungen, geschliffen.

CI'IVIpaJ'IbeIe cBepna ¢ umnnHapuyeckMm XBOCTOBMKOM ANA LUMHKOBbLIX CMlaBoB, U3rOTOBJIEHbI MO TEXHONOINMn

%% Twist drills with cylindrical shank intended for zinc alloys made by grinding method.
N
i LWnungosaHus.

Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode / kog d mm 4 mm I > mm

Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode / kog d mm 4 mm I > mm
npoaykra

npoaykra

00902210003100 00902210005100 s

00902210003200 3,200 140 100 00902210005200 5,200 165 120
00902210003300 3,300 00902210005300 5,300

00902210003400 3,400 00902210005400 5,400

00902210003500 3,500 145 105 00902210005500 5,500

00902210003600 3,600 00902210005600 5,600

00902210003700 3,700 00902210005700 5,700 170 125
00902210003800 3,800 00902210005800 5,800

00902210003900 3,900 00902210005900 5,900

00902210004000 4,000 155 115 00902210006000 6,000

00902210004100 4,100 00902210006100 6,100

00902210004200 4,200 00902210006200 6,200

00902210004300 4,300 00902210006300 6,300

00902210004400 4,400 00902210006400 6,400 175 130
00902210004500 4,500 160 120 00902210006500 6,500

00902210004600 4,600 00902210006600 6,600

00902210004700 4,700 00902210006700 6,700

00902210004800 4,800 00902210006800 6,800

00902210004900 4,900 165 120 00902210006900 6,900 180 130
00902210005000 5,000 00902210007000 7,000

* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamdéwienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPASEL| 3AABKW

Baildon profi NWMr & 7,0 lub kod wyrobu; 00902210007000 — 10 sztuk

1

B | Baildon profi NWMr @ 7,0 or the product code 0090221000700 — 10 pieces

B | Baildon profi N\WMr @ 7,0 bzw. Erzeugniskode 00902210007000 — 10 Stiick

Baildon profi NWMr & 7,0 unu kog npogykta 00902210007000 — 10 wTyk

NWDMr* PN-88/M-59602
55




100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”.

1908 - 2008

Baildon profi NWWr*
ZN-88/0687-01

O€
; Wiertta krete dwustronne do blach wykonane technologig szlifowania.
% Double-end drills with short helix and centering point intended for drilling in plates and sheets

Zweiseitige Spiralbohrer fiir Blech, geschliffen.

i Cnmpaanble cBepiia ABYXCTOPOHHME ANA NNCTOBOro Metanmna, U3rotoBrieHbl Mo TeXHONormm LIJJ'II/I(*)OBaHVIFI.

Kod wyrobu / product Kod wyrobu / product

code / Erzeugniskode / kog code / Erzeugniskode / kop

1 yKTa npoaykrta
01402210001500 1,500 01402210005400 5,400
01402210001600 1.600 01402210005500 5,500
01402210001700 1.700 a5 s 01402210005600 5.600 o5 20
01402210001800 1800 01402210005700 5.700
01402210001900 1.900 01402210005900 5.900
01402210002000 2.000 01402210006000 6.000
01402210002100 2.100 01402210006100 6.100
01402210002200 5500 01402210006200 6.200
01402210002300 2.300 40 01402210006300 6.300
01402210002400 5.200 10 01402210006400 6.400
01402210002500 5500 01402210006500 6.500
01402210002600 2.600 01402210006600 6.600 70 22
01402210002700 5700 01402210006700 6.700
01402210002800 2.800 45 01402210006800 6.800
01402210002900 5.900 01402210006900 6.900
01402210003000 3.000 01402210007000 7.000
01402210003100 3.100 01402210007100 7.100
01402210003200 3200 14 01402210007200 7200
01402210003300 3.300 01402210007400 7.400
01402210003400 3,400 50 01402210007500 7.500
01402210003500 3500 01402210007600 7'600
01402210003600 3.600 01402210007700 7.700
01402210003700 3.700 01402210007800 7.800 75
01402210003800 3.800 01402210007900 7.900
01402210003900 3,900 01402210008000 8.000 24
01402210004000 4.000 01402210008500 8.500
01402210004100 4.100 55 16 01402210008600 8.600
01402210004200 4.200 01402210009000 9.000
01402210004300 4.300 01402210009500 3.500
01402210004400 4.400 01402210010000 10,000 80
01402210004500 4,500 01402210010500 10,500
01402210004600 4.600 01402210011000 11,000
01402210004700 4.700
2140221000800 2 :888 * Wierta ujete w tabeli wykonywane sg na zamowienie.
01402210005000 5.000 60 18
01402210005100 5.100
01402210005200 5.200
01402210005300 5.300

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPASEL| 3AABKN

Baildon profi NWWr & 11,0 lub kod wyrobu 01402210011000 — 10 sztuk

Baildon profi NWWr & 11,0 or the product code 01402210011000 — 10 pieces

Baildon profi NWWr & 11,0 bzw. Erzeugniskode 01402210011000 — 10 Stlck

Baildon profi NWWr @ 11,0 unu kog npogykta 01402210011000 — 10 wTyk

NWWr* ZN-88/0687-01
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Fabryka “Wiertta Baildon”:. 100 LAT

1908 - 2008
Baildon profi NWAa*

PN-90/M-59603

clolele

; Wiertta krete stopniowe z chwytem cylindrycznym do otwordéw przejsciowych i otworow na tby walcowe wykonane
metoda szlifowania.

% Subland step drills with cylindrical shank intended for clearance holes and holes for capstan heads; made by
Z4N  grinding method.

Spiralbohrer, stufig mit Zylinderschaft fir Durchgangséffnungen und Offnungen fiir Zylinderkopfschrauben,
geschliffen

i CnupanbHble cBepna CTyneH4yaTble C LUAMHOPUYECKMM XBOCTOBMKOM ANt MPOXOAHBLIX U GONTOBLIX OTBEPCTUN,
N3roTOBMEHbl METOAOM LUNMGOBAHUS.

kod wyrobu / Wielkos¢ gwintu

product code /
Erzeugniskode /

Thread size

& GewindegréRe

/koa npogykTa Pa3awvep BuHTa
01002210003400 6,000 3,400 93 57 9 M3
01002210004500 8,000 4,500 117 75 11 M4
01002210005500 10,000 5,500 133 87 3 M5
01002210006600 11,000 6,600 142 94 M6
01002210009000 15,000 9,000 169 114 9 M8
01002210011000 18,000 11,000 191 130 23 M10

* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamowienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPASEL| 3AABKW/

Baildon profi NWAa & 18,0/11,0 x 191/130/ 23 lub kod wyrobu 01002210011000 — 10 sztuk

Baildon profi NWAa @ 18,0/11,0 x 191/130/ 23 or the product code 01002210011000 — 10 pieces

Baildon profi NWAa @ 18,0/11,0 x 191/130/ 23 bzw. Erzeugniskode 01002210011000 — 10 Stlck

L

Baildon profi NWAa @ 18,0/11,0 x 191/130/ 23 nnu kog npogykta 01002210011000 — 10 wTyK

NWAa* PN-90/M-59603
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”.

1908 - 2008

Baildon profi NWAg*

PN-90/M-59603

clolele

Wiertta krete stopniowe z chwytem cylindrycznym do otworéw pod gwinty metryczne wykonane metodag
szlifowania.

Subland step drills with cylindrical shank intended for tapping size holes; made by grinding method.

Spiralbohrer, stufig mit Zylinderschaft fiir Offnungen fir metrische Gewinde, geschliffen.

Cnmpaanble cBepna ctyneH4aTble C UMnnMHApU4YeCKMM XBOCTOBMKOM O51A OTBepCTMIZ noa mMeTpudeckune pe3b6bl,
N3roToBfeHbl METOOOM LLITMGOBaAHMS.

Byl

Wielkos¢ gwintu

kod wyrobu /

product code / Thread size
Erzeugniskode / d 2 mm d1mm | 4 mm I 2 mm | 3 mm GewindegréRe

/kog, npoaykTa Pa3mep BuHTa
01102210003300 4,50 3,30 80 a7 11,40 M4a
01102210004200 5,50 4,20 93 57 13,60 M5
01102210005000 6,60 5,00 101 63 16,50 M6
01102210006800 9,00 6,80 125 81 21,00 M8
01102210008500 11,00 8,50 142 94 25,50 M10
01102210010200 14,00 10,20 160 108 30,00 M12
01102210012000 16,00 12,00 178 120 34,50 M14

* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zaméwienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPASEL| 3AABKN

Baildon profi NWAg @ 16,0/12,0 x 178/120/ 34,50 lub kod wyrobu 01102210012000 — 10 sztuk

Baildon profi NWAg & 16,0/12,0 x 178/120/ 34,50 or the product code 01102210012000 — 10 pieces

Baildon profi NWAg @ 16,0/12,0 x 178/120/ 34,50 bzw. Erzeugniskode 01102210012000 — 10 Stlick

Baildon profi NWAg @ 16,0/12,0 x 178/120/ 34,50 unu kog npoaykta 01102210012000 — 10 wryk

LN

NWAg* PN-90/M-59603
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Fabryka “Wiertta Baildon” ;.

Baildon profi DNWKm
ZN-93/0687-02

©O

Twist drills intended for medium hard wood.

Wiertta do drewna $rednio twardego.

Bohrer flir mittelhartes Holz

Csepna 4ns cpeaHeTBepaon ApeBecuHbl.

AL

Kod wyrobu /
product code /

Erzeugniskode /
Kof npogykTa

100 LAT

1908 - 2008

10022111004000 4,000 75 43
10022111005000 5,000 86 52
10022111006000 6,000 93 57
10022111007000 7,000 109 69
10022111008000 8,000 117 75
10022111009000 9,000 125 81
10022111010000 10,000 133 87
10022111011000 11,000 142 94
10022111012000 12,000 151 101

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPASEL| 3AABKM

Baildon profi DNWKm @ 12,0 lub kod wyrobu 10022111012000 — 10 sztuk

Baildon profi DNWKm @ 12,0 or the product code 10022111012000 — 10 pieces

Baildon profi DNWKm @ 12,0 bzw. Erzeugniskode 10022111012000 — 10 Stick

LR

Baildon profi DNWKm @ 12,0 wnu kog npogykta 10022111012000 — 10 wTyk

DNWKm ZN-93/0687-02
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”.

1908 - 2008

—
o<
o
7

Baildon profi NWWa
PN-86/M-59601

OC

Wiertta krete z chwytem cylindrycznym z ostrzami z weglikow spiekanych do stali ulepszonych cieplnie do
twardosci 40 HRC.

Twist drills with cylindrical shank with insert from sintered carbide intended for toughened steels with hardness up
to 40 HRC.

Spiralbohrer mit Zylinderschaft, HM-Schneide fur vergiteten Stahl bis zur Harte von 40 HRC.

CnuparnbHble cBepna C LMIUHAPUYECKMM XBOCTOBMKOM C FE3BUSIMU M3 TBEPAbIX CMIaBOB ANA TEPMUYECKM
obpaboTaHHbIx cTanen TeepaocTtbio Ao 40 HRC.

Kod wyrobu /
product code /
Erzeugniskode /
Kog, nmpoaykTa

20102240003000 3,000 *

20102240003500 3,500 * 56 25
20102240004000 4,000 *

20102240004500 4,500 * 63 28
20102240005000 5,000

20102240005500 5,500

20102240006000 6,000 71 32
20102240006500 6,500

20102240007000 7,000

20102240007500 7,500 80 40
20102240008000 8,000

20102240008500 8,500

20102240009000 9,000 85 45
20102240009500 9,500

20102240010000 10,000

20102240010500 10,500 95 50
20102240011000 11,000

20102240011500 11,500

20102240012000 12,000 106 56
20102240013000 13,000

20102240014000 14,000 118 63
20102240015000 15,000

20102240016000 16,000 132 71
20102240017000 17,000

20102240018000 18,000 150 80
20102240019000 19,000

20102240020000 20,000 160 90

* - wymiar nie objety normg PN

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPASEL| 3AABKW

Baildon profi NWWa & 20,0 lub kod wyrobu 20102240020000 — 10 sztuk

Baildon profi NWWa @ 20,0 or the product code 20102240020000 — 10 pieces

Baildon profi NWWa @ 20,0 bzw. Erzeugniskode 20102240020000 — 10 Stiick

&l

Baildon profi NWWa @ 20,0 unu koa npogykta 20102240020000 — 10 wTyk

NW Wa PN-86/M-59601
60




Fabryka “Wiertta Baildon”:. 100 LAT

1908 - 2008

Baildon profi NWWc*

Standard BHH

OC

Wiertta krete dtugie z chwytem cylindrycznym z ostrzami z weglikdow spiekanych do stali ulepszonych cieplnie do
twardosci 40 HRC.

Long twist drills with cylindrical shank with insert from sintered carbide intended for toughened steels with
hardness up to 40 HRC.

Lange Spiralbohrer mit Zylinderschaft, HM-Schneide fir verglteten Stahl bis zur Harte von 40 HRC.

CnupanbHble cBepna [AfWHHbIE C UWNUHAPUYECKMM XBOCTOBMKOM C IE€3BUSMW U3 TBEpAblX CNMaBoOB Ansi
TepmMuyeckn obpaboTaHHbIX cTanen TBepaocTbio Ao 40 HRC.

Kod wyrobu /
product code /

Erzeugniskode /
KoZ npogykTa

22002240003000 3 33
220022240003500 3,500 70 39
22002240004000 4,000 75 43
220022240004500 4.500 80 47
22002240005000 5.000 86 52
22002240005500 5,500 o3 =
22002240006000 6.000

22002240006500 6.500 101 63
22002240007000 7.000 109 69
22002240007500 7.500

22002240008000 8.000 117 =
22002240008500 8.500

22002240009000 9.000 125 o1
22002240009500 9,500

220022240010000 10,000 133 o
22002240010500 10.500

22002240011000 11,000 Tao on
22002240011500 11,500

22002240012000 12.000

22002240013000 13.000 151 101
22002240014000 14.000 160 108
22002240015000 15.000 169 114
22002240016000 16.000 178 120
22002240017000 17,000 187 125
220022240018000 18.000 196 130
22002240019000 19.000 205 135
22002240020000 20.000 214 140

* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamowienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPASEL| 3AABKM

Baildon profi NWWc @ 20,0 lub kod wyrobu 20102240020000 — 10 sztuk

Baildon profi NWWc¢ & 20,0 or the product code 20102240020000 — 10 pieces

Baildon profi NWWc¢ & 20,0 bzw. Erzeugniskode 20102240020000 — 10 Stick

JLEL

Baildon profi NWWc¢ & 20,0 nnu kog npoaykta 20102240020000 — 10 wTyk

NWWc* Standard BHH
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”.

1908 - 2008

Baildon profi NWWy
ZN-BHH-02:1996

Wiertta z chwytem cylindrycznym do szkta i marmuru. Plytka z weglika spiekanego bardzo odpornego na Scieranie
gatunku H10 lub H10S w przekroju normalnym ma ksztatt trojkgta rownobocznego. Plytka jest szlifowana. Wiertta
moga by¢ stosowane jako prawo i lewo tnace. Korpus wiertet stalowy

Drills intended for glass and marble with cylindrical shank with insert from sintered carbide. The drills can be used
as right and left hand cutting. The body of drills is made from steel.

Bohrer fir Glas und Marmor mit Zylinderschaft. HM - Schneide.

Pl

CBepna ana ctekna n Mmpamopa ¢ umnnHgpun4eckmm XBOCTOBUKOM, C Nie3BUAMU U3 TBepPAbIX CrnjiaBoB

kod wyrobu /
product code /

Erzeugniskode /
Kog npogykTa

21902240004000 4,000

21902240005000 5,000 65 20 6
21902240006000 6,000

21902240007000 7,000

21902240008000 8,000 70

21902240009000 9,000 25 10
21902240010000 10,000 75

21902240011000 11,000

21902240012000 12,000

21902240013000 13,000

21902240014000 14,000 80 30 13
21902240015000 15,000

21902240016000 16,000

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPASEL| 3AABKW/

Baildon profi NWWy & 16,0 lub kod wyrobu 21902240016000 — 10 sztuk

Baildon profi NWWYy & 16,0 or the product code 21902240016000 — 10 pieces

Baildon profi NWWy & 16,0 bzw. Erzeugniskode 21902240016000 — 10 Stlick

&l

Baildon profi NWWy @ 16,0 unu kog npoaykta 21902240016000 — 10 wtyk

NWWy ZN-BHH-02:1996
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Fabryka “Wiertta Baildon”:. 100 LAT

1908 - 2008

Baildon profi KWPn

PN-87/M-59620

Wiertta krete z chwytem cylindrycznym z ptytkg z weglikdw spiekanych do muru i betonu.
Twist drills with cylindrical shank with insert from sintered carbide intended for masonry and concrete.

Spiralbohrer fur Mauerwerk und Beton, mit Zylinderschaft.

il

CnupanbHble cBepna ans CTeHOBOW Knagaku 1 GeToHa ¢ UMIMHOPUYECKMM XBOCTOBUKOM.

kod wyrobu /
product code /

Erzeugniskode /
KoA npoayKTa

20302140004000 4 75 40
20302140005000 5 85 50
20302140006000 6 d.=d 100 60
20302140008000 8 1~ - 120 80
20302140010000 (0]
20302140012000 2
20302140014000 4 12 55 150 90
20302140016000 6

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPASEL| 3AABKMA

Baildon profi KWPn & 16,0 lub kod wyrobu 20302140016000 — 10 sztuk

Baildon profi KWPn @ 16,0 or the product code 20302140016000 — 10 pieces

Baildon profi KWPn & 16,0 bzw. Erzeugniskode 20302140016000 — 10 Stuick

JLEL

Baildon profi KWPn & 16,0 unu kog npogykta 20302140016000 — 10 wTyk

KWPn PN-87/M-59620
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”.

1908 - 2008

Baildon profi KWPs
Standard BHH

Wiertta krete dtugie z chwytem cylindrycznym z ptytka z weglikdw spiekanych do muru i betonu.
Long twist drills with cylindrical shank with insert from sintered carbide intended for masonry and concrete.

Lange Spiralbohrer mit Zylinderschaft fir Mauerwerk und Beton.

il

CnupanbHble cBeprna ans CTeHOBOW Knaaky 1 6eToHa c UMNMHAPUNYEeCKMM XBOCTOBUKOM.

kod wyrobu /
product code /

Erzeugniskode /

Kog npoaykTa
20402140006000

20402140008000
20402140010000
20402140012000
20502140014000
20502140016000
20502140018000
20502140020000
20502141022000
20502140025000
20602140006000
20602140008000
20602140010000
20602140012000
20702140014000
20702140016000
20702140018000
20702140020000
20702140022000
20702140025000
20802140006000
20802140008000
20802140010000
20802140012000
20902140014000
20902140016000
20902140018000
20902140020000
20902140022000
20902140025000
21002140006000
1002140008000
1002140010000
002140012000
1102140014000

140016000
140018000
1102140020000
140022000
140025000 25*

d 1= d - 200 150

55
55

200 130

60

N[N\

dq=d - 250 200

55
55

250 180

60

N[N\

d,=d - 300 250

55
55

300 230

60

N DN R NN R RRD (R (B[
N| Qo] o] & V] 0] ©| | 1 |N| S| o |on| & | 0| PPN [O oo [ N[O RPN [ o[ o s o[ [

d,=d - 400 350

55)
55

400 330

60

NININNINNINNN
[e]
N

* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamoéwienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPASEL| 3AABKW

Baildon profi KWPs @ 25,0 x 400/330 lub kod wyrobu 21102140025000 — 10 sztuk

Baildon profi KWPs @ 25,0 x 400/330 or the product code 21102140025000 — 10 pieces

Baildon profi KWPs @ 25,0 x 400/330 bzw. Erzeugniskode 21102140025000 — 10 Stlck

LNl

Baildon profi KWPs @ 25,0 x 400/330 unu kog npogykta 21102140025000 — 10 wryk

KWPs Standard BHH
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Fabryka “Wiertta Baildon”:. 100 LAT

1908 - 2008

Baildon profi SDS Plus

Standard BHH

Wiertta krete z chwytem SDS Plus z plytkg z weglikow spiekanych do muru i betonu.

Twist drills with SDS Plus shank with insert from sintered carbide intended for masonry and concrete.

Spiralbohrer fir Mauerwerk und Beton mit SDS Plus Schaft

I0iElL

CnupanbHble cBepna Ansg CTeHOBOW knadku 1 6etoHa ¢ xsoctoBrkom SDS Plus.

Kod wyrobu / product Kod wyrobu / product

code / Erzeugniskode d mm '1 mm I2 mm code / Erzeugniskode d mm | 1 mm I2 mm
| kop npoAaykTa poAyKTa
21202140006000 6,000 110 50 21 140018000 18,000 260 200
21302140006000 6,000 21502140020000 20,000
21302140008000 8,000 21602140008000 8,000
21302140010000 10,000 160 100 21602140010000 10,000
21302140012000 12,000 21602140012000 12,000
21302140014000 14,000 21602140014000 14,000 300 250
21402140006000 6,000 21602140016000 16,000
21402140008000 8,000 21602140018000 18,000
21402140010000 10,000 21602140020000 20,000
21402140012000 12,000 200 150 21702140008000 8,000
21402140014000 14,000 21702140010000 10,000
21402140016000 16,000 21702140012000 12,000
21402140018000 18,000 21702140014000 14,000 350 300
21502140008000 8,000 21702140016000 16,000
21502140010000 10,000 21702140018000 18,000
21502140012000 12,000 260 200 21702140020000 20,000
21502140014000 14,000 21802140012000 12,000
21502140016000 16,000 21802140014000 14,000
21802140016000 16,000 450 400
21802140018000 18,000
21802140020000 20,000

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPASEL| 3AABKW/

Baildon profi SDS Plus @ 20,0 x 450/400 lub kod wyrobu 21802140020000 — 10 sztuk

Baildon profi SDS Plus @ 20,0 x 450/400 or the product code 21802140020000 — 10 pieces

Baildon profi SDS Plus & 20,0 x 450/400 bzw. Erzeugniskode 21802140020000 — 10 Stlck

JLEL

Baildon profi SDS Plus @ 20,0 x 450/400 unu kog, npogykTta 21802140020000 — 10 wTyK

SDS Plus Standard BHH
65




100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”.

1908 - 2008

Baildon profi NWKr* RN
DIN 1899 RN

elole

Mikro wiertta krete prawoskretne z chwytem cylindrycznym wzmocnionym.
Micro right hand twist drills with reinforced cylindrical shank
Mikro Spiralbohrer, Rechtschneidende mit abgesetztem Zylinderschaft.

MwukpocBeprna cnupanbHble NpaBble C YNPOYHEHHBIM LNAMHAPUYECKMM XBOCTOBUKOM.

Byl

kod wyrobu /
product code /

Erzeugniskode /
Kog npogykTa

01 10000250

01202210000260 0,260 1,8
01202210000270 0,270

01202210000280 0,280

01202210000290 0,290 2
01202210000300 0,300

01202210000310 0,310

01202210000320 0,320 2,4
01202210000330 0,330

01202210000340 0,340

01202210000350 0,350 2,8
01202210000360 0,360

01202210000370 0,3

01202210000380 0,380 31
01202210000390 0,390 !
01202210000400 0,400

01202210000410 0,410

01202210000420 0,420 35
01202210000430 0,430 !
01202210000440 0,440

01202210000450 0,450 5 1
01202210000460 0,460

01202210000470 0,470 3,8
01202210000480 0,480

01202210000490 0,490

01202210000500 0,500

01202210000510 0,510

01202210000520 0,520 4
01202210000530 0,530

01202210000540 0,540

01202210000550 0,550

01202210000560 0,560

01202210000570 0,570 4,3
01202210000580 0,580

01202210000590 0,590

01202210000600 0,600

01202210000610 0,610

01202210000620 0,620 4,5
01202210000630 0,630

01202210000640 0,640

01202210000650 0,650 4.8
01202210000660 0,660 i

NWKr* RN DIN 1899 RN
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Fabryka “Wiertta Baildon”:. 100 LAT

1908 - 2008

kod wyrobu /

product code /
Erzeugniskode /

Kog npogykTa

0120221 S 0,6

01202210000680 0,680 4,8
01202210000690 0,690

01202210000700 0,700

01202210000710 0,710

01202210000720 0,720 5
01202210000730 0,730 1
01202210000740 0,740

01202210000750 0,750

01202210000760 0,760

01202210000770 0,770 5,5
01202210000780 0,780

01202210000790 0,790

01202210000800 0,800

01202210000810 0,810

01202210000820 0,820

01202210000830 0,830

01202210000840 0,840

01202210000850 0,850

01202210000860 0,860

01202210000870 0,870

01202210000880 0,880 25

01202210000890 0,890 6
01202210000900 0,900

01202210000910 0,910

01202210000920 0,920

01202210000930 0,930

01202210000940 0,940 15
01202210000950 0,950 ’
01202210000960 0,960

01202210000970 0,970

01202210000980 0,980

01202210000990 0,990

01202210001000 1,000

01202210001050 1,050

01202210001100 1,100

01202210001150 1,150

01202210001200 1,200 9
01202210001250 1,250

01202210001300 1,300

01202210001350 1,350

01202210001400 1,400

01202210001450 1,450

* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamowienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPA3EL| 3AABKM

Baildon profi NWKr RN & 1,45 lub kod wyrobu 01202210001450 — 100 sztuk

Baildon profi NWKr RN & 1,45 or the product code 01202210001450 — 100 pieces

Baildon profi NWKr RN & 1,45 bzw. Erzeugniskode 01202210001450 — 100 Stiick

Baildon profi NWKr RN & 1,45 nnu kop npoagykta 01202210001450 — 100 wtyk

LR

NWKTr* RN DIN 1899 RN
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”.

1908 - 2008

Baildon profi NWKr* LN
DIN 1899 LN

elole

Mikro wiertta krete lewoskretne z chwytem cylindrycznym wzmocnionym.
Micro left hand twist drills with reinforced cylindrical shank
Mikro Spiralbohrer, Linkschneidende, mit abgesetztem Zylinderschaft.

MwukpocBepra cnuparnbHble NeBble C YNPOYHEHHBIM LUMMHAPUYECKMM XBOCTOBUKOM.

Byl

Kod wyrobu /
product code /

Erzeugniskode /
KoZ npogykTa

01302210000250 0,250

01302210000260 0,260 1,8
01302210000270 0,270

01302210000280 0,280

01302210000290 0,290 2
01302210000300 0,300

01302210000310 0,310

01302210000320 0,320 2,4
01302210000330 0,330

01302210000340 0,340

01302210000350 0,350 2,8
01302210000360 0,360

01302210000370 0,370

01302210000380 0,380 31
01302210000390 0,390 !
01302210000400 0,400

01302210000410 0,410

01302210000420 0,420 35
01302210000430 0,430 !
01302210000440 0,440

01302210000450 0,450

01302210000460 0,460

01302210000470 0,470 3,8
01302210000480 0,480

01302210000490 0,490

01302210000500 0,500

01302210000510 0,510

01302210000520 0,520 25 4 1
01302210000530 0,530

01302210000540 0,540

01302210000550 0,550

01302210000560 0,560

01302210000570 0,570 4,3
01302210000580 0,580

01302210000590 0,590

01302210000600 0,600

01302210000610 0,610

01302210000620 0,620 4,5
01302210000630 0,630

01302210000640 0,640

01302210000650 0,650

01302210000660 0,660

01302210000670 0,670 4,8
01302210000680 0,680

01302210000690 0,690

01302210000700 0,700

01302210000710 0,710

01302210000720 0,720 5
01302210000730 0,730

01302210000740 0,740

01302210000750 0,750

01302210000760 0,760

01302210000770 0,770 585
01302210000780 0,780

01302210000790 0,790

NWKr* LN DIN 1899 LN
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Fabryka “Wiertta Baildon”:. 100 LAT

1908 - 2008

Kod wyrobu /
product code /

Erzeugniskode /
koA mpogykTa

01302210000800 0,800

01302210000810 0,810

01302210000820 0,820

01302210000830 0,830

01302210000840 0,840

01302210000850 0,850

01302210000860 0,860

01302210000870 0,870

01302210000880 0,880

01302210000890 0,890 6
01302210000900 0,900

01302210000910 0,910

01302210000920 0,920

01302210000930 0,930

01302210000940 0,940 25 15
01302210000950 0,950 !
01302210000960 0,960

01302210000970 0,970

01302210000980 0,980

01302210000990 0,990

01302210001000 1,000

01302210001050 ,050

01302210001100 100

01302210001150 ,150

01302210001200 1,200 9
01302210001250 1,250

01302210001300 1,300

01302210001350 1,350

01302210001400 1,400

01302210001450 1,450

* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamowienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPASEL| 3AABKW

Baildon profi NWKr LN @ 1,45 lub kod wyrobu 01302210001450 — 100 sztuk

Baildon profi NWKr LN & 1,45 or the product code 01302210001450 — 100 pieces

Baildon profi NWKr LN @ 1,45 bzw. Erzeugniskode 01302210001450 — 100 Stiick

L&l

Baildon profi NWKr LN @ 1,45 vnu kog npoaykta 01302210001450 — 100 wTyk

NWKr* LN DIN 1899 LN
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”.

1908 - 2008

Baildon profi Wiertio stozkowe*
Standard BHH

©

Wiertta specjalne do blach z stozkowg czescig roboczg - zakres srednic otwordw okreslany jest przez minimalng
; i maksymalng $rednice narzedzia.

2 Special drills with conical cutting part and cylindrical shank intended for drilling of holes of various diameters in
plates and sheets

Spezialbohrer fiir Stahl, mit kegelférmigem Arbeitsteil, Durchmesser der Offnungen je nach max. und min.
I Durchmesser des Werkzeugs

CBepna cneuuanbHble Ana NMMCToOBOro Mmetanna c KOHyCHOIZ pa6oqe|F1 4YacTblOo — npepen gnameTpoB OTBepCTMﬁ
onpegenaeTcad MUHUManbHbIM U MakCUMalnbHbIM ANWaMETPOM UHCTPYMEHTA.

Kod wyrobu /
product code /

Erzeugniskode /
koA mpogykTta

103 L0014000 3 55
10302210020000 20,000 6,000 8,000 65
10302210030500 30,500 15,000 10,000 80

* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamowienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPASEL| 3AAABKN

Baildon profi Wiertto stozkowe @ 30,5 lub kod wyrobu 10302210030500 — 10 sztuk

Baildon profi Conic drill @ 30,5 or the product code 10302210030500 — 10 pieces

Baildon profi Kegelbohrer @ 30,5 bzw. Erzeugniskode 10302210030500 — 10 Stuick

Ll

Baildon profi Ceepno koHnyeckoe & 30,5 nnm kog npogykra 10302210030500 — 10 wTyk

Wiertlo stozkowe* Standard BHH
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Fabryka “Wiertta Baildon”:. 100 LAT

1908 - 2008

Baildon profi Usuwacz sSrub*
Standard BHH

Wiertta specjalne stuzgce do usuwania uszkodzonych — ztamanych Srub lub wkretéw z otworéw gwintowanych.
The screw extractors used for loosing broken bolts out of the holes

Spezialbohrer zum Entfernen beschadigter, gebrochener Schrauben aus den Gewindedffnungen

CneuvanbHble cBepna And yaaneHust MOBPEXAEHHbIX — CrOMaHHbIX GOMTOB M BUHTOB M3 pe3bboBbIX
OTBEPCTUNA.

—
o
7

Kod wyrobu;

& & otworu wstepnego
Sieg) b of the initial hole
L,mm &d mm ¢@Dmm Eingangsoffnung

product code; Bolt M
Erzeugniskode; Schraube M ©d mm

npeaBapuTENbHOro
Ko npoaykrta Bont M oTBEpCTUS MM
10102210001750 1 3+4,5 1,75 17,50 3, 2,80 .
0102210002650 2 5+7 2,65 18,50 46 4,50 3,55 3,00
10102210004200 3 810 4,20 23,00 53 6,60 5,00 4,50
10102210006500 4 11+14 6,50 25,00 63 9,00 7,00 7,00
0102210009200 5 15+18 9,20 28,00 75 12,00 10,00 10,00
10102210012500 6 20+30 12,50 33,00 90 15,50 12,50 13,00

* wykonywane na zamoéwienie

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPA3EL| 3AABKM

Baildon profi Usuwacz $rub @ 12,5 lub kod wyrobu 10102210012500 — 10 sztuk

Baildon profi bolts extractor @ 12,5 or the product code 10102210012500 — 10 pieces

Baildon profi Schraubenausdreher @ 12,5 bzw. Erzeugniskode 10102210012500 — 10 Stiick

Baildon profi Yoanutens 6ontoB @ 12,5 unu koa npogykra 10102210012500 — 10 wTyk

L&

Usuwacz srub* Standard BHH
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”.

1908 - 2008

Baildon profi Wiertio do spoin I*
Standard BHH

OO

Wiertta dwustronne do spoin spawalniczych wykonane ze stali szybkotnacej kobaltowej HSS-E.
Double-end drills with short helix and centering point intended for spot weld drilling; made from HSS-E.

Zweiseitige Bohrer fir Schweilnahte, aus HSS-E Kobaltstahl.

il

Ceepna ABYXCTOPOHHME AN CBAPOYHbIX LUBOB, M3rOTOBIEHbI U3 ObICTpOpeXyLLEen KoGansToBOM cTanu
HSS-E.

Kod wyrobu / product code /

. d mm | 1 mm | 5 mm
Erzeugniskode / kog npogykTa 1 2
10402220005000 5,000 62 20
10402220006000 6,000 66 22
10402220008000 8,000 79 27
10402220010000 10,000 89 30

* wykonywane na zamowienie

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPASEL| 3AABKM

Baildon profi Wiertto do spoin | @ 10,0 lub kod wyrobu 10402220010000 — 10 sztuk

Baildon profi welded fusion drill | & 10,0 or the product code 10402220010000 — 10 pieces

Baildon profi Bohrer fiir Nahte | @ 10,0 bzw. Erzeugniskode 10402220010000 — 10 Stiick

LNl

Baildon profi Ceepno ans weos | @ 10,0 unu kog npogykta 10402220010000 — 10 wTyk

Wiertlo do Spoin I* Standard BHH
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Fabryka “Wiertta Baildon”:. 100 LAT

1908 - 2008

Baildon profi Wiertto do spoin II*
Standard BHH

©OOG

Wiertta jednostronne do spoin spawalniczych wykonane ze stali szybkotnacej kobaltowej HSS-E.
Single-end drills with short helix and centering point intended for spot weld drilling; made from HSS-E.

Einseitige Bohrer fiir Schweilnahte, aus HSS-E Kobaltstahl

PHEL

CBepna OHOCTOpPOHHME ANA CBApPO4HbIX LLBOB, M3roTOBIEHbI U3 6b|CTpope>Kyu.|,e|7| kobanbLToBOW cTanu
HSS-E.

Kod wyrobu / product code /

. mm | 1 mm | 5> mm
Erzeugniskode / kog npogykTa d 1 2
10502220005000 5 000 62 26
10602220005000 ' 86 52
10502220006000 6,000 66 28
10602220006000 ’ 93 57
10502220008000 3 000 79 37
10602220008000 ’ 117 75
10502220010000 10.000 89 43
10602220010000 ’ 133 87

* wykonywane na zamoéwienie

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPASEL| 3AABKM

Baildon profi Wiertto do spoin Il @ 10,0 x 133/87 lub kod wyrobu 10602220010000 — 10 sztuk

Baildon profi welded fusion drill Il & 10,0 x 133/87 or the product code 10602220010000 — 10 pieces

Baildon profi Bohrer fir Nahte 11 & 10,0 x 133/87 bzw. Erzeugniskode 10602220010000 — 10 Stick

Ll

Baildon profi Ceepno ans weos Il & 10,0 x 133/87 nnu ko npogykta 10602220010000 — 10 wTyk

Wiertlo do Spoin IT* Standard BHH
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”.

1908 - 2008

Baildon profi Wiertlo-Frez*
Standard BHH

OC

Wiertlo-frez narzedzie kombinowane (potaczenie wiertta i freza) stosowane do obrébki blach, tworzyw sztucznych,
tworzyw akrylowych, itd. wykonane ze stali HSS.

Drill with slot cutter (combined tool) intended for slot milling of thin-walled materials like sheet, plastic, acrylic,
plates etc;

Bohrer-Fraser Kombiwerkzeug (Bohrer und Fraser) fur die Verarbeitung von Blech, Kunststoff, Acryl usw., aus
HSS-Stahl.

Ceprno — pesa 3T0 KOMOMHMPOBAHHBIN MHCTPYMEHT (coeauHeHve cBepna u dpesbl), NCMONb3yeMbli ANs
06paboTkv NMCTOBOro MeTanna, NnacTMacchl, akpunoBbIX NIACTUKOB M Ap., U3TOTOBMEHHbIN 13 ctanm HSS.

il

Kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kog npogykta

10202210006000 86 31
[ 10202210008000 [ 8.000

* wykonywane na zamowienie

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPA3EL| 3AABKM
Baildon profi Wiertto-frez @ 8,0 lub kod wyrobu 102022101008000 — 10 sztuk

Baildon profi drill-milling cutter & 8,0 or the product code 10202210008000 — 10 pieces ‘
LT -

Baildon profi Bohrer-Fraser & 8,0 bzw. Erzeugniskode 10202210008000 — 10 Sttick

-

» ‘ Gl
Baildon profi CeBepno — ®pesa @ 8,0 unu kog npoaykta 10202210008000 — 10 wTyK \ *
"

LNl

Wiertlo - Frez* Standard BHH
74
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”.

1908 - 2008

Wykaz narzedzi / Specification of tools
Zusammenstellung der werkzeuge / Cnucok MHCTPYMEHTOB

Strona / Page

Opis narzedzi / Description of tools / Werkzeugbeschreibung / Xapaktepuctnka UHCTPYMEHTOB Seite / CTpannua

Walcowane, rolling, gewalzt, npokaTtHble Baildon profi NWKc PN-86/M-59601; DIN 345 RN

Wiertta krete z chwytem stozkowym Morse’a do
zeliwa i stali wykonane technologig walcowania.

Twist drills with Morse taper shank intended for
steel and cast iron; made by rolling method.

82

Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft fur Stahl und
Gusseisen; gewalzt aus HSS Stahl .

CnuparbHble CBepria C KOHUYECKMM XBOCTOBUKOM
Morse Ans YyryHa 1 cTanu, U3roToBMneHbl Mo
TEXHOMOMMU MPOKATKM.

ildon profi / top NWKc PN-86/M-59601; DIN 345 RN

Wiertta krete z chwytem stozkowym Morse’a do
zeliwa i stali wykonane technologig szlifowania.

vy)
o)

Szlifowane, grinding, geschliffen, LnMdoOBaHHbIE

Twist drills with Morse taper shank intended for
steel and cast iron; made by grinding method.

84

Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft fir Gusseisen
und Stahl, geschliffen.

Cnmpaanble cBepJia C KOHN4YECKMM XBOCTOBUKOM
Morse ans YyryHa u ctanm, n3rotoBsrieHbl no
TexHonormm LIJJ'II/ICbOBaHI/IFI.

Baildon profi NWKc PN-86/M-59601; DIN 345 RN

Wiertta krete z chwytem stozkowym Morse’a do
zeliwa i stali wykonane technologig frezowania.

Frezowane, milling, gefrast, dppesepoBaHbie

Twist drills with Morse taper shank intended for
steel and cast iron; made by milling method.

76 87

Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft fir Gusseisen
und Stahl, gefrast.

CnnparnbHble cBeprna ¢ KOHUYECKMM XBOCTOBUKOM
Morse Ans 4yryHa u ctanm, U3rotosreHbl No
TexHonormn dpesepoBaHmns.

ildon profi / top NWKc INOX PN-86/M-59601; DIN 345

Wiertta krete z chwytem stozkowym Morse’a do
stali nierdzewnych wykonane metoda szlifowania z
korekcja $cina typu ,C”

LD D nEl I miEl

Szlifowane, grinding, geschliffen, LWAM{OBaHHbIE

(V)

Twist drills with Morse taper shank intended for
stainless steel; made by griding with spilit type “C”.

Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft 89
fur Nichtrostendestahl, geschliffen, mit
Sonderanschliff Form ,C*

CnupanbHble cBeprna ¢ KOHNYECKMM XBOCTOBMKOM
AN HepXXaBeroLnx cTanewn, N3rotToBneHbl
METOAOM LUNNOBaHNSA C KOPPEKTUPOBKOW TUNa

”»

10l




Fabryka “Wiertta Baildon”:. 100 LAT

1908 - 2008

Strona; Page

Opis narzedzi / Description of tools / Werkzeugbeschreibung / Xapaktepuctnka UHCTPyMEHTOB Seite; CTpanmia

Szlifowane, grinding, geschliffen, LWNMdOBaHHbIE Baildon profi / top NWKc STRONG Standard BHH

Wiertta z chwytem stozkowym Morse’a ze stali
HSS-E Co8 do trudnoobrabialnych materiatéw
np. HARDOX, WELDOX, ARMOX o twardosci
350-500 HB wykonane technologig szlifowania z
korekcja $cina typu ,B”.

Twist drills with Morse taper shank made by
grinding from HSS-E Co8 with spilit point type
“B”; intended for drilling in hard to maschining
materials like HARDOX, WELDOX, ARMOX with
hardnes 350-500 HB

Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft, geschliffen,
mit Sonderanschliff Form ,B“, fir schwer zu
bearbeitende staffem z B: HARDOX, WELDOX,
ARMOX, Harte bis 350-500 HB

Csepna ¢ KOHN4YeCKMM XBOCTOBMKOM U3
obicTpopexywen ctanm HSS-E Co8 ansa
TpyaHoobpabaTbiBaeMbIX MaTepuarnos Hanp.
HARDOX, WELDOX, ARMOX tBepgocTbto 350-
500 HB unarotoBneHbl METOAOM LLNIMGOBAHUS C
KoppekTupoBkon Tuna ,B”.

aildon top NWKc Jednolite PN-86/M-59601; DIN 345 RN
Wiertta krete z chwytem stozkowym Morse’a

Nr 1 do zeliwa i stali wykonane technologig
szlifowania. Jednolite.

Twist drills with Morse taper shank No. 1
intended for steel and cast iron; made by grinding
method. Uniform.

90

Szlifowane, grinding, geschliffen, LWNMdOBaHHbIE

1op

91

Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft Nr. 1 fur
Gusseisen und Stahl, geschliffen. Monolithisch.

CnmpanbHble cBeprna ¢ KOHUYECKMM XBOCTOBUKOM
Morse Ne 1 gns 4yyryHa u cTanu, 3roToeneHbl No
wncpoBaHms. MoHONUTHbIE.

Baildon profi AWKc PN-86/M-59601 DIN 345 RN

Wiertta krete z chwytem stozkowym Morse’a do
zeliwa i stali; (d* - $rednica oznaczona w calach).

Twist drills with Morse taper shank intended for
steel and cast iron; (d* - diameter defined in
inches).

pfOﬂ

92

Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft fur Gusseisen
und Stahl; (d* - Durchmesser in Zoll).

Cnmpaanble cBepna C KOHN4YeCKMM XBOCTOBUKOM
Morse ans yyryHa u ctanu; (d* - guameTp B
Aronmax).

Szlifowane, grinding, geschliffen, LNMdoOBaHHbIE Baildon profi / top NWKg PN-86/M-59601; DIN 346 RN

PR Rl |l




100 LAT

1908 - 2008

Fabryka “Wiertta Baildon”;

A.

Opis narzedzi / Description of tools / Werkzeugbeschreibung / XapaktepucTtnka MHCTPYMEHTOB

Strona / Page
Seite / CtpaHuua

Frezowane, milling, gefrast, opeseposaHble

Baildon profi NWKg PN-86/M-59601; DIN 346 RN

Wiertta krete z chwytem stozkowym Morse’a
wzmocnionym do zeliwa i stali wykonane metodg
frezowania.

Twist drills with Morse taper shank intended for
steel and cast iron. Made by milling method.

Spiralbohrer mit grof’en Morsekegelschaft fir
Gusseisen und Stahl. gefrast.

CnupanbHble cBepna ¢ YNPO4YHEHHbIM

KOHWYECKMM XBOCTOBMKOM Morse ans vyryHa u
cTanu, U3roToBMeHb METOAOM PPe3epoBaHuS.

95

Szlifowane, grinding, geschliffen, LWNMdOBaHHbLIE

Baildon profi NWMb PN-88/M-59602; DIN 345 RH

prOﬂ

Wiertta krete z chwytem stozkowym Morse’a do
mosigdzu wykonane technologig szlifowania.

Twist drills with Morse taper shank intended for
brass made by grinding method.

Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft fir Messing,
geschliffen.

CnvpanbHble cBepra ¢ KOHNYECKMM XBOCTOBMKOM
Morse ans naTyHu, U3roToBMEHbI MO TEXHOMNOMUN
WnndoBaHus.

96

Szlifowane, grinding, geschliffen, LWIMdOBaHHbLIE

Baildon profi NWMd PN-88/M-59602; DIN 345 RW

Wiertta krete z chwytem stozkowym Morse’a do
miedzi i aluminium wykonane metoda szlifowania

Twist drills with Morse taper shank intended for
brass and aluminium made by grinding method

Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft fir Kupfer
und Aluminium, geschliffen

CnmparnbHble cBeprna ¢ KOHUYECKMM XBOCTOBUKOM
Morse ans Meau v antoMUHNUS, N3rOTOBMEHbI
METOAOM LUnncpoBaHus

97

Baildon profi / top NWKy PN-86/M-59601

profiltoP

Wiertta krete bardzo dtugie z chwytem stozkowym
Morse’a do zeliwa i stali. Szlifowane w zakresie
od @6,0 do 10,5 w pozostatych wymiarach
frezowane

Very long twist drills with Morse taper shank
intended for steel and cast-iron.

Sehr lange Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft fir
Gusseisen und Stahl.

Cnmpaanble cBepla O4eHb AJInHHbIe C

KOHM4YeCKMM xBocToBMKkoM Morse ans vyryHa un
cTanu.

99

Szlifowane, grinding, geschliffen, LWNMdOBaHHbIE

Baildon profi NWAc PN-90/M-59603

prOﬁ

Wiertta krete stopniowe z chwytem stozkowym
Morse’a do otwordw przejsciowych i otworéw na
tby walcowe. Wykonane metodg szlifowania.

Subland step drills with Morse taper shank
intended for clearance holes and holes for
capstan heads; made by grinding method.

Stufige Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft
fir Durchgangso6ffnungen und Offnungen fiir
Zylinderkopfschrauben, geschliffen.

PR DAL DREL N eRL L

Cnmpaanble cBepna ctyneH4aTble C KOHNYeCKUM
xBocToBmkoM Morse gns NpPOXoAHbIX OTBepCTI/II;I

n nog umnmHgpuyvyeckne ronoBkun. M3rotoBneHsbl
MEeToa40oM LIJJ'IVIC*)OBBHMFI.

101




Fabryka “Wiertta Baildon” ;.

100 LAT

- 2008

1908

Opis narzedzi / Description of tools / Werkzeugbeschreibung / XapaktepucTvka MHCTPYMEHTOB

Strona / Page
Seite / CtpaHuua

Szlifowane, grinding, geschliffen, LNMdOBaHHbIE

Baildon profi NWAh PN-90/M-59603

prOﬂ

Wiertta krete stopniowe z chwytem stozkowym
Morse‘a do otworéw pod gwinty metryczne.
Wykonane metodg szlifowania.

Subland step drills with Morse taper shank
intended for tapping size holes; made by grinding
method.

Stufige Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft fur
Offnungen fur metrische Gewinde, geschliffen.

CnupanbHble cBepra CTyrneH4aTble ¢ KOHUYECKUM
XBOCTOBMKOM Morse ans oTBepcTuin nog
MeTpuyeckme pe3bObl. 3rotoBneHsl MeTogom
LWNMGOBAHUS.

102

Baildon profi NWWb PN-86/M-59601

pfOﬂ

Wiertta krete z chwytem stozkowym Morse’a
z ostrzami z weglikow spiekanych do stali
ulepszonych cieplnie do twardosci 40 HRC.

Twist drills with Morse taper shank with insert
from sintered carbides intended for toughened
steels with hardness up to 40 HRC.

Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft, mit VHM-
Schneiden fir verglteten Stahl bis zur Harte
von 40 HRC.

CnmpanbHble cBeprna ¢ KOHNYECKMM XBOCTOBMKOM
Morse ¢ ne3susimu 13 TBeEpPAbIX CNNaBoB ANs
TepMuyeckn ob6paboTaHHbIX CTanen TBepaoCTbo
0o 40 HRC.

103

Baildon profi NWWd PN-86/M-59601

Wiertta dtugie z chwytem stozkowym Morse’a
z ostrzami z weglikdw spiekanych do stali
ulepszonych cieplnie do twardosci 40 HRC.

Long twist drills with Morse taper shank with
insert from sintered carbides intended for
toughened steels with hardness up to 40 HRC.

Lange Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft, mit
VHM-Schneiden fir verglteten Stahl bis zur Harte
von 40 HRC.

CnunpanbHble cBepra AfnMHHbIE C KOHUYECKUM
XBOCTOBMKOM Morse ¢ nes3susamn 13 TBepabix
CMnaBoB AN TepMuYeckn obpaboTaHHbIX cTanen
TBepaocTbio Ao 40 HRC.

104

Frezowane, milling, gefrast, dpesepoBaHbie

Baildon profi HARDOX WB Standard BHH

proﬂ

Wiertta z chwytem stozkowym — HARDOX - WB
ze stali szybkotngcej HSS-E Co8 do trudno
obrabialnych materiatéw np.: Hardox 400 i 500
oraz do blach uzywanych na pancerze (blachy
utwardzone manganowe).

Cobalt drills with Morse taper shank made

from HSS-E Co8 intended for drilling in hard to
machining materials like Hardox 400 and 500 and
armour plates.

Bohrer HARDOX-WB mit Kegelschaft aus
HSS-EStahl Co8 fiir schwer zu bearbeitende
Stoffe, z.B.: Hardox 400 und 500 und fiir
Panzerblech (gehartetes Manganblech).

I B0 bl hmEl noniEl

Ceepna ¢ koHun4yecknm xsoctoBrkom HARDOX-
WB u3 6bicTpopexyLuen ctann HSS-E Co8 ona
TpyaHoobpabaTbiBaeMbIX Matepuarnos, Hanp.:
Hardox 400 n 500, a Takke Ans NMMCTOBOro
MeTarnsna, Ucrnosib3yeMoro ansi 06nmuoBKu
(ynpoyHeHHas MapraHLieBas nNMcToBasi CTarnb).

105




100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”.

1908 - 2008

Baildon profi NWKc
PN-86/M-59601; DIN 345 RN

OC

Wiertta krete z chwytem stozkowym Morse’a do zeliwa i stali wykonane technologig walcowania.

Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft flir Gusseisen und Stahl; gewalzt aus Stahl HSS.

Cnmpaanble cBepria ¢ KoHM4Yeckum xsoctoBukoM Morse ans YyryHa v ctanu, n3rotoBsfi€Hbl No TEXHONOrMn

% Twist drills with Morse taper shank; intended for steel and cast iron; made by rolling method.
|
i npoKaTku.

SM | Stozek Morse™a nr / Morse taper no. / Morse-Kegel / KoHyc Morse Ne

kod wyrobu / product code /

. | 1 mm
Erzeugniskode / kog npoaykTa 1

0310 04000 4,000
31 (004100 %.100 * 124 43
31 [004200 4.200 *
31 (004300 %.300

031 (004400 4.400
31 (004500 4,500
31 (004600 4.600 128 a7
31 004700 4.700
31 004750 4.750
31 004800 4.800

03 004900 4.900
31 005000 5.000
31 005100 5.100 133 52
31 005200 5.200

031 005300 5.300
31 005400 5.400
31 005500 5,500
31 [005600 5.600
31 (005700 5.700 138 57 1BE
31 005800 5.800

031 005900 5.900
31 006000 6.000
31 006100 6.100
31 006200 6.200
31 (006300 6.300
31 [006400 6.400 144 63
31 (006500 6.500
31 (006600 6.600
3102111006700 6.700
3102111006800 6.800

03 006900 6.900
31 007000 7.000
31 007100 7.100
31 007200 7200 150 69
31 007300 7.300
3102111007400 7.400
3102111007500 7.500

NWKCc PN-86/M-59601; DIN 345 RN
)




Fabryka “Wiertta Baildon”:. 100 LAT

1908 - 2008

kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kog npogykTa

3102111007600 7,600
(02111007700 7.700
(02111007800 7.800
007900 7:900
000 8.000
100 8.100 156 75
200 8.200
300 8.300
400 8.200
500 8.500
600 8
700 8

800 5

900 3.

000 9°000

I'4 mm I 5> mm SM

0|00[00|00]00(00(00[00|00|00(00!

9100 100 162 81
9200
9300
9400 9.400
9500

10,100 168 87

10,500

10.900 1BE

175 94

182 101

WIW|W
F .O. s L L L g Ll L
N
Q

o[w|wlw|w
N
(@]
o

189 108

O|O(0|0|O(O[0|O(0(0

N|oo|w|w
©|
O
O

INI&
O
O
O

* - wymiar nieobjety normg PN

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPASEL| 3AABKW/

Baildon profi NWKc @ 14,0 lub kod wyrobu 03102111014000 — 10 sztuk

Baildon profi NWKc @ 14,0 or the product code 03102111014000 — 10 pieces

Baildon profi NWKc @ 14,0 bzw. Erzeugniskode 03102111014000 — 10 Stiick

Baildon profi NWKc @ 14,0 unu kog npogykta 03102111014000 — 10 wtyk

AL

NWKc PN-86/M-59601; DIN 345 RN
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”.

1908 - 2008

Baildon profi / top NWKc*
PN-86/M-59601; DIN 345 RN

OO0

Wiertta krete z chwytem stozkowym Morse’a do zeliwa i stali wykonane technologig szlifowania.

41

Twist drills with Morse taper shank; intended for steel and cast iron ; made by grinding method.

A
Vi

Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft fir Gusseisen und Stahl, geschliffen.

CnupanbHble cBeprna C KOHUYECKUM XBOCTOBUKOM Morse anst yyryHa v CTanu, U3roTOBIIEHbI MO TEXHOMOru
LwnundosaHus.

11

SM | Stozek Morse'a nr / Morse taper no. / Morse-Kegel / KoHyc Morse Ne

Pierwsza czes¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / MNepBas 4actb koga

Wykonanie; Execution ) . . .
Anforti " HSS HSS TiN HSS TiAIN HSS-E HSS-E TiN HSS-E TiAIN
nrertiigung; crioryiHeHue
SM 1 03102210... | 3102212... | 03 3102220... 3103222... 3103223...
SM 2 3202210... | 3202212... | 03 3202220... 3203222... 3203 .
SM 3 03302210... | 3302212... | 03 3302220... 3303222... 3303223...
Zakres Srednic mm 3,0 - 31,75 5,0 - 30,0 5, 3,0 - 31,75 5,0 - 30,0 5,0 - 30,0
Range of diameters mm
Durchmesser mm Profi Profi Profi Profi Top Top
MNMpenen gnameTpoB MM
kod wyrobu / product code /
- P d mm Iq4 mm I > mm SM
Erzeugniskode / kog npoaykTa
...003000 3,000 ** 114 33
...003100 3,100 **
...003200 3,200 ** 117 36
...003300 3,300 **
...003400 3,400 **
...003500 3,500 **
003600 3600 120 39
...003700 3,700 **
...003800 3,800 **
...003900 3,900 **
...004000 4,000 ** 124 43
...004100 4,100 **
...004200 4,200 **
...004300 4,300 1BE
...004400 4,400
...004500 4,500
-..004600 4.600 128 a7
...004700 4,700
...004750 4,750
...004800 4,800
...004900 4,900
...005000 5,000
-..005100 5.100 133 52
...005200 5,200
...005300 5,300
...005400 5,400
005500 5.500 138 57

NWKCc* PN-86/M-59601; DIN 345 RN
84




Fabryka “Wiertta Baildon”:. 100 LAT

1908 - 2008

kod wyrobu / product code /
Erzeugniskode / kog npogykTa

-.005600 5,600
-..005700 5.700
~-.005800 5.800 138 57
-..005900 5.900
--.006000 6.000
006100 65,100
~..006200 6.200
-..006300 6.300
006400 6.400 144 63
-..006500 6.500
~.006600 6.600
-..006700 6.700
--.006800 6.800
-..006900 6.900
~..007000 7.000
.007100 7.100
-..007200 7.200 150 69
-..007300 7.300
007400 7.200
-..007500 7.500
~-.007600 7.600
-..007700 7.700
—..007800 7.800
--.007900 7,900
~..008000 8.
008100 8 156 75
-008200 8
-008300 8.
-008400 8
-008500 8
-008600 8
-008700 8
-008800 8
-008900
-..009000
~.009100 162 81
--.009200
-.009300
~.009400
-..009500
—.009600
--.009700
~.009800
009900 1BE
010000
010100 168 87
010200
010300
-..010400
~..010500
~010600
0
0
0
0 11,000
0 11.100
01 11.200
01 11,300 175 o4
01 11.400
01 11,500
01 11.600
01 11,700
.01 11.800
0 '900
.01 12.000
.01 12.100
.01 12.200
.01 12.300
.01 12.400
.01 12,500
.01 12.600 182 101
.01 12.700
.01 15800
0 2.900
.01 13
.01
.01
.01
.01
.01
o1
-..013700 189 108
013750
-..013800
—.013900
~..014000
-..014250
014500
—-014500 > 212 114 2BE
015000 15.000

NWKc* PN-86/M-59601; DIN 345 RN
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”.

1908 - 2008
Ood oD Drod ode
0
eud ode o/ DO/ d
015250 15,250
015500 5,500
015750 15750 218 120
016000 16.000
016250 16.250
016500 16.500
.016750 16.750 223 125
017000 17.000
017250 17250
017500 17.500
..017750 17.750 228 130
-.018000 18.000
018250 18.250
018500 18500
~..018750 18.750 233 135
019000 9.000
~019250 19250 2BE
019500 9.500
—.019750 19.750 238 140
020000 20.000
020250 50.250
020500 50.500
020750 30.750 243 145
021000 51.000
021250 51250
021500 21.500
021750 51750 248 150
022000 22.000
022250 55250
022500 22.500
022750 22.750 253 155
023000 53'000
023250 23,250
023500 23.500 276 155
023750 53750
024000 54.000
024250 54250
024500 24.500 281 160
024750 54.750
025000 55.000
025250 55,250
025500 55.500
025750 25.750
026000 26.000 286 185
026250 56.250
026500 26.500
026750 56.750
027000 27.000
027250 57.250
027500 27.500 291 170 3BE
027750 27.750
028000 58.000
028250 58250
028500 58.500
028750 58.750
029000 29.000
029250 29.250 296 175
029500 29.500
029750 29.750
030000 30.000
030250 30,250
30500 30.500
030750 30.750
031000 31.000 301 180
031250 31.250
031500 31,500
031750 31,750 306 i85

* - Wiertta powyzej wymiaru 8,4 mm ze stali HSS oraz wszystkie wiertta ze stali HSS-E wykonujemy na zaméwienie.
** - wymiar nieobjety normg PN

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPASEL| 3AABKN

Baildon profi NWKc @& 31,75 HSS lub kod wyrobu 03302210031750 — 10 sztuk

Baildon profi NWKc @ 31,75 HSS or the product code 03302210031750 — 10 pieces

Baildon profi NWKc @& 31,75 HSS bzw. Erzeugniskode 03302210031750 — 10 Stlck

L&l

Baildon profi NWKc @ 31,75 HSS unu kog npoaykta 03302210031750 — 10 wTyk

NWKc* PN-86/M-59601; DIN 345 RN
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Fabryka “Wiertta Baildon”:. 100 LAT

1908 - 2008

Baildon profi NWKc*
PN-86/M-59601; DIN 345 RN

OC

Wiertla krete z chwytem stozkowym Morse’a do zeliwa i stali wykonane technologig frezowania.

Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft flir Gusseisen und Stahl, gefrast.

Cnmpaanble cBepna ¢ KOHM4eCKMM XBOCTOBUKOM Morse gns YyyryHa u ctasnu, U3rotoBrieHbl No TEXHONMOrnm

% Twist drills with Morse taper shank; intended for steel and cast iron; made by milling method.
|
i dpesepoBaHus.

SM | Stozek Morse'a nr/ Morse taper no. / Morse-Kegel / KoHyc Morse Ne

kod wyrobu / product code /

. | 4 mm | 5 mm SM
Erzeugniskode / kog npogykTa 1 2

3402311032000

32 (032250

32 1032500 334 185

32 33000

32 33500 X

32 34000 34.000

32 34500 34.500

32 (035000 35.000 339 190

32 (035500 35.500

32 (036000 36.000

32 1036500 36.500

32 (037000 37.000 344 195
034 (037500 37.500

32 1038000 000

32 1038500 500
034 039000 39.000 349 200
037 039500 39.500

37 1040000 40.000

32 1040500 40.500

32 (041000 41,000 4BE

32 (041500 41.500 354 205

32 (042000 42,000
034 (042500 42.500

32 1043000 43.000

32 (043500 43.500

32 1044000 44.000 359 210

32 1044500 44.500

32 (045000 45.000

32 045500 45.500

32 046000 46,000

32 046500 46.500 364 215

32 1047000 47.000

32 (047500 47.500

32 [048000 48.000

32 (1048500 48.500
032 1049000 39.000 369 220
037 049500 49.500

37 1050000 50.000

3402311050500 50.500 374 225

NWKc* PN-86/M-59601; DIN 345 RN
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”.

1908 - 2008
kod wyrobu / product code /
y' P d mm I'q4 mm I mm SM
Erzeugniskode / kog npogykTa

03502311051000 51,000

03502311052000 52,000 412 225
03502311053000 53,000

03502311054000 54,000

03502311055000 55,000 417 230
03502311056000 56,000

03502311057000 57,000

03502311058000 58,000

03502311059000 59.000 422 235
03502311060000 60,000

03502311061000

03502311062000
03502311063000

6
62,000 427 240
6
03502311064000 64,000
6
6
6

5BE

03502311065000

03502311066000 6.000 432 245
03502311067000 7.000
03502311068000 68,000
03502311069000 69.000
03502311070000 70.000 437 250
03502311071000 71.000
03502311072000 72.000
03502311073000 73.000
03502311074000 74.000 442 255
03502311075000 75.000
03502311076000 76.000 347 260

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPASEL| 3AABK/

Baildon profi NWKc @ 76,0 lub kod wyrobu 03502311076000 — 10 sztuk

Baildon profi NWKc @& 76,0 or the product code 03502311076000 — 10 pieces

Baildon profi NWKc @ 76,0 bzw. Erzeugniskode 03502311076000 — 10 Stlck

L&l

Baildon profi NWKc @ 76,0 unu koa npogykta 03502311076000 — 10 wTyk

i\

NWKCc* PN-86/M-59601; DIN 345 RN
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Fabryka “Wiertta Baildon”:. 100 LAT

1908 - 2008

Baildon profi / top NWKc INOX*
PN-86/M-59601; DIN 345

OO0

Wiertta krete z chwytem stozkowym Morse’a do stali nierdzewnych wykonane metodg szlifowania z korekcjg
Scina typu ,C”

Twist drills with Morse taper shank intended for stainless steel; made by griding with spilit type “C”.

Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft fir Nichtrostendestahl, geschliffen, mit Sonderanschliff Form ,C*

CnumpanbHble cBeprna ¢ KOHNYECKNMM XBOCTOBMKOM 151 HEPXKABEIOLLMX CTanemn, U3rotoBreHbl METOA0M
LWNMdoBaHNS € KOppekTUpoBkol Tuna ,C”.

: T HEL

Stozek Morse’a nr / Morse taper no. / Morse-Kegel / KoHyc Morse Ne

Pierwsza czes¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / NepBas yactb koga

HSS-E HSS-E TiN HSS-E TiAIN
05402220... 05403222... 05403223...
Profi Top Top

kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kog npogykTa

015000 15°500 212 14
076000 16:500 218 120
817000 17'000 223 125
315000 15000 228 130 .
575000 19°500 233 135
520000 20:000 238 140
552000 52:500 243 145
055000 55000 248 150
555000 55:300 253 155

* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamowienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPASEL| 3AAABK/

Baildon profi NWKc INOX @ 15,0 TiAIN lub kod wyrobu 05403223015000 — 10 sztuk

Baildon profi NWKc INOX @ 15,0 TiAIN or the product code 05403223015000 — 10 pieces

Baildon profi NWKc INOX @ 15,0 TiAIN bzw. Erzeugniskode 05403223015000 — 10 Stiick

L b

Baildon profi NWKc INOX @ 15,0 TiAIN nnu koa npoagykta 05403223015000 — 10 wTyk

NWKc INOX* PN-86/M-59601; DIN 345
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”.

1908 - 2008

Baildon profi / top NWKc STRONG*

Standard BHH

Wiertta z chwytem stozkowym Morse’a ze stali HSS-E Co8 wykonane technologig szlifowania z korekcjg $cina
typu ,B” do trudnoobrabialnych materiatéw np. HARDOX, WELDOX, ARMOX o twardosci 350-500 HB.

Twist drills with Morse taper shank made by grinding from HSS-E Co8 with spilit point type “B”; intended for
drilling in hard to maschining materials like HARDOX, WELDOX, ARMOX with hardnes 350-500 HB

Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft, geschliffen, mit Sonderanschliff Form ,B*, fiir schwer zu bearbeitende
staffem z B: HARDOX, WELDOX, ARMOX, Harte bis 350-500 HB

CBepna ¢ KOHNYECKNM XBOCTOBMKOM U3 BbicTpopexyLen ctanm HSS-E Co8 gnsa TpyaHoobpabatbiBaeMbix
matepuanos Hanp. HARDOX, WELDOX, ARMOX teepaocTbto 350-500 HB n3roToBneHsl MeETO40M
LWncpoBaHMs ¢ KOPPEKTMPOBKON Tuna ,B”.

: P HRL

Stozek Morse’a nr / Morse taper no. / Morse-Kegel / KoHyc Morse Ne

Pierwsza czes$¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / MepBasi 4acTb koga

HSS-E Co8 HSS-E Co8 TiAIN
09202230... 09202233...
Profi Top

kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kog npogykTa

-..010000 10,000 168 87
011000 11,000 175 94
7012000 12.000 1BE
.013000 13.000 182 101
014000 14.000 189 108
015000 15.000 212 114
-016000 16.000 518 120
017000 17.000 553 155
018000 18.000 528 130
019000 9.000 533 135 2BE
~--020000 20.000 538 140
021000 51.000 543 145
022000 55.000 5a8 150
053000 53'000 553 155
054000 54.000
-.025000 25.000 281 160
026000 56.000 786 165
057000 57.000
--.028000 28.000 291 170 3BE
029000 59.000
--.030000 30.000 296 175
031000 31.000 301 180

* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamowienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPASEL| 3AABKW/

Baildon top NWKc STRONG @ 18,0 TiAIN lub kod wyrobu 09202233018000 — 10 sztuk

Baildon top NWKc STRONG @ 18,0 TiAIN or the product code 09202233018000 — 10 pieces

Baildon top NWKc STRONG @ 18,0 TiAIN bzw. Erzeugniskode 09202233018000 — 10 Stiick

L1121

Baildon top NWKc STRONG @ 18,0 TiAIN unu kog npogykta 09202233018000 — 10 wTyk

NWKc STRONG* Standard BHH
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Fabryka “Wiertta Baildon”:. 100 LAT

1908 - 2008

Baildon top NWKc Jednolite*
PN-86/M-59601; DIN 345 RN

OOOWO®

; Wiertta krete z chwytem stozkowym Morse’a
Nr 1BE do zeliwa i stali wykonane technologig szlifowania. Jednolite.

Uniform twist drills with Morse taper shank
No. 1BE intended for steel and cast iron; made by grinding method.

N/
VAN

Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft Nr. 1BE fiir Gusseisen und Stahl, geschliffen. Monolithisch.

i CnupanbHble cBepna ¢ KoHn4ecknm xBoctoBmkom Morse Ne 1BE gns 4yryHa n ctanu, M3rotoeneHbl no
wincpoBaHns. MoHONUTHbIE.

Pierwsza czes¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / I'IepBaﬂ HaCTb Koda

_IES_-IESIIIL--IESIM-_-W_

Kod wyrobu / Kod wyrobu /
product code / product code /
Erzeugniskode / koa Erzeugniskode / koa
npoaykra
3 3,0 ...006100
3 3,1 ...006200 ,
003200 3,200%* 117 36 ...006300 6,300
003300 3,300** ...006400 6,400 144 63
003400 3,400%* ...006500 6,500
003500 3,500 120 39 ...006600 6,600
003600 3,600** ...006700 6,700
003700 3,700 ...006800 6,800
003800 3,800** ...006900 6,900
003900 3,900** ...007000 7,000
...004000 4,000%* 124 43 ...007100 7,100 150 69
...004100 4,100** ...007200 7,200
004200 4,200%* ...007300 7,300
004300 4,300 ...007400 7,400
004400 4,400 ...007500 7,500
004500 4,500 128 a7 ...007600 7,600
004600 4,600 ...007700 7,700
004700 4,700 ...007800 7,800
...004800 4,800 ...007900 7,900
...004900 4,900 ...008000 8,000 156 75
...005000 5,000 133 52 ...008100 8,100
...005100 5,100 ...008200 8,200
...005200 5,200 ...008300 3,300
...005300 5,300 ...008400 8,400
...005400 5,400
~-905509 2593 * - wiertta wykonujemy na zaméwienie
...005700 5,700 138 57 ** - wymiar nieobjety norma PN
...005800 5,800
...005900 5,900
...006000 6,000

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPASEL| 3AAABK/

Baildon top NWKc Jednolited 8,4 HSS lub kod wyrobu 05203210008400 — 10 sztuk

Baildon top NWKc Uniform & 8,4 HSS or the product code 05203210008400 — 10 pieces

Baildon top NWKc Monolithisch & 8,4 HSS bzw. Erzeugniskode 05203210008400 — 10 Stuck

Baildon top NWKc MoHonutHele @ 8,4 HSS nnun koa npoagykta 05203210008400 — 10 wTyk

NWKCc¢ Jednolite* PN-86/M-59601; DIN 345 RN
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”.

1908 - 2008

Baildon profi AWKc**

Standard BHH

OC

Wiertta krete z chwytem stozkowym Morse’a do zeliwa i stali; (d* - Srednica oznaczona w calach).
Twist drills with Morse taper shank; intended for steel and cast iron; (d* - diameter defined in inches).
Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft fir Gusseisen und Stahl; (d* - Durchmesser in Zoll).

CnmpanbHble cBepra ¢ KOHMYeckMM XBOCToBMKOM Morse ans yyryHa n ctanu; (d* - anameTp B Aonmax).

il

SM | Stozek Morse™a nr / Morse taper no. / Morse-Kegel / KoHyc Morse Ne

Kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kog, npoaykTa I mm I2 mm SM

05102211003180 : 3 117 36
05102211003570 9/64" 3570 120 39
05102211003970 5/32" 3.970 124 43
05102211004370 11/64" 4.370 128 47
05102211004760 3/16" 4.760 133 52
05102211005160 13/64" 5.160

05102211005560 7/32" 5.560 138 =
05102211005950 15/64" 5.950

05102211006350 1/4” 6.350 144 63
05102211006750 1764 6.750 150 69
05102211007140 9732" 7.140

05102211007540 10/64" 7.540

05102211007940 5/16" 7.940 156 75
05102211008330 21/64" 8.330 1BE
05102211008730 11/32" 8.730 Too o1
05102211009130 23/64" 9.130

05102211009530 3/8" 9.530

05102211009920 25/64" 9.920 168 87
05102211010320 13/32 10,320

05102211010720 27/64" 10.720

05102211011110 7/16" 11.110 175 94
05102211011510 20/64 11.510

05102211011910 15/32" 1.910

05102211012300 31/64" 12.300

05102211012700 12" 12.700 182 101
05102211013100 33/64" 13.100

05102211013490 17/32 3.490 189 To8
05102211013880 35/64" 13.880

05102211014290 9/16" 4.290

051022110146 37164 [4.680 212 114
051022110150 19/32" 15.080

051022110154 39/64" 15.480 218 120
0510221101 5/8" 15.880

0510221101 /64" 16.270

0510221101 21/32" 16.670 223 125
0510221101 43/64" 17.070

05102211017460 11/16” 17.460 228 130
05102211017860 45/64" 17.860

05102211018260 23/32" 18.260 >33 135
05102211018650 47164 18.650 2BE
05102211019050 3/4" 9.050

05102211019450 9/64" 19.450 238 140
05102211019840 25/32" 9.840

05102211020240 51/64" 20.240

05102211020640 13/16 20.640 243 145
05102211021030 53/64" 21.030

05102211021430 27/32° 21.430

05102211021830 55/64" 21.830 248 150
05102211022220 778" 22.220

05102211022620 57/64" 22.620 o532 P
05102211023020 20/32" 3.020

05102211023420 59/64" 3.420 276 155
05102211023810 15/16" 23.810

05102211024210 61/64" 24.210

05102211024610 31/32" 24.610 281 160 3BE
05102211025000 63/64" 25.000

05102211025400 1" 25.400

05102211025800 11/64" 25.800 286 165
05102211026190 11/32" 26.190

AWKc** Standard BHH
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Fabryka “Wiertta Baildon”:. 100 LAT

1908 - 2008

Kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kog npogykTa

051022 1 3/64”

05102211 1/16”
] 15/64”
051 1 3/32”
051 1 7/64”
11/8”
1 9/64” . 296 175
1 5/32”
1 11/64”
1 3/16”
1 13/64”"
1 7/327
115/64”
11/4” 306 185
117/64”
1 9/32”
1 19/64” ) 334 185
1 5/16”
121/64”
111/32” \
1 23/64" 339 190
1 3/8”
1 25/64”
13/32”
127/64”
1 7/16”
29/64”
115/32”

291 170

3BE

301 180

344 195

051

349 200

1100(00] 00| 00!
1100(00] 00|00

354 205

4BE

N[N
IN(e}
NN

[e](e)(e](c](e](e](e](e]e](c](e]e][s](e]s][e](e]

359 210

[l

O|N[0|A(O[D|N|0
NN 0|00

1 25/32”

to (Gl PN N ISR LS

0 364 215

lololo|d|o| B BINw|wNNNIRIR|Olo]|o|©|o]m| o

R N N EN St ) o 1o NI A
O|0|0|O|0|0|0|0|0|0|0O(O|0|O(0|0|0|O!

N[
[o](e]

369 220

00 374 225

IN[w[coluni=[N[w|oluv[oh oo o[ oo ofofmh oot ook oo
) O] N

-
w
~|
-
@
SiSEEHE PSS INININ INININ ININ TN ININEN TN INEN N IN NN IN N TN EN NS S RS

90 412 225

N
Y
SN
@
9
@

417 230

51

3 1/4° 57.150 5BE

2 17/64” 57,550
2 9/32” 57,94

422 235
51

51
51
5]
51 2 27/64”
51 6] 2 7/16”
5102311062310 2 29/64”
5102311062710 2 15/32”

'y

R|o|o|o|o|o|m|
olu[N[wlofw[=

427 240

O|0|0|0|0|0|0|0|0|O|0|0(0|0|0(Q|0|0(O|O(O(O|O(O(O(O(O(O(O(O(O(O(O|0[O(O[|0[0|0[|0|0|0|0|0|0|0|0|0|0|0|0|0|0|0|0|0|0|0|0|0|0|O!

[l (e)(el(e}(e][e}(6)][6)][6](61][6)}
I )

N[N

AWKc** Standard BHH
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”.

1908 - 2008
Kod wy'robu / product code / g dmm | 4 mm | o mm SM
Erzeugniskode / kog npogykta
05102311063100 2 31/64” 63,100
05102311063500 2 1/2° 63,500
05102311063900 2 33/64” 63,900
05102311064290 2 17/32” 64,290
05102311064690 2 35/64” 64,690 432 245
05102311065090 2 9/16” 65,090
05102311065480 2 37/64” 65,480
05102311065880 2 19/32” 65,880
6280 2 39/64” 66,280
6680 2 5/8 66,680
70 2 41/64” 67,070
70 2 21/32” 67,470
70 2 43/64” 67,870
60 2 11/16” 68,260
0 2 45/64 68,660
0 2 23/32 69.060 437 250
0 2 47/64” 69,450 SBE
0 2 3/4” 69,850
50 2 49/64” 70,250
0 2 25/32” 70,640
0 2 51/64” 71,040
o) 2 13/16” 71,440
30 2 53/64” 71,830
30 2 27/32” 72,230
30 2 55/64” 72,630
0 2 7/8" 73.020 442 255
2 57/64” 73,420
2 29/32” 73,820
2 59/64” 74,220
2 15/16 74,610
2 61/64” 75,010
2 31/32” 75,410
102311 2 63/64 75.800 aa7 260
05102311076200 3" 76,200

** Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamowienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPA3EL| 3AABKM
Baildon profi AWKc & 3” (76,2 mm) lub kod wyrobu 05102311076200 — 10 sztuk

Baildon profi AWKc @ 3” (76,2 mm) or the product code 05102311076200 — 10 pieces

Baildon profi AWKc & 3” (76,2 mm) bzw. Erzeugniskode 05102311076200 — 10 Stlick

L

Baildon profi AWKc & 3” (76,2 mm) nnu kog npoagykta 05102311076200 — 10 wtyk

> 7

AWKCc** PN-86/M-59601; DIN 345 RN
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Fabryka “Wiertta Baildon”:. 100 LAT

1908 - 2008

Baildon profi NWKg*
PN-86/M-59601; DIN 346 RN

OC
; Wiertta krete z chwytem stozkowym Morse’a wzmocnionym do zeliwa i stali. Wykonane metoda frezowania.

%
Zalh\

Twist drills with Morse taper reinforced shank; intended for steel and cast iron; made by milling method.

Spiralbohrer mit grolen Morsekegelschaft fir Gusseisen und Stahl, gefrast.

CnuparbHble cBepa ¢ YNPOYHEHHbIM KOHUYECKMM XBOCTOBUKOM Morse Ans YyryHa 1 cTarnu, U3roToBIEHbI
MeToaoM hpe3epoBaHUs.

SM | Stozek Morse'a nr / Morse taper no. / Morse-Kegel / KoHyc Morse Ne

kod wyrobu / kod wyrobu /
product code / product code / L.mm 1-mm SM
Erzeugniskode / ol g o f U | S Erzeugniskode / 1 2
1 3002 30500 | 30,500
03002 30750 | 30,750
il 03002 31000 | _31.000 329 180 | 4BE
1013000 | 13,000 2BE 3002 31250 | 31,250
1013200 | 13,200 3002 31500 | 31,500
1013500 | 13,500 3002311031750 | 31,750 334 i85
1013800 | 13,800 206 108 03002311040500 | 40,500
1014000 | 14,000 03002311041000 | 41,000
1018250 | 18,250 3002311041500 | 41,500 392 205
1018500 | 18,500 3002311042000 | 42,000
1018750 | 18.750 256 135 3002311042500 | 42,500
1019000 | 19,000 03002311043000 | 43,000
019250 9,250 03002311043500 | 43,500
019500 | 19,500 3002311044000 | 44,000 397 210
019750 | _19.750 261 140 3002311044500 | 44.500
11020000 | 20,000 3002311045000 | 45,000
11020250 | 20,250 03002311045500 | 45,500 5BE
11020500 | 20,500 03002311046000 | 46,000
311020750 | _20.750 266 145 | 3pg 3002311046500 | 46.500 402 215
1021000 | 21,000 3002311047000 | 47,000
(021250 | 21,250 3002311047500 | 47,500
021500 | 21,500 03002311048000 | 48,000
311021750 | 21,750 271 150 03002311048500 | 48,500
311022000 | 22,000 03002311049000 | 49,000 407 220
11022250 | 22,250 03002311049500 | 49,500
11022500 | 22,500 03002311050000 | 50,000
11022750 | _22.750 276 155 03002311050500 | 50,500 412 225
11023000 | 23,000
311023200 | 23,200
311026750 | 26,750
IO 70010 L2 701010, * Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamowienie.
11027250 | 27,250 319 170
11027500 | 27,500
(027750 | 27,750
028000 | 28,000
8250 | 28,250
8500 | 28.500 4BE
8750 | 28,750
9000 | 29,000
3 9250 | 29.250 324 175
03002311029500 | 29,500
03002311029750 | 29,750
3002311030000 | 30,000
WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPA3EL], 3AABKU
Baildon profi NWKg @ 50,5 lub kod wyrobu 03002311050500 — 10 sztuk
Baildon profi NWKg @ 50,5 or the product code 03002311050500 — 10 pieces
Baildon profi NWKg @ 50,5 bzw. Erzeugniskode 03002311050500 — 10 Stlck
Baildon profi NWKg @ 50,5 nnu kog npogykta 03002311050500 — 10 wryk

NWKg* PN-86/M-59601; DIN 346 RN
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100

1908 - 2008

LAT Fabryka “Wiertta Baildon”...

—
o<
o
L

Baildon profi NWMb*
PN-88/M-59602; DIN 345 RH

OC

Wiertta krete z chwytem stozkowym Morse’a do mosigdzu wykonane technologig szlifowania.
Twist drills with Morse taper shank intended for brass; made by grinding method.

Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft flir Messing, geschliffen.

CnuparnbHble cBeprna ¢ KOHUYECKUM XBOCTOBMKOM Morse Ans natyHu, M3roToBMeHbl MO TEXHONOrm
wnudosaHms.

SM

Stozek Morse’a nr / Morse taper no. / Morse-Kegel / KoHyc Morse Ne

kod wyrobu /

product code /
Erzeugniskode /

kod wyrobu /
product code /

Ja it | Ui | b Erzeugniskode /

KO NpoayKTa
03702210006000 6,000 138 57 1001 ]
03702210006100 6,100 0370221001 10,200
03702210006200 6,200 370221001 10,300 168 87
03702210006300 6,300 370221001 10,400
03702210006400 6,400 144 63 370221001 10,500
03702210006500 6,500 370221001 10,600
03702210006600 6,600 0370221001 10,700
03702210006700 6,700 370221001 10,800
03702210006800 6,800 037022100 0,900
03702210006900 6,900 03702210011 [,000
03702210007000 7,000 037022100 ,100
03702210007100 7,100 3702210011 ,200
03702210007200 | 7.200 150 69 3702210011 ‘300 175 94
03702210007300 7,300 3702210011 ,400
03702210007400 7,400 3702210011 500
03702210007500 7,500 3702210011 ,600
03702210007600 7,600 3702210011 ,700
03702210007700 7,700 3702210011 ,800
03702210007800 7,800 037022100 ,900
03702210007900 7.900 370221001 12,000 1BE
03702210008000 8,000 156 75 1BE 370221001 12,100
03702210008100 8,100 370221001 12,200
03702210008200 8,200 370221001 12,300
03702210008300 8,300 370221001 12,400
03702210008400 8,400 370221001 12,500 182 101
03702210008500 8,500 370221001 12,600
03702210008600 8,600 370221001 12,700
03702210008700 8,700 370221001 12,800
03702210008800 8,800 0370221001 12,900
03702210008900 8,900 370221001 3,
03702210009000 9,000 162 81 37022100
03702210009100 9,100 37022100
03702210009200 9,200 37022100
03702210009300 9,300 37022100
03702210009400 9,400 37022100
03702210009500 9,500 37022100 189 108
03702210009600 9,600 37022100 [3
03702210009700 9,700 3702210013 13,
03702210009800 9,800 168 87 037022100 3
03702210009900 9,900 370221001 14,000
03702210010000 | 10,000 370221001 14,250
370221001 14,500 212 114
WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / L T 12489
BESTELLMUSTER / OBPA3ELL 3AABKW 370221001 15.250 2BE
; Baildon profi NWMb @ 16,0 lub kod wyrobu 570221004 15.590 218 120
03702210016000 — 10 sztuk 370221001 16.000
% Baildon profi NWMb @ 16,0 or the product - . . T
N | code 03702210016000 — 10 pieces Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zaméwienie.
Baildon profi NWMb & 16,0 bzw.
Erzeugniskode 03702210016000 — 10 Stlick
Baildon profi NWMb & 16,0 nnu koa
npoaykta 03702210016000 — 10 wTyk

NWMb* PN-88/M-59602; DIN 345 RH
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Fabryka “Wiertta Baildon”:. 100 LAT

1908 - 2008

Baildon profi NWMd*
PN-88/M-59602; DIN 345 RW

elelole

Wiertta krete z chwytem stozkowym Morse’a do miedzi i aluminium wykonane metodg szlifowania.
Twist drills with Morse taper shank; intended for brass and aluminium; made by grinding method.

Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft fir Kupfer und Aluminium, geschliffen.

CnmpanbHble cBepna ¢ KOHMYeCKMM XBOCTOBMKOM Morse ons Meam 1 antoMUHUS, U3roTOBIEHbI METOA0M
wnudosaHms.

LAEL

SM | Stozek Morse"a nr / Morse taper no. / Morse-Kegel / KoHyc Morse Ne

First part of code / Kode - erster Teil / MepBas 4YacTb koga

03802220...

kod wyrobu /
product code /

kod wyrobu /
product code /

: : d mm laomm |Iomm SM
Erzeugniskode / Erzeugniskode / 1 2
Kog, MpoayKTa Kog, MpoayKTa
: 6 :
-..006100 6.100
~..006200 6.200 =
-.006300 6.300 =
~..006400 6.400 144 63 .0
~.006500 6.500 .01
~..006600 6.600 .01 175 94
-.006700 6.700 .01
-..006800 6.800 .01
-..006900 6,900 .01
...007000 7.000 .01
-..007100 7.100 .01
~..007200 7.200 150 69 0
-.007300 7.300 ~oi
-..007400 7.400 .01
-.007500 7.500 o1
~..007600 7.600 o1 1BE
-..007700 7.700 .01
-..007800 7.800 .01
007900 7.900 .01 182 101
~.008000 8.000 .01
008100 8.100 156 75 .01
-.008200 8.200 .0
--008300 8.300 1BE o1
-.008400 8.400 0
-.008500 8.500 .01
--008600 8.600 .01
-.008700 8.700 .01
--008800 8.800 .01
-..008900 8.900 .01
009000 9.000 162 81 .01 189 108
~.009100 9.100 o1
~..009200 9.200 .0
--.009300 9.300 .01
-..009400 9.400 .01
-..009500 9.500 .01
-..009600 9.600 0L 212 114
009700 9.700 .01
-..009800 9.800 .01
~..009900 9.900 o1
~010000 10,000 .01 218 120
010100 10.100 168 87 o1 oBE
~..010200 10.200 o1
010300 10.300 .01
010400 10.400 .01 223 125
010500 10.500 .01
010600 10.600 .01
o1
Reh 228 130
~o1

NWMd* PN-88/M-59602; DIN 345 RW
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”.

1908 - 2008

kod wyrobu /
product code /

kod wyrobu /

[{mm [, mm SM product code / dmm |q{mm [,mm SM

Erzeugniskode /
KoA npoaykrta

Erzeugniskode /
KoA mpoaykta

-.018250 8,250 -.025250
018500 18.500 055500 55.500

-..018750 18.750 233 135 .025750 25.750 286 165
7019000 19.000 056000 56.000

019250 19.250 026250 56.250

019500 19.500 a8 140 056500 26.500

019750 19.750 026750 56.750

020000 20.000 .027000 27.000

050250 50.250 057250 57.250 201 170
7020500 50.500 043 145 | oBE 027500 57,500

020750 50.750 057750 57.750

021000 51.000 028000 58.000

021250 51250 028250 58250

021500 51.500 058500 58,500 3BE
021750 51.750 248 150 028750 58.750

—-.022000 22.000 .029000 29.000 206 175
052250 55.250 029250 59.250

022500 52,500 029500 59.500

055750 55.750 253 155 029750 59.750

023000 53.000 030000 30.000

023250 23.250 30.250

~..023500 23.500 276 155 30.500

023750 53.750 30.750

~..024000 24.000 3BE 31.000 301 180
024250 54.250 081 160 31.250

024500 24.500 31,

054750 54.750 31.750 306 i85
025000 55.000

* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamdéwienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPA3EL| 3AABKM
Baildon profi NWMd @ 31,75 HSS lub kod wyrobu 03802210031750 — 10 sztuk

1

P2 | Baildon profi NWMd HSS @ 31,75 HSS or the product code 03802210031750 — 10 pieces

Baildon profi NWMd @ 31,75 HSS bzw. Erzeugniskode 03802210031750 — 10 Stiick

L

Baildon profi NWMd @ 31,75 HSS wnu kog npoaykTa 03802210031750

NWMd* PN-88/M-59602; DIN 345 RW
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Fabryka “Wiertta Baildon” ;.

100 LAT

1908

- 2008

Baildon profi / top NWKy*

PN-86/M-59601

OO

Wiertta krete bardzo diugie z chwytem stozkowym Morse’a do zeliwa i stali.

Very long twist drills with conic Morse taper shank intended for steel and cast iron.

Sehr Lange Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft fiir Gusseisen und Stahl.

Cnmpaanble cBepna o4veHb ANMnHHblIE C KOHUYECKMM XBOCTOBUKOM Morse Aanga 4vyryHa u ctanu.

Stozek Morse™a nr / Morse taper no. / Morse-Kegel / KoHyc Morse Ne

Zakres dtugosci / Range of length

Pierwsza czes¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / NepBasi 4actb koga

Langenbereich / lpeaen AnuHbl HSS HSS TiN HSS TiAIN HSS-E HSS-E TiN | HSS-E TiAIN
| 206 / 125 06602210... 06602212... 06602213... 06602220... 06603222... 06603223...
11 250/ 160 06702210... 06702212... 06702213... 06702220... 06703222... 06703223...
11 315/ 200 06902210... 06902220...

[\ 400 / 250 07002210... 07002220...
VvV 500/ 315 07102210... 07102220...
VI 630 / 400 07202210... 07202220...
Zakres srednic mm 6,0 - 50,0 6,0 - 10,5 6,0 - 10,5 6,0 - 31,0 6,0 - 10,5 6,0 - 10,5
Range of diameters mm
Durchmesser mm Profi Profi Profi Profi Top Top
Mpenen onameTpoB MM

kod wyrobu / kod wyrobu /
product code / product code /
: : [{mm |omm SM
Erzeugniskode / Erzeugniskode /
KoA4 npoaykrta KoAd npoaykrta
8 -~
008500 8,500 -
009000 9.000 206 125
..009500 9,500
..010000 10,000 ...009500 9,500 1BE
..010500 10,500 ...010000 10,000
..011000 11,000 ...010500 10,500
..011500 11,500 ...011000 11,000
..006000 6,000 ...011500 11,500
.006500 6,500 1BE ...012000 12,000
..007000 7,000 ...012500 12,500
.007500 7,500 ...013000 13,000
..008000 8,000 ...013500 13,500
..008500 8,500 ...014000 14,000
..009000 9,000 ...014500 14,500 315 200
..009500 9,500 250 160 ...015000 15,000
..010000 10,000 ...015500 5,500
..010500 10,500 ...016000 6,000
..011000 11,000 ...016500 6,500
..011500 11,500 ...017000 7,000
..012000 2,000 ...017500 7,500
..012500 2,500 ...018000 8,000
..013000 13,000 ...018500 8,500 SBE
..013500 13,500 ...019000 9,000
...019500 19,500
...020000 20,000
...020500 20,500
...021000 21,000
...021500 21,500
...022000 22,000
...022500 22,500
..023000 23,000

NWKy* PN-86/M-59601
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”.

1908 - 2008

kod wyrobu /

product code /
Erzeugniskode /

KoA mpoaykta

kod wyrobu /

product code /
Erzeugniskode /
Kog npogykTa

[qmm Iomm SM

..044000 44,000
...045000 45,000
...046000 46,000
...047000 47,000 500 315 | 4BE
11,500 1BE ...048000 48,000
12,000 ...049000 49,000
12,500 ...050000 50,000
13,000 ...023500 3,500
13,500 ...024000 24,000
14,000 ...024500 24,500
14,500 ...025000 25,000
15,000 ...025500 25,500
15,500 ...026000 26,000
16,000 ...026500 26,500
16,500 ...027000 27,000 3BE
17,000 ...027500 27,500
17,500 ...028000 28,000
18,000 ...028500 28,500
18,500 >BE ...029000 29,000
19,000 ...029500 29,500
19,500 ...030000 30,000
20,000 ...031000 31,000
...020500 20,500 ...032000 32,000
...021000 21,000 ...033000 33,000 630 400
...021500 21,500 ...034000 34,000
...022000 22,000 200 250 ...035000 35,000
...022500 22,500 ...036000 36,000
...023000 23,000 ...037000 37,000
...023500 23,500 ...038000 38,000
...024000 24,000 ...039000 39,000
...024500 24,500 ...040000 40,000
...025000 25,000 ...041000 41,000 4BE
...025500 25,500 ...042000 42,000
...026000 26,000 ...043000 43,000
...026500 26,500 ...044000 44,000
...027000 27,000 3BE ...045000 45,000
...027500 27,500 ...046000 46,000
...028000 28,000 ...047000 47,000
...028500 28,500 ...048000 48,000
...029000 29,000 ...049000 49,000
..029500 29,500 ...050000 50,000
30000 30,000
31000 31,000
32000 32,000
33000 33,000
34000 34,000
35000 35,000
36000 36,000 4BE
37000 37,000
38000 38,000
...039000 39,000
...040000 40,000
014502 12300 WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER /
..015500 15,500 BESTELLMUSTER / OBPA3EL| 3AABKA
...016000 16,000 . "
T 016500 16.500 ; Baildon profi NWKy @ 50,0 x 630/400 HSS
...017000 17,000 lub kod wyrobu 07202210050000 — 10 szt.
...017500 17,500 - -
...018000 18,000 S Baildon profi NWKy @ 50,0 x 630/400 HSS
-.:018500 18,500 >BE 2N | or the product code 07202210050000 — 10
...019000 19,000 pieces
...019500 19,500
...020000 20,000 Baildon profi NWKy @ 50,0 x 630/400 HSS
=-229509 £2.590 B | 12w Erzeugniskode 0720221005000 — 10
-..021500 21.500 Stick
...022000 22,000 ; )
555500 55500 Baildon profi NWKy @ 50,0 x 630/400 HSS
...023000 23,000 i unu kog npoaykta 07202210050000 — 10
...023500 3,500
~..024000 24.000 WwTyK
...024500 24,500
...025000 25,000 L .
-..025500 25.500 500 315 * - Wszystkie wiertta pokrywane oraz ze stali HSS-E
...026000 26,000 i swieni
i s S wykonujemy na zamowienie. . .
...027000 27,000 3BE UWAGA: & 6,00 — 10,50 mm ksztattowane metoda szlifowania;
(02 750010 215010, made by grinding method; geschliffen; narotoBneHbl MeToaoM
...028000 28,000 )
028500 28.500 wrndosannsg; G 11,00 — 50,00 mm ksztaltowane metodg
...029000 29,000 frezowania; made by milling metod; gefrast; nsrotoBnexbl no
...029500 29,500
550000 50°000 TeXHonormn chpesepoBaHus.
...031000 31,000
...032000 32,000 L . i
...033000 33,000 Na zaméwienie mozemy wykona¢ wedtug normy DIN
...034000 34,000
...035000 35,000 1870 RN ,
...036000 36,000 At the customer’s request we can produce acc. to
...037000 37,000
= 538000 38000 4BE standard DIN_ 1870 RN
...039000 39,000 Sonderanfertigung nach DIN 1870 RN
...040000 40,000
= 541000 21.000 BO3MOXHOCTb M3roTOBNEHNS MO CneuuanbHOMy 3akasy,
...042000 42,000 cootBeTcTBeHHO cTaHaapTy DIN 1870 RN
..043000 43,000

NWKy* PN-86/M-59601
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Fabryka “Wiertta Baildon”:. 100 LAT

1908 - 2008

Baildon profi NWAc*

PN-90/M-59603

2h8

s

1h9

clolele

; Wiertta krete stopniowe z chwytem stozkowym Morse’a do otwordw przejsciowych i otworéw na tby walcowe.
Wykonane metodg szlifowania.

NZ Subland step drills with Morse taper shank; intended for clearance holes and holes for capstan heads; made

P4 by grinding method.

[ Stufige Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft fiir Durchgangséffnungen und Offnungen fiir
Zylinderkopfschrauben, geschliffen.

i CnmpanbHble cBepna cTyneH4aTble C KOHMYEeCKMM XBOCTOBMKOM Morse Ans NpoxogHbIX OTBEPCTUI U NOA,
LUUNMHOPUYECKNE ronoBKN. MI3roToBneHbl METOAOM LLNMAOBaHNMS.

kod wyrobu / Wielkos$¢ gwintu Stozek Morse'a nr
product code /

Thread size Morse taper no.
Erzeugniskode / Gewindegrofie Morse-Kegel, Nr.

KoA npoaykTa Paswmep BuHTa Konyc Morse Ne;
3902210005500 10,000 5,500 168 5

d o mm [ 1mm |o,mm

3 M 1BE
03902210006600 | _11.000 6.600 175 94 15 M 6
03902210009000 | _15.000 9.000 212 114 19 M 8
03902210011000 | _18.000 | 11,000 228 130 23 M 10 2BE
03902210014000 | 20.000 | 14.000 238 140 27 M 12

* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamowienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPASEL| 3AABKW
Baildon profi NWAc @ 20,0/14,0 x 238/140/27 lub kod wyrobu 03902210014000 — 10 sztuk

Baildon profi NWAc @ 20,0/14,0 x 238/140/27 or the product code 03902210014000 — 10 pieces

Baildon profi NWAc @ 20,0/14,0 x 238/140/27 bzw. Erzeugniskode 03902210014000 — 10 Stlck

Baildon profi NWAc & 20,0/14,0 x 238/140/27 vinv kog npoaykta 03902210014000 — 10 wTyk

&L

NWACc* PN-90/M-59603
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”.

1908 - 2008

Baildon profi NWAh*

PN-90/M-59603

clolele

Wiertta krete stopniowe z chwytem stozkowym Morse‘a do otworédw pod gwinty metryczne. Wykonane metoda,
szlifowania.

Subland step drills with Morse taper shank; intended for tapping size holes; made by grinding method.

Stufige Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft fiir Offnungen fiir metrische Gewinde, geschliffen.

CnmpanbHble cBepna cTyneH4aTble C KOHUYEeCKMM XBOCTOBUKOM Morse Ans oTBepCcTuii Nog MeTpuyeckme
pe3bbbl. MI3roToBneHbl METOAOM UMM OBaHNMS.

—
o
7

kod wyrobu / Wielkos¢ gwintu Stozek Morse'a nr

product code / - Thread size Morse taper no.
Erzeugniskode / 2 GewindegroRe  Morse-Kegel, Nr.

KoA npoAykTa Pa3mep BuHTa KoHyc Morse Ne;

L0006800 9,000 6,800 1 21,0 [\
04002210008500 11,000 8,500 175 94 25)5 M10 1BE
04002210010200 14,000 10,200 189 108 30,0 M12
04002210012000 16,000 12,000 218 120 34,5 M14
04002210014000 18,000 14,000 228 130 38,5 M16 2BE
04002210015500 20,000 15,500 238 140 43,5 M18

* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamowienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPASEL| 3AABKW/

Baildon profi NWAh @ 20,0/15,5 x 238/140/43,5 lub kod wyrobu 04002210015500 — 10 sztuk

Baildon profi NWAh & 20,0/15,5 x 238/140/43,5 or the product code 04002210015500 — 10 pieces

Baildon profi NWAh & 20,0/15,5 x 238/140/43,5 bzw. Erzeugniskode 040022101015500 — 10 Stlck

L

Baildon profi NWAh @ 20,0/15,5 x 238/140/43,5 wnu kog npogykTta 04002210015500 — 10 wtyk

NWAhh* PN-90/M-59603

102




100 LAT

1908 - 2008

Fabryka “Wiertta Baildon” ;.

Baildon profi NWWb

PN-86/M-59601

OC

; Wiertta krete z chwytem stozkowym Morse’a z ostrzami z weglikow spiekanych do stali ulepszonych cieplnie
do twardosci 40 HRC.

;l% Twist drills with Morse taper with insert from sintered carbide; intended for toughened steels with hardness up
ZAN  to 40 HRC.

. Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft, mit VHM-Schneiden fiir vergiiteten Stahl bis zur Harte von 40 HRC.

i CnuparnbHble cBepria ¢ KOHUYECKUM XBOCTOBMKOM Morse ¢ ne3BusiMy U3 TBEPAbIX CMaBoB AN TEPMUYECKN
obpaboTaHHbIx cTanen TBepaocTtbio Ao 40 HRC.

SM | Stozek Morse'a nr / Morse taper no. / Morse-Kegel / Konyc Morse Ne

kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kog npogykTa &l

20202240008000 8,00

20202240008500 8.50
20202240009000 5.00 135 45
20202240009500 5.50
20202240010000 10.00 .
20202240010500 10.50 140 50
20202240011000 T1.00
20202240011500 11.50
20202240012000 15.00 146 56
20202240013000 13.00
20202240014000 12.00 o -
20202240015000 15.00
0202240016000 16.00
2020224001 7000 17,00 175 71 2BE
0202240018000 18.00 . o
20202240019000 15.00
0202240020000 20.00
20202240021000 31.00 215 90
0202240022000 22.00
20202240023000 33.00
20202240024000 54.00 225 100 3BE
20202240025000 55.00
20202240026000 26.00
20202240027000 57.00 262 112
20202240028000 28.00
20202240029000 55.00
20202240030000 30.00
20202240031000 31,00 272 125
20202240032000 32.00
0202240033000 33.00
20202240034000 34.00
202022240035000 35.00 290 140 4BE
20202240036000 36.00
0202240037000 37.00
20202240038000 38.00
20202240039000 39,00 310 160
20202240040000 20.00
WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPA3EL| SAABKU

| Baildon profi NWWb @ 40,0 lub kod wyrobu 2020224004000 — 10 sztuk

%‘% Baildon profi NWWb @ 40,0 or the product code 20202240040000 — 10 pieces

B | 5aildon profi NWWb @ 40,0 bzw. Erzeugniskode 2020224004000 — 10 Stiick

i Baildon profi NWWb & 40,0 nnu kog npogykta 20202240040000 — 10 wTyK

NWWb* PN-86/M-59601
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”.

1908 - 2008

Baildon profi NWWd
Standard BHH

OC

Wiertta krete dtugie z chwytem stozkowym Morse’a z ostrzami z weglikdw spiekanych do stali ulepszonych
cieplnie do twardosci 40 HRC.

Long twist drills with Morse taper with insert from sintered carbide; intended for toughened steels with
hardness up to 40 HRC.

Lange Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft, mit HM-Schneiden fiir vergliteten Stahl bis zur Harte von
40 HRC.

CnupanbHble cBepna ANIMHHBIE C KOHUYECKUM XBOCTOBMKOM Morse ¢ ne3BusiMy U3 TBEpAbIX CMiaBoB A
Tepmuyeckn obpaboTaHHbIX cTanen TBepaocTbio Ao 40 HRC.

I il

SM Stozek Morse'a nr / Morse taper no. / Morse-Kegel / Konyc Morse Ne

kod wyrobu / product code /

. d mm | 1 mm | > mm SM
Erzeugniskode / koa npoaykTa 1 2

22102240008000 8,000 156 75
22102240009000 9.000 162 851 1BE
55102240010000 10,000 168 87
5102240011000 11.000 175 94
55102240012000 12.000 199 101
55102240013000 13.000 199 101
5102240014000 14.000 306 108
55102240015000 15.000 512 114 2BE
5102240016000 16.000 518 120
5102240017000 17.000 553 15
55102240018000 18.000 558 130
5102240019000 19,000 556 135
55102240020000 20,000 561 140
55102240021000 51.000 566 145
5102240022000 22.000 571 150 sBE
55102240023000 53'000 576 155
5102240024000 54.000 581 160
55102240025000 55.000 581 160
5102240026000 56.000 586 165
22102240027000 57.000 319 170
55102240028000 58.000 319 170
5102240029000 59.000 354 175
55102240030000 30,000 352 175
55102240031000 31.000 35¢ 180
5102240032000 32.000 334 185
55102240033000 33,000 332 185 JBE
5102240034000 34.000 339 190
2102240035000 35.000 339 190
55102240036000 36.000 342 195
5102240037000 37.000 342 195
55102240038000 38.000 349 300
55102240039000 39.000 349 500
22102240040000 40.000 349 200

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPASEL| 3AABKM

Baildon profi NWWd @ 40,0 lub kod wyrobu; 22102240040000 — 10 sztuk

Baildon profi NWWd @ 40,0 or the product code 22102240040000 — 10 pieces

Baildon profi NWWd @ 40,0 bzw. Erzeugniskode 22102240040000 — 10 Stlck

Baildon profi NWWd @ 40,0 unu kog npogykta 22102240040000 — 10 wTyk

Il

NWWd Standard BHH
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1908 - 2008

Fabryka “Wiertta Baildon” ;.

Baildon profi HARDOX WB*
Standard BHH

OO

Wiertta z chwytem stozkowym — HARDOX WB ze stali szybkotngcej HSS-E Co8 do trudno obrabialnych
materiatéw np.: Hardox 400 i 500 oraz do blach uzywanych na pancerze (blachy utwardzone manganowe).

Cobalt twist drills with Morse taper shank made from HSS-E Co8; intended for drilling in hard to maschining
materials like Hardox 400 and 500 and armour plates.

Bohrer HARDOX WB mit Kegelschaft aus HSS-Stahl Co8 fur schwer zu bearbeitende Stoffe, z.B.: Hardox 400
und 500 und fir Panzerblech (gehartetes Manganblech).

Ceepna ¢ koHn4ecknm xsoctoBukom — HARDOX WB 13 6eicTpopexylien ctanm HSS-E Co8 ans
TpyaHoobpabaTbiBaembix Matepuanos, Hanp.: Hardox 400 n 500, a Takke Ans NMCTOBOro MeTanna,

I HEl

MCNonb3yemoro Ans 06nuuoBky (yNpoYHeHHas MapraHueBas nMctosasi cTanb).

Stozek Morse’a nr / Morse taper no. / Morse-Kegel / KoHyc Morse Ne

kod wyrobu / product code /

. d mm | 1 mm | 5 mm SM
Erzeugniskode / kog, npoaykTa 1 2
09002221010000 10,000
09002221011000 11.000
09002221012000 12.000
09002221013000 13.000
09002221014000 14.000 190 90 2BE
09002221015000 15.000
09002221016000 16.000
09002221017000 17.000
09002221018000 18.000
09002221019000 19.000
09002221020000 20.000
09002221021000 51.000
09002221022000 52.000
09002221023000 23.000 225 105 3BE
09002221024000 54.000
09002221025000 55.000
09002221026000 56.000
09002221027000 57.000
09002221028000 58.000
09002221029000 59.000
09002221030000 30.000
09002221031000 31.000
09002221032000 32.000
09002221033000 33,000
09002221034000 34.000 265 115 4BE
09002221035000 35.000
09002221036000 36.000
09002221037000 37.000
09002221038000 38.000
09002221039000 39.000
09002221040000 40.000

* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamowienie.
Przy wierceniu wierttami typu HARDOX zaleca sie do smarowania i chtodzenia narzedzia zewnetrzne stosowanie ,Pasty
do gwintowania” produkgji firmy NAFTOCHEM Krakow.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPASEL| 3AAABK/

Baildon profi HARDOX WB @ 40,0 lub kod wyrobu 09002221040000 — 10 sztuk

Baildon profi HARDOX WB @ 40,0 or the product code 09002221040000 — 10 pieces

Baildon profi HARDOX WB & 40,0 bzw. Erzeugniskode 09002221040000 — 10 Stuck

LN

Baildon profi HARDOX WB & 40,0 unu kog npogykta 09002221040000 — 10 wTyk

HARDOX WB* Standard BHH
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Wiertia peltnoweglikowe

Solid carbide drills
VHM-Bohrer
CBepna TBepaocnsiaBHble



Fabryka “Wiertta Baildon”:. 100 LAT

1908 - 2008

Wykaz narzedzi / Specification of tools

Zusammenstellung der werkzeuge / Cnucok MHCTPYMEHTOB

Strona / Page
Seite / CtpaHuua

Opis narzedzi / Description of tools / Werkzeugbeschreibung / Xapaktepuctuka MHCTpyMEHTOB

Baildon profi NWWk PN-86/M-59601
Wiertta krete z chwytem cylindrycznym jednolite z
weglikow spiekanych

Uniform twist drills with cylindrical shank made
from sintered carbide

prOﬂ

110

Spiralbohrer mit Zylinderschaft monolithisch aus
HM (VHM)

Cnmpaanble cBepna ¢ uMnnuHapuyeckum
XBOCTOBMKOM, MOHOJMUTHbIE, N3 TBEPAbIX CM1aBOB.

Baildon top WK3 DIN 6537 K
Petnoweglikowe wiertta krete z chwytem
cylindrycznym wzmocnionym (3xd)

Solid carbide twist drills with cylindrical reinforced
shank (3xd)

VHM-Spiralbohrer mit abgesetztem Zylinderschaft 111
(3xd)

TBep,CI,OCI'IJ'IaBHbIe cBepIa cnuparlibHble C
YNPOYHEHHbIM UMNNHOPUYECKNM XBOCTOBUKOM.
(3xd)

1

top

1 Bl

Baildon top WK3k DIN 6537 K

Petnoweglikowe wiertta krete z chwytem
cylindrycznym wzmocnionym i chtodzeniem
wewnetrznym (3xd)

Solid carbide twist drills with cylindrical reinforced
shank and with internal cooling (3xd)

VHM-Spiralbohrer mit abgesetztem Zylinderschaft
und Innenkuhlung (3xd)

TBepagocnnasHble cBepra cnmparsbHble ¢
YNPOYHEHHBIM LMIUHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM U
BHYTPEHHUM oxnaxzaeHvem. (3xd)

Baildon top WKS5 DIN 6537 L
Petnoweglikowe wiertta krete z chwytem
cylindrycznym wzmocnionym (5xd)

Solid carbide twist drills with cylindrical reinforced
shank (5xd)

VHM-Spiralbohrer mit abgesetztem Zylinderschaft 113
(5xd)

TBeppocnnaBHbie cBepa cnuparbHble ¢
YNPOYHEHHBIM LUMMHAPUYECKAM XBOCTOBUKOM.
(5xd)

10pP

112

1 il

(0]

1 Bl

Baildon top WK5k DIN 6537 L

Petnoweglikowe wiertta krete z chwytem
cylindrycznym wzmocnionym i chtodzeniem
wewnetrznym (5xd)

Solid carbide twist drills with cylindrical reinforced
shank and with internal cooling (5xd)

VHM-Spiralbohrer mit abgesetztem Zylinderschaft
und Innenkihlung (5xd)

top

114

TBeppocnnaBHbie cBepa cnuparbHble ¢
YNPOYHEHHBIM LUMMHAPUYECKMM XBOCTOBUKOM U
BHYTPEHHUM oxnaxgeHvem. (5xd)

Baildon top WK8k
Wiertta krete diugie petnoweglikowe z chwytem

cylindrycznym wzmocnionym i chtodzeniem
wewnetrznym (8xd)

Solid carbide long twist drills with cylindrical
reinforced shank and with internal cooling (8xd)

Lange VHM-Spiralbohrer mit abgesetztem
Zylinderschaft und Innenkiihlung (8xd)

1 il

top

115

TeeppocnnaBHble cBepna cnuparnbHble ANMHHbIE
C YNPOYHEHHBIM LIMINIMHAPUYECKM XBOCTOBUKOM U
BHYTPEHHMUM oxnaxaeHvem. (8xd)

1 il




100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”..

1008 - 2008

Baildon profi NWWk

PN-86/M-59601

1

OO

Wiertta krete z chwytem cylindrycznym jednolite z weglikdw spiekanych

Uniform twist drills with cylindrical shank made from sintered carbides
Spiralbohrer mit Zylinderschaft monolithisch aus HM (VHM)

CnupanbHble cBepna ¢ UMNMHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM, MOHONMWUTHBIE, M3 TBEPAbIX CNaBoBs.

ARl

o
=

kod wyrobu / product code /
. ) m | 4 mm I o mm
Erzeugniskode / kop npogykTa

20002250000800 0,800 8
20002250000900 0,900 2]
20002250001000 .000 s
20002250001100 ,100 30

20002250001200 1,200

20002250001300 .300 4%
20002250001400 1,400

20002250001500 1,500

20002250001600 1600

20002250001700 ,700

20002250001800 ,800 16
20002250001900 .900

20002250002000 2,000 40

20002250002100 2,100

20002250002200 2.200

20002250002300 2.300

20002250002400 2,400

20002250002500 2,500 18
20002250002600 2.600

20002250002700 2,700

20002250002800 2,800 45

20002250002900 2.500

20002250003000 3,000

20002250003100 3,100 50 20
20002250003200 3.200

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPA3EL| 3AABKU

Baildon profi NWWk @ 3,2 lub kod wyrobu 20002250003200 — 100 sztuk

Baildon profi NWWk @ 3,2 or the product code 20002250003200 — 100 pieces

Baildon profi NWWk @ 3,2 bzw. Erzeugniskode 20002250003200 — 100 Stuick

1L

Baildon profi NWWk @ 3,2 wnw kop npogykta 20002250003200 - 100 wryk

NWWKk PN-86/M-59601
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Fabryka “Wiertta Baildon” ;. 100 LAT

1908 - 2008

Baildon top WK3
DIN 8537 K

iz |

eOE000

Petnoweglikowe wiertta krete z chwytem cylindrycznym wzmocnionym i zaostrzeniem specjalnym

Solid carbide twist drills with cylindrical reinforced shank
VHM-Spiralbohrer mit mit abgesetztem Zylinderschaft

TBepﬂ,OCI’IJ’IaBHbIe CBepna cnupankeHble C YNPOYHEHHBIM LWNWHAPWYECKMM XBOCTOBMKOM.

PHEL

Pierwsza czesc kodu / First part of code / Kode - erster Teil / Nepeas yactb koga
Z pokryciem TiAIN; With TiAIN coating;
Mit TIAIN-Beschichtung; C nokpbiTrem

TIAIN
25003250... 25003252... 25003253...

Bez pokrycia; Without coating; Ohne | Z pokryciem TiN; With TiN coating; Mit
Beschichtung; Be3 nokpbelTus TiN-Beschichtung; C nokpbituem TiN

Kod wyrobu /
product code /

Kod wyrobu /
product code /

dmm dqmm I4mm |o>mm dymm |q4mm |5mm

Erzeugniskode /
Kog npoaykTa

Erzeugniskode /
Kop npoaykTa

.0030 3,00 5G 0 10,20
~003300 3.30 010500 10.50
003500 3.50 62 20 010800 10.80
003700 3.70 .011000 00
~..004000 4.00 011200 120 1200 o 55
004200 4.20 - .011500 11.50
004500 4.50 6,00 —.011800 11.80
“004700 470 012000 12.00
005000 5.00 66 012500 12.50
005200 520 013000 3.00
005500 5.50 28 013500 13.650 | 1400 197 60
005800 580 014000 14.00
006000 6.00 014500 1450
006500 6.50 —.015000 15.00
006800 6.80 34 015500 1550 16.00 12 o5
007000 7.00 016000 16.00
~007400 7.40 8,00 79 016500 6.50
007500 750 017000 17.00
007800 7.80 41 017500 i7.650 | 18:00 123 73
008000 8.00 ~.018000 8.00
008500 ‘50 018500 18.50
008800 ‘80 019000 19.00
009000 100 S——_— . i -.019500 950 2000 131 79
009500 50 ' -..020000 20.00
009800 ‘80
~.010000 10,00

Baildon top WK3 @ 20,0 lub kod wyrobu 25003250020000 — 10 sztuk

Baildon top WK3 @ 20,0 or the product code 25003250020000 — 10 pieces

Baildon top WK3 @ 20,0 bzw. Erzeugniskode 25003250020000 - 10 Stick -

Baildon top WK3 @ 20,0 unu kog npogykra 25003250020000 — 10 wTykK

WK3 DIN 6537 K
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon” .

1908 - 2008

Baildon top WK3k*
DIN 6537 K

OOLOOOO

Petnoweglikowe wiertta krete z chwytem cylindrycznym wzmocnionym, zaostrzeniem specjalnym i chtodzeniem
wewnetrznym

|

= Solid carbide twist drills with cylindrical reinforced shank and with coolant ducts
=— VVHM-Spiralbohrer mit mit abgesetztem Zylinderschaft und Innenkithlung

TeepaocnnaeHbie cBepna cnupanbHble C YNPOYHEHHBIM LMNUHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM U BHYTPEHHUM
(S— oxnaxgeHvem.

Pierwsza czesc kodu / First part of code / Kode - erster Teil / Nepeas yactb koga

T s ; e o T okryciem TIAIN; With TIAIN coating;
Bez pokrycia; Without coating; Ohne | Z pokryciem TiN; With TiN coating; Mit s 5 . .
Beschichtung; bea nokpbiTna TiN-Beschichtung; C nokpbituem TiN MiETIIN-BRsch [.T.%ur:; g; C nokpuiTiem
25143250... 25143252, 25143253,

Kod wyrobu /
product code /
Erzeugniskode /
Kog npogykTa

Kod wyrobu /
product code /
Erzeugniskode /
Kog npogykTa

dmm dqymm |q4mm |omm

-.004
D042 24
0047
0050 6,00 66
0055 28
~0058 120
~ 0060 ~0125
0065 0130
~0068 5 34 ~0135 3
0070 7.00 0140 14,
<0074 [ 740 | t8,00 79 014500 14.50
<0075 7'50 015000 5.00
0078 [ 7.80 e --015500 15507 16.00 L 88
~0080 8.00 016000 16.00
0085 [ 85 016500 16.50
008800 880 017000 17.00
12009000 1°9.00 | 10 00 o - 017500 i7.50 | 18.00 123 73
~*009500 5'50 ; ~ 018000 8.00
..009800 | 9,80 ...018500 18,50
D100 1000 019009 18.00 | 20,00 131 79
..020000 20.00

* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamowienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPA3EL| 3AABKW

Baildon top WK3k @ 20,0 lub kod wyrobu 25143250020000 — 10 sztuk

Baildon top WK3k @ 20,0 or the product code 25143250020000 - 10 pieces

Baildon top WK3k @ 20,0 bzw. Erzeugniskode 25143250020000 — 10 Stick

AL

Baildon top WK3k @ 20,0 nnun ko npoaykta 25143250020000 — 10 wTyK

WK3k* DIN6
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Fabryka “Wiertta Baildon” ;.

Baildon top WK5
DIN 6537 L

100 LAT

1908 - 2008

Solid carbide twist drills with cylindrical reinforced shank

VHM-Spiralbohrer mit mit abgesetztem Zylinderschaft

LHElL

OO0

Petnoweglikowe wiertta krete z chwytem cylindrycznym wzmocnionym i zaostrzeniem specjalnym

TBEp,ﬂOCI'Il'IaBHbIe CBepna cnupaneHele C YNPOYHEHHBEIM UWNMHOPWYECKMM XBOCTOBWUKOM.

Pierwsza czes¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil /

Z pokryciem TiN; With TiN coating;
Mit TiN-Beschichtung; C nokpsituem
TiN

Bez pokrycia; Without coating; Ohne
Beschichtung; bea nokpbiTua

MepBas 4yacTb Koga

Z pokryciem TiAIN; With TiAiN coating;

Mit TIAIN-Beschichtung; C nokpbitvem
TIAIN

25203250... 25203252...

25203253...

Kod wyrobu / Kod wyrobu /

product code /
Erzeugniskode /
Kof npoaykTa

product code /
Erzeugniskode /
KOA, npoayKTa

dmm d4mm | 4 mm I > mm

diymm |q4mm |5mm

Baildon top WK5 @ 20,0 lub kod wyrobu 25203250020000 — 10 sztuk

003000 2.00 -010200 0,20

0032 3.2 010500 10,50

003500 3.50 66 28 ~ 010800 10.80

003700 370 ~011000 11.00

004000 4.00 011200 i1.20 | 1200 s 71
004200 220 74 26 011500 11,50

004500 4,50 6,00 ...011800 11,80

004700 4.70 012000 12.00

005000 500 1012500 12.50

005200 520 = 013000 13.00

005500 5.50 82 44 = 013500 350 14.00 124 [
005800 5.80 014000 14.00

006000 5.00 ~ 014500 14.50

006500 6.50 = 015000 15.00

006800 6.80 = 015500 560 ] 16.00 193 83
007000 700 = 016000 16.00

007400 740 8,00 91 53 = 016500 1650

007500 7.50 017000 7.00

007800 7.80 017500 1750 1800 143 a3
008000 800 ~018000 18.00

008500 8.50 018500 8.50

008800 580 019000 19.00

009000 SO0E 4600 — 61 2019500 19.50 | 20:00 153 101
009500 5.50 ; 7020000 0.00

009800 5.80

010000 10,00

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPA3EL| 3ASBKW

=2 | Baildon top WK5 @ 20,0 or the product code 2520325002000 — 10 pieces

Baildon top WK5 @ 20,0 bzw. Erzeugniskode 25203250020000 — 10 Stiick

||
- Baildon top WK5 @ 20,0 nnu kog npogykTta 25203250020000 — 10 wryk

WKS5 DIN 6537 L
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”.

1908 - 2008

Baildon top WK5k*

DIN 6537 L

2 |

OOO00®

Petnoweglikowe wiertta krete z chwytem cylindrycznym wzmocnionym, zaostrzeniem specjalnym i chtodzeniem

1

wewnetrznym
ZhSN Solid carbide twist drills with cylindrical reinforced shank and with coolant ducts
-Spiralbohrer mit mit abgesetztem Zylinderschaft und Innenkuhlung
B \/Hm-Spiralbohrer mit mit abgesetztem Zylinderschaft und Innenkuhl
i TeepaocnnaeHble ceepna cnupansHbie C YNPOYHEHHbIM LUIMHAPUYECKMM XBOCTOBUKOM U BHYTPEHHUM

oxnaxgeHuem.

Pierwsza cze$¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / NepBas 4actb koga

AIN: W AN *
Bez pokrycia; Without coating; Ohne | Z pokryciem TiN; With TiN coating; Mit pokryciom VA VI TN Goaning;

Beschichtung; bea nokpbiTus TiN-Beschichtung; C nokpbituem TiN Mit ﬁAIN-BescNﬁ:mg; Cnosgbiran
25343250... 25343252... 25343253...

Kod wyrobu /
product code /
Erzeugniskode /
KoZ npoaykTa

Kod wyrobu /
product code /
Erzeugniskode /
Kog npoaykTa

dmm dqmm I|q4mm |omm dymm |q4mm [omm

= 004000 4,00 .010200 10,20

004200 220 - o = 010500 10.50

004500 4.50 010800 10.80

~004700 270 ~511000 1.00

005000 5.00 6,00 011200 120 1200 118 71

.005200 5.20 011500 11.50

005500 5.50 82 44 011800 ‘80

~005800 5.80 = 012000 12,00

006000 6.00 ~012500 12.50

006500 6.50 013000 13.00

~oos800 .80 ~ 013500 1360 | 1400 124 7

007000 7.00 014000 14.00

007400 7.40 8,00 91 53 014500 14.50

~007500 750 ~015000 15.00

~007800 7.80 015500 1550 16.00 13 83

--008000 5.00 016000 16.00

~608500 550 ~ 516500 16.50

008800 B.80 017000 1260 (o005 543 -

--.009000 BIOOEl 4000 - - 017500 7.50

009500 550 : 018000 18.00

~-009800 380 ~ 018500 18.50

~010000 10,00 ~ 019000 19.00
~019000 12.99 1 20,00 153 101
~ 020000 30.00

* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamowienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPA3EL| 3AABKW

_ Baildon top WK5k @ 20,0 lub kod wyrobu 25343250020000 - 10 sztuk

Baildon top WK5k @ 20,0 or the product code 2534325002000 — 10 pieces

Baildon top WKS5k @ 20,0 bzw. Erzeugniskode 25343250020000 - 10 Stiick

=
- - Baildon top WK5k @ 20,0 unu kog npoaykta 25343250020000 — 10 wryk

WKS5k* DIN 6537 L
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Fabryka “Wiertta Baildon”:. 100 LAT

1908 - 2008

Baildon top WK8k*
Standard BHH

Wiertta krete dtugie petnoweglikowe z chwytem cylindrycznym wzmocnionym, zaostrzeniem specjalnym
i chtodzeniem wewnetrznym

Solid carbide twist drills with cylindrical reinforced shank and with coolant ducts

Zd
N
. Lange VHM-Spiralbohrer mit mit abgesetztem Zylinderschaft und Innenkiihlung

TeepgocnnasHble cBepria cnvparnbHble ASIMHHbIE C YNPOYHEHHbIM LMAVHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM 1
BHYTPEHHUM OXNnaXxgeHnem.

Kod wyrobu /
product code /
Erzeugniskode /
Kog, mpoaykTa

Kod wyrobu /

d 1 mMm | 1 mm | > mm product code /

Erzeugniskode /
koA npogykTa

25443253004000 | 4,00 25443253010200 | 10,20
25443253004200 | 4.20 - aa 25443253010500 | 10.50
25443253004500 | 4.50 25443253010800 | 10.80
25443253004700 | 4.70 2544325301 11.00
25443253005000 | 5.00 6,00 2544325301 1120 12.00 158 11
25443253005200 | 5.20 25443253011 11.50
25443253005500 | 5.50 93 55 2544325301 [1.80
25443253005800 | 5.80 25443 T 12.00
25443253006000 | _6.00 25443 1 12.50
25443253006500 | 6.50 2544325301 13.00
25443253006800 | 6.80 103 65 2544325301 i3s0 | 14.00 176 129
25443253007000 | _7.00 2544325301 14.00
25443253007400 | 7.40 8,00 2544325301 14.50
25443253007500 | 7.50 2544325301 15.00
25443253007800 | 7.80 12 74 25443253015500 | 15.50 | 16:00 198 148
25443253008000 | 8.00 25443253016000 | 16.00
25443253008500 | 8.50 2544325301 16.50
25443253008800 | 8.80 2544325301 17.00
25443253009000 | 9.00 | 1400 134 92 25443253017500 | 17.50 | 1800 216 166
25443253009500 | 9.50 . 25443253018000 | 18.00
25443253009800 | 9.80 25443253018500 | 18.50
25443253010000 | 10,00 25443253 19.00
P PLraT To'50] 20.00 236 184
25443253020000 | 20.00

* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamowienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPASEL| 3AABKM

Baildon top WK8k & 20,0 TiAIN lub kod wyrobu 25443253020000 — 10 sztuk

Baildon top WK8k & 20,0 TiAIN or the product code 25443253020000 — 10 pieces

Baildon top WK8k & 20,0 TiAIN bzw. Erzeugniskode 25443253020000 — 10 Stiick

Baildon top WK8k & 20,0 TiAIN unu kog npogykta 25443253020000 — 10 wTyk

LNl

WKS8k* Standard BHH
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Frezy petnoweglikowe

Solid carbide end mills
VHM-Fraser
®dpesbl TBEpOOCMNIaBHbIE




Fabryka “Wiertta Baildon” ;.

100 LAT

1908

Wykaz narzedzi / Specification of tools
Zusammenstellung der werkzeuge / Cnucok MHCTPYMEHTOB

- 2008

Opis narzedzi / Description of tools / Werkzeugbeschreibung / Xapaktepuctuka MHCTpyMeHTOB

Strona / Page
Seite / CTpaHuua

Frez BHH FWP2K /FWP2L DIN 6527 K,L

Frezy z chwytem wzmocnionym 2-ostrzowe krotkie
i dlugie z ptaskg powierzchnig czotowg - og. stos.

pwP2K PwpeE

2-fluted end mills with reinforced shank short and
long with flat square end

VHM-Fraser mit abgesetzten Zylinderschaft
2-Schneide scharfkantig, kurze und lang.

124

(DpeSbI TBepaocniaBHble XBOCTOBbIE C
YNPOYHEHHbLIM XBOCTOBUKOM C 2 nes3BusaAMn KOpOTKKne
1 ONMHHKE C NNOCKoW NoboBoi NOBEPXHOCTbHO.

Frez BHH FWP3K / FWP3L DIN 6527 K,L

Frezy z chwytem wzmocnionym 3-ostrzowe krotkie
i dtugie z ptaskg powierzchnig czotowg - og. stos.

F\NP?)L

3-fluted end mills with reinforced shank short and
long with flat square end

VHM-Fraser mit abgesetzten Zylinderschaft
3-Schneide scharfkantig, kurze und lang.

125

dpesbl TBEpAOCNIaBHbIE XBOCTOBbIE C
YMNPOYHEHHbLIM XBOCTOBUKOM C 3 11€3BUSIMU KOPOTKME
W OJNIMHHKE C NJTOCKOW N0O0BO NOBEPXHOCTLIO.

Frez BHH FWP4K / FWP4L DIN 6527 K,L

Frezy z chwytem wzmocnionym 4-ostrzowe krotkie
i dlugie z ptaskag powierzchnig czotowa - og. stos.

pWPAK PP

4-fluted end mills with reinforced shank short and
long with flat square end

VHM-Fraser mit abgesetzten Zylinderschaft
4-Schneide scharfkantig, kurze und lang.

126

®dpesbl TBEpAOCNNaBHbIE XBOCTOBbIE C
YMPOYHEHHBIM XBOCTOBMKOM C 4 Ne3BUAMU KOPOTKNE
1 ONVHHKE C NIocKo NO6GOBOM NOBEPXHOCTLHO.

Frezy 2-ostrzowe z chwytem wzmocnionym krotkie
i dlugie z fazg na narozu ogolnego stosowania

Frez BHH FWF2K / FWF2L DIN 6527 K,L

FWF2L

2-fluted end mills with chamfer corner with
reinforced shank, short and long

pWF2K

VHM-Fraser mit abgesetzten Zylinderschaft
2-Schneide mit Kantenbruch, kurze und lang.

127

®pesbl TBEPAOCMNABHbIE XBOCTOBbIE YII10Bast
asa, € 2 Ne3BuAMN C YNPOYHEHHBIM XBOCTOBUKOM
KOPOTKME U ANVHHME.

Frez BHH FWF3K / FWF3L DIN 6

Frezy 3-ostrzowe z chwytem wzmocnionym krotkie
i dlugie z fazg na narozu - og. stos.

F\NF?’L

3-fluted end mills with chamfer corner with
reinforced shank, short and long

F\NFSK

VHM-Fraser mit abgesetzten Zylinderschaft
3-Schneide mit Kantenbruch, kurze und lang.

IS0 0 S gl Wl g gl

¢pe3bl TBepaocniaBHble XBOCTOBbIE yrioBas
¢asa, ¢ 3 ne3BuaAMU YNPO4YHEHHbIM XBOCTOBUKOM
KOPOTKME 1 ArMMHHNE.

Frez BHH FWF4K / FWF4L DIN 6527 K,L

Frezy 4-ostrzowe z chwytem wzmocnionym krotkie
i dlugie z fazg na narozu - og. stos.

527 K,L

128

4-fluted end mills with chamfer corner with
reinforced shank, short and long

VHM-Fraser mit abgesetzten Zylinderschaft
4-Schneide mit Kantenbruch, kurze und lang.

129

1

®pesbl TBEpAOCNNABHbIE XBOCTOBbIE YII10Bas
dasa, ¢ 4 ne3BMAMN C YNPOYHEHHBIM XBOCTOBUKOM
KOPOTKME W ANIMHHKE.
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Frez BHH FWK2K / FWK2L DIN 6527 K,L

Frezy kuliste z chwytem wzmocnionym 2-ostrzowe
krotkie i diugie - ogdlnego stosowania

Opis narzedzi / Description of tools / Werkzeugbeschreibung / Xapaktepuctvka MHCTPYMEHTOB

FWK2ZL

2-fluted ball-nose end mills with reinforced shank,
short and long

VHM-Vollradius frdser mit abgesetzten 130
Zylinderschaft 2—Schneide, kurze und lang.

¢pe3b| TBepAocCniaBHble XBOCTOBbIE LLUApOBble
C YNPO4YHEHHbIM XBOCTOBNKOM C 2 ne3susMm
KOPOTKME n OArNMMHHKE.

Frez BHH FWK3K / FWK3L DIN 6527 K,L

Frezy kuliste z chwytem wzmocnionym 3-ostrzowe
krétkie i dtugie - ogolnego stosowania

EW K3L

3-fluted ball-nose end mills with reinforced shank,
short and long

VHM-Vollradius fraser mit abgesetzten 131
Zylinderschaft 3—Schneide, kurze und lang.

<Dpe3b| TBepaocnnaBHble XBOCTOBbIE LLUApPOBble
C YNPO4YHEHHbIM XBOCTOBMKOM C 3 ne3susaMun
KOPOTKME 1 ArMNMHHKE.

Frez BHH FWK4K / FWK4L DIN 6527 K,L

Frezy kuliste z chwytem wzmocnionym 4-ostrzowe
krotkie i diugie - ogolnego stosowania

4-fluted ball-nose end mills with reinforced shank,
short and long

VHM-Vollradius fraser mit abgesetzten 132
Zylinderschaft 4—Schneide, kurze und lang.

¢>pe3b| TBepaocnaBHble XBOCTOBbIE LLIAPOBbIE
C YNpO4YHEHHbIM XBOCTOBMKOM C 4 nessunaAmMM
KOPOTKNE N ONNHHNE.

Frez BHH FNP2 / FNP3 / FNP4 DIN 6528

Frezy ostrokrawedziowe 2,3,4-ostrzowe z
chwytem jednolitym - ogdlnego stosowania

IR0 N R

2,3,4-fluted end mills with square end

I A
A %%FNPZ,&
P es

133

VHM-Fraser 2,3,4-Schneide scharfkantig

dpesbl TBEPAOCNIABHbIE XBOCTOBLIE |, C 2, 3, 4
Ne3BUSIMU C MITOCKON NOGOBOM MOBEPXHOCTHHO.

Frez BHH FNK2 / FNK3 / FNK4 DIN 6528

Frezy kuliste 2,3,4-ostrzowe z chwytem jednolitym
- 0godlnego stosowania

1Bl

1 e PNK2 34

SN/

2,3,4-fluted ball-nose end mills

134

VHM-Vollradius fraser universal rund
2,3,4-Schneide

®pesbl TBEpAOCMNIaBHbIE XBOCTOBbIE LLIAPOBLIE, C
2,3,4 ne3susimmu

Frez BHH FWK2A DIN 6527

Frezy z chwytem wzmocnionym 2-ostrzowe z
kulistq powierzchnig czotowg do aluminium

i stopow aluminium

2-fluted ball-nose end mills with reinforced shank,
long version , for machining aluminium and
aluminium alloys.

VHM — Vollradius Fréasen mit abgesetzten 135
Zylinderschaft, 2 — Schneide, fir Al und Al-
Legierungenbearbeitung.

®pesbl  TBepgocnnaBHble  XBOCTOBble  ANs
antoMVHUA 1 CMITAaBOB antoMUHUS C YNPOYHEHHBIM
XBOCTOBMKOM, C 2 Ne3BUSIMU, C LLAPOBOW NobGoBoM
NMOBEPXHOCThHO.

75’ EWK2A

0 - 20)0 mm

A

ONEL Rl
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Frez BHH FWP1A Standard BHH

Frezy z chwytem wzmocnionym 1-ostrzowe z
ptaskag powierzchnig czotowg do aluminium i stopow
aluminium

1-fluted end mills square end with reinforced
shank, BHH standard, for machining aluminium and
aluminium alloys

VHM Frasen mit abgesetzten Zylinderschaft, 1 136
— Schneide, mit ebener Stirnflache, fur Al und Al-
Legierungenbearbeitung.

dpesbl TBEpAOCNIaBHbIE XBOCTOBbLIE 4151 artOMUHUSA
1 CNNaBoOB antoMUHUA C YNPOYHEHHbIM
XBOCTOBUKOM, C 1 nie3Bmem, c nrockom nodosom
NOBEPXHOCThIO.

Frez BHH FWP2A DIN 6527

Frezy z chwytem wzmocnionym 2-ostrzowe z
ptaska powierzchnig czotowg do aluminium i stopéw
aluminium.

2-fluted end mills square end with reinforced
shank, BHH standard, for machining aluminium and
aluminium alloys

VHM Frasen mit abgesetzten Zylinderschaft, 2 137
— Schneide, mit ebener Stirnflache, fir Al und Al-
Legierungenbearbeitung

dpesbl TBepAOCnIaBHbIe XBOCTOBbLIE A1 artoMUHUS
1 CNaBOB antOMUHUSA C YMPOYHEHHBLIM
XBOCTOBMKOM, C 2 Ne3BUAMU, C MIOCKoN noboBom
NMOBEPXHOCTLIO.

Frez BHH FWP3A DIN 6527

Frezy z chwytem wzmocnionym 3-ostrzowe z
ptaskag powierzchnig czotowg do aluminium i stopow
aluminium.

3-fluted end mills square end with reinforced
shank, BHH standard, for machining aluminium and
aluminium alloys

VHM Frasen mit abgesetzten Zylinderschaft, 3 138
— Schneide, mit ebener Stirnflache, fur Al und Al-
Legierungenbearbeitung

¢pe3bl TBepaocnnaBHble XBOCTOBbIE A4 artoMUHNA
1 CMMaBoB aNtOMUHNS C YNPOYHEHHBLIM
XBOCTOBMKOM, C 3 Ne3BMsiMU, C NNOCKOW NT000BON
NMOBEPXHOCTLIO.

Opis narzedzi / Description of tools / Werkzeugbeschreibung / XapaktepucTvika MHCTPYMEHTOB

F\NPI_\.P\(D

40-200™7"

10l

F\NPZA

40 -200 ™"

NGl

4,0-200 ™"

I 0l
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Orientacyjny dobor parametrow skrawania frezami petnoweglikowymi ogélnego stosowania z pokryciem
BALINIT®* FUTURA NANO*

Estitr_nated selection of milling parametres for solid carbide milling cutters with BALINIT® FUTURA NANO
coating*

Ungefahre Auswahl an Spanparametern fir VHM-Fraser mit BALINIT® FUTURA NANO Beschichtung*

OpUEHTNPOBOYHBLIN NOAOOP NapamMeTpoB pe3aHus TBepaocniaBHbIMU e3amu ¢ nokpbiTnem BALINIT®
FBTURApNANO* P nap POEP P ®p P

Posuw f [mm/zgb] dla danej srednicy freza (mm) /

o it / W&/érgiggﬁ%ggﬁ;\p&agggg?/ Rate of feed thE[mné/_ tootrt1] f?r pa)rt/icular milling
rupa materiatowa ance a as cutter diameter (mm
Mavt\?ri?(l ?r?fL}p/ npl;isHtcl)%l:eblt_i_:ee;)r;%éTb 5(223\';:;2 Vorschub f, [mm/Zar[m] fL]Jr/ Fraserdurchmesser
erksto 5 : mm
MatepuanbHas rpynna [N/mm?] v, [m/min] Monava f, [Mm/3y6] Ana aaHHoro AnameTtpa pess

Stal / <500 85-100
e e ;595 | 0006 | 0014 | 0024 | 0036 | 0,045
Cranb <1200 55-75
Stal nierdzewna /

: <850 45-55
Naniess steelf <1000 40-50 | 0,005 | 0010 | 0019 | 0030 | 0,038
HepxaBetoLas ctanb <1100 35-45
Zeliwo / HB<200 100-130
gastion/ HB=300 92120 | 0004 | 0009 | 0016 | 0026 | 0,032
YyryH <900 80-95
Miedz / Copper / <400 100-130 | 0,010 | 0,020 | 0,032 | 0046 | 0,054
Kupfer / Megp ! ! ! ! !
Mosiadz / Brass / <500 95-110
Messing / NaTyHb <700 80-100 0,007 0,014 0,024 0,036 0,045
Braz / Bronze / <500 90-110
Bronze / BpoHaa <700 70-90 0,003 0,010 0,019 0,030 0,038
Aluminium i stopy /
Aluminium and alloys / <350 400-500
Aluminium <400 200-250 0,008 0,014 0,026 0,046 0,054
und Legierungen / <700 150-200
ANOMWHWIA 1 CNNaBbl
Tytan i stopy /
Titanium and alloys / <700 45-55
Titan und Legierungen / <1200 35-45 0,003 0,009 0,016 0,026 0,032
TuTaH 1 cnnas.bl
g\llvoc[_zyw/a sztuczne / Duroplastics 100-130
ey 0,003 | 0,009 | 0,016 | 0,026 0,032
MnacTmacca Thermoplastics 90-120

*

zalecane stosowanie zblizonych parametréw zaréwno przy
konwencjonalnym smarowaniu / chiodzeniu (emulsjg, olejem,
powietrzem) jak i przy smarowaniu minimalnym
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g\r/ieDntacyjny dobdr parametréow skrawania dla frezéw przeznaczonych do obrébki aluminium bez pokrycia

Estimated selection of end mills parametres for machining aluminium and aluminium alloys.

Ungefahre Auswahl an Spanparametern fur Al und Al-Legierungenbearbeitung.

OpVEeHTUPOBOYHBIN Noa6op NapamMeTpoB pe3aHus TBEpPAOCNIaBHbIMI pe3aMmn Ans anioMUHUS U CINaBOB
arltoMUHUA.

Posuw f, [mm/zab] dla danej srednicy freza (mm) /
Rate of feed f, [mm/ tooth] for particular milling cutter diameter (mm)/
Vorschub f, [nm/Zahn] fir Fraserdurchmesser [mm] /
Mopaya f, [Mm/3y6] ana aaHHoro anametpa gpessbl [MM]

Wytrzymatosc
Resistance Predkos¢
Festigkeit SNEENIE]
[MpoyHoCTL v, [m/min]
[IN/mm?]

Grupa materiatowa /
Material group /
Werkstoff /
MatepuanbHas rpynna

10 12 14 16 18 20

Aluminium /
AnOMUHUIA
Al 99,5%

Aluminium i stopy /
Aluminium and alloys /
Aluminium

und Legierungen /
AnNOMUHWI 1 CrinaBbl
Si<1,5%

Aluminium i stopy /
Aluminium and alloys /
Aluminium

und Legierungen /
ARNOMUHWI 1 crinasbl
1,5%<Si<10%

Aluminium i stopy /
Aluminium and alloys /
Aluminium

und Legierungen /
ARNOMUHWI 1 crinasbl
Si>10%
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Frez BHH FWP2K / BHH FWP2L
DIN 6527 K/ DIN 6527 L

SIO[®

Frezy z chwytem wzmocnionym 2-ostrzowe krotkie i dtugie z ptaskg powierzchnig czotowg
- 0golnego stosowania.

Solid carbide end mills with reinforced shank 2-fluted square end, short and long version.

VHM-Fréaser mit abgesetzten Zylinderschaft 2—Schneide scharfkantig, kurz und lang.

®dpesbl TBEpPAOCNNaBHbIE XBOCTOBbLIE C YNPOYHEHHBIM XBOCTOBMKOM C 2 NE3BUAMU KOPOTKNE U OJTMHHME C
NocKov No6oBO NOBEPXHOCTLIO.

I HEl

Pierwsza czes¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / NepBas yacTb koga

Bez pokrycia; Without coating; Z pokryciem TiAIN; With TiAiN coating;
Ohne Beschichtung; Bes nokpbiTus Mit TiAIN-Beschichtung; C nokpbitnem TIiAIN
80603250... / 80703250... 80603253... / 80703253...

Frez BHH FWP2K
Kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kog npoaykTa dmm dqmm I'4 mm I2 mm
...003000 3,00 50 4
004000 4.00 6.00 5
-..005000 5.00 . 54 6
006000 6.00 7
.007000 7.00 8
-..008000 8.00 8,00 58 9
~-.009000 9.00 10
-..010000 10,00 10,00 66 11
012000 12.00 12,00 73 12
.014000 14.00 14.00 75 14
-..016000 16.00 16.00 82 16
018000 18.00 18.00 84 18
~-.020000 20.00 20.00 o2 20

Frez BHH FWP2L
Kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kof npoaykTa d mm d1mm 4 mm I 2 mm
..003000 3,00 7
004000 2.00 8
~..005000 5.00 6.00 57 0
~.006000 6.00
~.007000 7.00 i3
-..008000 8.00 8,00 63 16
~.009000 9.00
010000 0,00 10,00 72 19
—.012000 2.00 12,00
-.014000 4.00 14.00 83 e
--.016000 6.00 16.00
-.018000 18.00 18.00 i 26
.020000 20.00 20.00 104 32

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPA3EL| 3ASBKUA
Frez BHH FWP2L & 20,0 lub kod wyrobu 80703250020000 — 10 sztuk

FWP2L & 20,0 or the product code 80703250020000 — 10 pieces

FWP2L @ 20,0 bzw. Erzeugniskode 80703250020000 — 10 Stiick

FWP2L & 20,0 unu kog npogykta 80703250020000 — 10 wTyk

BHH FWP2K DIN 6527 K/ BHH FWP2L DIN 6527 L
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Frez BHH FWP3K / BHH FWP3L

DIN 6527 K / DIN 6527 L

Frezy z chwytem wzmocnionym 3-ostrzowe krotkie i dtugie z ptaskag powierzchnig czotowg
- 0golnego stosowania

Solid carbide end mills with reinforced shank 3-fluted square end, short and long version.

VHM-Fraser mit abgesetzten Zylinderschaft 3—Schneide scharfkantig, kurz und lang.

®dpesbl TBEpAOCNNaBHbIE XBOCTOBbLIE C YNPOYHEHHBIM XBOCTOBMKOM C 3 NE3BUSMU KOPOTKUE U OJTIMHHME C
N0CKoM N0O0BOI NOBEPXHOCTLIO.

PNl

Pierwsza czes$¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / MNepBas 4acTb koga
Bez pokrycia; Without coating; Z pokryciem TiAIN; With TiAiN coating;
Ohne Beschichtung; bes nokpbiTus Mit TiAIN-Beschichtung; C nokpbituem TiAIN
81603250... / 81703250... 81603253... / 81703253...

Frez BHH FWP3K
Kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kof npoaykTa d mm dqmm I1 mm I'> mm
...003000 3,00 50 4
~-.004000 2.00 6.00 5
~..005000 5.00 : 54 6
~.006000 6.00 7
~..007000 7.00 8
~..008000 8.00 8,00 58 9
~..009000 9.00 10

-.010000 10,00 10,00 66 11
~.012000 2.00 2,00 73 12
014000 4.00 2.00 75 14
~..016000 6.00 6.00 82 16
.018000 18.00 18.00 84 18

-020000 20.00 20.00 92 20

Frez BHH FWP3L
Kod wyrobu / product code /
Erzeugniskode / kog npoaykta dmm dg mm 'y mm I2 mm
...003000 3,00 7
~-.004000 4.00 8
~.005000 5.00 6,00 57 10
-..006000 6,00
~..007000 7.00 i3
~.008000 8.00 8,00 63 16
—-.009000 9,00
-010000 10,00 10,00 72 19

—.012000 12.00 12,00

-..014000 14.00 14.00 83 22
016000 16.00 16.00

-..018000 18.00 18.00 92 26
020000 20.00 20.00 104 32

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPASEL| 3AABKN
Frez BHH FWP3L & 20,0 TiAIN lub kod wyrobu 81703253020000 — 10 sztuk

FWP3L & 20,0 TiAIN or the product code 81703253020000 — 10 pieces

FWP3L @ 20,0 TIAIN bzw. Erzeugniskode 81703253020000 — 10 Stiick

L&l

FWP3L & 20,0 TiAIN vnu kog npogykta 81703253020000 — 10 wTyk

BHH FWP3K DIN 6527 K/ BHH FWP3L DIN 6527 L
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Frez BHH FWP4K /| BHH FWP4L
DIN 6527 K/ DIN 6527 L

1908 - 2008

Frezy z chwytem wzmocnionym 4-ostrzowe krotkie i diugie z ptaska powierzchnig czotowg
- 0golnego stosowania

Solid carbide end mills with reinforced shank 4-fluted square end, short and long version.

VHM-Fraser mit abgesetzten Zylinderschaft 4-Schneide scharfkantig, kurz und lang.

dpesbl TBEpAOCNNaBHbIE XBOCTOBbIE C YNPOYHEHHBIM XBOCTOBMKOM C 4 NE3BUSIMU KOPOTKME U OJIMHHKE C
NOCKoM N0OOBOI NOBEPXHOCTLIO.

PNl

Pierwsza czes¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / NepBas yactb koga

Bez pokrycia; Without coating;
Ohne Beschichtung; bes nokpbiTus

Z pokryciem TiAIN; With TiAiN coating;
Mit TiAIN-Beschichtung; C nokpbituem TiAIN

82603250... / 82703250...

82603253... / 82703253...

Frez BHH FWP4K
Kod wyrobu / product code /

: mm mm | 1 mm | 5> mm

Erzeugniskode / kof, npoaykTa d d1 1 2
...003000 3,00 50 5
~-.004000 4.00 6.00 8
005000 5.00 . 54 9
~..006000 6.00 10
007000 7.00 11
~-.008000 8.00 8,00 58 12
~-.009000 9.00 13
--.010000 10,00 10,00 66 14
-..012000 12.00 12,00 73 16
—.014000 14.00 14.00 75 18
016000 16.00 16.00 82 22
~..018000 18.00 18.00 84 24
020000 20.00 20.00 92 26

Frez BHH FWP4L
Kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kog npoaykta dmm dqmm I mm I 2 mm
...003000 3,00 8
.004000 4.00 i1
-..005000 5.00 6,00 57 13
~.006000 6.00
~-.007000 7.00 16
-..008000 8.00 8,00 63 1o
~-.009000 9.00
-..010000 10,00 10,00 72 25
~.012000 12.00 12,00
.014000 14.00 14.00 83 26
-..016000 16.00 16.00
-..018000 18.00 18.00 92 32
~-.020000 20.00 20.00 104 38

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPASEL} 3AABKM

Frez BHH FWP4L & 20,0 TiAIN lub kod wyrobu 82703253020000 — 10 sztuk

FWPA4L @ 20,0 TiAIN or the product code 82703253020000 — 10 pieces

FWP4L & 20,0 TIAIN bzw. Erzeugniskode 82703253020000 — 10 Stiick

LNl

FWPA4L @& 20,0 TiAIN nnn kog npoagykta 82703253020000 — 10 wTyK

BHH FWP4K DIN 6527 K/ BHH FWP4L DIN 6527 L
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Frez BHH FWF2K* /| BHH FWF2L*

DIN 6527 K / DIN 6527 L

SO®

Frezy z fazg na narozu 2-ostrzowe z chwytem wzmocnionym, krotkie i diugie - ogélnego stosowania
Solid carbide end mills with reinforced shank 2-fluted with chamfer corner, short and long version.

VHM-Fraser mit abgesetzten Zylinderschaft 2 —Schneide mit Kantenbruch, kurz und lang.

d>pe3b| TBepaocnnaBHble XBOCTOBbIE YriioBas (baaa, C 2 Ne3BusaMU C YNPO4YHEHHbIM XBOCTOBUKOM KOPOTKUE U
ANVNHHKE.

LNl

Pierwsza czes¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / MNepBas yactb koga
Bez pokrycia; Without coating; Z pokryciem TiAIN; With TiAiN coating;
Ohne Beschichtung; bes nokpbiTus Mit TiIAIN-Beschichtung; C nokpbitnem TiAIN
80203250... / 80303250... 80203253... / 80303253...

Frez BHH FWF2K
Kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / koa npoaykta d mm dq mm Iy mm 2 mm
...003000 3,00 50 4
~-.004000 4.00 6.00 5
~-.005000 5.00 : 54 6
~-.006000 6.00 7
.007000 7.00 8
-..008000 8.00 8,00 58 9
~.009000 9.00 10
-..010000 10,00 10,00 66 i1
012000 12.00 12,00 73 12
~-.014000 14.00 14.00 75 14
.016000 16.00 16.00 82 16
~-.018000 18.00 18.00 84 18
-..020000 20.00 20.00 o2 20

Frez BHH FWF2L
Kod wyrobu / product code /
: mm mm | 1 mm | 5> mm

Erzeugniskode / kof npoaykTa d dg 1 2
...003000 3,00 7
~-.004000 4.00 8
005000 5.00 6,00 57 o
~..006000 6,00
007000 7.00 i3
~.008000 8.00 8,00 63 16
~-.009000 9.00
--.010000 10,00 10,00 72 19
-.012000 12.00 12,00
-..014000 14.00 14.00 83 22
016000 16.00 16.00
-..018000 18.00 18.00 92 26
020000 20.00 20.00 104 32

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPA3EL| 3AABKM
Frez BHH FWF2L @ 20,0 TiAIN lub kod wyrobu 80303253020000 — 10 sztuk

FWF2L @ 20,0 TiAIN or the product code 80303253020000 — 10 pieces

FWF2L & 20,0 TIAIN bzw. Erzeugniskode 80303253020000 — 10 Stiick

LNl

FWF2L & 20,0 TiIAIN nnu kog npoaykTta 80303253020000 — 10 wTyk

* Frezy ujete w tabelach wykonywane sg na zaméwienie; zamiast fazy na narozu istnieje mozliwo$¢ wykonania promienia.

BHH FWEF2K* DIN 6527 K/ BHH FWEF2L* DIN 6527 L
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Frez BHH FWF3K* /| BHH FWF3L*

DIN 6527 K / DIN 6527 L

1908 - 2008

Frezy z faza na narozu 3-ostrzowe z chwytem wzmocnionym, krétkie i diugie - ogélnego stosowania
Solid carbide end mills with reinforced shank 3-fluted with chamfer corner, short and long version.

VHM-Fréaser mit abgesetzten Zylinderschaft 3—Schneide mit Kantenburch, kurz und lang.

®pesbl TBEPAOCNNABHbIE XBOCTOBbIE YrroBas asa, ¢ 3 Ne3BusMU C YNPOYHEHHbLIM XBOCTOBMKOM KOPOTKME U
ANMUHHKeE.

AL

Pierwsza czes¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / NepBas 4actb koga
Bez pokrycia; Without coating; Z pokryciem TiAIN; With TiAiN coating;
Ohne Beschichtung; be3 nokpbiTus Mit TiAIN-Beschichtung; C nokpbitnem TiAIN
81203250... / 81303250... 81203253... / 81303253...

Frez BHH FWF3K
Kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kon npoaykTa d mm dq mm Iy mm 2 mm
...003000 3,00 50 4
~-.004000 4.00 6.00 5
.005000 5.00 ' 54 6
~..006000 6.00 7
007000 7.00 8
~-.008000 8.00 8,00 58 9
~-.009000 9.00 10
~.010000 10,00 10,00 66 11
-..012000 12.00 [5,00 73 12
~.014000 14.00 [4.00 75 14
016000 16.00 16.00 82 16
~-.018000 18.00 [8.00 84 18
.020000 20.00 20.00 92 20

Frez BHH FWF3L
Kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kog npogykTa d'mm dg mm 4 mm 2 mm
...003000 3,00 7
~..004000 2.00 8
~..005000 5.00 6,00 57 10
~-.006000 6.00
~..007000 7.00 i3
~..008000 8.00 8,00 63 16
~..009000 9.00
~..010000 10,00 10,00 72 19
.012000 12.00 12,00
-..014000 14.00 14.00 83 22
.016000 16.00 16.00
~..018000 18,00 18.00 92 26
~..020000 20.00 20.00 104 32

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPASEL| 3AABKW/
Frez BHH FWF3L @ 20,0 TiAIN lub kod wyrobu 81303253020000 — 10 sztuk

FWF3L @ 20,0 TiAIN or the product code 81303253020000 — 10 pieces

FWF3L @ 20,0 TIAIN bzw. Erzeugniskode 81303253020000 — 10 Stiick

L1l

FWF3L @ 20,0 TiAIN wunu kog npogykta 81303253020000 — 10 wtyk

* Frezy ujete w tabelach wykonywane sg na zaméwienie; zamiast fazy na narozu istnieje mozliwo$¢ wykonania promienia.

BHH FWEF3K DIN 6527 K/ BHH FWF3L DIN 6527 L
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100 LAT

1908 - 2008

Fabryka “Wiertta Baildon” ;.

Frez BHH FWF4K* /| BHH FWF4L*

DIN6527 K / DIN 6527 L

Frezy z fazg na narozu 4-ostrzowe z chwytem wzmocnionym, krotkie i dtugie - ogolnego stosowania.
Solid carbide end mills with reinforced shank 4-fluted with chamfer corner, short and long version.

VHM-Fraser mit abgesetzten Zylinderschaft 4-Schneide mit Kantenbruch, kurz und lang.

¢’p63bl TBepaocnnaBHble XBOCTOBbIE YriioBas (basa, C 4 ne3BuaAMU C YNPO4YHEHHbIM XBOCTOBUKOM KOPOTKUE U
ANMVMHHKE.

PNl

Pierwsza czes¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / [NepBas yactb koga

Bez pokrycia; Without coating;
Ohne Beschichtung; be3 nokpbiTusi
82203250... / 82303250...

Z pokryciem TiAIN; With TiAiN coating;
Mit TiAIN-Beschichtung; C nokpbitriem TiAIN
82203253... / 82303253...

Frez BHH FWF4K

Kod wyrobu / product code /
: mm mm | 1 mm | 5 mm

Erzeugniskode / kog npoaykTa d d1 1 2
..003000 3,00 50 5
-..004000 4.00 6.00 8
--.005000 5.00 . 54 9
--.006000 6.00 10
-..007000 7.00 1
~.008000 8.00 8,00 58 12
-..009000 9.00 13
--.010000 10,00 10,00 66 14
.012000 12.00 12,00 73 16
-..014000 14.00 14.00 75 18
-.016000 16.00 16.00 82 22
-..018000 18.00 18.00 84 24
-..020000 20.00 20.00 92 26

Frez BHH FWF4L
Kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kog npoaykta dmm dqg mm 'y mm I2 mm
...003000 3,00 8
-..004000 4,00 i1
--.005000 5.00 6,00 57 13
-..006000 6,00
-..007000 7.00 i6
~-.008000 8.00 8,00 63 15
-..009000 9.00
-..010000 10,00 10,00 72 22
-.012000 12.00 12,00
-..014000 14.00 14.00 83 26
-.016000 16.00 16.00
-..018000 18.00 18.00 92 32
-..020000 20.00 20.00 104 38

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPASEL| 3AABKW/

Frez BHH FWF4L @ 20,0 TiAIN lub kod wyrobu 82303253020000 — 10 sztuk

FWF4L & 20,0 TiAIN or the product code 82303253020000 — 10 pieces

FWF4L @& 20,0 TIAIN bzw. Erzeugniskode 82303253020000 — 10 Sttick

FWF4L @ 20,0 TIAIN nnun kog npoaykTta 82303253020000 — 10 wTyk

* Frezy ujete w tabelach wykonywane sg na zaméwienie; zamiast fazy na narozu istnieje mozliwo$¢ wykonania promienia.

BHH FWF4K* DIN 6527 K/ BHH FWF4L* DIN 6527 L
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”.

1908 - 2008

Frez BHH FWK2K /| BHH FWK2L

DIN6527 K / DIN 6527 L

SOS

Frezy kuliste z chwytem wzmocnionym 2-ostrzowe, krotkie i dtugie - ogdélnego stosowania.
Solid carbide ball-nose end mills with reinforced shank 2-fluted , short and long version.

VHM Vollradius fréaser mit abgesetzten Zylinderschaft 2—Schneide, kurz und lang.

¢pe3b| TBepaocnnaBHble XBOCTOBbIE LLapoBble C YNPO4YHEHHbIM XBOCTOBUKOM C 2 ne3BuaMu KOPOTKNE "

Byl

AONVHHKE.
Pierwsza czes¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / [NepBasg yactb koga
Bez pokrycia; Without coating; Z pokryciem TiAIN; With TiAiN coating;
Ohne Beschichtung; bes nokpbiTus Mit TiAIN-Beschichtung; C nokpeitnem TiAIN
80803250... / 80903250... 80803253... / 80903253...

Frez BHH FWK2K
Kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kon npoaykTa d mm dqmm I'4 mm I'> mm
...003000 3,00 50 4
~-.004000 2.00 6.00 5
—-.005000 5.00 . 54 6
~-.006000 6.00 7
-..007000 7.00 8
-..008000 8.00 8,00 58 9
009000 9.00 10

-010000 10,00 10,00 66 11
012000 2.00 12,00 73 12
-..014000 4.00 14.00 75 14
016000 6.00 16.00 82 16
~.018000 18.00 18.00 84 18
-020000 20.00 20,00 92 20
Frez BHH FWK2L
Kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / koa npoaykTta d mm dqmm I'1 mm I'> mm
...003000 3,00 7
~-.004000 4.00 8
-..005000 5.00 6,00 57 0
~-.006000 6.00
-..007000 7.00 i3
-..008000 8.00 8,00 63 6
~.009000 9.00
-..010000 10,00 10,00 72 15
012000 12.00 12,00
-..014000 14.00 14,00 83 22
.016000 16.00 16.00
~.018000 18.00 18.00 92 26
-..020000 20,00 20,00 104 35

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPA3EL| 3AABKU
Frez BHH FWK2L & 20,0 TiAIN lub kod wyrobu 80903253020000 — 10 sztuk

FWK2L & 20,0 TiAIN or the product code 80903253020000 — 10 pieces

FWK2L & 20,0 TIAIN bzw. Erzeugniskode 80903253020000 — 10 Stuick

—
>
o
-

FWK2L & 20,0 TIAIN unu kog npogykta 80903253020000 — 10 wTyk

BHH FWK2K DIN 6527 K/ BHH FWK2L DIN 6527 L
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Fabryka “Wiertta Baildon”:. 100 LAT

1908 - 2008

Frez BHH FWK3K / BHH FWK3L

DIN 6527 K/ DIN 6527 L

Frezy kuliste z chwytem wzmocnionym 3-ostrzowe, krotkie i dtugie - ogdélnego stosowania.
Solid carbide ball-nose end mills with reinforced shank 3-fluted , short and long version.

VHM Vollradius fréaser mit abgesetzten Zylinderschaft 3—Schneide, kurz und lang.

d>pe3b| TBepaocnnaBHble XBOCTOBbIE LWapoBble C YNPO4YHEHHbIM XBOCTOBUKOM C 3 nessuamu KOPOTKNE "

Byl

ONVHHKE.
Pierwsza czes$¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / NepBas 4actb koga
Bez pokrycia; Without coating; Z pokryciem TiAIN; With TiAiN coating;
Ohne Beschichtung; be3 nokpbiTus Mit TiAIN-Beschichtung; C nokpbituem TiAIN
81803250... / 81903250... 81803253... / 81903253...

Frez BHH FWK3K
Kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / koa npoaykTa d mm dqmm Iy mm 2 mm

...003000 3,00 50 4

~-.004000 4.00 6.00 5

005000 5.00 ' 54 6
006000 6.00 7
007000 7.00 8
008000 8.00 8,00 T58 9
009000 9.00 10
010000 10,00 10,00 66 11

-.012000 12.00 12,00 73 i

~.014000 14.00 14.00 75 14
016000 16.00 16.00 82 16

~-.018000 18.00 18.00 84 18
020000 20.00 20.00 92 20

Frez BHH FWK3L
Kod wyrobu / product code /
Erzeugniskode / kog npoaykTa d mm dqmm Iy mm I'2 mm

...003000 3,00 7

~-.004000 4.00 8

~..005000 5.00 6.00 57 10

~-.006000 6.00

.007000 7.00 i3

~..008000 8.00 8,00 63 16

~.009000 9.00

~..010000 10,00 10,00 72 19

—.012000 12.00 12,00

~-.014000 14.00 14.00 83 22

~..016000 16,00 16,00

~..018000 18.00 18.00 92 26

.020000 20.00 20.00 104 3

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPASEL| 3AABKN
Frez BHH FWKS3L @ 20,0 TiAIN lub kod wyrobu 81903253020000 — 10 sztuk

FWK3L @ 20,0 TiAIN or the product code 81903253020000 — 10 pieces

FWK3L @ 20,0 TiAIN bzw. Erzeugniskode 81903253020000 — 10 Stiick

FWK3L @ 20,0 TiAIN nnu kog npogykta 81903253020000 — 10 wTyk

BHH FWK3K* DIN 6527 K/ BHH FWK3L* DIN 6527 L
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100 LAT

Fabryka “Wiertta Baildon” ;.

Frez BHH FWK4K / BHH FWKA4L
DIN 6527 K / DIN 6527 L

2008

1908 -

Frezy kuliste z chwytem wzmocnionym 4-ostrzowe, krotkie i dtugie - ogdélnego stosowania.
Solid carbide ball-nose end mills with reinforced shank 4-fluted , short and long version.

VHM Vollradius fréser mit abgesetzten Zylinderschaft 4—Schneide, kurz und lang.

®pesbl TBEPAOCHIIaBHbIE XBOCTOBbIE LLIAPOBLIE C YNPOYHEHHbLIM XBOCTOBMKOM C 4 Ne3BUSIMU KOPOTKUE U
ONVHHKe.

PNl

Pierwsza czes¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / MNepBas 4actb koga
Bez pokrycia; Without coating; Z pokryciem TiAIN; With TiAiN coating;
Ohne Beschichtung; be3 nokpbiTus Mit TiAIN-Beschichtung; C nokpbitnem TiAIN
82803250... / 82903250... 82803253... / 82903253...

Frez BHH FWK4K
Kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kog npogykTa dmm dqmm Iy mm I'2 mm
...003000 3,00 50 5
~-.004000 4.00 6.00 8
~-.005000 5.00 : 54 9
~-.006000 6.00 10
.007000 7.00 11
~..008000 8.00 8,00 58 12
~.009000 9.00 13

-010000 10,00 10,00 66 14
012000 12.00 2,00 73 16
~-.014000 14.00 2.00 75 18
.016000 16.00 6.00 82 22
~-.018000 18.00 8.00 84 24

020000 20.00 20.00 92 26

Frez BHH FWK4L
Kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / koa npoaykta dqmm Iy mm I'> mm
...003000 8
~-.004000 2.00 1T
-..005000 5.00 6,00 57 13
~-.006000 6.00
.007000 7.00 16
-..008000 8.00 8,00 63 5
009000 9.00
-..010000 10,00 10,00 72 33
012000 12.00 2,00
~.014000 14.00 2.00 83 26
—.016000 16.00 6.00
--.018000 18.00 8.00 92 32
-..020000 20.00 20.00 104 38

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPA3EL| 3AABKM
Frez BHH FWKA4L & 20,0 TiAIN lub kod wyrobu 82903253020000 — 10 sztuk

FWKA4L & 20,0 TIAIN or the product code 82903253020000 — 10 pieces

FWK4L @ 20,0 TiAIN bzw. Erzeugniskode 82903253020000 — 10 Stiick

FWK4L & 20,0 TIAIN unu kog npogykta 82903253020000 — 10 wTyk

BHH FWK4K DIN 6527 K/ BHH FWK4L DIN 6527 L
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100 LAT

1908 - 2008

Fabryka “Wiertta Baildon” ;.

Frez BHH FNP2 / BHH FNP3 / BHH FNP4
DIN 6528

DOOOO

Frezy ostrokrawedziowe 2,3,4 - ostrzowe, z chwytem jednolitym - ogéinego stosowania.
Solid carbide end mills with reinforced shank 2, 3, 4-fluted square end.

VHM-Fraser 2, 3, 4-Schneide, Scharfkantig

Byl

®dpesbl TBEpAOCNNABHbLIE XBOCTOBbIE C 2, 3, 4 NE3BUAMM C MIIOCKON no6oeow NOBEPXHOCTbHO.

Pierwsza czes¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / NepBas 4actb koga
Bez pokrycia; Without coating; Z pokryciem TiAIN; With TiAiN coating;
Ohne Beschichtung; be3 nokpbiTusi Mit TiAIN-Beschichtung; C nokpbitnem TiAIN
80103250... / 81003250... / 82003250... 80103253... / 81003253... / 82003253...

Frez BHH FNP2
Kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kog npoaykTa d mm dqmm Iy mm I'2 mm
...004000 4,00 4,00 50 8
—..005000 5.00 5.00 10
~..007000 7.00 7.00 60 13
-..009000 9.00 9.00 67 16
~..011000 11,00 11,00 a3 oo
...013000 13.00 13.00
-..015000 15.00 15.00 92 26

Frez BHH ENP3
Kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kof npoaykTa d mm dqmm Iy mm I'2 mm
...004000 4,00 4,00 50 8
~..005000 5.00 5.00 10
-..007000 7.00 7.00 60 13
~..009000 9.00 9.00 67 16
~..011000 11,00 11,00 a3 o
...013000 13.00 13.00
~..015000 15.00 15.00 92 26

Frez BHH FNP4
Kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kog npoaykTa d mm dqmm I1 mm I'2 mm
...004000 4,00 4,00 50 11
~..005000 5.00 5.00 13
~..007000 7.00 7.00 60 16
—..009000 9.00 9.00 67 19
—..011000 11,00 11,00 a3 -6
...013000 13,00 13,00
-..015000 15.00 15.00 92 32

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPASEL| 3AABKW/

Frez BHH FNP2 @ 15,0 TiAIN lub kod wyrobu 80103253015000 — 10 sztuk

FNP2 @ 15,0 TiAIN or the product code 80103253015000 — 10 pieces

FNP2 @ 15,0 TiIAIN bzw. Erzeugniskode 80103253015000 — 10 Stiick

FNP2 @ 15,0 TiIAIN wnnu kog npogykta 80103253015000 — 10 wtyk

BHH FNP2 / BHH FWNP3 / BHH FWNP4 DIN 6528
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100 LAT

1908 - 2008

Fabryka “Wiertta Baildon” ;.

Frez BHH FNK2 / BHH FNK3 / BHH FNK4
DIN 6528

Frezy kuliste 2, 3, 4 - ostrzowe, z chwytem jednolitym - ogélnego stosowania.
Universal solid carbide ball-nose end mills 2, 3, 4-fluted

VHM-Fraser Vollradius fraser, 2, 3, 4-Schneide

Byl

dpesbl TBEPAOCNIABHbIE XBOCTOBbIE LWAPOBLIE, C 2, 3, 4 Ne3snsiMu

Pierwsza czes¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / MepBas 4actb koga
Bez pokrycia; Without coating; Z pokryciem TiAIN; With TiAiN coating;
Ohne Beschichtung; bes nokpbiTus Mit TiAIN-Beschichtung; C nokpbituem TiAIN
80403250... / 81403250... / 82403250... 80403253... / 81403253... / 82403253...

Frez BHH FNK2
Kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kof, npoaykTa d mm dqmm Iy mm I'> mm
...004000 4,00 4,00 50 8
~..005000 5,00 5.00 10
-..007000 7,00 7,00 60 13
~..009000 9.00 9.00 67 16
~..011000 11,00 11,00 a3 oo
~..013000 13.00 13.00
~..015000 15.00 15.00 92 26

Frez BHH FNK3
Kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kog npoaykta d mm dqmm I4 mm I 2 mm
...004000 4,00 4,00 =0 8
~..005000 5.00 5.00 10
-..007000 7.00 7.00 60 13
~..009000 9.00 9.00 67 16
~..011000 11,00 11,00 a3 oo
~..013000 13.00 13.00
~..015000 15.00 15.00 92 26

Frez BHH FNK4
Kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kog npoaykTa dmm dqmm Iy mm I2 mm
...004000 4,00 4,00 =0 11
~..005000 5.00 5.00 13
~..007000 7.00 7,00 60 16
~..009000 9.00 9,00 67 19
~..011000 11,00 11,00 a3 -6
~..013000 13.00 13.00
~..015000 15.00 15.00 92 32

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPASEL| 3AABKW

Frez BHH FNK2 @ 15,0 TiAIN lub kod wyrobu 80403253015000 — 10 sztuk

FNK2 @ 15,0 TiAIN or the product code 80403253015000 — 10 pieces

FNK2 @ 15,0 TIAIN bzw. Erzeugnidkode 80403253015000 — 10 Stiick

1AL

FNK2 @ 15,0 TIAIN nnu kog npoaykTta 80403253015000 — 10 wTyk

BHH FNK2 / BHH FNK3 / BHH FNK4 DIN 6528
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Fabryka “Wiertta Baildon”:. 100 LAT

1908 - 2008

Frez BHH FWK2A*
DIN 6527

)

Frezy do aluminium i stopéw aluminium z chwytem wzmocnionym,
2 - ostrzowe z kulistg powierzchnig czotowg,

2-fluted ball-nose end mills with reinforced shank, long version , for machining aluminium and aluminium alloys.

VHM — Vollradius Frasen mit abgesetzten Zylinderschaft, 2 — Schneide, fiir Al und Al-Legierungenbearbeitung.

<Dpe3b| TBepaocnaBHble XBOCTOBbLIE A4 allloMUHUA U CnNiiaBoB armtoMUHNA C YNPOYHEHHbIM
XBOCTOBMKOM, C 2 Ne3BUAMU, C maposoﬁ no6ogow NOBEPXHOCTbLIO.

Byl

Pierwsza czes¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / MNepBas 4actb koga

Bez pokrycia; Without coating; Z pokryciem TiAIN; With TiAiN coating;
Ohne Beschichtung; be3 nokpbiTusi Mit TiAIN-Beschichtung; C nokpbitnem TiAIN
83303250... 83303253...
Kod wyrobu / product code /
: mm mm | 1 mm | > mm
Erzeugniskode / kof npoaykTa d dyq 1 2

...004000 4,00 8
...005000 5,00 6,00 57 10
...006000 6,00
...007000 7,00 13
-..008000 8.00 8,00 63 16
...009000 9,00
~..010000 10,00 10,00 72 19
...012000 12,00 12,00
~..014000 14.00 14.00 83 22
...016000 16,00 16,00
-..018000 18.00 18.00 92 26
...020000 20,00 20,00 104 32

* Frezy ujete w tabelach wykonywane sg na zaméwienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPA3EL| 3AABKM

Frez BHH FWK2A @ 20,0 TiAIN lub kod wyrobu 83303253020000 — 10 sztuk

FWK2A @ 20,0 TiAIN or the product code 83303253020000 — 10 pieces

FWK2A @ 20,0 TiAIN bzw. Erzeugniskode 83303253020000 — 10 Stiick

L&l

FWK2A @ 20,0 TiAIN mnu koa npogykta 83303253020000 — 10 wTyK

BHH FWK2A* DIN 6527
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”.

1908 - 2008

Frez BHH FWP1A*
Standard BHH

)

; Frezy do aluminium i stopéw aluminium z chwytem wzmocnionym 1-ostrzowe z ptaska powierzchnig czotowg
% 1-fluted end mills square end with reinforced shank, BHH standard, for machining aluminium and aluminium
AN  alloys.

I VHM Frésen mit abgesetzten Zylinderschaft, 1 — Schneide, mit ebener Stirnflache, fir Al und Al-
Legierungenbearbeitung.

i d)pesbl TBepAocnaBHble XBOCTOBbIE ANA aNtOMUHNA KU CNiaBoB alltoMUHUA C YNPOYHEHHbIM
XBOCTOBMKOM, C 1 ne3BmneM, ¢ nrockon nobosom NOBEPXHOCTbHO.

Pierwsza czes¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / NepBas 4actb koga

Bez pokrycia; Without coating; Z pokryciem TiAIN; With TiAiN coating;
Ohne Beschichtung; be3 nokpbiTusi Mit TiAIN-Beschichtung; C nokpbitnem TiAIN
83003250... 83003253...

Kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kog npoaykTa d mm dq mm I1 mm I'2 mm
-..04000 4,00 10
-..05000 5.00 6,00 57 16
--.06000 6.00
-..07000 7.00
--.08000 8.00 8,00 63 20
-..09000 9.00
-..10000 10,00 10,00 72 o5
12000 12.00 12,00 o3
-..14000 14.00 14.00
16000 16.00 16.00
~.18000 18.00 18.00 92 30
-..20000 20.00 20.00 104 40

* Frezy ujete w tabelach wykonywane sg na zamdéwienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPASEL| 3AABKM

Frez BHH FWP1A & 20,0 TiAIN lub kod wyrobu 830032502000 — 10 sztuk

FWP1A @ 20,0 TiAIN or the product code 830032502000 — 10 pieces

FWP1A @ 20,0 TIAIN bzw. Erzeugniskode 830032502000 — 10 Stlick

FWP1A @ 20,0 TiAIN nnn kog npogykta 830032502000 — 10 WTYK

BHH FWP1A* Standard BHH
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Fabryka “Wiertta Baildon”:. 100 LAT

1908 - 2008

Frez BHH FWP2A
DIN 6527

SOS

Frezy do aluminium i stopéw aluminium z chwytem wzmocnionym 2-ostrzowe z ptaskg powierzchnig czotowa.
2-fluted end mills square end with reinforced shank, BHH standard, for machining aluminium and aluminium
alloys.

VHM Frasen mit abgesetzten Zylinderschaft, 2 — Schneide, mit ebener Stirnflache, fur Al und Al-
Legierungenbearbeitung.

¢pe3bl TBepaocnaBHblie XBOCTOBbIE AJ1A alllOMUHUA 1 CcninaBOB alliloMUHNA C YNMPOYHEHHbIM
XBOCTOBMKOM, C 2 NE3BUSIMU, C NITOCKOW rio6oBoi NOBEPXHOCTbIO.

Byl

Pierwsza czes¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / MNepBas 4actb koga

Bez pokrycia; Without coating; Z pokryciem TiAIN; With TiAiN coating;
Ohne Beschichtung; be3 nokpbiTusi Mit TiAIN-Beschichtung; C nokpbitnem TiAIN
83103250... 83103253...

Kod wyrobu / product code /

: mm mm | 1 mm | > mm
Erzeugniskode / kof npoaykTa d dyq 1 2

...004000 4,00 8
-..005000 5.00 6,00 57 0
--.006000 6.00

-..007000 7.00 i3
-..008000 8.00 8,00 63 16
--.009000 9.00

~..010000 10,00 10,00 72 19
-.012000 12.00 12,00

~..014000 14.00 14.00 83 22
-..016000 16.00 16.00

-..018000 18.00 18.00 92 26
~..020000 20,00 20.00 104 32

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPA3EL| 3AABKM

Frez BHH FWP2A @ 20,0 TiAIN lub kod wyrobu 83103250004000 — 10 sztuk

FWP2A @ 20,0 TiAIN or the product code 83103250004000 — 10 pieces

FWP2A @ 20,0 TIAIN bzw. Erzeugniskode 83103250004000 — 10 Stiick

FWP2A @ 20,0 TiAIN nnu koa npogykta 83103250004000 — 10 wTyK

L&l

BHH FWP2A DIN 6527
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Frez BHH FWP3A
DIN 6527

; Frezy do aluminium i stopdw aluminium z chwytem wzmocnionym 3-ostrzowe z ptaskg powierzchnig czotowa.

Z 3-fluted end mills square end with reinforced shank, BHH standard, for machining aluminium and aluminium
AN  alloys.

I VHM Frésen mit abgesetzten Zylinderschaft, 3 — Schneide, mit ebener Stirnflache, fur Al und Al-
Legierungenbearbeitung.

i d)pesbl TBepAocnnaBHble XBOCTOBbIE A4 altOMUHNA KU CNiaBOB anltoMUHUA C YNPOYHEHHbIM
XBOCTOBMKOM, C 3 11e3BMsIMM, C NIIOCKOM T060BOM NOBEPXHOCTbHO.

Pierwsza czes¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / NepBas 4actb koga

Bez pokrycia; Without coating; Z pokryciem TiAIN; With TiAiN coating;
Ohne Beschichtung; be3 nokpbiTusi Mit TiAIN-Beschichtung; C nokpbitnem TiAIN
83203250... 83203253...

Kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kog npoaykTa d mm dq mm I1 mm I'2 mm
...004000 4,00 8
-..005000 5.00 6,00 57 0
~..006000 6.00
-..007000 7.00 i3
~..008000 8.00 8,00 63 16
-..009000 9.00
~..010000 10,00 10,00 72 19
-..012000 12.00 12,00
~..014000 14.00 14.00 83 22
-..016000 16.00 16.00
~..018000 18.00 18.00 92 26
-..020000 20.00 20.00 104 32

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPASEL| 3AABKM

Frez BHH FWP3A & 20,0 TiAIN lub kod wyrobu 83203253020000 — 10 sztuk

FWP3A @ 20,0 TiAIN or the product code 83203253020000 — 10 pieces

FWP3A @ 20,0 TIAIN bzw. Erzeugniskode 83203253020000 — 10 Stiick

FWP3A @ 20,0 TIAIN vnu koA npogykta 83203253020000 — 10 WwTyK

BHH FWP3A DIN 6527
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Fabryka “Wiertta Baildon”:. 100 LAT
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Komplety wiertet / Drills sets / Bohrer-Sets / Komnnektbl cBepn

e KOMPLETY WIERTEL BAILDON OPTlI NWKae CASE CONTAINING BAILDON OPTI NWKa
e BOHRERSATZ BAILDON OPTI NWKa ¢ KOMIMJIEKTbI CBEPI1 BAILDON OPTI NWKa

Kasety metalowe / Metallic case containing / Metall - Kassetten mit Spiralbohrer Satzen / metannuueckue sLMKM

KOD WYROBU
35301111000000 35401111000000

M-19 M-25

(10-15-20-25-30-35-40-45-50-55-6,0-65 (©10-15-20-25-30-35-40-45-50-55-6,0-65-70-75
-70-75-80-85-9,0-9,5-10,0 mm) -80-85-9,0-95-10,0-105-11,0-11,5-12,0- 12,5 - 13,0 mm)

Kasety plastikowe / Polyethylene case containing / Kunstzoffohrersatz / nmactmaccoBble ALmku

KOD WYROBU
35001111000000 35101111000000 35201111000000
‘
 a— .
ZM-10
ZM-5 (210-20-30-40-50-6,0-7,0 ZM-13
(3 4,0-50-6,0-8,0-10,0 mm) —-8,0-9,0-10,0 mm) (©15-20-25-30-32-35-40-45-438

-50-55-6,0-6,5mm)

Zestawy Ekspozycyjno-Handlowe wiertet Baildon Opti — ZMO e Exposition Set Baildon Opti — ZMO
e Bohrersatz Baildon Opti — ZMO e BbicTaBo4HO — KOMMepyeckme Habopbl Baildon Opti — ZMO

KOD WYROBU
35601111000000

Wymiary - Diameter — @

10-15-20-25-3,0-3,5-40-45-50-55-6,0
-65-70-75-80-85-90-95-10,0-10,5-11,0
-115-120-12,5-13,0-135-14,0-14,5-15,0 mm
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e Zestawy Ekspozycyjno-Handlowe wiertet Baildon Opti NWKa — ZEHO-131
e Exposition Set Baildon Opti NWKa — ZEHO-131
e Bohrersatz Baildon Opti NWKa — ZEHO-131
e BbicTaBOYHO — KOMMep4Yeckne Habopbl Baildon Opti NWKa — ZEHO-131

KOD WYROBU
35501111000000

POZIOM ,0” — LEVEL ,0"

Wymiar llos¢ Op. - Case Sztuk wiertet

Baildon opti

7 Diameter - @ quantity - Drills quantity
= 5,10 1 10
5,20 1 10
5,30 1 10
5,40 1 10
5,50 1 10
5,60 1 10
5,70 1 10
5,80 1 10
5,90 1 10
6,00 6 60

POZIOM ,0" — LEVEL ,0” POZIOM ,1" — LEVEL ,1"

Wymiar Diameter llosé Op. - Case Sztuk wiertet Wymiar llos¢ Op. - Case Sztuk wiertet
%) quantity - Drills quantity Diameter - @ quantity - Drills quantity
2,00 10 100 6,50 2 20
2,10 3 30 6,80 2 20
2,20 3 30 7,00 2 20
2,30 1 10 7,50 3 30
2,40 1 10 8,00 3 30
2,50 6 60 8,50 3 15
2,60 1 10 9,00 3 15
2,70 1 10 9,50 1 5
2,80 1 10
2,90 1 10 POZIOM ,2" — LEVEL ,2"

3,00 15 150 Wymiar llo$¢ Op. - Sztuk wiertet -
3,10 1 10 Diameter - @ Case quantity Drills quantity
3,20 1 10 10,00 3 15

3,30 3 30 10,20 1 5

3,40 1 10 10,50 1 5

3,50 3 30 11,00 1 5

3,60 1 10 11,50 1 5

3,70 1 10 12,00 1 5

3,80 1 10 12,50 1 5

3,90 1 10 13,00 1 5

4,20 10 10 13,50 1 5

4,30 1 10 14,00 1 5

4,40 1 10

4,50 2 20

4,60 1 10

4,70 2 10

4,80 1 10

4,90 1 10

5,00 1 10
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Komplety wiertet / Drills sets / Bohrer-Sets / Komnnektbl cBepn

o KOMPLETY WIERTEt BAILDON PROFI NWKa Walcowane ¢ CASE CONTAINING BAILDON PROFI rolling
e BOHRERSATZ BAILDON PROFI gewalzte KOMIIEKTbI CBEPI1 BAILDON PROFI npokaTkHble

Kasety metalowe / Metallic case containing / Metall - Kassetten mit Spiralbohrer Satzen / metannuyeckue awmkm

KOD WYROBU
36002111000000 36102111000000
M-19 M-25
(210-15-20-25-30-35-40-45-50-55-6,0 (210-15-20-25-30-35-40-45-50-55-6,0-65-7,0-7,5
-65-70-75-80-85-9,0-9,5-10,0 mm) -80-85-9,0-95-10,0-105-11,0-11,5-12,0- 12,5 - 13,0 mm)

Kasety plastikowe* / Polyethylene case containing* / Kunstzoffohrersatz* / nnactmaccoBble aujuku®

KOD WYROBU
35702111000000 35802111000000 35902111000000
ZM-5 ZM-10 ZM-13
(@4,0-50-6,0-80-10,0 mm) (#10-20-30-40-50-60-70-80 (F15-20-25-30-3,2-35-40-45-4;8
-9,0 - 10,0 mm) -5,0-5,5-6,0-6,5mm)

e Zestawy Ekspozycyjno-Handlowe wiertet Baildon profi NWKa — ZMP e Exposition Set Baildon profi NWKa — ZMP

e Bohrersatz Baildon profi NWKa — ZMP e BeictaBoyHO — kommepyeckme Habopel Baildon profi NWKa — ZMP

KOD WYROBU
36302211000000

Wymiary - Diameter — @ -

10-15-20-25-3,0-35-40-45-50-55-6,0
-65-70-75-80-85-90-95-10,0-10,5-11,0
-115-120-12,5-13,0-135-14,0-14,5-15,0 mm




100 LAT

1908 - 2008

Fabryka “Wiertta Baildon”.

e Zestawy Ekspozycyjno-Handlowe wiertet Baildon profi NWKa Walcowane— ZEH-81
e Exposition Set Baildon profi NWKa — ZEH-81

e Bohrersatz Baildon profi NWKa — ZEH-81
e BbiCTaBOYHO — KOMMep4Yeckne Habopbl Baildon profi NWKa — ZEH-81

Quildun profi

KOD WYROBU

36202211000000

Wymiar - &

POzIOM ,0” — LEVEL ,0"
llos¢ Op. - Case Sztuk wiertet - Drills

quantity quantity
4,70 1 10
4,80 1 10
4,90 1 10
5,00 4 40
5,10 1 10
5,20 1 10
5,30 1 10
5,40 1 10
5,50 1 10
5,60 1 10
. - 5,70 1 10
POZIOM 0" ~LEVEL,0" . =50 T m
Wymiar - @ llos¢ Op. - Case Sztuk W|erte_:+ - Drills 590 1 10
quantity quantity 6.00 3 30
2,00 5 50
2,10 L 10 POZIOM 1" — LEVEL 1"
2,20 1 10 . llosé Op. - Case  Sztuk wiertet - Drills
2.30 1 10 Wymiar - & . :

J quantity quantity
2,40 1 10 5.50 . m
2,50 2 20 550 T m
2,60 1 10 700 T m
2,70 1 10 750 > T
2,80 1 10 500 > T
2,90 1 10 550 T 3
3,00 5 50 500 > m
3,10 1 10 550 T 3
3,20 1 10
3,30 L 10 POZIOM ,2" — LEVEL ,2"

3,40 1 10 . llosé Op. - Case  Sztuk wiertet - Drills
3.50 1 10 Wymiar - & . .

J quantity quantity
3,60 1 10 10,00 2 10
3,70 1 10 1020 T 3
3,80 1 10 T0.50 T =
3,90 1 10 100 T =
4,00 5 50 50 T =
4,10 1 10 200 T =
4,20 1 10 1550 T =
4,30 1 10 1500 n =
4,40 1 10 1350 T =
4,50 1 10 1400 0 =
4,60 1 10
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e KOMPLETY WIERTEL BAILDON PROFI KWPn e CASE CONTAINING BAILDON PROFI KWPn
e BOHRERSATZ BAILDON PROFI KWPn ¢ KOMIMJIEKTbI CBEPI1 BAILDON PROFI KWPn

KOD WYROBU
37602110000000

ZB-5

?40-50-6,0-8,0-10,0

e KOMPLETY WIERTEL BAILDON PROFI DNWKm e CASE CONTAINING BAILDON PROFI DNWKm
o BOHRERSATZ BAILDON PROFI DNWKm e KOMIMNEKTbI CBEP/1 BAILDON PROFI DNWKm

KOD WYROBU
37722111000000

ZD -5

?40-50-6,0-80-10,0

Gablota ekspozycyjno - handlowa
dla wyrobow z VHM
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e KOMPLETY WIERTEL BAILDON PROFI NWKa Szlifowane ¢ CASE CONTAINING BAILDON PROFI grinding
e BOHRERSATZ BAILDON PROFI geschliffen @ KOMIMJEKTbI CBEPJT BAILDON PROFI wnundosaHHbIe

Komplety Baildon profi NWKa HSS Szlifowane M-19; M-25

NAZWA KOMPLETU KOD WYROBU
Komplet NWKa HSS szlifowane M-19 36402210000000
Komplet NWKa HSS szlifowane M-25 36502210000000

Komplet NWKa HSS TiN M-19* 36602212000000
Komplet NWKa HSS TiN M-25* 36702212000000
Komplet NWKa HSS TiAIN M-19* 36803213000000
Komplet NWKa HSS TiAIN M-25* 36903213000000

* Komplety wiertet na zamoéwienie

Komplety Baildon profi / top NWKa HSS-E* M-19; M-25

NAZWA KOMPLETU KOD WYROBU
Komplet NWKa HSS-E M-19 37002220000000
Komplet NWKa HSS-E M-25 37102220000000

Komplet NWKa HSS-E TiN M-19 37203222000000
Komplet NWKa HSS-E TiN M-25 37303222000000
Komplet NWKa HSS-E TiAIN M-19 37403223000000
Komplet NWKa HSS-E TiAIN M-25 37503223000000

* Komplety wiertet na zamoéwienie

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPA3EL| 3AABKMA
Zestaw Ekspozycyjno-Handlowy wiertet Baildon profi — ZEH-81 lub kod wyrobu 36202211000000 - 1 kpl.

Exposition Set Baildon profi — ZEH-81 or the product code 36202211000000 - 1 kit

Bohrersatz Baildon profi — ZEH-81 bzw. Erzeugniskode 36202211000000 - 1 Satz

1AL

BbicTaBo4HO — KOMMepyeckne Habopsl Baildon profi — ZEH-81 nnu kog npoaykta 36202211000000 - 1 Hab.
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1 Chwyt stozkowy / Taper shank / Kegelschaft / KoHnyecknit xBocToBuMK

2 Dlugos$¢ chwytu / Shank length / Schaftlange / InuHa xBocToBLKa

3 Ptetwa / Tang / Lappen / Jlanka ceepna

4 Chwyt cylindryczny / Cylindrical shank / Zylinderschaft / LiunvHgpuyeckunii XBOCTOBUK

5 Korpus / Body / Kérper / Kopnyc

6 Szyjka / Recess / Hals / LLlelika

7 Dtugos¢ catkowita / Overall length / Gesamtlange / lNonHasa anvHa

8 Dtugos¢ rowka wiérowego / Flute length / Spannutlange / JnuHa cTpy)ke4HON KaHaBKU
9 Rowek wiérowy / Flute / Spannut / CTpyxe4yHas kaHaBka

10 Grzbiet wiertta / Body clearance / Bohrerriicken / 3agHsas rpaHb cBepna

11 Szerokos$¢ grzbietu / Width of fluted land / Riickenbreite / LUnpuHa 3agHen rpaxm

12 Srednica wiertta / Drill diameter / Bohrerdurchmesser / [luametp csepna

13 Rdzen / Web / Kern / CepaueBuHa

14 Grubo$¢ rdzenia / Web thickness / Kerndicke / TonwimHa cepaueBuHbl

15 Scin wiertta / Chisel edge / Querschneide / MonepeyHas kpomka ceepra

16 Dtugos¢ scinu / Chisel edge length / Querschneidenlange / nnHa nonepeyHor KpOMKM
17 Naroze / Outer corner / Schneidenecke / YrnoBas yactb

18 Kat $cinu / Chisel edge angle / Querschneidenwinkel / Yron nonepeyHol KpOMKM

19 Powierzchnia przytozenia / Flank / Hauptfreiflache / 3agHas noBepxHoCcTb

20 Krawedz skrawajgca / Cutting edge / Hauptschneide / Pexyuiasn kpomka

21 Powierzchnia natarcia / Face / Spannflache / NepegHsis NnOBEpXHOCTb

22 Pomocnicza krawedz skrawajgca / Additional cutting edge / Nebenschneide / BcnomoratenbHas pexyLias Kpomka
23 tysinka prowadzaca / Land / Fuhrungsfase / HanpasnstoLiasa neHrouka

24 Szerokos¢ tysinki prowadzacej / Width of land / Breite der Flihrungsfase / LUnpuHa neHTo4ku
25 Kat pochylenia linii Srubowej / Helix angle / Drallwinkel / Yron cnupanu

26 Srednica grzbietu / Body diameter / Riickendurchmesser / luameTp crivHku

27 Kat wierzchotkowy / Point angle / Spitzenwinkel / Yron npu BeplivHe




Fabryka “Wiertta Baildon”:. 119%0 Lzz:so'l;

e Chwyty cylindryczne dla wiertet kretych i frezow trzpieniowych e Straight shanks e Zylinderschaft fir Spiralbohrer und
Schaftfraser e LinnuHapuyeckne XBOCTOBUKM ANS CNparnbHbIX CBEPS U XBOCTOBbLIX (hpe3 o

Typ HA
Fazka
3
v 4 t28
= 5
o 6
1 W 36
o g L] I~ - - 8
2 ) 10 20
12
{ v 45
16 48
L1 18
20 50

e Z pochylonym sptaszczeniem e With whistle notch flat e
Whistle notch e C HaknoHeHHOW CMCHYTOCTbIO ®

Typ HE

4.3 5.1
5.5 6.9
o o 7.1 8.5
4]
. e 0 8.2 10.4
a1 =0 ~"ft§ 8.1 12.7
—= o 10.1 14.2
z ul 10.8 16.2
p | \ 11.4 18.2
E | oo
(\ (‘ 2°0' -0°30'
ey _ = =
) J
Al
— :

Fazk
i azka

18 48 10 24 16.2

LEJ fozka 20 50 11 25 18,2

] 12,2 ) 5,2 8,7 5

Lo | F 2 BE 18,0 80 6,3 16 13,5 6

B Ll = 3 BE 24,1 99 7,9 20 18,5 7
31,6 124 11,9 24 24,5 8

= 44,7 156 15,9 29 35,7 12
63,8 218 19 40 51 18

“.' o 6 BE
p ﬁ = 1
gl 3
i _ 1o SM - Stozek Morse’a / Morse taper / Morse-Kegel / Konyc Morse
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Forma zaostrzenia bez korekcji
Zaostrzenie normalne. Zastosowanie: do wszystkich zwyktych wierceh w
stali, metalach kolorowych, tworzywach. Kat ostrza zalezny od skrawalnosci
obrabianego materiatu. Korzy$ci: silne gldwne krawedzie tnace, niewrazliwe
na uderzenie i sity boczne. Prosty szlif, mozliwos$¢ ostrzenia recznego.

ﬂ

Standard point design
Application: for all routine drillings operationns in steel, non-ferrous metals
and plastics. The point angle depends on the material machinability.
Advantages: strong lips, resistand to impact and lateral forces. Regrinding
is simple and may be carried out by hand. Disadvantages: Wide chisel edge
requires high feed pressure.

Normaler Spitzenanschliff
Normaler Anschliff. Anwendung: fir alle Bohrarbeiten: Stahl,
Nichteisenmetalle, Werkstoffe. Der Spitzenwinkel hangt von der
Zerspannfahigkeit der Werkstoffe ab. Vorteile: Starke Hauptschneiden,
unempfindlich gegen Sto3 und einseitige Belastung. Einfacher Schliff,
manuelles Schleifen moglich.

®dopma 3aToUKM 63 KOPPEKTUPOBKUN
HopmanbHasa 3atouka. HasHaveHue: ansi oObIKHOBEHHOrO CBEeprieHus
B CTanu, UBETHbIX MeTannax W nnactMmacce. Yron nes3Bust 3aBUCUT OT
obpabaTtbiBaeMOCT! pe3aHMeM [aHHOro Matepwana. [lpeumyliecTsa:
NMPOYHbIE TMNAaBHbIE pPEXYyLiMe KPOMKM, HEYYBCTBMTEMbHbI K yaapam wu
6okoBbIM cunam. Mpsamon Wnnd, BO3MOXHOCTb PyYHON 3aTOYKU.

W,
/N

Korekcja typu ,,A”
Zastosowanie: do wszystkich zwyktych wiercen przy uzyciu wiertet z
mocnym rdzeniem, przy duzych srednicach wiercenia w petnym materiale.
Korzysci: dobre centrowanie przy nawiercaniu przez skrocenie $cina na
1/10 $rednicy; zmniejszenie sity nacisku i momentu obrotowego.

Web-thinned chisel edge acc. to DIN 1412 A
Application: to all routine drilling operations with tchick-webbed drills and
for drilling into solid material with large diameter drills. Advantages: good
centring for spot drilling due to reduction of chisel edge to 1/10 of drill
diameter and reduction in feed preasure. Disadvantages: Greater outlay
for regrinding.

Form A
Anwendung: Fir normales Bohren und fiir Bohrern mit starkem Kern,
bei grolen Bohrerdurchmessern zum Bohren ins Volle. Vorteile: Gute
Zentrierung beim Anbohren durch verkirzen der Fase auf 1/10 Durchmesser
und Reduzierung der Vorschubkraft und des Drehmoments.

KoppektupoBka tuna ,,A”
HasHauyeHve: Ans 06bIKHOBEHHOIO CBEPMEHNs MPU UCMONb30BaHUU CBEPI
C NPOYHON cepaLeBMHOM, Npy GonbLUNX AuaMeTpax CBEPIIEHUS B MOSTHOM
maTtepuane. lNpevMyLlecTBa: xopoLas LEeHTPMPOBKa Npu HacBEpPrUBaHWUN
nyTeM COKpaLleHUs CKOLLEeHHOW KpoMku Ha 1/10 anamertpa; ymeHbLUeHne
CUIbl AABIEHNSA U1 MOMEHTA BpaLLEHNs.

Korekcja typu ,,B”
Zaostrzona krawedz scina ze skorygowang gtéwng krawedzig tnaca
Zastosowanie: przy wierceniu w stali o wysokiej wytrzymatosci, stali
manganowej o zawartosci ponad 10% Mn, do twardych stali sprezynowych
i do rozwiercania. Korzysci: niewrazliwe na uderzenia, jednostronne
obcigzenie i sity boczne.

Web-thinned chisel edge with modified lip acc. to DIN 1412 B
Application: for high-strength steels, manganese steels containing more
than 10% Mn, hard spring steels and enlarging existing holes. Advantages:
resistant to impact, one sided-loading and lateral forces. No snatching
on thin-walled workpieces. Disadvantages: tendency to more off-centre;
greater outlay for regrinding

1 T R 1N

Form B
Angespitzte Querschneide mit korrigierter Hauptschneide Anwendung:
Zum Bohren von Stahlen hoher Festigkeit, harten Manganstéhlen mit
Uber 10% Mn-Gehalt, harten Federstahlen und zum Anbohren. Vorteile:
Unempfindlich gegen Stof3 und einseitige Belastung.

KoppekTtupoBka tuna ,,B”
3aToyeHHbIN Kpal CKOLUIEHHOW KPOMKM C NMPOKOPPEKTUPOBAHHOWN TMaBHOMN
pexyLien KpoMKon HasHayeHue: npu CBEprieHMn B BbICOKOMPOYHON
cTanu, MapraHueBon cTtanu ¢ cogepxaHuem 6onee 10% MuH., ans
TBEPAbIX MPY>XWHHbIX CTanen v Ang pacceepnusaHus. [MpenmyliecTsa:
HeYyBCTBUTENbHbI K yaapam, OOQHOCTOPOHHEN Harpy3ke 1 60KOBbIM cunam.

I 10
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Korekcja typu ,,C”
Zastosowanie: do wiercenia przy uzyciu wiertet z mocnym rdzeniem, dla
szczegolnie twardych materiatdbw i przy wierceniu gtebokich otwordw.
Korzysci: dobre centrowanie, zmniejszona sita nacisku. Podziat wiéra — lepsze
usuwanie.

Split point acc. to DIN 1412 C
Application: for drills with very thick webs destined for very tough, hard materials
and for deep-hole drills.
Advantages: good centring, low feed. Chip removal by means of chip breaker.
Disadvantages: Correct regrinding only possible by machine.

Form C
Kreuzanschliff. Anwendung: Bei Bohrern mit sehr starkem Kern fiir besonders
harte Werkstoffe, bei Tieflochbohren. Vorteile: gute Zentrierung, geringe
Vorschubkraft. Spanteilung — bessere Ableitung.

KoppekTtupoBka tuna ,,C”
KpectoobpasHas 3aTtouka. HasHayeHuwe: onsg cBeprneHus npu UCnornb30BaHum
CBeprl C NPOYHON cepAUeBUHOW, AN 0COBEeHHO TBepAbIX mMaTepuanos v npu
cBepneHun rmybokmx oteepcTui. [lMpenmyliecTBa: xopollas LEeHTPUPOBKa,
yMeHbLUeHHas cuna AasneHus. PacnpegeneHve noToka CTPYXKM — fydliee
yAaneHue.

Korekcja typu ,,D”.
Zastosowanie: do wiercenia w zeliwie szarym, ciggliwym i odkuwkach. Korzysci:
oszczedzanie narozy skrawajacych dzieki przedtuzonym krawedziom tngcym,
niewrazliwo$¢ na uderzenia, dobre odprowadzanie ciepta (podwyzszona
trwatosc).

Double-angle point for grey cast iron acc. to DIN 1412 D
Application: for drilling workpieces made from grey and malleable cast iron, and

forgings.
Advantages: protect outer corners due to increased lip lenght, resistant to
impact
Disadvantages: Greater outlay for regrinding.
Form D

Anschliff fur Grauguss. Anwendung: zum Bohren in Grauguss, Temperguss,

Schmiedestlcke. Vorteile: Schonung von Schneideecken durch verlangerte

Hauptschneiden, unempfindlich gegen Stol, gute Warmeableitung
(Verlangerung der Lebensdauer).

KoppekTtupoBka tuna ,,D”.
Wnnd ana ceporo uyryHa. HasHaveHue: Ans cBeprneHWst B CEPOM, BSI3KOM
YyyryHe n B nokoBkax. [1penmyLuecTBa: 3KOHOMUSA pexyLmx yrnos, bnarogaps
YOJIVHEHHBIM PEXYLLMM KpasiM, HEYYyBCTBUTENbHOCTb K yaapaMm, Hagnexawun
OTBOZA Tenna (NoBbILLeHa NPOYHOCTb).

Korekcja typu ,,E”.
Zastosowanie: do wiercenia w blachach i miekkich materiatach, do otworéw
nieprzelotowych z pftaskim dnem. Korzysci: dobre centrowanie, mata ilos¢
tworzonych zadzioréw przy wierceniu przelotowym, doktadne wiercenie w
cienkich blachach i rurach (bez zahaczania).

Centre point acc. to DIN 1412 E
Application: for drilling sheet metal and soft materials, for flat-bottomed blind
holes.
Advantages: good centring, reduced burrs on through holes. Precise drilling in
thin sheet and pipes, no snatching, Available over ¢ 2,5 mm.
Disadvantages: Greater outlay for regrinding.

Form E
Zentrumspitze. Anwendung: Zum Bohren von Blech und weichen Werkstoffen,
zum Bohren von Sackléchern mit ebenem Grund. Vorteile: Gute Zentrierung,
kein Einhacken und geringe Gratbildung beim Durchbohren dinner Bleche und
Rohre.

KoppekTtupoBka tuna ,,E”.
LleHTpupytolee ne3sue. HasHadeHne: Ans CBeprieHUst B IMCTOBOM MeTarsne
M B MAMKMX martepuanax, ON9 HEeCKBO3HbIX OTBEPCTMI C MIOCKMM OHMLLEM.
MpevMyllecTBa: Hagnexalias LUEeHTpUpOBKa, HebomnbLloe  KONMUYecTBO
BO3HMKAIOLLMX 3ayCEeHLEB MpPU CKBO3HOM CBEPIIEHMU, TOYHOE CBEpriEHWE B
TOHKOM NMCTOBOM MeTanne v Tpybax (6e3 3auenneHus).

I a0 nEn N el
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Wymiar nominalny Wymiar zewnetrzny; External dimension; AusenmaRe; BHeluHWiA pasmep [mm]

Nominal dimension
NominalmaRe
HomunHanbHbIn pasmep [mm] f11 h6 h7 h8 h9 h 10 h 11 h 13 m7
Ponad / Over
Uber / 6onee Bis / oo
_ 3 -0,006 0 0 0 0 0 0 0 +0,012
-0,066 | -0,006 -0,010 -0,014 -0,025 | -0,040 | -0,060 -0,140 | +0,002
3 6 -0,010 0 0 0 0 0 0 0 +0,016
-0,085 | -0,008 -0,012 -0,018 -0,030 | -0,048 | -0,075 -0,180 | +0,004
10 -0,013 0 0 0 0 0 0 0 +0,021
-0,103 -0,009 -0,015 -0,022 -0,036 -0,058 | -0,090 | -0,220 | +0,006
10 18 -0,016 0 0 0 0 0 0 0 +0,025
-0,126 -0,011 -0,018 -0,027 -0,043 -0,070 -0,110 -0,270 | +0,007
18 20 -0,020 0 0 0 0 0 0 0 +0,029
-0,150 -0,013 | -0,021 -0,033 -0,052 -0,084 | -0,130 | -0,330 | +0,008
20 50 -0,025 0 0 0 0 0 0 0 +0,034
-0,185 -0,016 | -0,025 | -0,039 -0,062 -0,100 -0,160 | -0,390 | +0,009
50 80 -0,030 0 0 0 0 0 0 0 +0,041
-0,210 -0,019 | -0,030 | -0,046 -0,074 | -0,120 -0,190 | -0,460 | +0,011
80 120 -0,036 0 0 0 0 0 0 0 +0,048
-0,256 -0,022 | -0,035 | -0,054 | -0,087 -0,140 -0,220 | -0,540 | +0,013

Zakupiona w 2007 roku wysokowydajna 5-cio osiowa szlifierka CNC typu NU 433 produkci niemieckiej firmy
KARL HAUX, przeznaczona do szlifowania rowkéw wiertet w zakresie $rednic 0,8 - 6,0mm i dtugosci do 320mm.

High efficiency 5-axial CNC grinder the type NU 433 bought in 2007 in German, company Karl Haux GmbH is
to be designed to flutes grinding of twist drills in the range diameters 0,8 to 6,0 and the lenght up to 320mm.

Gekauft im Jahre 2007 moderne 5- achsige CNC — Schleifmachine Type NU 433 — Deutsche Hersteller KARL
HAUX. Verwendung: Bohrernutenschleifen, Durrchmesserbereich 0,8 — 6,0 mm, Nutenldnge max 320 mm.

B 2007 r. dpmpma nokynuna BbICOKOMPOU3BOAUTENBLHLIN 5-0ceBbIn WwWnndosanbHbin ctaHok CNC tuna NU 433
repmarckon pmpmbl KARL HAUX npegHasHaveH Ans wnindoBaHns CTPY>KEYHOW KaHaBKu cBepria B AnanasoHe
anametpos 0,8 - 6,0 MM 1 AnuHbl Ao 320 Mm.
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Tabela doboru wiertet pod gwinty / Drill sizes for tapping holes /
Tabelle mit Auswahl den Bohrern fir Gewinde / Tabnuvua nogbopa ceepn nog pesbby

Gwint rurowy Whitworth’a

: Gwint metryczny drobnozwojny Gwint calowy Whitworth’a . (BSP)
Gwint metryczny (M) ME _ (BSW) Whitworth unified thread
Metric thread (M) . \ Whitworth unified thread (BSW) BSP
metrisches Gewinde (M) Fine metric thread (MF) Whitworth-Zollgewinde (BSW) Whitworth-Rohrgewinde
Mertpuyeckas pessba (M) Me?ﬁﬂgg?::’ EghnK%iwggggégﬂ (Fl\;IF)' [ioiimoBas pesb6a Buteopta (BSP)
’ (BSW) Tpy6Has pe3bba Butsopta
Wymiar Srednica Wymiar Wymiar , . Wymiar Srednica
gwintu wiertta gwintu Srednica wiertla gwintu Srednica gwintu wiertta
Thread The drill *hread The drill diameter Thread wiertta Thread The drill
cgme_nsmn diameter dimension Bohrer- dimension | The drill diameter cgmens(;orj diameter

ewinde- Bohrer- Gewinde- durchmesser Gewinde- Bohrer- ewinae Bohrer-
grolRe durchmesser groRe [nameTp ceepna groRe durchmesser groRe durchmesser
Pa3amep Onametp Paamep [mm] Pasmep OnameTp cBepna Pasvep Onamvetp
pe3bibl cesepna pe3bbbl [mm] pe3b0bl cBepna
[mm] [mm] peatOkl % () [mm]

M 1 0,75 M 3 x 0,35 2,65 1/16 1,15 G 1/16 6,80
M 1,2 0,95 M4 x 0,5 3,50 3/32 1,80 G 1/8 8,80
M 1,4 1,10 M 5 x 0,5 4,50 1/8 2,55 G 1/4 11,80
M 1,6 1,25 M 6x 0,75 5,20 5/32 3,10 G 3/8 15,25
M 1,8 1,45 M 7 x 0,75 6,20 3/16 3,60 G 1/2 19,00

M 2 1,60 M 8 x 0,75 7,20 7/32 4,40 G 5/8 21,00
M 2,2 1,75 M 8 x 1 7,00 1/4 5,10 G 3/4 24,50
M 2,5 2,05 M 9 x 1 8,00 5/16 6,50 G 7/8 28,25

M 3 2,50 M 10 x 0,75 9,20 3/8 7,90 G 1 30,75
M 3,5 2,90 M 10 x 1 9,00 7/16 9,20 G11/8 35,50

M 4 3,30 M 10 x 1,25 8,80 1/2 10,50 G11/4 39,50

M 5 4,20 M 12 x 1 11,00 9/16 12,00 G13/8 42,00

M 6 5,00 M 12 x 1,25 10,80 5/8 13,50 G11/2 45,25

M7 6,00 M 12 x 1,5 10,50 3/4 16,25 G 15/8 49,50

M 8 6,80 M 14 x 1,5 14,00 718 19,25 G 13/4 51,00

M 9 7,80 M 15 x 1,5 13,50 1 21,75 G2 57,00
M 10 8,50 M 16 x 1 15,00 1 1/8 24,75 G21/4 63,00
M 11 9,50 M 16 x 1,5 14,50 1 1/4 27,75 G23/8 68,00
M 12 10,20 M 18 x 2 16,00 1 3/8 30,50 G21/2 73,00
M 14 12,00 M 20 x 1,5 18,50 1 1/2 33,50 G 23/4 79,00
M 16 14,00 M 20 x 2 18,00 1 5/8 35,50 G3 85,00
M 18 15,50 M 22 x 1,5 20,50 1 3/4 39,00 G31/4 91,50
M 20 17,50 M 22 x 2 20,00 1 7/8 41,50 G31/2 98,00
M 22 19,50 M 24 x 1 23,00 2 44,50 G 33/4 104,00
M 24 21,00 M 24 x 1,5 22,50 2 1/4 50,00 G4 110,50
M 27 24,00 M 24 x 2 22,00 2 1/2 56,50

M 30 26,50 M 26 x 1,5 24,50 2 3/4 62,00

M 33 29,50 M 27 x 1,5 25,50 3 68,00

M 36 32,00 M 27 x 2 25,00

M 39 35,00 M 28 x 1,5 26,50

M 42 37,50 M 30 x 2 28,00

M 45 40,50 M 33 x 2 31,00

M 48 43,00 M 36 x 1,5 34,50

M 52 47,00 M 36 x 2 34,00

M 56 50,50 M 36 x 2 34,00

M 60 54,50 M 39 x 3 36,00

M 64 58,00 M 42 x 1,5 40,50

M 68 62,00 M45x 1,5 43,50




100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon”.

1908 - 2008

—

Stale narzedziowe

W produkcji wiertet stosujemy wysokiej jakosci stale szybkotnace, dostarczane przez sprawdzonych kontrahentow (ERASTEEL,
BOEHLER, RAVNE). W ten sposob zapewniamy sobie gwarantowang wysoka i powtarzalng jako$¢ produkowanych narzedzi.
Wypracowana w wyniku wieloletniej pracy optymalizacja warunkéw obrobki cieplnej pozwala uzyska¢ odpowiednio wysoka
twardo$¢ i jednoczesnie korzystng strukture cech materiatowych, pozwalajgcych na uzyskanie odpowiednich wtasnosci
skrawnych.

Stosowane gatunki stali szybkotngcych:

e  podstawowy, uniwersalny gatunek SW7M dla sredniej wydajnosci skrawania i najbardziej powszechnego stosowania,

e stal kobaltowa w gatunku SK5M do trudniejszych warunkéw skrawania przy podwyzszonej wydajnosci, stosowana w
obrébce stali stopowych ulepszonych cieplnie o twardosci okoto 30 HRC, stali nierdzewnych austenitycznych, stopow
tytanu,

e stal kobaltowa w gatunku SK8M na osnowie niklu i kobaltu znajduje zastosowanie w celu osiggniecia najwyzszej wydajnosci
skrawania w stalach stopowych ulepszonych cieplnie o twardosci okoto 40 HRC, w obrébce stali narzedziowych oraz stali
trudno-skrawalnych manganowych i zaroodpornych,

Na zyczenie mozemy wykonac wiertta ze stali szybkotnacych produkowanych metodg metalurgii proszkéw (PM), lub z innych

wskazanych przez klienta gatunkoéw stali szybkotngcych.

XZ
N

Tool steels

For production of drills we use high quality high speed steels, delivered by approved suppliers (ERASTEEL, BOEHLER, RAVNE).

This way we can provide guaranteed high and repeatable quality of the produced tools.

The optimalization of heat treatment conditions allows gaining appropriately high hardness and simultaneously profitable

structure of the material features, which reaches appropriate characteristics.

Used types of high speed steels:

e the basic SW7M type for medium efficiency of machining and the most general use,

e cobalt steel of SK5M type for more difficult machining conditions at higher capacity, used in machining of alloy steels heat
treated with hardness about 30 HRC, stainless austenitic steels, titanium alloys,

e  cobalt steel of SK8M type on nickel and cobalt matrix used to gain the highest machining capacity in heat treated alloy steels
with hardness about 40 HRC, in machining of tool steels and difficult to machine manganese and heat resistant steels.

At the customer’s request we can produce drills from high speed steels produced with powder metallurgy technology (PM) or

from other indicated by the customer types of high speed steel.

Werkzeugstahl

Bei der Bohrerherstellung wird hochqualitativer HSS-Stahl bekannter Hersteller verwendet (ERASTEEL, BOEHLER, RAVNE).

So sichern wir uns die hohe und wiederholbare Qualitat unserer Erzeugnisse.

Die auf jahreLanger Erfahrung basierende Optimalisierung der Arbeitsprozesse fiihrte zur Verbesserung der Harteeigenschaften

und der Beschaffenheit der Werkzeuge.

Verwendete HSS-Stahlsorten:

e Basissorte, universal SW7M fur mittlere Zerspannleistung fur die breite Anwendung,

e Kobaltstahl SK5M fiir anspruchsvolle Zerspannaufgaben und héhere Leistungsparameter, eingesetzt bei der Verarbeitung
von Stahllegierungen und vergiitetem Stahl bis ca. 30 HRC, bei Austenit-Edelstahl und Titanlegierungen,

e  Kobaltstahl SK8M nickel- und kobalthaltig, wird eingesetzt, um die héchsten Zerspannleistungen bei Stahllegierungen,
vergutet bis zu dem Hartegrad von ca. 40 HRC, bei der Bearbeitung von Werkzeugstahl und dem hitzebestandigem
Manganstahl, zu erreichen,

Auf Bestellung fertigen wir auch HSS-Bohrer im PM-Verfahren bzw. aus anderen HSS-Stahlsorten an.

—

MHcTpyMeHTanbHbIe cTanu

[nsinpon3BoAcTBa CBEPN MCNOMNb3YOTCA ObICTPOPEXYLLME CTaNN BbICOKOrO Ka4eCTBa, NOCTaBNseMble HaAeXHbIMV KOHTpareHTaMmm
(ERASTEEL, BOEHLER, RAVNE). Takum cnoco6om obecnevmBaeTcs rapaHTMpOBaHHOE BbICOKOE U MOBTOPSEMOE KayecTBO
NPOV3BOAUMBIX MHCTPYMEHTOB.

JocTurHyTa B pesynsrate MHOrofieTHer paboTbl OonTMMM3auUMsA YCroBuiA TepmoobpaboTku, npefocTaBnseT BO3MOXHOCTb

MOMyYNTb COOTBETCTBEHHO BbICOKYH TBEPAOCTH M OAHOBPEMEHHO MOME3HYO CTPYKTYPY MaTepuarnbHbIX CBOWCTB AMs NOMNyYeHns

COOTBETCTBYIOLLMX NApamMeTpoB pe3aHusi.

Mcnonb3yemble copTa ObICTPOPEXYLUMX CTanen::

e  OCHOBHOW, yHMBepcanbHbli copT SW7M ans cpegHen nNpov3BOAMUTENBHOCTU pesaHust U Hanbonee o6LLENPUHATOrO
nonb30BaHus,

e kobanstoBasd ctanb copta SK5M gns 6onee CrOXHbIX YCMOBUIA pe3aHUsi NpU MOBbILIEHHOW NPOM3BOANTENbHOCTMH,
ucnonedyemas npu obpaboTke nerMpoBaHHbIX TepMmmyeckn obpaboTaHHbix cTanen TeepgocTbio okono 30 HRC,
Hep)kaBetoLLMX ayCTEHUTHBIX CTanen, CnnaBoB TUTaHa,

e kobansroBas ctanb copta SK8M Ha ocHOBe Hukens u kobanbra, HaxooWT NPUMMEHEHWe AN NONyYeHWs HauBbICLLEW
NPOV3BOANTENBHOCTU pE3aHUsi B NMErMpoBaHHOW, TepMuyeckn obpaboTaHHoW cTanmu TBepaocTbio okono 40 HRC, npwu
0bpaboTke MHCTPYMEHTanbHbIX U TPyAHOOOpabaTbiBaeMbix CTanen MmapraHUeBbIX Y KapOCTOMKMX,

Mo enaHuto, MOXeM M3roTOBWUTbL CBepra M3 ObICTPOPEXYLUMX CTanew, Npon3BOAMMbIX METOAOM MOPOLLKOBOW MeTanmyprum

(PM) unn n3 gpyrux ykasaHHbix KnneHToM copToB GbICTPOPEXYLLMX CTanewn.
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Tablica poréwnawcza podstawowych gatunkoéw stali szybkotngacych / Comparison table of the various high speed steels /
Vergleichstabelle der wichtigsten HSS-Stahlsorten / CpaBHuTenbHasi Tabnmua OCHOBHbIX COPTOB BbICTPOPEXYLLMX CTanewn

PN-86/H-85022 PN-EN ISO 4957 DIN AISI Oznaczenie ng wiertle / Stamp on the drill /
Bohrer-Kennzeichnung / MapkupoBka ceepna
SW7M HS 6-5-2 1.3343 M2 HSS
SK5M HS 6-5-2-5 1.3243 M35 HSS-E
SK8M HS 2-9-1-8 1.3247 M42 HSS-E Co8

=

Wegliki spiekane

Do produkcji narzedzi stosowane sg wegliki spiekane pochodzace od renomowanych swiatowych producentéw tych
materiatéw. Gatunki weglikdbw spiekanych dobieramy w zaleznosci od typu czy przeznaczenia narzedza.

Wiertta i frezy monolityczne wykonywane sa z weglika spiekanego K20 - K40 (ISO), o odpowiedniej twardosci, odpornosci
na $cieranie i jednoczesnie obdarzonego zespotem witasnosci mechanicznych, zapewniajacych wysoka odpornos$¢ na
dynamiczne warunki pracy, szczegodlnie na wykruszenia ostrzy krawedzi skrawajgcych w procesie obrébki. Standardowo jest
to weglik w gatunku submikronowym TSM 33 firmy CERATIZIT.

Plytki na wiertta lutowane do stali i zeliwa majg wysoka twardos¢ i jednoczesnie charakteryzujg sie duzg odpornoscia na
Scieranie.

Dla wiertet do pracy udarowej przy wierceniu w murze i betonie ptytki z weglikdw spiekanych majg oprécz wysokiej odpornosci
na $cieranie réwniez podwyzszong odpornos$¢ na wykruszenia.

XLZ
ZAhNY

Sintered carbides

The sintered carbides, which come from the world wide kwown producers, are used for production of drills. Types of the
sintered carbides are selected according to the type or application of drills.

The sold carbide drills are made from submicron and ultra fine-grained type of sintered carbide with high hardness, abrasion
resistance and simultaneously characterised with set of mechanical features, which provide high resistance to the dynamic
working conditions, especially to chipping of cutting edges during drilling.

The inserts for soldered drills to steel and cast iron are extremely hard and simultaneously characterised by high abrasion
resistance.

The inserts from sintered carbides during impact drilling in masonery or concrete, are also highly resistant to chipping of

cutting edges.

Hartmetall

Fur die Bohrerherstellung wird Hartmetall renommierter Hersteller verwendet. Die Auswahl der HM-Sorten erfolgt je nach Typ
und Bestimmung der Bohrer.

Monolithische Bohrer aus einer submikronkleinen und ultra fein gekérnten HM-Sorte mit grofRer Harte, Verschleilfestigkeit und
gleichzeitig mit solchen mechanischen Eigenschaften, die das Material sogar in anspruchsvollen Bedingungen widerstandsfahig
gegen Abbrechen von Schneiden beim Bohren bleiben lassen.

Platten fur geldtete Bohrer flr Stahl und Gusseisen sind besonders hart und gleichzeitig verschleil3fest.

Schlagbohrer flir Mauerwerk und Beton sind die HM-Platten zusatzlich besonders verschleif3fest und brechen nur schwer ab.

—

TBepAable cnnaBbl

[ins n3rotoBneHnsa cBepn UCNonb3ylTCA TBepAble Cnnasbl, MPUobpeTaeMbIX y N3BECTHLIX MUPOBbLIX NPOM3BOAUTENEN AaHHbIX
maTtepuanos. CopTa TBepAblX CNNaBoB NOAOMPAOTCS B 3aBUCUMOCTU OT TUMa UM HasHa4YeHUst CBepr.

MoHonuTHbIE CBeprna M3roToBNSAITCA M3 CyOMUKPOHHOIO WU YrbTPamernko3epHUCTOro copTa TBEPAOro ChnnaBa C BbICOKOM
TBEPOOCTbIO, CTOMKOCTBIO K MCTUPaHWIO U OQHOBPEMEHHO HaferneHHOro MexaHu4eckMMmn cBoncTBamu, obecnedvBaroLLmmm
BbICOKYH YCTONYMBOCTb K AUHAMNYECKMM paboynM yCrioBMAM, OCOBEHHO K BbIKpaLLMBAHMWIO NE3BUIA PEXYLLMX KPOMOK BO BpEMSI
npouecca CBepreHus.

MnactnHkn onga cBepn, cnasiHHble CO CTanbi M YYryHOM OTfMYAalTCA BbICOKON TBEPAOCTbIO M OQHOBPEMEHHO BbICOKOM
CTOWKOCTbIO K UCTUPAHMIO.

[ns cBepn, ncnonb3yembix 4N yaapHoW paboTkl Npu CBEprneHnn B CTEHOBOW Kragke n 6eToHe, NNacTUHKN 13 TBEPAbIX CNaBoB
OTNMYAIOTCH BbICOKOW CTOMKOCTBIO K UCTUPAHMIO 1 NOBLILLEHHON YCTONYMBOCTBIO K BbIKPALLMBAHUIO.
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Jakos¢ powierzchni i powtoki PVD
Przyktadamy duzg uwage do jakosci powierzchni produkowanych wiertet i narzedzi trzpieniowych. Stosujemy obrébke cieplno-chemiczng oraz naktadanie twardych
powtok, ktére odpowiednio zastosowane podwyzszajq trwato$¢ ostrza narzedzi i efektywnosé procesu skrawania.

Przez zastosowanie odpowiedniej jakosci wykonczenia powierzchni wiertet lub natozenie twardej powtoki uzytkownik moze uzyskaé nastepujace korzysci:

. poprzez zredukowanie oporéw skrawania mozna prowadzi¢ obrébke z wyzszymi parametrami,

. ograniczenie zjawiska tworzenia narostow na krawedziach skrawajacych,

. zmniejszenie zuzycia $ciernego krawedzi skrawajace;j i eliminowanie zjawiska kohezji,

. izolujac cieplnie obszar krawedzi skrawajacej przeciwdziatamy niszczacemu dziataniu ciepta skrawania na strukture materiatu,

. mozliwo$¢ prowadzenia obrébki skrawaniem na sucho lub z matg iloscig $rodka chtodzacego.
. mozliwo$¢ uzyskania wyzszej gtadko$¢ powierzchni, a przez to wiekszej efektywnosci obrobki.

Rodzaje powierzchni:
Jasna
Charakterystyka: Powierzchnia jasna, szlifowana jest podstawowg powierzchnig narzedzi szlifowanych do obrébki metali niezelaznych, stali nierdzewnych chromowo niklowych, miekkich
tworzyw sztucznych. Powierzchnia jasna zapewnia dobry odptyw wioréw.
Pasywowana
Charakterystyka: Powierzchnia koloru ciemnogranatowego, po konserwacji btyszczaca. Cienka warstwa (2-6 pm) tlenkéw stopowych powstaje w czasie procesu odpuszczania gotowych
narzedzi w parze wodnej. Proces pasywacji likwiduje naprezenia wewnetrzne i niekorzystny wptyw szlifowania. Powierzchnia pasywowana pozwala uzyska¢ przynajmniej 30% wzrost trwatosci
ostrza, zmniejsza opory wiercenia, ogranicza zjawisko tworzenie sig¢ narostow.
TiN - BALINIT® A
Charakterystyka: Powierzchnia barwy zotto-ztotej na czesci roboczej wiertta. Powtoka azotku tytanu grubosci 1,5- 3um i twardos$ci okoto 2300HV, uzyskana w procesie PVD na powierzchni
odpowiednio przygotowanych wiertet. Wykonanie powtok PVD zlecamy firmie OERLIKON BALZERS. Powtoka TiN pozwala na uzyskanie nawet czterokrotnie wyzszej trwatosci ostrza przy
wierceniu w stali automatowej. Mozna znacznie obnizy¢ koszty obrobki przez zwiekszenie parametréw wiercenia o ok. 60%.
TiAIN - BALINIT® FUTURA NANO
Charakterystyka: Powierzchnia koloru szaro-fioletowego. Powtoka azotku tytanowo aluminiowego grubosci 2-3um i twardosci ok. 3300HV, uzyskana w procesie PVD przez firmg OERLIKON
BALZERS, $wiatowego lidera w technologii twardych powtok. Stosowanie wiertet z tymi powtokami pozwala na uzyskanie znacznych wydajnosci oraz mozliwosci pracy na sucho.
TiAIN - BALINIT® FUTURA NANO TOP
Stosowana jest na wiertta typu NWKc STRONG do materiatéw trudnoskrawalnych.
TiAIN - BALINIT® FUTURA NANO TOP ONE
Jest powtokg stosowang gtéwnie do narzedzi przeznaczonych do obrébki aluminium. W dotychczasowej praktyce nie stosowato sie wogéle pokryé PVD na narzedziach do obrébki aluminium,
poniewaz nie wptywaty pozytywnie na zywotno$¢ narzedzia. Dzigki niewielkiej grubosci powtoki rzedu 1pm zachowane sg ostre krawedzie.
TiAIN - BALINIT® X-CEED
Powtoka wyjatkowo odporna na $cieranie stosowana do obrébki stopdw aluminium o podwyzszonej zawartosci krzemu powyzej 10% (grubosci powtoki 1um ). Powtoka ta umozliwia ponadto

obrobke bardzo twardych materiatéw o twardosci przekraczajacej 60 HRC.
Zd
XN

Surface finishes and PVD coatings
We strongly care about quality of the produced drills surface and arbour tools. We apply the heat-chemical treatment and coating with hard layers, which if appropriately
used, increase the edge durability and the machining process efficiency.

Through use of appropriate drills surface finish quality or coating of hard coat the user can gain the following profits:
. through reduction of the machining resistance the machining can be conducted at higher parameters,
. limitation of the build-up effect on the cutting edges,
. decreasing of the abrasion wear of the cutting edge and elimination of the cohesion effect,
. thermally insulating the cutting edge area we protect against damaging the material structure by heat
. possibility of the machining dry conducting or with use of small coolant quantity.
. possibility of gaining higher surface smoothness and by this, of the higher machining efficiency.

Types of the surface:
Bright
Characteristic: Bright grinded surface is the basic surface of grinded drills for machining of non-ferrous metals, stainless Cr-Ni steels and soft plastics materials. The bright surface provides
good removal of chips.
Passivated
Characteristic: The dark blue surface, shining after conservation. Thin layer (2-6 um) of the alloy oxides is generated during the tempering process of ready tools in steam. The passivation
process removes the internal stress concentration and the disadvantageous influence of grinding. The passivated surface allows gaining at least 30% increase of the edge durability, it decreases
the drilling resistance and limits the build-up effect.
TiN - BALINIT® A
Characteristic: Yellow-gold surface on the working part of the drill. The titanium nitride layer thick of 1,5- 3um and hardness about 2300HV, generated in PVD process on the surface of
appropriately prepared drills. We order production of PVD layers at OERLIKON BALZERS Company. The TiN layer allows gaining even four times higher edge durability during drilling in free-
cutting steel. The costs of machining can be significantly lowered through increase of drilling parameters at about 60%.
TiAIN - BALINIT® FUTURA NANO
Characteristic: The grey-violet surface. The titanium aluminium nitride layer with thickness of about 2-3um and hardness of about 3300HV, gained in the PVD process by OERLIKON BALZERS
company, the world leader of hard coatings technologies. Use of drills with those coatings allows obtaining high efficiency and possibility of dry operation.
TiAIN - BALINIT® FUTURA NANO TOP
Coating to be applied on drills type NWKc STRONG for hard to machining materials.
TiAIN - BALINIT® FUTURA NANO TOP ONE
It is the coat applied to designed to processing of aluminium tools mainly. The PVD in hitherto exist practice did not apply to coat tools to processing of aluminium, becaus they did not inluence
on toollife favorably
TiAIN - BALINIT® X-CEED
The exceptionally resistant on abrasion applied to processing of alloys of aluminium about raised content of silikon coat above 10%. Coat this makes possibl moreover the processing of very
hard materials about hardness crossing 60 HRC
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Qualitat der Oberflichen und PVD-Beschichtung

Wir legen groflen Wert auf die Qualitat der Oberflachen unserer Bohrer und Schaftwerkzeuge. Wir bearbeiten die Werkzeuge thermisch und chemisch, danach
bringen wir auf diese eine Hartbeschichtung, die die Lebensdauer der Schneide wesentlich verlangert und zur Steigerung der Effektivitédt des Zerspannvorganges
beitragt.
Durch entsprechende Oberflachenqualitat der Bohrer und eine harte Schutzbeschichtung haben Sie folgende Vorteile:

. durch die Reduzierung der Zerspannwiderstdnde kann mit héheren Parametern gearbeitet werden,

. Einschrankung der Aufbauschneide,

. Reduzierung des VerschleilRes an den Schneiden und Eliminierung der Kohasion,

. durch die Warmeisolierung der Schneiden wird dem Warmeeinfluss entgegengewirkt,

. Zerspannen im Trockenen bzw. mit wenig Kihimittel.

. glatte Oberflachen durch Steigerung der Effektivitat der Verarbeitung.

Oberflachenarten:
Hell
Beschreibung: Oberflachenfarbe hell, geschliffen stellt die Grundschicht der geschliffenen Werkzeuge fiir die Bearbeitung von eisenfreien Metallen, Chrom-Nickel-Edelstahl und weichen
Kunststoffen dar. Die helle Oberflache leitet die Spane gut ab.
Passiviert
Beschreibung: Oberflachenfarbe dunkelblau, nach der Konservierung glanzend. Die diinne Schicht (2-6 um) der Metalllegierungenoxide entsteht beim Anlassen fertiger Produkte im
Wasserdampf. Die Passivierung hebt die inneren Spannungen auf und nivelliert unglinstige Einfliisse des Schleifens. Die passivierte Oberflache hat einen min. 30% Anstieg der Lebensdauer
der Schneiden zufolge, reduziert den Bohrwiderstand und Begrenzt die Entstehung von Aufbauschneiden.
TiN - BALINIT® A
Beschreibung: Oberflachenfarbe des Arbeitsteils: gelb-gold. Titaniumnitritschicht mit der Starke von 1,5- 3p und der Harte von ca. 2300HV, gewonnen im PVD-Verfahren auf
oberflachenvorbehandelten Bohrern. Mit der PVD-Beschichtung beauftragen wir die Fa. OERLIKON BALZERS. Die TiN-Beschichtung erhoht die Lebensdauer der Schneider beim Bohren im
Automatenstahl sogar um das Vierfache. Durch die Erhéhung der Bohrparameter um ca. 60% konnen die Kosten der Bearbeitung deutlich reduziert werden.
TiAIN - BALINIT® FUTURA NANO
Beschreibung: Oberflachenfarbe grau-violett. Die Titanium-Aluminiumnitrit-Schicht mit der Starke von 2-3um und der Harte von ca. 3300HV, gewonnen im PVD-Verfahren, hergestellt durch die
Fa. OERLIKON BALZERS, einem weltweiten Spitzenreiter in der Hartbeschichtung. Der Einsatz der so beschichteten Bohrer garantiert hohe Leistungsfahigkeit und erméglicht Trockenarbeit.
TiAIN - BALINIT® FUTURA NANO TOP
Verwendung: Bohrer Type NWKc STRONG fiir schwer zu bearbeitebde Stoffe.
TiAIN - BALINIT® FUTURA NANO TOP ONE
Is das Beschichtung fiir Werkzeuge welche fiir Aluminium bearbeitung verwenden sind.Bis heutige Praxis verwendet man nicht PVD — Beschichtungen. Die Beschichtungen Waren nich
gut fur die Besténdigkeit die Wekzeugen. Diese Beschichtung ist nur 1pm Dick und die Kanten sind immer scharf.
TiAIN - BALINIT® X-CEED
Sehr gute verschleilbarkeit. Verwendung : bearbeitung Al —Legierungen mit Si (liber 10%). Bescichtungdicke ca. 1um . Mit diese Beschichtung Ist bearbeitung sehr harte Stoffen méglich-

Harte Uber 60HRC.

KauecTtBO noBepxHOoCcTU 1 NnokpbiTus PVD

Ypoensiem Gonblloe BHUMaHWe KayecTBy MOBEPXHOCTEW MPOU3BOAUMbLIX CBEPSl U CTEPXHEBbIX WHCTPYMEHTOB. lpuMeHsieM TepMo — XuMuYeckylo obpaboTky n
HaHeceHWe TBEPAbIX MOKPbITUA, KOTOPbIE MOBLILLIAIOT CTOMKOCTb J1€3BUSI UHCTPYMEHTa U 9pheKTUBHOCTb npoLiecca pesaHusi.
Mpu obecneyeHnr COOTBETCTBYIOLLIErO KadecTBa OTAESKN MOBEPXHOCTU CBEPN UM NPY HAHECEHWW TBEPAOro NOKPbLITUSA, NONb30BaTeNb MOXET MOYYUTb CEAYIOLLYIO
nonbay:

. nyTeM yMeHbLLEHNS1 CONPOTUBMEHNS pe3aHuio, MOXHO NpounssecTyt obpaboTky npu 6onee BbICOKKX NapameTpax,

. orpaHu4eHvie siBNeHNns 06pa3oBaHNs HAPOCTOB Ha PEXYLLMX KPOMKaX,

. YMeHbLLEeHNEe N3HOCa PexyLLe KPOMKU U UCKITIOUYEHWE SBIIEHUS Koreaum,

. TEPMOU30NALYS 30HbI PEXYLLEN KPOMKV NPOTUBOAENCTBYET paspyLuatoLLeMy BMUSHWIO Tenna pe3aHunsi Ha CTPYKTypy MaTtepuana,

. BO3MOXHOCTb MpoBefeHnst 06paboTkn pe3aHnem B CyxoM BuAe UMK ¢ HeBOoMbLUMM KONIMYECTBOM OXNaxaatoLLero CpeacTaa.

. BO3MOXHOCTb NONyyYeHusi 6onbLuei rMagkocTy MOBEPXHOCTU U OOHOBPEMEHHO GonbLueit apdekTUBHOCTH 06paboTku.

Buabl noBepxHocTew:
Ceetnas
XapakTepuctuka: MoBepXHOCTb CBEeTNasl, WMgOBaHHas!, SIBMSETCS OCHOBHOW MOBEPXHOCTHIO LUMMOBAHHLIX MHCTPYMEHTOB [Afs 00paboTky LBETHbIX METANroB, HepXaBelowmux u
XPOMOHVKeneBbIX CTarnen, Markoi nnactmaccel. CBetnas noBepxHOCTb 0becneunBaeT nerkuii 0TBoA CTPYXKKM.
MaccuBupoBaHHas
XapaktepucTtvka: MoBEpPXHOCTb TEMHO - CUHETO LiBeTa, Nocre KOHcepBaLuy CTaHoBUTCS BnecTswein. ToHKUI croi (2-6 M) okucei nermpoBaHHbIX MeTannoB obpasyercs BO Bpemsi npouecca
OTMycka roTOBOro MHCTPyMeHTa B BoAsiHOM nape. [poliecc naccuBaLmm NMKBUAMPYET BHYTPEHHME HAMPshKeHWs! U UCKIIoYaeT HeraTMBHOE BrnsiHMe LWnudosaHus. NaccupoBaHHasi TOBEPXHOCTb
npefocTaBnsieT BO3MOXHOCTb J06UThCs He MeHee 30% MOBLILIEHHON NMPOYHOCTU NE3BUSI, yMEHbLLIAET CONPOTUBIIEHNE CBEPIIEHUIO, OrPaHNYMBAET siBNeHne 06pa3oBaHNsl HAPOCTOB.
TiN - BALINIT® A
XapakTepucTvka: MoBEpXHOCTb XeNnTo — 3eneHoro LseTa Ha paboyeit yacTu ceepna. Croi HUTpuaa TuTaHa TonwmHoi 1,5- 3um 1 TBepocTbio okono 2300HV, nonyyeHHbiii B npoecce PVD Ha
NOBEPXHOCTM COOTBETCTBEHHO MPUrOTOBINEHHbIX cBepn. M3rotoeneHne nokpuituii PVD nopyyaetca dpupme OERLIKON BALZERS. MokpeiTne TiN npegocTaBnsieT BO3MOXHOCTb Aaxe B YeTbipe
pasa MoBbICUTb NPOYHOCTL NIE3BUSI NPU CBEPIIEHUN B aBTOMAaTHON cTanu. MOXHO B 3HAUYMTENbHON CTENeHN MOHU3UTL pacxofbl, CBA3aHHble ¢ 06paboTKoi NyTeM yBenuyeHVst napameTpoB
cBepreHus Ha okorno 60%.
TiAIN - BALINIT® FUTURA NANO
XapaktepucTuka: [oBepxHOCTb cepo — dumoneToBoro useta. Crnovt HUTpuAa TUTaHa U anioMUHUS TOMLWMHOM 2-3uM 1 TBepfocTbio okono 3300HV, nonyyenHbii B npouecce PVD cupmoit
OERLIKON BALZERS, MUpoBbIM NAEpOM B TEXHOMOMMW TBEPAbIX MOKPbITWIA. Vcrnonb3oBaHne cBepn C AaHHbIMU MOKPLITUSIMU NPefoCTaBsieT BO3MOXHOCTb A0OUTLCA 3HAUMTENBHON
NPOU3BOANTENBLHOCTU 1 paboTaTb B CyxoM BuAe.
TiAIN - BALINIT® FUTURA NANO TOP
Mpumensietcs Ha ceepna Tna NWKc STRONG ans TpyaHoobpabatbiBaeMbix MaTepuanos.

TiAIN - BALINIT® FUTURA NANO TOP ONE
Vcnonb3yemasi Ha WHCTPYMEHTbl Ans obpaboTku anomuHuie. [lo cux nop BoobLie He MpakTukoBanocb MokpbiTusi PVD Ha WHCTpyMeHTax Ans obpaboTku anoMUHUIA NMOTOMY YTO OHMU

MOMOXMTENLHO HE BMMAMK Ha KUBY4YECTb MHCTPyMeHTa. bnarogapst He6oMbLWOMY CROMI0 TOMNLWMHOM 1M COXpaHeHbl Pe3Kne KpOMKM.
TiAIN - BALINIT® X-CEED

[oKpbITE MCKMIOYNTENBHO COMPOTUBMEHO UCTEPaHUIO MPUMEHSETCH Ana 06paboTku cnnaBoB anioMUHWIA O MOBBLILEHOM COAEepPXaHWio kKpeMHus Bbilwe 10% ( TonwwmHa nokpbiTua 1um ).
MokpbITe NPeaOCTOBNSET BO3MOXHON 06paboTKy o4eHb TBepAbIX MaTepuanos TBEPAOCTbLIO Bbille 60 HRC.
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Poza przedstawionymi w katalogu narzedziami wykonywanymi zgodnie z odpowiednimi normami (PN, DIN, zaktadowymi)
mozemy wykonac¢ wiertta odbiegajace wymiarami od w/w. W zaleznosci od metody ksztattowania cze$ci roboczej oraz $rednicy
mozemy wykonac wiertta (HSS, HSS-E, HSS-E Co8, HSS-E PM, VHM) wg wymiaréw granicznych jak podano w ponizszych
tabelach.
W przypadku zapytan o mozliwo$¢é wykonania okreslonego wiertta specjalnego prosimy korzysta¢ z zatgczonych formularzy
zapytania ofertowego lub przesta¢ rysunek wiertta.

N

AN

Apart from the drills presented in the catalogue, produced according to appropriate standards (PN, DIN, factory standard) we
can produce drills that have different dimensions than the mentioned above. Depending on the method of working part shaping
and the diameter, we can produce (HSS, HSS-E, HSS-E Co8, HSS-E PM, VHM) tools acc. to the limit dimensions given in the
tables below.

For asking about particular drill production possibility please use the attached forms of offer request or send us the drill

drawing.

Neben den herkémmlichen, im Katalog dargestellten Bohrern, die nach entsprechenden Normen (PN, DIN, Werksnormen)
hergestellt werden, bieten wir auch Sonderanfertigungen an. Je nach Verfahren, der Arbeitsteil- und Durchmesserformung
kénnen wir Bohrer (HSS, HSS-E, HSS-E Co8, HSS-E PM, HM) nach den folgenden GrenzausmalRen herstellen.

Bei Anfragen zu bestimmten Spezialbohrern bitten wir um Benutzung nachfolgender Formulare bzw. um Beilage einer

Bohrerzeichnung.

Kpome npefcTaBneHHbIX B KaTanore CBepr, M3roToBneHHbIx cornacHo ctaHaapTtam (PN, DIN, 3aBoackume), eCTb BO3MOXHOCTb
M3roTOBUTb CBEpMa, OTNMYalLMeCs OT BbllLeyKka3daHHbIX pa3MepoB. B 3aBucumocTn ot metoga hopMmpoBaHust paboden
yacTu u guameTtpa, Moxem n3rotoBuTb ceeprna (HSS, HSS-E, HSS-E Co8, HSS-E PM, VHM) no npegeneHbIM pasmepam -
CMOTpUTE HMXKeyKa3aHHble Tabnuubl.

B cnyyae BOMpocoB O BO3MOXHOCTM M3rOTOBMEHMSI [AHHOrO CBepria no crneuuanbHOMY 3akasdy, BOCMOSb3yNTeCh,
noxanymncra, NpunoXxeHHbIMM hopMynspamu AN oTNpaBKy 3anpoca Uy HanpaBuTe Ham YepTex Tpebyemoro ceepna.
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Wiertta specjalne szlifowane, prawo lub lewotngce z chwytem walcowym

Special twist drills right’s cutting, grinded, with cylindrical shank

Spezialbohrer, geschliffen, rechts- und linksschneidend mit Zylinderschaft

Il

UJHVIQT)OBaHHbIe cBepna no cneunanbHOMY 3aKasdy npasble nnu nesble ¢ ULMNMHOPUYECKUM XBOCTOBUKOM

d [mm] 3,0 —5,0 5,0 — 12,0 12,0 — 27,0
300 400 700 700

[, max [mm][

|, max [mm]) 150 250 550 500

Kat pochylenia rowka wiérowego
Helix angle / Spiralwinkel 10° - 40°
Yron HakmnoHa CTPY>KeYHOW KaHaBKu

; Wiertta specjalne, frezowane, prawotnace.

N e . .
Special twist drills right’s cutting, milled

- Spezialbohrer, gefrast, rechtsschneidend

Ceepna npasble dpe3epoBaHHbIE MO cneunanbHOMY 3aKkasy.

Rodzaj Chwytu Walcowy Stozek Morse'a nr; Morse taper no; Morse-Kegel, Nr.; KoHyc Morse Ne
Shank type Cylindrical shank

Schaft type Zylinderschaft 1BE 2BE 3BE 4BE 5BE 6BE
Bup xBocToBMKA

10,0 — 29,0 10,0 — 14,0 23,0-31,75 | 32,0-50,5 | 51,0-76,0 | 77,0-100,0

LUMANHOPUYECKUI
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Narzedzia produkcji Fabryki ,Wiertta Baildon” sygnowane sg symbolem ,BHH”, ktdry jest pierwszym znakiem towarowym uzytym
przez Hute Baildon zatozong w 1823 roku. Skrét ten wywodzi sie od nazwiska zatozyciela Huty Johna Baildona i pézniejszego
wiasciciela Wilhelma Hegenscheidta.
Cecha na narzedziach wykonywana jest plastycznie lub technikg laserowg i obok znaku BHH okresla wymiar wyrobu oraz
gatunek materiatu.

NPZ=

ZAIhN

The tools produced by Fabryka ,Wiertta Baildon” are signed with”’BHH” mark, which is the first trade mark used by Baildon
Steelworks founded in1823. The abbreviation comes from the surname of the Steelworks founder John Baildon and the later
owner Wilhelm Hegenscheidt.

The stamp on tools is made by mechanical method or by laser technique. Next to BHH mark it indicates diameter of the product

and the material type.

Die Werkzeuge der Fabryka ,Wiertta Baildon” werden mit dem BHH-Zeichen versehen, dem ersten Markenzeichen der 1823
gegrindeten Baildon Hutte. Die Abkurzung stammt vom Namen des Huttengriinders John Baildon und des spateren Besitzers
Wilhelm Hegenscheidt.

Das Werkzeugmerkmal wird maschinell und mit Leser neben dem BHH-Zeichen angebracht und bezeichnet AusmafRe und

Werkstoffsorte.

WHcTpymeHThl npoussoaunmMble 3asopom ,Wiertta Baildon” mapkupytotca cumsonom “ BHH”, kotopbin siBnsieTcs nepsebiM
TOBapHbLIM 3HaKoM, ncnonb3dyembiM 3aBogom Baildon, ocHoBaHHbIM B 1823 rogy. [laHHOe cokpalleHVe NponcxoauT oT hamunim
yypeautens 3asoga (John Baildon) n 6ygywiero cobetBeHHuka (Wilhelm Hegenscheidt).

MapkmpoBka MHCTPYMEHTOB NPOU3BOAUTCS MALLUNMHHBIM CMNOCOB0M MK Na3epHON TEXHNKOW 1 psaom co 3Hakom BHH onpepensiet
pa3mep npogykTa u copT Matepuana.
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Do pakowania wyrobu gotowego stosuje sie nastepujace rodzaje opakowan:
- saszetki foliowe; - kasety plastikowe; - kasety metalowe; - tuby plastikowe o przekroju kwadratowym lub
okragtym; - zbiorcze kartonowe.

For packing of ready product the following kinds of packages are used:
- plastic bags; - plastic boxes; - metal boxes; - square tubes; - round tubes; - collective cardboard.

Zum Verpacken des Fertigprodukts werden folgende Verpackungsarten verwendet:
- Kunstofftaschen; - Kunstoffkassetten; - Metall-Kassetten; -Kunstoffrohr, quadratisch; - Kunstoffohr rund; -
Sammelkartons.

,U,J'Iﬂ ynakoBKU roTOBOW npoayKunn ncnonb3yrTcda cnegyruime Bnabl ynakoBOYHbIX MaTepuanos:
- NNIeHOYHbIe calle; - NnacTMacCcoBble ALUKK; - MeTannmn4yeckmne AnKn; - KBagpaTtHble Ty6bl; - Kpyrnble Ty6bl;
- cOOpHasi KapTOHHAs yNakoBKa.
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Porady praktyczne / Practical advices / Praktische Tips / IpakTuueckue peKkomMmeHpauum

Gdy pojawia sie problemy przy wierceniu / When the problems occur during drilling /
Probleme, die beim Bohren auftreten kénnen / MNpu Bo3HWMKHOBEHMM NPOGnem npu cBepneHnm

PODPOWIEDZI ROZWIAZANIA / SOLUTIONS / LOSUNGSANSATZE /
NOOCKA3KWN, PELLEHNA

PROBLEMY /
PROBLEMS /
PROBLEME /
NMPOBJIEMbI

Sprawdzi¢ bicie wiertta / Check the axial run-out of drill /
Bohrerschlag priifen / MpoBeputs GueHue ceepna
Zwiekszy¢ cisnienie chtodziwa / Increase the coolant pressure /
KuhlImitteldruck erhdhen / YBenuuute aaBnexve oxnaaurens
Zmniejszy¢ predkos$¢ skrawania / Decrease the rate of feed value /
Zerspanngeschwindigkeit reduzieren / YMeHbLIMUTb CKOPOCTb pe3aHust
Zwiekszy¢ predkos¢ skrawania / Increase the rate of speed value /
Zerspanngeschwindigkeit erhdhen / MoBbIcUTb ckOpoCTb pe3aHns
Zmniejszy¢ posuw na wejsciu / Decrease the input rate of feed value /
Ansatzvorschub reduzieren / YMeHbLINTL Noaady Ha BXoae
Zwiekszy¢ posuw / Increase the rate of feed value /
Vorschub erhéhen / Yeenuunte nogadvy

spindle the instrument and the detail fixing / Spindel der Werkzeugmaschine, Vorrichtung
Zwigkszy¢ koncentracje chtodziwa / Increase the coolant efficiency /
Kuhlmittelkonzentration erhhen / YBenuuute KOHLEHTpaUWio oxnaguTens
Bohrertyp priifen und ggf. andern / MpoBepuTb 1 MO HEOGXOAMMOCTU 3aMEHUTL TUM CBEPNa
der Geschwindigkeit und des Vorschubs priifen / MpoBepuTb paamep ckopocTy 1 noaayn

Werksttickbefestigung priifen / MpoBepuTb LWNWHAENb CTaHKa, NPUBOP 1 KpenneHve getanu
Sprawdzi¢ wielkos¢ predkosci oraz posuwu / Check the speed and rate of feed value / GroRe

Sprawdzi¢ i ewentualnie zmieni¢ typ wiertta / Check and replace the drill type if needed /

Sprawdzi¢ wrzeciono obrabiarki przyrzad i mocowanie detalu / Check the machine

Wykruszenie, duze zuzycie $cina / Chipping, high wear of the
chisel/ Brechen, Verschleill der Querschneide / Beikpalunsarue,
BbICOKUI U3HOC PeXyLLEen KpOMKM

Wykruszenia na krawedzi skrawajacej / Chipping on the cutting
edge / Brechen der Schneiden /
BblkpaluMBaH1e Ha pexyLUei Kpomke

X X

<<l - -

- - -

Szybkie zuzycie powierzchni przytozenia / Chipping on the
cutting edge / schneller Verschlei® des Schneidenrtickens /
BbICTpbI U3HOC 3aHel rpaHn

Wykruszenia narozy / Chipping of outer corners / Kantenbrechen
/ BblkpaluvBaHue yrios

Zuzycie zewnetrznej tysinki / Wear of the land / Verschleil der
AuRenfase / I3HOC BHELLHEN NEHTOUKM

X X X X X

Tworzenie si¢ narostu / Build-up effect /
Aufbauschneide / O6pa3oBaHue HapocTa

Zakleszczenie wiérow w rowkach / Seizing of chips in flutes /
Einklemmen von Spanen in der Nut /
HakonneHue cTpyku B kaHaBKax

Niska trwatos¢ wiertta / Low durability of the drill /
kurze Lebensdauer des Bohrers / Huakas cToikocTb cBepna

Drgania / Vibrations / Vibrationen / Konebanus

Za duzy / za malty otwoér / Too big/ too small diameter of holes /
Offnung ist zu groR / zu klein / Canwkom Gonbuioe /
CIULLIKOM Marnoe oTBepcTue

Niesymetryczny otwér / Non-symmetrical holes /
Offnung ist unsymmetrisch / HecummeTpuiHoe oteepctue

Zbyt duza chropowato$¢ powierzchni otworu / Too big roughness
of the hole surface / Oberflache der Offnung ist zu rauh /
Cnuwkom Gonbluas LWepoxoBaTocTb
MOBEPXHOCTN OTBEPCTUS

X X X X X X X
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Ogolne zasady ostrzenia

Dzieki odpowiedniej eksploatacji i wiasciwym zasadom ostrzenia mozna uzyskac optymalng trwato$¢ naszych wiertet i mozliwie
niskie naktady na gospodarke narzedziowa. Ostrzenie wiertet jest operacjg precyzyjng, wymagajaca odpowiedniej ostrzarki,
wiasciwych narzedzi i osprzetu oraz wysokich kwalifikacji obstugi. Wiertta powinny byc¢ ostrzone czesto, aby nie dopuszczaé¢ do
nadmiernego czy wrecz katastrofalnego zniszczenia ostrzy i w rezultacie nawet ztamania wiertta.

Jako kryteria stepienia wiertta przyjmuje sie:

obnizenie gtadkosci powierzchni wierconych otworéw,

znaczny wzrost temperatury skrawania,

zmiana barwy wiorow,

przekroczenie tolerancji $rednicy lub deformacja otworu,

wystgpienie akustycznego kryterium stepienia to jest nadmiernego hatasu,

pojawienie sie fizycznych objawdéw stepienia w postaci waskiego trojkata przy krawedzi skrawajgcej na powierzchni
przytozenia i paskéw na powierzchni natarcia w rowkach wiérowych.

Przekroczenie dopuszczalnego stepienia moze doprowadzi¢ do wykruszenia krawedzi skrawajacej lub jej wytamania,
a w skrajnym przypadku do ztamania wiertta.

Przed przystgpieniem do ostrzenia nalezy dokonac¢ oceny wizualnej stepionego wiertta, a nastepnie usungé na krawedziach
skrawajacych rysy, wykruszenia i pekniecia. Nalezy zachowac symetrie krawedzi skrawajacych, dgazac do ksztattu zaostrzenia
fabrycznego.

Warunkiem dobrego zaostrzenia jest taki sposoéb prowadzenia zabiegéw, poprzez doboér odpowiednich parametréw ostrzenia
i chtodzenia, aby nie doprowadzi¢ do nadmiernego nagrzewania sie obszaréw krawedzi skrawajgcych. Nadmierny wzrost
temperatury w czasie ostrzenia moze spowodowac powstanie rys szlifierskich, mikropeknie¢, wysokiego odpuszczania
obszaréw krawedzi lub nawet ich wtérnego hartowania. Takie negatywne zjawiska powodujg znaczne obnizenie jako$ci wiertet.
Im wyzej stopowa stal szybkotngca, z ktérej wykonano wiertto, tym bardziej starannie nalezy prowadzi¢ proces ostrzenia.
Ostrzenie wiertet ze stali wolframowo-molibdenowych nalezy prowadzi¢ przy predkosciach szlifowania 20-25 m/s,
a wielkos¢ posuwu nie powinna przekracza¢ 0,03 mm przy dosuwie recznym. Ostrzenie narzedzi ze stali szybkotnacej kobaltowej

SK8M wymaga zmniejszenia wszystkich parametréw o 25% lub zastosowania $ciernic borazonowych.

A
Z4IN
General rules of sharpening

Thanks to appropriate usage and rules of sharpening the optimal durability of our drills and low costs of tooling service can be
gained.

A drill sharpening is a precise operation which requires appropriate sharpener, proper tools and equipment as well as high
qualifications of the operators.

The drills shall be sharpened often, to not allow high wear or destroying damage of the edges and as a result even to breaking
of the drill.

As the criteria of drill blunt, the following are concerned:

decrease of the surface smoothness of the drilled holes,

significant increase of the machining temperature,

change of the chips colour,

exceeding the acceptable diameter tolerance or the hole deformation,

occurrence of the acoustic blunt criterion, which is a high noise,

occurrence of the physical blunt effects like narrow triangle at the cutting edges on the tool flank and stripes in the
flutes.

Exceeding the acceptable blunt can cause chipping of the cutting edge or its break and to the breaking of the drill.

Before sharpening the visual assessment of the drill blunt must be carried out and then removal of all scratches chips and breaks
on the cutting edges. Also the symmetry of cutting edges must be kept, trying to keep the factory sharpening shape.

The condition of appropriate sharpening is the way of processing, through selection of appropriate parameters of sharpening and
cooling, to not allow excessive heating of the cutting edges areas. Overheating during sharpening can cause brushing scratches
and micro breaks, high tempering of the edges areas or even their repeated hardening. Such negative effects cause significant
devaluation of the drills quality.

The higher the alloy high speed steel, from which the drill is made, the more precise the hardening shall be carried out.
Sharpening of drills from tungsten-molybdenum steels shall be carried out at speeds of grinding of 20-25 m/s and the rate of the
feed should not exceed 0,03 mm with hand feed. Sharpening of tools from cobalt high speed steel SK8M requires decrease of

all parameters at 25% or use of borazon grinding wheels.
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Scharfen - allgemeine Grundregeln

Durch sachgemafen Gebrauch und Beachtung entsprechender Grundregeln beim Scharfen werden Sie lange eine Freude an
unseren Bohrern haben und kénnen so den Kostenaufwand fir die Neubeschaffung von Werkzeugen reduzieren.
Das Scharfen von Bohrern ist eine Prazisionsarbeit, die eine entsprechende Schleifmaschine, Werkzeuge und Vorrichtungen
sowie Fachwissen erfordert.
Bohrer sollten regelmaRig gescharft werden, damit ein ibermafiger Verschleil bzw. starke Beschadigung der Schneiden und in
Folge davon sogar Bohrerbriiche vermieden werden.
Ein Bohrer gilt als stumpf, wenn:

e die Oberflachen der Bohroffnungen nicht glatt sind,

e beim Zerspannen hohe Temperaturen entwickelt werden,

e die Farbe der Spane sich andert, . B

e die Toleranz des Durchmessers der Offnung Uberschritten wird bzw. wenn es zu einer Deformierung der Offnung
kommt,
die Abstumpfung deutlich hérbar wird,
physische Merkmale der Abstumpfung in Form eines schmalen Dreiecks an der Schneide, auf dem Schneiderucken
und in Form von Streifen auf der Spannflache in der Spannut auftreten.

Die Uberschreitung der zulassigen Grenze kann dazu fiihren, dass die Kanten des Werkstoffs abbrechen, und im Extremfall,
der Bohrer bricht.

Vor dem Schéarfen sollte der Bohrer einer Sichtpriifung unterzogen werden. Danach sind Risse und Abbriiche an den Kanten
des Werkstoffs zu entfernen. Unbedingt auf die Symmetrie der Kanten achten und versuchen, die werkseitige Schneideform
beizubehalten.

Ordnungsgemafes Scharfen setzt eine gute Wahl an Scharfe- und Kiihlungsparametern voraus. Dies verhindert ein ibermaRiges
Erwarmen der Schneiden. Ein zu hoher Temperaturanstieg beim Scharfen kann zur Entstehung von Schleiferrissen, Mikrorissen,
zum Anlassen der Kantenbereiche bzw. sogar zu sekundaren Hartung und damit zur Herabsetzung der Bohrerqualitat fihren.
Je hoherlegiert der HSS-Stahl, aus dem der Bohrer gefertigt wurde, genauer sollte das Scharfen durchgefiihrt werden. Das
Scharfen von Bohrern aus Wolfram-Molybdan-Stahl sollte bei Geschwindigkeiten von 20-25 m/s und bei einem Vorschub
von max. 0,03 mm, beim manuellen Beistellen, durchgefiihrt werden. Das Scharfen von HSS-Kobaltstahl SK8M erfordert die
Reduzierung aller Parameter um 25% bzw. den Einsatz von Borazon-Schleifscheiben.

—

O6wme npaBmna 3aTo4kn

Mpun cobniogeHnn npaBun SKCnyaTaumMm 1 3aTodku, obecneymBaeTcst onTUManbHasi CTOMKOCTb CBEpa U BO3MOXHbIE HU3KME
pacxofbl, CBS3aHHbIE C 3aBEAOBaHNEM VHCTPYMEHTOM.

3aTtouka cBepn SIBMSIETCS NPeLUM3VOHHON onepaumnen, TpebytoLwen COOTBETCTBYIOLLErO TOYUNBHOMO CTaHKa, COOTBETCTBYHOLLMX
MHCTPYMEHTOB M OCHALLEHUS, @ TakKe BbICOKOW KBanmdukaLmm o6CnyXvBatoLLero nepcoHana.

3aTtouka cBepn AOMKHa NPOU3BOANTCS YacTo BO U3bexaHne Ype3MepHOro Uin faxe KatacTpouU4ecKoro NoBpexXaeHNs N1e3Buii
1 B pesyrnsTaTte usrioma nesBusi.

KputepusiMmu 3aTynneHusi ceepna MoryT 6biTb:

CHVDKEHVME TMafKoCTV NMOBEPXHOCTE BbICBEPIIMBAEMbIX OTBEPCTUIA,

3HaYUTENbHBbIA POCT TEMNEPaTypbl pe3aHus,

U3MEHEHMEe LBeTa CTPYXKKY,

npeBbILLEeHWE Jonycka AnameTpa unu gedopmMauimsi OTBepCTys,

BO3HUKHOBEHWE aKyCTUYECKOTO KpUTEPUs 3aTymnieHus T.e. Ype3MePHOro LLyma,

nosiBrieHve U3NYECKMX NPU3HAKOB 3aTyMEHNS B BUAE Y3KOrO TPeyrorbHUKa Npu pexyLlein KpoMKe Ha 3agHei rpaHu
1 1NOJIoC Ha NepefHen rpaHn B CTPYXKEYHbIX KaHaBKaXx.

I'IpeBblmeHme OonNyCTUMOro 3aTynieHna MOXeT NMPUBECTU K BblKpallMBaHUIO pe>Kyu4e|7| KPOMKU UNnn ee BbIJTOMKe, B KpaI7IHeM
chny4ae K n3nomy ceepna.

Mepen 3aTOYKOM NE3BMWIA, HYXXHO MPOM3BECTM BM3yarbHYK OLEHKY TYroro ceepria, a 3aTeM C PexylyX KPOMOK yaanuTb
LapanuHbl, BbINIOMbl M TpelHbl. Heobxoammo cobrniogatb CUMMETPUIO PEXYLLMX KPOMOK, CTPEMSICb K hopme MepBUYHOM
3aTOYKM.

YcnoBveM npaBUbHON 3aTOYKU SIBMSIETCS Takol cnocob npoBefeHUs npouenyp nyTem nogbopa COOTBETCTBYHOLLMX
napamMeTpoB 3aTOYKM W OXMaxAeHusl, YToObl NpedynpeauTb Ype3MepHOe HarpeBaHve 30H PEeXyLUMX KPoMOK. YpeamepHoe
MOBbILLEHWE TemnepaTypbl BO BPEMSI 3aTOYKM MOXET NPUBECTU K 06pa3oBaHuio LUNMMOBOYHBIX LapanuiH, MUKPOTPELLMH,
K BbICOKOMY OTMYCKYy MOBEPXHOCTEN KPOMOK MMM [axe WX BTOPWUYHOM 3akanke. [JaHHble HeraTvBHbIE SIBEHUSI NMPUBOASAT K
3HaYUTENbHOMY YMEHbBLLEHWIO Ka4ecTBa CBEpII.

BeicokonervpoBaHHas ctanb ObiCTpopexyliasi, U3 KOTOPOW M3roTOBMSAETCS CBeprio, TpebyeT bonee TulaTenbHOro npolecca
3aTo4KM. 3aTouka CBep 13 BoNb(pPamMoBO — MONUBAEHOBLIX CTaneln A0oMmKHa NPOM3BOAUTLCS NPY CKOPOCTU LwnmdoBaHust 20-
25 m/c, a pasmep nogaym He gomkeH npesbiwartb 0,03 Mm nNpu pydyHoM noggoge. 3aTodka UHCTPYMEHTOB 13 BbiCTpopexyLen
kobanesToBol ctanu SK8M TpebyeT ymeHbLleHUsi Bcex napameTpoB Ha 25% vnu ncnonb3oBaHus 60pa3oHOBbLIX abpasnBHbIX
KpPYroB.
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Ustugi regeneracyjne

Regeneracja narzedzi petnoweglikowych, ktére
- 0 ile zuzycie krawedzi skrawajgcej nie przekracza 0,3
mm - zachowujg 100% swoich pierwotnych wtasnosci
uzytkowych nawet po trzeciej kolejnej regeneraciji,
wptywa bardzo istotnie na obnizenie kosztow gospodarki
narzedziowe;.

Koszt regeneraciji - ostrzenia i repokrycia - stanowi bowiem
nie wiecej niz 30 - 35 % wyjsciowej ceny narzedzia. Tym
samym stosujgc trzykrotng regeneracje zaoszczedzi¢
mozna ok. 50% kosztu zakupu nowych narzedzi. Fabryka
Swiadczy serwis regeneracyjny zarowno w ramach ustug
posprzedaznych, jak i dla wyrobdéw innych producentow
- z zachowaniem pierwotnej geometrii ostrza. Ustuga
ostrzenia wykonywana jest profesjonalnie na 5-osiowej
szlifierce CNC typu HELITRONIC POWER REGRINDER
firmy WALTER; W ramach repokrycia naktadane sg

powtoki BALINIT® firmy OERLIKON BALZERS COATING.

REGENERUJEMY
NARZEDZIA ZE STALI

| WEGLIKA

wiertta jednostopniowe
i wielostopniowe

frezy z powierzchnia
czotowa plaska i kulista, przy
ilosci ostrzy od 2 do 8

[ )
inne narzedzia wg uzgodnien

Zakres srednic: @ 4,0 — 32,0

Nalezy podkresli¢ znaczenie powtok ochronnych w zastosowaniu do narzedzi skrawajgcych. Narzedzia petnowe-
glikowe uzyskujg najwiekszg trwatos¢ i wydajnosé tylko z powtokami PVD (dotyczy réwniez regeneraciji). W wyjat-
kowych przypadkach nie jest konieczne stosowanie powtok. Dotyczy to materiatéw tatwo obrabialnych, takich jak:
tworzywa sztuczne, aluminium itp. W kazdym innym przypadku pokrycie jest niezbedne dla uzyskania duzej trwa-
tosci ostrza, tagodnego odprowadzania wiéréw, obnizenia wspotczynnika tarcia i zwigzanego z tym ograniczenia
wydzielania sie ciepta oraz uzyskania wysokiej wydajnosci wynikajacej z parametrow skrawania.

Dzieki powtokom PVD narzedzia petnoweglikowe znajdujg szerokie zastosowanie w obrébce réznorodnych grup
materiatow.
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Ustugi obrobki mechanicznej

Fabryka ,Wiertta Baildon” S.A. oferuje ustugi obrébki skrawaniem w ramach wolnych mocy produkcyjnych
w nastepujacym zakresie:

1. Toczenie kopiowe watkéw w zakresie wymiarowym:

Srednica toczenia: ® 12 + 80 mm
Dtugosé toczenia L max = 500 mm
2. Frezowanie na frezarkach pionowych i poziomych czes$ci maszyn w zakresie wymiarowym:
Dtugosé: L max = 500 mm
Szerokosc¢: B max = 250 mm
Wysokosc¢: H max = 300 mm
3. Szlifowanie watkéw w zakresie wymiarowym:
Srednica szlifowanego watka: ® 0,8 +~110 mm
Dtugosé¢ szlifowanego watka: L max = 500 mm

(w tym szlifowanie bezktowe watkéw gtadkich, jednostopniowych)

4. Szlifowanie otworéw w zakresie wymiarowym:
Srednica szlifowanego otworu: @ 1,0 + 80 mm
Dtugos¢ szlifowanego otworu: L max = 80 mm

5. Szlifowanie ptaszczyzn w zakresie wymiarowym:
Dtugosé: L max = 800 mm
Szerokos¢: B max = 300 mm

Posiadamy park maszynowy dostosowany do potrzeb narzedziowni, umozliwiajgcy wykonywanie drobnych czesci maszyn,
w szczegolnosci elementdw przyrzadow i uchwytow, a takze narzedzi specjalnych, takich jak frezy tarczowe ksztattowe,
narzedzia trzpieniowe, noze profilowe. Obrabiarki sg obstugiwane przez pracownikéw o wysokich kwalifikacjach i duzym
doswiadczeniu przy produkcji wymagajacej wysokiej precyzji wykonania.

Obrébka cieplna
Oferujemy ustugi w zakresie obrébki cieplnej narzedzi ze stali:

- szybkotnacych, narzedziowych do pracy na zimno,
- narzedziowych do pracy na goraco, a takze osprzetu, drobnych czesci maszyn i narzedzi z innych gatunkow stali.

Dane techniczne:

- $rednica narzedzi trzpieniowych do 100 mm;
- dtugos¢ czesci ulepszane do 450 mm;

- $rednica narzedzi tarczowych: do 280 mm;

- masa pojedynczego narzedzia max 20 kg;

Oferujemy réwniez wykonanie obrdbki cieplno-chemicznej pasywowania dla narzedzi ze stali szybkotnacej, ktéra poprawia
wiasnosci skrawne o co najmniej 30% oraz nadaje jednoczesnie ciemno granatowy kolor warstwy odpornej na korozje po
konserwacji. W zakresie obrobki cieplnej, bazujemy na doswiadczeniu w zakresie produkowanych w skali masowej narzedzi
trzpieniowych ze stali szybkotnacej wypracowanym w ciggu wieloletnich préb i badan w tym zakresie.

Posiadamy bogate doswiadczenie w zakresie: obrébki narzedzi do przerdbki plastycznej jak segmenty, walce , cze$ci maszyn
jak kota zebate, walki, rolki podajace.

Posiadamy takze doswiadczenie w zakresie narzedzi i osprzetu ze stali stosowanych w technice medycznej. Na zyczenie
klienta dla kazdej partii narzedzi pochodzgcych z jednego wytopu i ksztattowanych w jednakowych warunkach zataczamy
Swiadectwo odbioru.
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Gwarancja

Fabryka “Wiertta Baildon” S.A. gwarantuje nabywcom swoich wyrobéw, ze kazdy produkt wykonany i dostarczony przez Spoétke
powinien by¢ wolny od wad materiatowych i produkcyjnych.

Zobowigzania Fabryki “Wiertta Baildon” S.Awynikajace z tej gwarancji ograniczaja sie do bezptatnej naprawy lub wymiany, ewentualnie
wystawienia noty uznaniowej na reklamowany produkt.

Okres gwarancji wynosi 1 rok od daty sprzedazy.

Reklamowany produkt uzytkownik powinien dostarczy¢ na swoj koszt do miejsca, w ktérym dokonat zakupu, tj. punktu handlowego
obstugiwanego przez autoryzowanego przedstawiciela handlowego Fabryki “Wiertta Baildon” S.A lub do siedziby Spétki — wraz z
informacjg o obrabiarce, obrabianym materiale, zastosowanych parametrach oraz $rodkach smarujgco - chtodzacych..

Fabryka “Wiertta Baildon” S.A. oceni, czy narzedzie podlega gwarancji. W przypadku niewtasciwego stosowania lub przeostrzenia
wiertta pogarszajgcego jego wydajnos¢, Fabryka “Wiertta Baildon” Spétka z o. 0. nie uzna prawa z tytutu gwaranc;ji.

Fabryka “Wiertta Baildon” S.A nie uzna innych gwarancji oprécz powyzszej oraz nie udziela upowaznienia innym osobom do brania
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek produkty naszej firmy.

Podczas pracy wiertta wytwarzajg sie wiory, a narzedzie niewtasciwie uzytkowane badz z ukrytq wadg materiatowg moze pekac.
Nalezy stosowac okulary ochronne i ostony.
Przy ostrzeniu wiertet powstajg niebezpieczne pyty. Czynnosci te nalezy wykonywac na szlifierkach wyposazonych w odciagi pytéw.

Przed zastosowaniem ptynéw smarujaco - chtodzacych nalezy zapozna¢ sie z instrukcjami ich stosowania, gdyz moga zawiera¢

dodatki szkodliwe.
74
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Guarantee
Fabryka ,Wiertta Baildon” S.A. guarantees the customer that each product made and delivered by the Company should be free from material and production defects.
Fabryka “Wiertta Baildon” S.A. obligations arising from this guarantee are limited to the free repair or replacement of the product, eventually issuing of acceptance bill to the product
being subject of complaint.
The guarantee period lasts 1 year from the date of sale.
The product being subject of claim shall be delivered at the customer’s expenses to the place of purchase, which means to the store operated by the authorised Fabryka ,Wiertta
Baildon” S.A. dealer or to the Company seat — with information about machine, machined material, applied parameters and the greasing-cooling agents..
Fabryka “Wiertta Baildon” S.A. will assess if the tool is a subject of guarantee. In case of inappropriate use or over sharpening of the tool, which decrease its output, Fabryka
,Wiertta Baildon” S.A. will reject the guarantee rights.
Fabryka ,Wiertta Baildon” S.A. will not accept any guarantee except the mentioned above and does not authorise any person to be responsible for any product of our company.

During the drill operation the chips are produced and the inappropriately used tool or tool with latent material defect can break. Protective goggles and guard shall be used.
During sharpening of drills the hazardous dust is emitted. The operation shall be carried out on grinders equipped with dust exhaust hoods.
Before application of the greasing-cooling liquids, the instructions of their use shall be read as they can include harmful additives

Garantie
Die Fabryka ,Wiertta Baildon* S.A. gibt den Abnehmern ihrer Erzeugnisse die Garantie, dass jedes von der Gesellschaft hergestellte und gelieferte Produkt, frei von Material- und
Produktionsfehlern sein sollte.
Die mit dieser Zusicherung der Fabryka ,Wiertta Baildon“ S.A. zusammenhangende Verpflichtungen beschranken sich auf kostenlose Reparatur bzw. Austausch, ggf. auf die
Ausstellung einer Gutschrift fiir das beanstandete Produkt.
Die Garantie betragt 1 Jahr nach Verkaufsdatum.
Ein fehlerhaftes Produkt sollte vom Kunden auf seine Kosten und unter Vorlage der Werkzeug-Informationsbroschire, des zu bearbeitenden Materials, der Informationen zu
den Parametern und den Schmier-, bzw. Kiihimitteln bei der Verkaufsstelle, d.h. einem der Vertragshéndler der Fabryka ,Wiertta Baildon“ S.A. bzw. im Sitz der Gesellschaft
beanstandet werden. Die Fabryka ,Wiertta Baildon* S.A. wird priifen, ob das Werkzeug Garantie hat. Bei unsachgeméafer Anwendung bzw. beim GbermaRigem Nachschliff des
Bohrers wird dagegen keine Garantie gegeben.
Die Fabryka ,Wiertta Baildon“ S.A. erkennt keine andere Garantie, auRer dieser und ist alleinberechtigt, Haftung fiir unsere Produkte zu (ibernehmen.

Wahrend des Bohrens entstehen Spane. Ein falsch eingesetztes Werkzeug bzw. ein mit unsichtbaren Mangeln behaftetes Werkzeug kann brechen. Tragen Sie deshalb beim
Bohren immer eine Schutzbrille.

Beim Scharfen von Bohrern entsteht gefahrlicher Staub. Daher sind diese Arbeiten auf Schleifmaschinen mit Staubabzug durchzufiihren.

Vor der Verwendung von Schmier- und Kihimitteln lesen Sie bitte die Gebrauchsanweisung. Die Mittel kdnnen schadliche Zusatzstoffe enthalten.

—

MapaHTus
BaBop “Wiertta Baildon” S.A. rapaHTUpyeT nonyyaTensM cBoei NpoAyKLMK, YTO Kax/ablii MPOAYKT N3rOTOBMNEHHbIN 1 nocTaBneHHbI OBLecTBOM AOMmKeH GbiTb CBOGOAHBIM OT
MaTepuarnbHbIX 1 NPON3BOACTBEHHbIX 1e(heKTOB.
ObszatenbcTBa 3aBoaa “Wiertta Baildon” S.A. no HacTosiLLeNn rapaHTUK orpaHnYMBatoTCA [0 6ecrnnaTHoro peMoHTa UM 3amMmeHbl, BO3MOXHO NPU3HaHWA 060CHOBAHHOCTY
npeTeH3nn Nno nocTaBke Heka4eCTBEHHOro ToBapa.
CpOK rapaHTumn cocTasnsieT 1 roa ¢ AaTbl NpoAaxm.
Monb3oBaTernb JOMMKEH NMOCTaBUTL MPOAYKT, MO KOTOPOMY 3asiBIeHa NPETEeH3!si B MECTO €ro MOKYMKM 3a CBOW CYET, T.e. B TOPrOBbIii MYHKT, 06CIyX1BaeMblil aBTOPU30OBAHHBIM
Kommepyeckum npeactasutenem 3asoaa “Wiertta Baildon” S.A. unu B mectoHaxoxaeHne ObLiecTBa — BMecTe ¢ MHopmaLmeit o ctaHke, obpabaTteiBaeMom matepuane,
NpPUMeHsieMbIX NapaMeTpax 1 CMa304HO — OXITaAAaIoLLNX CPeACTBaX.
B3asop “Wiertta Baildon” S.A. oLeHUT, NOANEXWUT NN UHCTPYMEHT rapaHTuu. [Npn HenpaBuIIbHOM MOMNbL30BaHUM UNW B Criyvae NpeBbILLEHNS [ONYCTUMON 3aTO4KW cBepna,
yxyALatoLen ero npoussoanTensHocTb, 3asoa ,Wiertta Baildon” S.A. He npu3HaeT npaea Ha rapaHTuio.
3asop “Wiertta Baildon” S.A. He Npu3HaeT Apyrux rapaHTUin, KPOMe BblLLeyKa3aHHOW ¥ He YNOMHOMOYMBAET [pyrie niua HecTy OTBETCTBEHHOCTb 3a NPOAYKUMIO HaLLeh hupmbl.
3]
Bo Bpems paboTbl cBepna nonyyaercs cTpyxka. HenpaBunbHoe 06Ccny)XuBaHWe MHCTPYMEHTa U HeoBHapyXeHHbI MaTepuanbHblii 4edeKT, MoryT NpUBECTU K paspbiBy.
HeobxoanMMo nonb3oBaThCs 3aLUMTHBIMW O4KaMM 1 3aLMTON Nuua.
Mpu 3aTo4Ke CBEPN BbIAENSIOTCA ONacHbIE Mbinu. [JaHHble AeNCTBUS HYXXHO BbINOIHATL Ha LUNOBarbHbLIX MaLLMHAX, OCHALLEHHbIX MbleyaanuTenem
Mepen npyMeHEHEM CMa304YHO — XONOAUIbHbIX areHTOB, HEOBXOAMMO 03HAKOMUTLCS C MHCTPYKLIMEN MO NPUMEHEHMIO, Tak Kak OHU MOTYT COAepxaTh BpefHble Ao6aBKu.
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Fabryka “Wiertta Baildon” S. A.
ul. Zelazna 9
40-851 Katowice

Fax: (032) 203 69 14; 203 69 03; 203 69 04;
e-mail: baildon.wiertla@wiertla.pl ; kontakt@wiertla.pl

Zapytanie ofertowe / zamowienie — wiertla specjalne stopniowe
Inquiry / order — special step drills

Nazwa firmy / Company's name:

Nazwisko, tel./fax, e-mail/ Contact person, phone/fax, e-mail:

OPIS NARZEDZIA /| DESCRIPTION OF TOOL

[  zapytanie / inquiry

[ zamoéwienie / order

Typ chwytu / Schank

[]

Cylindryczny, den = d

D —

Z ptetwa (wg DIN 1609 lub inny)

O -

Stozek Morse'a nr [

o ol L l l4 Olen
Tol: { {1 len
N
S
o o)
[
I 11 Leh
L
Materiat narzedzia: Powierzchnia: Wiertio
Bez pokrycia /
HSS ________________ | | brgnt ] dwuostrzowe
5 S —— A | TERR— T Prawotnace |
VHM ] | | TIAN | Lewotnace

-

0§ | ;\

Forma HA (prosty)

Lo |

Forma HE (Whistle Notch)

Chwyt wg DIN 6535

06 | il

Forma HB (Weldon)

Materiat obrabiany /
material machined:

Chwyt specjalny/ Special schank

Informacje dodatkowe /
Additional informations:

llos¢ sztuk /
quantity:

www.wiertla.pl
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Fabryka “Wiertta Baildon” S. A.
ul. Zelazna 9

40-851 Katowice
Fax: (032) 203 69 14; 203 69 03; 203 69 04;

e-mail: baildon.wiertla@wiertla.pl ; kontakt@wiertla.pl

Zapytanie ofertowe — wiertta specjalne

Inquiry / order — special drills

Nazwa firmy / Company’s name:

Nazwisko, tel./fax, e-mail / Contact person, phone/fax, e-mail:

OPIS NARZEDZIA | DESCRIPTION OF TOOL

[0  zapytanie / inquiry

L zamoéwienie / order

Typ chwytu / Schank

<\
[] 0

Cylindryczny, d., = d

Z ptetwa (wg DIN 1609 lub inny)

m

]

Materiat narzedzia:

Powierzchnia:

bez

Stozek Morse’a nr [
— \
[] Q ‘
w0
x Forma HA (prosty)
© -
z ¢ | |
a Q ,
=4 .
Wiertio z Forma HE (Whistle Notch)
dwuostrzowe 2 , o
Prawotnace | | [] 0| |
Lewo tngce
Forma HB (Weldon)
Materiat obrabiany / Chwyt specijalny/ Special

machining material:

Schenk

Informacje dodatkowe /
Additional informations:

llos$¢ sztuk /
quantity:

www.wiertla.pl
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Fabryka “Wiertta Baildon” S. A.

ul. Zelazna 9

40-851 Katowice

Fax: (032) 203 69 14; 203 69 03; 203 69 04;
e-mail: baildon.wiertla@wiertla.pl ; kontakt@wiertla.pl

Zapytanie ofertowe / zamoéwienie — frezy petno-weglikowe specjalne
Inquiry / order — special end mills VHM

Nazwa firmy / Company’s name:

Nazwisko, tel/fax, e-mail / Contact person, phone/fax, e-mail:

O zapytanie / inquiry

[0 zamowienie / order

O

OPIS NARZEDZIA /| DESCRIPTION OF TOOL

czoto ostro-krawedziowe

Ksztatt czota freza

Geometria ostrza

Powierzchnia:

llos¢ ostrzy
‘Kat pochylenia |
linii srubowej |

material machined:

Czolo kuliste r= | 05d
0 7(F
.II I||
(L B
Fazka na narozu f= |
O ™
nh-
Promien na narozu r = |
0§ |
Q |
™ Forma HA (prosty)
3
© —
Z 5 ‘
=) Q |
(2]
2
% Forma HE (Whistle Notch)
Frez VHM I
) o — —
| [Prawotnacy [ | 0o |
L Lewo tngcy
L Forma HB (Weldon)
Materiat obrabiany / Chwyt specjainy/

special Schenk

Informacje dodatkowe /
Additional informations:

llo$¢ sztuk /
quantity:

www.wiertla.pl




Fabryka “Wiertta Baildon” .. 100 LAT

1908 - 2008

SALON FIRMOWY

2 SALON FIRMOWY / THE CHAIN STORE
UNSER LADENGESCHAFT / ®DUIPMEHHBI1 MATA3H

BHH
NARZEDZIA
1908 PROFESJONALNE

Pelna g!ama wiertet stalowych oraz wiertet i frezow
rzpieniowych z weglikow I_;|::|ekanych
cechowanych "BH

®
inne narzedzia skrawajace, Scierne, pomiarowe,
reczne - monterskie i $lusarskie
°
elektronarzedzia i narzedzia pneumatyczne,

osprzet i materiaty spawalnicze
oraz oprzyrzadowanie obrabiarek

Dostawcami SALONU sg
renomowani producenci m. innymi:
BISON-BIAL, DOLFAMEX, ESAB,
FANAR, FENES, KUZNIA,
PAFANA, RAFAN.

Sprzedaz prowadzona jest w
CENACH FABRYCZNYCH.

Dostawy skompletowane wg

zamowien klientow dostarczane sg
transportem wiasnym.

40-851 Katowice ul. Zelazna 9

tel./fax: +48 32 205 04 63
e-mail: baildon.sklep@wiertla.pl




ertta Baildon” speiaacqina
atowice, ul. Zelazna 9

+48 32 203 69 03
on.wiertla@wiertla.pl
.wiertla.pl

owy: [ Seller:

. * PROJEKT, SKEAD, DRUK
p[_bs 43-300 Bielsko—Biata
.............. Al Armil Krajowe] 220

tel./fax 33 816 85 91, e-mail: grafika@hermes.bielsko.pl






