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Profesjonalizm, doswiadczenie, technologia — ponad 92 lata marki Globus

Na Panstwa rece oddajemy nasz najnowszy katalog narzedzi, ktdre uzywane sg nie tylko
na wyspecjalizowanych liniach produkcyjnych, ale rowniez przez mniejsze przedsigbiorstwa.

Asortyment naszych produktow jest bardzo szeroki, przy czym, znaczng czesc Stanowig
narzedzia wykonywane na indywidualne zamdwienia klientow. Biorgc pod uwage tak szeroki
wachlarz oferty, mozemy podzielic jg wg. ponizszej charakterystyki:

* narzedzia do obrobki drewna i tworzyw drewnopochodnych

* narzedzia do obrébki metali, Al. i PCV

* narzedzia dla budownictwa

* narzedzia specjalistyczne

W naszej pracy wykorzystujemy wfasne, wieloletnie doswiadczenie przemystowo-
konstrukcyjne i naukowo-badawcze oraz wysokie kwalifikacje i zaangazowanie pracownikow
firmy. W ponad 92-letniej dziatalnosci doskonalilismy technologie wytwarzania, wprowadzajgc
nowoczesne obrabiarki i centra sterowane numerycznie oraz technike ciecia laserowego.
Wydzialy produkcyjne zakfadu, dysponujgce nowoczesnym parkiem maszynowym
obstugiwanym przez pracownikow o najwyzszych kwalifikacjach, stanowig gwarancje
wysokiej jakosci produkowanych narzedzi. Dziatania w naszej firmie oparte sg o specjalnie
opracowane, scisle realizowane i kontrolowane procesy zarzgdzania.

Nasza misjg jest usatysfakcjonowanie klienta poprzez dostarczanie najwyzszej jakoSci
produktdw i ustug, fatwo dostepnych, cechujgcych sie niezawodnoscig, co osiggamy dzieki
zaangazowaniu i profesjonalnemu podejsciu do procesu produkcji i dystrybucji narzedzi
marki Globus.

Nasz cel to staly rozwdj, ktory realizujemy poprzez inwestycje w nowe technologie
wytwarzania naszych produktow oraz systematyczne ksztafcenie naszego zespoftu
techniczno-handlowego.

Historia marki Globus siega wstecz do roku 1921, kiedy to trzech wiascicieli potgczyto
swoje sily, tworzgc ,Polsko-Slgska Fabryke Pit i Narzedzi”. Pierwotnym zafozeniem Oskara
Fabiniego, Artura Schadel oraz Wilhelma Riedel byta produkcja narzedzi pitowych w Polsce
na skale przemystowa. Owczesna technologia produkcji w znaczacym stopniu uzalezniona
byfa od umiejetnosci fachowych pracownikow. W tym okresie Fabryka produkowafta gidwnie
narzedzia do rozkroju drewna, zabezpieczajgc potrzeby pracownikow lesnych, tartakow oraz
matych stolarni. Wraz z biegiem lat Fabryka dostosowata swdj asortyment do coraz szybciej
rozwijajgcego sie przemystu, zwiekszajgc produkcje o inne narzedzia do obrobki drewna,
metalu oraz dla budownictwa.

Dzis, oprdcz wysoko wyspecjalizowanych narzedzi, oferujemy takze kompleksowe usfugi
doradcze profesjonalnego zespoltu technicznego.

Serdecznie zapraszam do wspotpracy.

Prezes Zarzgdu
AANAA - =

Jerzy Miciek
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SPIS TRESCI

PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM DO ELEKTRONARZEDZI

PS670 Pity z ptytkami HM serii GS10 TYPE KOLIBER 6
PS675 Pity z ptytkami HM serii GB15 TYPE BRYTAN 7
PS680 Pity z ptytkami HM serii 1GS5 TYPE OSA 7
PS673 Pity z ptytkami HM serii SET2 8
Pity z ptytkami HM serii GLOTECH Electro
PS$320 do elektronarzedzi i ukosnic o
PS682 Pity z plytkami HM serii STEEL-TECH Electro 10
Pity z ptytkami HM serii GB15 TYPE BRYTAN MAX
PS685 do maszyn stolikowych 10
PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM DO DREWNA
PS010 Pity z ptytkami HM do cigcia wzdluznego 11
PS210 Pity z ptytkami HM do cigcia poprzecznego 12
PS310 Pity z ptytkami HM serii GLOTECH 2 (GA) do cigcia 13
ptyt widrowych (z mozliwoscig cigcia ptyt MDF)
Pity z ptytkami HM serii MARATHON 2 (GA)
PS312 do ciecia plyt MDF, HDF, plyt pil$niowych, 13
mat. drewnopochodnych jednorodnych
PS312 Pity z ptytkami HM serii PERFECTCUT (GA) do ciecia 14
piyt na formatyzerkach poziomych do grubosci 25 mm
PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM SERII ALUEX
PS415 Pity z ptytkami HM serii ALUEX (GA -5°) 14
do ciecia ksztattownikéw z Al. i tworzyw sztucznych
PS415 Pity z ptytkami HM serii ALUEX (GA +5°) 15
do ciecia ksztattownikdw z Al. i tworzyw sztucznych
PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM SERII STEEL-TECH
Pity z ptytkami HM serii STEEL-TECH (GC)
PS810 do ciecia ksztattownikéw stalowych 15
PILY TARCZOWE ZWYKLE
PT110 Pity zwykle LA do cigcia wzdtuznego drewna 16
PT150 Pity zwykie KB do cigcia poprzecznego drewna 17
PIERSCIENIE REDUKCYJNE
KX400 Pierscienie redukcyjne 17
NOZE STRUGARSKIE
NS Noze strugarskie 18
FREZY TRZPIENIOWE DO ELEKTRONARZEDZI
FT502 Frezy trzpieniowe proste dwuptytkowe 19
FT503 Wiertta puszkowe 19
FT504 Frezy trzpieniowe dwuptytkowe z mozliwoscig wiercenia 19
FT505 Frezy trzpieniowe dwuptytkowe proste z fozyskiem dolnym 20
FT506 Frezy trzpieniowe fazujgce z fozyskiem dolnym 20
FT508 Frezy trzpieniowe zaokrgglajgce z tozyskiem dolnym 20
FREZY TARCZOWE
FP220 Frezy do przecinarek o geometrii ostrza Bw 18° 21
FP615 Frezy do kopiowania kluczy 21
PILY TASMOWE
PX100 Pity tasmowe serii PROF-CUT do cigcia metalu 22
BRZESZCZOTY
BM100 Brzeszczoty maszynowe 22
BP100 Brzeszczoty pitek recznych — typ RAMa 22
BP105 Brzeszczoty pitek recznych — typ RAMb 23
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BP110 Brzeszczoty pitek recznych —typ RAMc 23
BP115 Brzeszczoty pitek recznych — typ RAMd 23
BP210 Brzeszczoty pitek recznych — typ RAMb HSS 24
BP300 Brzeszczoty pitek recznych Bi-Metal FLEXER 24
BP800 Ramka pitki recznej 24
BE200 Brzeszczoty do wyrzynarek z chwytem typu Bosch 25
BM600 Brzeszczoty diugie — otwornica 25
BM700 Brzeszczoty diugie - NPMd-P 25
NARZEDZIA RECZNE
N4100 Pity reczne do ciecia betonu komdrkowego 25
PILY DIAMENTOWE DO ELEKTRONARZEDZI
PO110 Pity tarczowe diamentowe serii BET-TECH 26
PO111 Pity tarczowe diamentowe serii CUT-TECH 26
PO121 Pity tarczowe diamentowe serii SPEED-TECH 26
PO130 Pity tarczowe diamentowe serii CER-TECH 27
PO150 Pily tarczowe diamentowe serii GRES-TECH 27
PO170 Pity tarczowe diamentowe serii GAL-TECH CR 28
PO175 Pity tarczowe diamentowe serii GAL-TECH 28
PILY DIAMENTOWE DO PRZECINAREK JEZDNYCH
PD110 Sgyctiaerccigoggoiiﬁrzg:é%v(\;e serii DI-TECH Plus 29
PD115 Ziy Ctizrcc}éobmsotiiﬁrgvi‘rgg%eoserii DI-TECH Plus 29
PD190 Egyctizzsiéoa\l/\gac‘ﬂ?mentowe serii DI-TECH Plus 29
WIERTLA DO MURU | BETONU
WB010 Wiertta z chwytem cylindrycznym — krétkie 30
KW030
KW060 Komplety wiertet z chwytem cylindrycznym — krotkie 30
KW070
WB040 Wiertta z chwytem cylindrycznym — diugie 30
WB050 Wiertta SDS+ 31
KW050 Komplety wiertet SDS+ 31
NARZEDZIA SDS+
NDO030 Diuta SDS+ 32
NG010 Grot SDS+ 32
NB010 Bruzdownik SDS+ 32
NARZEDZIA SPECJALISTYCZNE
KY100 Noze tarczowe do cigcia papieru toaletowego 33
KZ210 Noze tarczowe dla przemystu tytoniowego 33
Noze tarczowe do cigcia wezy zbrojonych,
KZ210, 220 przewodow hydraulicznych, uszczelek gumowych, 33
tworzyw sztucznych, tkanin itp.
KZ210 Noze tarczowe do cigcia uszczelek gumowych 34
KX010, 220 Profesjonalne narzeqzia serij WOOLTECH ) 34
PS910 do rozkroju wetny mineralnej skalnej oraz szklanej
PS710 Pily tarczowe z plytkami HM do ciecia migsa 35
PT300 Pity tarczowe zwykle do cigcia miesa 35
BW110+120 Brzeszczoty do rozkroju migsa 36
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SYSTEM EKSPOZYCJI NARZEDZI

MWO011-001 Regat Standard

MWO011-003 Potka do regalfu (szeroki— 1 m)

MWO011-005 Hak pojedynczy — 180 mm

MWO011-006 Hak podwdjny z zawieszkg — 180 mm

MWO011-008 Tabliczka do haka z zawieszkg

MWO010-015 Komplet zawiesi do frezéw, glowic (L=20 cm)

MWO012-010

(pod pudetka) — regat standard

MWO010-016
MWO012-011

Komplet zawiesi do frezéw, gtowic (L=25 cm)

(pod pudetka) — regat standard

ZNACZENIE PIKTOGRAMOW

rodzaj materiatu jednorodnego:

37

37

37

37

37

37

37

SPIS TRESCI / LEGENDA

MWO012 Zawiesia i przegrody na pity do regatu Standard 37
MWO010-011 Regat Standard (waski) 37
MWO010-007 Regal Standard (tréjkatny, ruchomy) 38
MWO010-005 Regat na pity HM do elektronarzedzi 38
MWO010-018 Regal na pity duzych srednic 38
MWO010-009 Regal na brzeszczoty 38

rodzaj materiatu jednorodnego:

Bl 80CHV2 rodzaj materiatu: Bi-Metal ==l stal szybkotnaca M35
|m| rodzaj materiatu jednorodnego: .m| rodzaj materiatu: Bi-Metal Ima“ 5.EI segment o wysokiej koncentraciji
stal narzgdziowa (brzeszczoty) diamentu

|_HSS | rodzaj materiatu jednorodnego: L_HSS| rodzaj materiatu jednorodnego: (o) ) .

[ | stal szybkotngca SW7M | | stal szybkotngca SW7M LN\ znak bezpieczenstwa

.m rodzaj materiatu jednorodnego: .m rodzaj materiafu jednorodnego: E;l ol Kod QR - zeskanuj go i zobacz
| extra chrom | carbon steel & nasze narzedzia w AKCJI

|—|.-|-|-y-. [_HSS | rodzaj materiatu jednorodnego:

| w lutowana plytka HM ||STANDARD|| stal szybkotngca HSS

(weglik spiekany)
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puszkowego dia
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0 zmniejszonej zawartosci wolframu

grubo$¢ pity / segmentu
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diugo$¢ brzeszczotu
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ilos¢ zebdw w pile
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ilo$¢ segmentéw diamentowych

szeroko$¢ robocza diuta

grubos¢ freza
tarczowo-pitkowego

dlugos$¢ brzeszczotu

grubos¢ noza tarczowego

$rednica otworu freza
tarczowo-pitkowego

szerokos$¢ brzeszczotu

symbol bezpieczenstwa
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$rednica zewnetrzna freza
tarczowo-pitkowego

$rednica otworéw mocujgcych

ilos¢ w opakowaniu

$rednica kotnierza freza
tarczowo-pitkowego

ilo$¢ zgbdw na cal

Soce@u | ®l

ilo$¢ w opakowaniu zbiorczym

—_
w

ilos¢ zebow

grubos¢ brzeszczotu

= 3

wysoko$¢ segmentu
diamentowego
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PItY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

PILY Z PLYTKAMI HM SERII GS10 TYPE KOLIBER Cam oo |
do elektronarzedzi = B) |
B

in
bl
3
S S T=10
GS :D T D T D

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

m wyciety technikg laserowg dysk z wysokogatunkowej stali ulepszonej
termicznie, zapewnia wysoka sztywnos$¢ narzedzia

m specjalny weglik spiekany gwarantuje diugg zywotno$é i umozliwia wielokrotne

ZASTOSOWANIE:

m pity przeznaczone do wszystkich standardowych prac przy obrébce drewna
i innych materiatéw drewnopochodnych

® specjalnie profilowany ksztatt zeba oraz ostrza GS 10° (na przemian skosne)

ostrzenie
m szeroki zakres typowymiarowy w érednicach od 130 do 230 mm, dostepny
dla wigkszosci elektronarzedzi na rynku

pozwala na zachowanie dobrej jako$ci powierzchni cigtych obrabianych

materiafow

1.2 3.
woex | (0)] (o] = m=d S Zx A5 I
mm mm mm mm do elektronarzedzi szt.
PS670-0130-0001 130 16 2,2 1,2 24 BOSCH PKS 40, SKIL 5240E 1 5900855033824
PS670-0130-0002 130 20 2,2 1,2 24 BOSCH PKS 40, SKIL 5240E, 5240A 1 5900855072427
PS670-0140-0001 140 12,7 2,7 1,6 24 BLACK&DECKER KS40 1 5900855033831
PS670-0150-0002 150 30 2,7 1,6 26 DEWALT DW351 1 5900855072434
BOSCH PKS 54, BOSCH PKS 54 CE,
PS670-0160-0001 160 16 2,7 1,6 28 PERLES KS 55 1 5900855033855
BOSCH GKS 55 CE, MILWAUKEE CS55,
Metabo KS 54 SP, Metabo KSE 55 Plus,
PS670-0160-0002 160 20 2,7 1,6 28 PROTOOL CSP 56 EQ, PROTOOL CSP 55-2, 1 5900855033862
FESTOOL TS 55 EBQ
FESTOOL AU 50, AUP 50, AAU,
PS670-0160-0003 160 30 2,7 1,6 28 MAFELL KS 320, 1 5900855072441
FERM FKS-165L, MAKITA 5604R,
PS670-0165-0001 165 20 2,7 1,6 28 DEWALT D23550, DWT HKS-160 VS, 1 5900855033879
HITACHI C6BU2, HITACHI C6U2
PS670-0180-0001 180 20 2,7 1,6 30 EINHELIN BHS 66/1, EINHELIN HK- PG 66/1 1 5900855033893
Bosch 550 ; Festo AUB0S, AUS5S, AUT60S;
PS670-0180-0002 180 30 2,7 1,6 30 Hitachi C78U, C7U: Mafell Erika 55 1 5900855033909
MAKITA 4131, DEWALT DW62K,
DEWALT D23620, EINHELIN HKL-G1400 SET,
PS670-0184-0001 184 30 2,7 1,6 26 FERM FDCS-185, FERM FKS-185L. 1 5900855072335
HITACHI C7BU, C7U
MAKITA 4131, DEWALT DW62K, DEWALT
D23620, EINHELIN HKL-G1400 SET,
PS670-0184-0002 184 30 2,7 1,6 34 FERM FDCS-185, FERM FKS-185L, 1 5900855072342
HITACHI C7BU, C7U
BOSCH GKS 65 CE, MAKITA 5705R,
HITACHI C7BU2, DEWALT D23650K,
PS670-0190-0004 190 30 2,7 1,6 24 Metabo KSE 68 Plus, PROTOOL CSP 68 EB, 1 5900855072410
FESTOOL AP 65, MILWAUKEE SCS 65 Q,
DWT HKS-190 VS, Celma DBRCc
BOSCH GKS 65 CE, MAKITA 5705R,
HITACHI C7BU2, DEWALT D23650K,
PS670-0190-0001 190 30 2,7 1,6 32 Metabo KSE 68 Plus, PROTOOL CSP 68 EB, 1 5900855033916
FESTOOL AP 65, MILWAUKEE SCS 65 Q,
DWT HKS-190 VS, Celma DBRCc
HITACHI CoOU, METABO KS85,
PS670-0200-0001 200 30 2,7 1,6 24 PERLES KS170, FESTOOL TS75EBQ 1 5900855033947
HITACHI C9U, METABO KS85,
PS670-0200-0002 200 30 2,7 1,6 36 PERLES KS170, FESTOOL TS75EBQ 1 5900855072359
BLACK&DECKER KS 810, DWT HKS-210 VS,
PS670-0210-0001 210 30 2,7 1,6 34 FESTOOL TS 75 EBQ, MILWAUKEE CS 75, 1 5900855033954
REBI RZ 2-70-2
BLACK&DECKER KS 810, DWT HKS-210 VS,
PS670-0210-0002 210 35 2,7 1,6 34 FESTOOL TS 75 EBQ, MILWAUKEE CS 75, 1 5900855072458
REBI RZ 2-70-3
PS670-0230-0001 230 30 2,7 1,6 36 FESTOOL CS 70, Metabo KS 85 1 5900855033961

Legenda:
INFO:

O - na zamdwienie.

konkretnego typowymiaru pity sprawdzi¢ posiadany typ pilarki (szczegolnie wazne w przypadku: $rednicy zewnetrznej pily oraz otworu wewnetrznego/osadczego pity).
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Producenci podanych w tabeli modeli pilarek recznych w trakcie wazno$ci niniejszego katalogu narzedzi GLOBUS moga modyfikowaé swoje produkty. W zwigzku z tym prosimy, aby przed zakupem

www.globus-wapienica.eu



PILY Z PLYTKAMI HM SERII GB15 TYPE BRYTAN

PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

do elektronarzedzi

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

m dysk pily wyciety technikg laserowg z wysokogatunkowej stali ulepszonej termicznie,

zapewnia duzg doktadno$¢ wykonania oraz sztywno$¢ narzedzia podczas pracy
m specjalny weglik spiekany gwarantuje diugg zywotnos¢ i umozliwia wielokrotne

lﬂl_‘“‘—-;‘l
B .
n
<4
3
4 Y=15°

GB N m— 1 — I

ZASTOSOWANIE:

m pily ogéinobudowlane o zastosowaniu uniwersalnym

m specjalna konstrukcja pity umozliwia ciecie drewna i materiatow
drewnopochodnych z pozostatosciami zapraw budowlanych

uni)

ostrzenie
m szeroki zakres typowymiarowy w $rednicach od 160 do @230 mm,
dostosowany do wigkszosci elektronarzedzi na rynku

oraz z metalicznymi wtrgceniami np. gwozdziami

- 1.2 3.
(o)) = =t R T 5 I
mm mm mm mm do elektronarzedzi szt.
BOSCH GKS 55 CE, MILWAUKEE CS55,
PS675-0160-0001 160 20 2,7 1,6 12 Metabo KS 54 SP. Metabo KSE 55 Plus, PROTOOL CSP 56 1 5900855033992
EQ, PROTOOL CSP 55-2, FESTOOL TS 55 EBQ
PS675-0180-0001 180 30 27 16 1g | Bosch 550; Festo AUGOS, AJSES, AUTBOS: Hitachi G78U. CG7U: 14| 5000855034036
BOSCH GKS 65 CE, MAKITA 5705R, HITACHI C7BU2, DEWALT
PS675-0190-0003 190 30 2,7 1,6 14 D23650K, Metabo KSE 68 Plus, PROTOOL CSP 68 EB, FESTOOL 1 5900855034074
AP 65, MILWAUKEE SCS 65 Q, DWT HKS-190 VS, Celma DBRCc
HITACHI C9U, METABO KS85, PERLES KS170,
PS675-0200-0001 200 30 2,7 1,6 16 FESTOOL TS75EBQ 1 5900855034081
BLACK&DECKER KS 810, DWT HKS-210 VS, FESTOOL TS 75
PS675-0210-0001 210 30 2,7 1,6 16 EBQ, MILWAUKEE CS 75, REBI RZ 2-70-2 1 5900855034098
PS675-0230-0001 230 30 2,7 1,6 16 FESTOOL CS 70, Metabo KS 85 1 5900855034104
INFO: Producenci podanych w tabeli modeli pilarek recznych w trakcie waznosci niniejszego katalogu narzedzi GLOBUS moga modyfikowa¢ swoje produkty. W zwigzku z tym prosimy, aby przed zakupem
konkretnego typowymiaru pity sprawdzi¢ posiadany typ pilarki (szczegolnie wazne w przypadku: $rednicy zewnetrznej pity oraz otworu wewngtrznego/osadczego pity)
PILY Z PLYTKAMI HM SERII 1GS5 TYPE OSA T [

| w ml \B/ ||

do elektronarzedzi

B
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N
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WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

m dysk pity wyciety technika laserowg z wysokogatunkowe;j stali ulepszonej termicznie,
zapewnia duza dokladno$¢ wykonania oraz sztywno$¢ narzedzia podczas pracy

® specjalny weglik spiekany gwarantuje diugg zywotnosé i umozliwia wielokrotne
ostrzenie

ZASTOSOWANIE:

® pily 0 wszechstronnym zastosowaniu oraz wysokiej jakosci cigcia

® specjalne na przemian sko$ne uzebienie typu 1GS 5° pozwala na cigcie
zaréwno plyt warstwowych, plyt z poliweglanu, profili PCV, jak i ksztaftownikow
z blachy stalowej oraz metali niezelaznych (Al., Cu)

m szeroki zakres typowymiarowy w $rednicach od 160 do 230 mm,
dostosowany do wigkszosci elektronarzedzi na rynku

12 3.
woex | (O}] (O] = m=t S Zox ) I
mm mm mm mm do elektronarzedzi szt.
PS680-0160-0002 160 16 2,7 1,6 32 BOSCH PKS 54, BOSCH PKS 54 CE, PERLES KS 55 1 5900855034128
BOSCH GKS 55 CE, MILWAUKEE CS55, Metabo KS 54 SP,
PS680-0160-0001 160 20 27 1,6 32 Metabo KSE 55 Plus, PROTOOL CSP 56 EQ, 1 5900855034111
PROTOOL CSP 55-2, FESTOOL TS 55 EBQ
PS680-0180-0001 180 20 2,7 1,6 36 EINHELIN BHS 66/1, EINHELIN HK-PG 66/1 1 5900855034135
BOSCH GKS 65 CE, MAKITA 5705R, HITACHI C7BU2, DEWALT
PS680-0190-0001 190 30 2,7 1,6 40 D23650K, Metabo KSE 68 Plus, PROTOOL CSP 68 EB, FESTOOL | 1 5900855034159
AP 65, MILWAUKEE SCS 65 Q, DWT HKS-190 VS, Celma DBRCc
PS680-0200-0001 200 30 2,7 1,6 42 HITACHI CoU, METABO KS85, PERLES KS170, FESTOOL TS75EBQ | 1 5900855034180
BLACK&DECKER KS 810, DWT HKS-210 VS, FESTOOL TS 75
PS680-0210-0001 210 30 27 1,6 42 EBQ, MILWAUKEE CS 75, REBI RZ 2-70-2 1 5900855034197
PS680-0230-0001 230 30 2,7 1,6 44 FESTOOL CS 70, Metabo KS 85 1 5900855034203
INFO: Producenci podanych w tabeli modeli pilarek recznych w trakcie waznoéci niniejszego katalogu narzedzi GLOBUS moga modyfikowa¢ swoje produkty. W zwigzku z tym prosimy, aby przed zakupem

konkretnego typowymiaru pity sprawdzi¢ posiadany typ pilarki (szczegélnie wazne w przypadku: $rednicy zewnetrznej pily oraz otworu wewnetrznego/osadczego pity).

www.globus-wapienica.eu
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PItY TARCZOWE Z PtYTKAMI HM
Lo o |

PILY Z PLYTKAMI HM SERII SET2
do elektronarzedzi
B
n
~|

A SENE)
-
2200 x 30 / 40z o
v S . Y=10
2 00®0
& n.=9500
0 ]

GS o i

L N &
ZASTOSOWANIE:
m pily do wszystkich standardowych prac przy obrébce drewna litego twardego

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:
B |aserowo wycinane szczeliny redukujg wibracje oraz kompensujg wplyw
temperatury na dysk
B wigkszy weglik spiekany to wieksza ilos$¢ ostrzen i diuzsza zywotno$c
Zox 55 I

2 3.
INDEX @I @ ic.: -=% LU
do elektronarzedzi szt.
AEG K55, K558, Bosch PKS54, PKS54CE, GKS160, GKS55,

Dewalt D23550-QS, D23550, DWT HKS-160VS, HKS-160,
Festool APS5EB-PLUS, Hitachi C6U2, C6BU2, 5604R,
27 Lo e Makita 5603R, 5604R, 5621RDWA, Metabo KS54, 1 SetlEsrea
KSE55PLUS, Milwaukee HD18CS, V18CS, Perles KS55,
Protool SCP56EQ, SCP56Q, CSP55-2, CSP56-2EB, Skil 5750AD
AEG K55, K555, Bosch PKS54, PKS54CE, GKS160, GKS55,
Dewalt D23550-QS, D23550, DWT HKS-160VS, HKS-160.
Festool AP55EB-PLUS, Hitachi C6U2, C6BU2, 5604R,
27 16 36 Makita 5603R, 5604R, 5621RDWA, Metabo KS54, ! 5900855139458
KSES5PLUS, Milwaukee HD18CS, V18CS, Perles KS55,
Protool SCP56EQ, SCP56Q. CSP55-2, CSP56-2EB, Skil 5750AD
AEG K66S, Black&Decker KS64, Bosch PKS66CE, GKS65,
Dewalt D23620K-QS, D23650K-QS, DWT HKS-190,
i EC Hitachi C7BU, C7U, CLBU, Kress CHKS6066, Makita 5704R, | | ST
5705R, Metabo KS66, Perles KS68, Protool CSP68C, Skil 5166AC
AEG K668, Black&Decker KS64, Bosch PKS66CE, GKS65,
Dewalt D23620K-QS, D23650K-QS, DWT HKS-190,
16 40 | Hitachi C7BU, C7U. CLBU, Kress CHKS6066, Makita 5704R, | | 5900855139472
5705R, Metabo KS66, Perles KS68, Protool CSP68C, Skil 5166AC
AEG K66S, Black&8Decker KS1500LK, KS1400L, KS1300,
KS64, Bosch PKS66CE, GKSE5CE, Dewalt D23650K,
D23650K-QS, DWT HKS-190VS, Hitachi C7U2, CLBU, C7TMFA,
2y 1 £0 C7BU2, C7MFA, Kress CHKS6066, 1500KS, Makita 5704R, | ST
5705R, Metabo KS1468S, KS66, Perles KS68, Protool CSP68C,
CSP68-2EB, Skil 5166AC, 5366AA, 5366AB, 5866AA
Bosch GKS85, Celma DBRCc67, Dewalt D23700-QS,
16 24 Festool TS75EBQ, Hitachi COU, COU2, CIBU2, 1
Makita 5008MG, 5903, 5104R, Metabo KS85, Perles KS170
Bosch GKS85, Celma DBRCc67, Dewalt D23700-QS,
1,6 40 Festool TS75EBQ, Hitachi COU, COU2, CIBU2, 1
Makita 5008MG, 5903, 5104R, Metabo KS85, Perles KS170

PS673-0160-0001 160 30/20/16

PS673-0160-0002 160 30/20/16

PS673-0180-0001 180 30/20/16 2,7

PS673-0184-0001 184 30/20/16 2,7

190 30/20/16

PS673-0190-0001
5900855139496

200 30/20/16 2,7
5900855139502

PS673-0200-0001

PS673-0200-0002 200 30/20/16 2,7
Producenci podanych w tabeli modeli pilarek recznych w trakcie wazno$ci niniejszego katalogu narzedzi GLOBUS mogg modyfikowa¢ swoje produkty. W zwigzku z tym prosimy, aby przed zakupem

konkretnego typowymiaru pity sprawdzi¢ posiadany typ pilarki (szczegolnie wazne w przypadku: $rednicy zewnetrznej pity oraz otworu wewngtrznego/osadczego pity)

INFO:

www.globus-wapienica.eu
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PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM |

PILY Z PLYTKAMI HM SERIlI GLOTECH Electro

do elektronarzedzi i ukosnic

ALV
ah b
a Rl )

'

LT V33

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

wyciety technikg laserowg dysk z wysokogatunkowej stali ulepszonej
termicznie, zapewnia wysokg sztywnos¢ narzedzia

specjalny super twardy weglik spiekany gwarantuje diugg zywotno$¢
i umozliwia wielokrotne ostrzenie

zakres typowymiarowy w $rednicach od @160 do @260 mm,

!mi—! /]

Y=10°

1

GS o "

|

ZASTOSOWANIE:

L

m pily przeznaczone do cigcia ptyt drewnopochodnych okleinowanych,

fornirowanych oraz sklejki do grubosci 30 mm

m specjalnie profilowany ksztalt zeba i ostrza GS 10° (na przemian skosne)
pozwala na zachowanie dobrej jakosci powierzchni cigtych obrabianych

materiatow

dostepny dla wiekszosci elektronarzedzi na rynku

INDEX

Z

|

mm mm mm mm

do elektronarzedzi

szt.

PS320-0160-0002 160 20 2.2 1.4

56

BOSCH GKS 55 CE, MILWAUKEE CS55,
Metabo KS 54 SP Metabo KSE 55 Plus,
PROTOOL CSP 56 EQ,PROTOOL CSP 55-2,
FESTOOL TS 55 EBQ

5900855133470

PS320-0180-0003 180 30 2,4 1,6

56

BOSCH GKS 65 CE, MAKITA 5705R,
HITACHI C7BU2, DEWALT D23650K,
Metabo KSE 68 Plus

5900855043915

PS320-0190-0001 190 30 2,5 1,6

56

BOSCH GKS 65 CE, MAKITA 5705R, HITACHI
C7BU2, DEWALT D23650K, Metabo KSE 68 Plus,
PROTOOL CSP 68 EB, FESTOOL AP 65,
MILWAUKEE SCS 65 Q, DWT HKS-190 VS,
Celma DBRCc

5900855133487

PS320-0210-0007 210 30 2,5 1.6

60

BLACK&DECKER KS 810, DWT HKS-210 VS,
FESTOOL TS 75 EBQ, MILWAUKEE CS 75,
REBI RZ 2-70-2

5900855133494

PS320-0216-0003 216 30 28 1.8

72

BLACK&DECKER KS 810, DWT HKS-210 VS,
FESTOOL TS 75 EBQ, MILWAUKEE CS 75,
REBI RZ 2-70-2

1

5900855133500

PS320-0235-0002 235 30 2,8 1,8

80

FESTOOL CS 70, Metabo KS 85

1

5900855133517

PS320-0260-0002 260 30 2,8 1,8

84

MAKITA LS1013

1

5900855133524

INFO:

konkretnego typowymiaru pity sprawdzi¢ posiadany typ pilarki (szczegolnie wazne w przypadku: $rednicy zewnetrznej pity oraz otworu wewnegtrznego/osadczego pity).

www.globus-wapienica.eu

Producenci podanych w tabeli modeli pilarek recznych w trakcie waznosci niniejszego katalogu narzedzi GLOBUS moga modyfikowa¢ swoje produkty. W zwigzku z tym prosimy, aby przed zakupem

g :
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PItY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

PILY Z PLYTKAMI HM SERII STEEL-TECH Electro BT [
- - wml \B/ |
do elektronarzedzi
B
B
~He

‘\‘4 & %@6‘“

whihbha,

SreeuTecH

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

m dysk pily wyciety technikg laserowg z wysokogatunkowe;j stali ulepszonej
termicznie, zapewnia duzg doktadnos$¢ wykonania oraz sztywnos$¢ narzedzia
podczas pracy

specjalny weglik spiekany gwarantuje diugg zywotno$¢ i umozliwiajg
wielokrotne ostrzenie

GC =) =) =5

ZASTOSOWANIE:

® pily tarczowe do tzw. zimnej technologii cigcia elementéw stalowych
umozliwiajg skrawanie bez przypalen na krawedziach obrabianego materiafu

B seria przeznaczona do ciecia elementéw wykonanych ze stali konstrukeyjnych
takich jak: rury, ksztaftowniki, blachy trapezowe o grubosci $cianki do 3 mm

m ciecie stali migkkiej konstrukeyjnej

m zakres typowymiarowy dostosowany do wigkszosci elektronarzedzi na rynku
12 3.
woex | (O] (o) | = =t W o= | I
mm mm mm mm do elektronarzedzi szt.
BOSCH GKS 55 CE, MILWAUKEE CS55,
Metabo KS 54 SP. Metabo KSE 55 Plus,
PS682-0160-0001 160 20 2,0 14 40 PROTOOL CSP 56 EQ, PROTOOL CSP 55-2, 1 5900855113045
FESTOOL TS 55 EBQ
MAKITA 4131, DEWALT DW62K,
PS682-0185-0001 185 30 2,0 1,4 48 DEWALT D23620, EINHELIN HKL-G1400 SET, FERM 1 5900855108706
FDCS-185, FERM FKS-185L, HITACHI C7BU, C7U
HITACHI C9U, METABO KS85, PERLES KS170,
PS682-0200-0001 200 30 2,0 14 50 FESTOOL TS75EBQ 1 5900855108713
BLACK&DECKER KS 810, DWT HKS-210 VS,
PS682-0210-0001 210 30 2,0 14 50 FESTOOL TS 75 EBQ, MILWAUKEE CS 75, 1 5900855113052
REBI RZ 2-70-3

INFO:

konkretnego typowymiaru pity sprawdzi¢ posiadany typ pilarki (szczegdlnie wazne w przypadku: $rednicy zewnetrznej pity oraz otworu wewnetrznego/osadczego pity)

PILY Z PLYTKAMI HM
. SERII GB15 TYPE BRYTAN MAX |m ﬁ
do maszyn stolikowych
By o
-
3
s 4V=15
GB B I H I |

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

m dysk pity wyciety technikg laserowg z wysokogatunkowej stali ulepszonej
termicznie, zapewnia duzg doktadno$¢ wykonania oraz sztywno$¢ narzedzia
podczas pracy

m specjalny weglik spiekany gwarantuje diugg zywotnos¢ i umozliwia wielokrotne
ostrzenie

m zakres typowymiarowy w $rednicach od @300 do @450 mm

ZASTOSOWANIE:

m pily ogéinobudowlane doskonate na plac budowy

m specjalna konstrukcja pity umozliwia ciecie drewna i materiatow
drewnopochodnych z pozostatosciami zapraw budowlanych
oraz z metalicznymi wtrgceniami np. gwozdziami

12 3.
()] | (o | = == & A N
mm mm mm mm szt
PS685-0300-0002 300 30 3.2 2,2 24 1 5900855133760
PS685-0350-0001 350 30 3,6 2,5 28 1 5900855034227
PS685-0400-0001 400 30 4,0 2,8 32 1 5900855034234
PS685-0450-0001 450 30 4,0 2,8 36 1 5900855034241

g :
..ostre narzedzla

www.globus-wapienica.eu



PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM |

PILY Z PLYTKAMI HM
do ciecia wzdtuznego drewna litego

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

m zastosowanie wysokiej jakoéci materialéw oraz nowoczesnej technologii ZASTOSOWANIE:

jest gwarancjg wysokiej i powtarzalnej jakosci narzedzi
® pity zachowujg m.in. odpowiednig sztywno$¢ podczas pracy

oraz duzg zywotnosc

m odpowiednio dobrana geometria plytki pozwala uzyska¢ optymalng jakos$¢

obrobki materiatu przy cigciu wzdtuznym
m dysk posiada specjalne rowki kompensacyjne — jest bardziej odporny
na wypaczenie pod wptywem temperatury oraz obcigzenia

do cigcia wzdtuznego drewna migkkiego i twardego

pity z uzgbieniem GS zalecane do ciecia drewna suchego

duze $rednice pit w wiekszosci posiadajg dodatkowe wycigcia chfodzace

]
]
B ciecie wstepne gtownie na przecinarkach stotowych
]
]

jakos¢ powierzchni cigtych — érednia

2 a
woex | (03] | (| = | met S| oD eI
mm mm mm mm iIxdo/dy szt.
PS010-0250-0002 250 30 3,2 2,0 18 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855025959
PS010-0250-0003 250 30 3,2 2,0 24 GM20 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855025966
PS010-0300-0002 300 30 3,4 2,2 18 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026109
PS010-0300-0003 300 30 3,4 2,2 28 GM20 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026116
PS010-0315-0003 315 30 3,4 2,2 18 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026277
PS010-0315-0006 315 30 3,2 2,5 28 GS20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026307
PS010-0315-0004 315 30 3,4 2,2 28 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026284
PS010-0350-0001 350 30 3,6 2,5 18 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026369
PS010-0350-0006 350 30 3,6 25 18 GS20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026413
PS010-0350-0002 350 30 3,6 2,5 24 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026376
PS010-0350-0007 350 30 3,6 2,5 24 GS20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026420
PS010-0350-0010 350 30 32 2,5 32 GS20 - 1 5900855049825
PS010-0350-0003 350 30 3,6 2,5 32 GM20 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026383
PS010-0400-0001 400 30 4,0 2,8 18 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026499
PS010-0400-0002 400 30 4,0 2,8 28 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026505
PS010-0400-0003 400 30 4,0 2,8 36 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026512
PS010-0450-0001 450 30 4,0 2,8 20 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026604
PS010-0450-0008 450 30 4,2 2,8 28 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855056854
PS010-0450-0002 450 30 42 2,8 32 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026611
PS010-0450-0013 450 30 4,0 2,8 36 GS20 — 1 5900855072397
PS010-0500-0001 500 30 42 2,8 24 GM20 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 ‘ 1 5900855026673

Legenda:

www.globus-wapienica.eu

ds — $rednica otworéw zabierakowych  d, — $rednica podzialowa otwordw.
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PItY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

PILY Z PLYTKAMI HM
do ciecia poprzecznego drewna litego

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

®m odpowiednio dobrana geometria uzgbienia oraz ksztatt ptytki GS 10°
(na przemian skosnie) pozwala uzyskac¢ optymalng jakos¢ obrébki podczas
ciecia drewna w poprzek stoi

m wieksza ilos¢ zebow w okreslonej srednicy narzedzia wplywa na uzyskanie
gtadkich powierzchni skrawanych materiatow, zwtaszcza dla drewna suchego

m dodatkowo pily posiadajg szczeliny kompensujgce wplyw temperatury pracy

ZASTOSOWANIE:

m pily przeznaczone do cigcia drewna migkkiego i twardego

® pity mogg by¢ takze wykorzystywane do cigcia wzdiuznego - zwtaszcza przy
mniejszej ilosci zebow

m pily zapewniajg dobrg jako$¢ powierzchni cigtych

na zmiane stanu naprezenia dysku

1 2 3.
(O e RN oo A I
mm mm mm mm iIxdo/dp szt.
PS210-0200-0003 200 30 2,7 1,6 44 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855028905
PS210-0200-0004 200 30 3,0 1,8 44 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855028912
PS210-0200-0005 200 30 3,0 1,8 64 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855028929
PS210-0250-0004 250 30 2,7 1,6 42 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029117
PS210-0250-0001 250 30 3,2 2,0 42 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029087
PS210-0250-0008 250 30 3,2 20 54 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029155
PS210-0300-0005 300 30 3,4 2,2 36 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029308
PS210-0300-0001 300 30 3,2 2,2 48 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029261
PS210-0300-0006 300 30 3,4 2,2 52 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029315
PS210-0300-0007 300 30 3,2 2,2 72 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029322
PS210-0315-0002 315 30 3,4 2,2 36 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029421
PS210-0315-0003 315 30 3,4 2,2 52 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029438
PS210-0350-0001 350 30 3,6 25 32 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029513
PS210-0350-0002 350 30 3,6 25 42 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029520
PS210-0350-0003 350 30 3,6 2,5 60 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029537
PS210-0400-0001 400 30 4.0 2,8 36 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029636
PS210-0400-0002 400 30 4,0 2,8 48 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029643
PS210-0400-0003 400 30 4,0 2,8 68 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029650
PS210-0450-0001 450 30 4.2 2,8 54 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029728
PS210-0450-0002 450 30 4.2 2,8 76 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029735
PS210-0500-0001 500 30 4.2 2.8 44 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029759
PS210-0500-0002 500 30 4.2 2.8 60 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029766

Legenda:

g :
..ostre narzedzla

d, — $rednica otworow zabierakowych  d, - érednica podzialowa otworéw.

www.globus-wapienica.eu



PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM |

m PILY Z PLYTKAMI HM SERII GLOTECH 2
do cigcia ptyt widrowych (z mozliwoscig cigcia ptyt MDF)

S
Zab Zab
trapezowy  prosty
0 I —
GA B l I
Otwory CONBO Q D)
WYKONANIE - DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:
= super twarda plytka z weglika spiekanego - ultrafine - zapewnia bardzo ® pita dedykowana do ciecia ptyt widrowych (z mozliwoscig cigcia ptyt MDF)
diugg zywotnos¢ narzedzia ® cigcie ptyt na formatyzerkach pionowych i poziomych do grubosci
m stabilny i cichy dysk pity - nowe wyciszenia 3x18 mm =54 mm
m optymalna geometria zeba i rowkdéw kompensacyjnych ® bardzo dobra jako$¢ powierzchni obrabianych

m pily wspotpracujg z pitg podcinajgca

(o | == ==t 5RO oo A9 I

mm mm mm mm iIxdo/dp szt.
PS310-0300-0002 300 30 3.2 2,2 96 W 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030007
Legenda: d, — érednica otworéw zabierakowych  d, — érednica podzialowa otworéw W — wyciszenie.

m PItY Z PLYTKAMI HM SERII MARATHON 2 m m
do ciecia ptyt MDF, HDF, ptyt pilsniowych, mat. drewnopochodnych jednorodnych X

S

Zab Zab
trapezowy  prosty

GA B i '

Otwory COMBO Q )

7

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:

= super twarda ptytka z weglika spiekanego — nanograin — zapewnia m pita dedykowana do ciecia ptyt MDF, HDF, ptyt pilsniowych, materiatow
bardzo diugg zywotnos$¢ narzedzia drewnopochodnych jednorodnych (z mozliwoscig cigcia ptyt widrowych)

m stabilny i cichy dysk pity — nowe wyciszenia ® ciecie plyt na formatyzerkach pionowych i poziomych do grubosci

m optymalna geometria zeba i rowkdw kompensacyjnych 3x18 mm = 54 mm

B bardzo dobra jako$¢ powierzchni obrabianych
m pily wspotpracujg z pitg podcinajgca

wec (0} | (oY | fm= m=t KhE O oo A9

mm mm mm mm iIxdo/dp szt.
PS312-0300-0002 300 30 3.2 22 96 W 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855101301
Legenda: d, — $rednica otworéw zabierakowych  d, — érednica podzialowa otworéw W — wyciszenie.

13

®
www.globus-wapienica.eu g&’@ﬁ‘m
..ostre narzedzia




PItY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

PILY Z PLYTKAMI HM SERII PERFECTCUT ‘ p—
— . — (el )|
do ciecia ptyt na formatyzerkach poziomych do grubosci 25 mm
4By V .
s g
| 3
s L Y=15°
Zab Zab
trapezowy  prosty
GA 8 rf} rf

Otwory COMBO Q O

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:

m super twarda ptytka z weglika spiekanego - nanograin - zapewnia m pita do ciecia ptyt MDF, HDF, ptyt pilsniowych, materialéw drewnopochodnych
bardzo diugg zywotnos¢ narzedzia jednorodnych (z mozliwoscig ciecia ptyt wiérowych)

= nowy stabilny i cichy dysk pity m ciecie piyt na formatyzerkach poziomych do grubosci 25 mm

® optymalna geometria zeba i rowkdéw kompensacyjnych m pila zalecana do ciecia listew meblowych, przy duzej wydajnosci

(ilos¢ cietych metréw/ilose ostrzen), z wysokg jakoscig krawedzi cietych
® bardzo dobra jako$¢ powierzchni obrabianych

INDEX (o = ==t 5| O oo A9 I

mm mm mm mm iIxdo/dp szt.
PS312-0300-0017 300 30 3,2 2,2 100 W 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855145015
Legenda: d, — $rednica otwordw zabierakowych  d, — $rednica podzialowa otworéw W — wyciszenie.

PILY Z PLYTKAMI HM SERII ALUEX -5°

do ciecia ksztattownikéw z Al. i tworzyw sztucznych

-
*
SE
Zab Zab | 1 |

trapezowy  prosty

; O
Mo
AT A

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

B bardzo wysoka doktadno$¢ wykonania dysku, specjalnie dobrany weglik
spiekany oraz odpowiedni profil uzgbienia GA (-5°) (trapezowo-ptaski)
gwarantujg duzg zywotno$¢ pity oraz bardzo dobrg jako$¢ ciecia

m szerokie mozliwosci w zakresie ostrzenia weglika spiekanego, pozwalajg ZASTOSOWANIE:
rozwigzywac problemy w cigciu oraz sprosta¢ duzym wymaganiom = pity przeznaczone do cigcia ksztaltownikéw ze stopéw Al.
jakosciowym (miekkich - wyciskanych) o grubosci $cianki nie przekraczajacej 3 mm
® pity nisko szumowe oraz do cigcia profili PCV
12 3.
woex | (o)) (o] m= m=t WK O oD I
mm mm mm mm iIxdo/dy szt.
PS415-0160-0002 160 20 25 1,8 56 = 1 5900855100243
PS415-0180-0003 180 30 2,5 1,8 54 - 1 5900855100045
PS415-0200-0008 200 30 2,2 1,6 100 = 1 5900855100069
PS415-0200-0004 200 30 25 1,8 60 2x10/60 1 5900855100076
PS415-0200-0001 200 30 3,0 25 60 Cu 2x10/60 1 5900855100120
PS415-0200-0006 200 32 2,2 1,6 100 - 1 5900855100083
PS415-0216-0001 216 30 2,8 22 72 Cu 2x10/60 1 5900855100137
PS415-0250-0009 250 30 2,2 1,6 100 - 1 5900855100090
PS415-0250-0002 250 30 3.2 25 80 Cu 2x10/60 1 5900855100144
PS415-0250-0006 250 32 2,2 1,6 100 - 1 5900855100106
PS415-0300-0002 300 30 32 25 96 Cu 2x10/60 1 5900855100151
PS415-0350-0002 350 30 3.2 25 108 Cu 2x10/60 1 5900855100182
PS415-0350-0001 350 32 3.2 219) 108 Cu = 1 5900855100274
PS415-0400-0003 400 30 4,0 3,4 120 Cu 2x10/60 1 5900855100311
PS415-0500-0003 500 30 4,2 3,6 120 Cu 2x10/60 + 2x11/63 + 2x11/72 1 5900855100342
Legenda: d, - $érednica otworéw zabierakowych  dj, — $rednica podzialowa otworéw.  Wyciszenie kotkami Cu.

®
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PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM |

m PILY Z PLYTKAMI HM SERII ALUEX +5° [=l; @
do ciecia ksztattownikow z Al. i tworzyw sztucznych %1.'5
LBl o
VE =
3
s A Y=5
trapzeazt(’)wy p%ggy :E = =

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

® bardzo wysoka doktadno$¢ wykonania dysku, specjalnie dobrany weglik
spiekany oraz odpowiedni profil uzebienia GA (+5°) (trapezowo-ptaski)
gwarantujg duzg zywotno$¢ pity oraz bardzo dobrg jakos¢ cigcia

ZASTOSOWANIE:

m szerokie mozliwosci w zakresie ostrzenia weglika spiekanego, pozwalajg = pily przeznaczone do cigcia ksztattownikow ze stopéw Al. (migkkich
rozwigzywac problemy w cigciu oraz sprosta¢ duzym wymaganiom - wyciskanych) o grubosci scianki nie przekraczajacej 5 mm oraz do
jakosciowym ciecia profili PCV

® pity nisko szumowe ® wymagany prawidiowy docisk cigtego materialu w czasie pracy

12 3.
woex | (o)) (oy] jm= m=t WK O eDe A UMMM
mm mm mm mm iIxdo/dp szt.
PS415-0160-0003 160 20 25 1,8 56 - 1 5900855100250
PS415-0160-0001 160 30 2,5 1,8 56 - 1 5900855100236
PS415-0200-0003 200 30 2,5 1,8 60 2x10/60 1 5900855100366
PS415-0250-0001 250 30 3.2 25 80 Cu 2x10/60 1 5900855100380
PS415-0260-0001 260 30 2,5 2,0 100 Cu - 1 5900855100397
PS415-0300-0001 300 30 3.2 2,5 96 Cu 2x10/60 1 5900855100403
PS415-0350-0003 350 30 3,2 2,5 108 Cu 2x10/60 1 5900855100441
PS415-0400-0004 400 30 4,0 3,4 120 Cu 2x10/60 1 5900855100472
PS415-0450-0002 450 30 3.7 3,0 120 Cu 2x10/60 1 5900855100489
PS415-0500-0016 500 30 5,0 3.9 72 Cu 2x8/42 1 5900855100502
Legenda: d,, — $rednica otworow zabierakowych  d, — érednica podzialowa otworéw.  Wyciszenie kotkami Cu.
PS810 PILY Z PLYTKAMI HM SERII STEEL-TECH m ﬁ
do ciecia ksztattownikow stalowych N
B B
B 1B ®
S ot b =4
W 3
s s -

Jq

1
A »

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:
m pity STEEL-TECH posiadajg specjalistyczny weglik spiekany do ciecia stali ]
m specjalnie opracowana geometria ostrza umozliwia uzyskanie wysokiej

zywotnosci narzgdzia oraz duzg dokiadno$¢ cigcia
m odpowiednio wykonany dysk zapewnia duzg sztywnos¢ pity podczas pracy ]

2GC

ZASTOSOWANIE:

]
il
]

GC —

v
L
i

do cigcia ksztattownikéw stalowych zimnowalcowanych ze stali
konstrukcyjnej o grubosci $cianki < 3 mm: w zakresie $rednic

pit 160 — 500 mm

mozliwo$¢ ciecia ptyt warstwowych (wypetnionych piankg poliuretanowa,
styropianem): w zakresie $rednic pit 2250 — 400 mm

stosowane sg w takich maszynach jak: Jepson, Makita, Ridgid, DeWALT

- 2 .
(o) | fm—  m=t RS weomema N A MM
mm mm mm mm szt.
PS810-0260-0001 260 30 2,5 2,0 100 GC © 1 5900855034586
PS810-0305-0005 305 25,4 2,4 1,8 80 GC 10 1 5900855034647
PS810-0355-0007 355 254 2,2 1,8 90 2GC 10 1 5900855062220
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PItY TARCZOWE ZWYKLE

PItY TARCZOWE ZWYKLE LA

do ciecia wzdfuznego drewna

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

m pily wykonane sg z wysokogatunkowej stali narzedziowej ulepszonej termicznie

® proces wycinania dysku realizowany jest technikg laserowsg,
co wplywa na doktadnos$¢ wykonania pit

m standardowe pity wykonywane sg w wersji ostrzonej i rozwieranej

®m ze wzgledu na ciezkie i jednoczesnie rézne warunki pracy, narzedzia
wykonywane sg takze w wersjach ze szczelinami kompensacyjnymi

oraz specjalnymi wycieciami, ktére zmniejszajg wplyw temperatury

na sztywnos¢ dysku

ZASTOSOWANIE:
® do ciecia wzdtuznego drewna migkkiego m.in. w popularnych pilarkach stofowych

S

Y=30°

.

] 2
(e | = SNy B AT
mm mm mm szt.
PT110-0115-0001 115 22,2 1,0 36 1 5900855036207
PT110-0115-0002 115 22,2 1,2 36 1 5900855056359
PT110-0125-0002 125 22 1,0 36 1 5900855036221
PT110-0125-0003 125 22 1,2 36 1 5900855036238
PT110-0125-0005 125 22,2 1,0 36 1 5900855051293
PT110-0125-0006 125 22,2 1,2 36 1 5900855056366
PT110-0160-0003 160 20 1,6 36 1 5900855036283
PT110-0200-0002 200 30 2,0 36 1 5900855036320
PT110-0250-0002 250 30 2,0 36 1 5900855036382
PT110-0250-0003 250 30 2,5 36 1 5900855036399
PT110-0300-0001 300 30 2,0 30 1 5900855036504
PT110-0300-0002 300 30 2,5 30 1 5900855036511
PT110-0300-0003 300 30 3,2 30 1 5900855036528
PT110-0315-0001 315 30 2,0 30 1 5900855036641
PT110-0315-0004 315 30 25 30 1 5900855036672
PT110-0315-0002 315 30 32 30 1 5900855036658
PT110-0350-0001 350 30 20 36 1 5900855036771
PT110-0350-0002 350 30 2,5 36 1 5900855036788
PT110-0350-0003 350 30 3.2 36 1 5900855036795
PT110-0400-0002 400 30 2,5 36 1 5900855037044
PT110-0400-0003 400 30 3,2 36 1 5900855037051
PT110-0400-0004 400 30 3,5 36 1 5900855037068
PT110-0450-0001 450 30 2,5 36 1 5900855037266
PT110-0450-0003 450 30 3,2 36 1 5900855037280
PT110-0500-0001 500 30 25 36 1 5900855037440
PT110-0500-0003 500 30 3,0 36 1 5900855037464
PT110-0500-0004 500 30 3.2 36 1 5900855037471
PT110-0500-0005 500 30 3,5 36 1 5900855037488

g‘ @B 6 ®
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PILY TARCZOWE ZWYKLE / PIERSCIENIE REDUKCYJNE

PiLY TARCZOWE ZWYKLE KB
- - - | \B 7-|
do ciecia wzdtuznego drewna ANy -
ﬂ
V=3
J— [ - [ .
WYKONANIE DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:
® pily wykonane sg z wysokogatunkowej stali narzgdziowej ulepszonej termicznie ® do cigcia poprzecznego drewna migkkiego i twardego (m.in. drewna

® proces wycinania dysku realizowany jest technikg laserowg, co wptywa opafowego)

na doktadno$é wykonania pit

m standardowe pity wykonywane sg w wersji ostrzonej i rozwieranej

® ze wzgledu na ciezkie i jednoczesnie rézne warunki pracy, narzedzia
wykonywane sg takze w wersjach ze szczelinami kompensacyjnymi
oraz specjalnymi wycieciami, ktére zmniejszajg wplyw temperatury
na sztywnosé dysku

- 1.2 3.
(o | = & A I
mm mm mm szt.
PT150-0100-0001 100 20 1,0 60 1 5900855039628
PT150-0115-0002 115 22,2 1,0 60 1 5900855039659
PT150-0125-0003 125 22 1,2 60 1 5900855039680
PT150-0125-0005 125 22,2 1,0 60 1 5900855089012
PT150-0130-0001 130 16 12 60 1 5900855089029
PT150-0250-0001 250 30 20 48 1 5900855039833
PT150-0250-0003 250 30 25 48 1 5900855039857
PT150-0300-0002 300 30 2,5 60 1 5900855040044
PT150-0315-0002 315 30 2,5 48 1 5900855040129
PT150-0350-0001 350 30 2,5 60 1 5900855040167
PT150-0350-0002 350 30 3,2 60 1 5900855040174
PT150-0400-0002 400 30 2,5 60 1 5900855040228
PT150-0400-0003 400 30 812 60 1 5900855040235
PT150-0450-0001 450 30 2,5 60 1 5900855040297
PT150-0450-0002 450 30 3.2 60 1 5900855040303
PT150-0500-0002 500 30 2,5 60 1 5900855040341
PT150-0500-0001 500 30 3.2 60 1 5900855040334
PT150-0500-0003 500 30 3,2 84 1 5900855040358

PIERSCIENIE REDUKCYJNE

|
o © 1 A8 I
mm mm mm bl bl
20 16
KX400-0020-0001 20 13 1,2 1 100 5900855073417
20 12,7
30 28,6
KX400-0030-0001 28 ;g 1,4 1 100 5900855073424
30 16
30 28,6
30 25
KX400-0030-0002 30 20 1,8 1 100 5900855073431
30 16
H 32
35 30
85) 25
KX400-0035-0001 35 20 1,4 1 100 5900855073448
35 18
35 16

®
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| NOZE STRUGARSKIE

“ NOZE STRUGARSKIE

DANE TECHNICZNE - ZASTOSOWANIE:
B przeznaczone do wyréwnywania powierzchni elementéw z drewna miekkiego
i twardego oraz mat. drewnopochodnych
m twardo$é nozy: NCV1 — 52 HRC, ECH - 58 HRC, HSS STANDARD - 61 HRC

INDEX E ;IZI i:ll E& materiat noza materiat skrawany @ |||| |||||||I|I|||||||||II||I|
mm mm mm szt.

NS110-0255-0001 255 35 3,0 38 NCVA1 drewno migkkie i twarde 3 5900855021142

NS110-0260-0001 260 20 3,0 38 NCVA1 drewno migkkie i twarde 3 5900855021159

NS110-0305-0001 305 30 3,0 38 NCVA1 drewno migkkie i twarde 3 5900855021166

NS110-0305-0002 305 35 3,0 38 NCVA1 drewno migkkie i twarde 3 5900855021173

NS110-0355-0001 355 35 3,0 38 NCVA1 drewno migkkie i twarde 3 5900855021203

NS110-0410-0002 410 30 3,0 38 NCVA1 drewno migkkie i twarde 3 5900855021234

NS110-0410-0001 410 85 3,0 38 NCVA1 drewno migkkie i twarde 8 5900855021227

NS110-0510-0002 510 30 3,0 38 NCVA1 drewno migkkie i twarde 3 5900855021272

NS110-0510-0001 510 35 3,0 38 NCVA1 drewno migkkie i twarde 3 5900855021265

NS110-0610-0001 610 30 3,0 38 NCVA1 drewno migkkie i twarde 3 5900855021296

NS110-0610-0002 610 35 3,0 38 NCVA1 drewno migkkie i twarde 3 5900855021302

NS120-0305-0001 305 35 3,0 38 ECH drewno migkkie i twarde 3 5900855021500

NS120-0410-0001 410 35 3,0 38 ECH drewno migkkie i twarde 3 5900855021555

NS120-0510-0001 510 35 3,0 38 ECH drewno miekkie i twarde 3 5900855021579

NS120-0610-0001 610 35 3,0 38 ECH drewno miekkie i twarde 8 5900855021609

NS120-0640-0001 640 35 3,0 38 ECH drewno miekkie i twarde 3 5900855021623
materiaty drewnopochodne,

NS135-0120-0002 120 30 3,0 43 HSS STANDARD drewno twarde | miekkie 4 5900855160032
materiaty drewnopochodne,

NS135-0120-0003 120 35 3,0 43 HSS STANDARD drewno twarde i miekkie 4 5900855160049
materialy drewnopochodne,

NS135-0130-0002 130 30 3,0 43 HSS STANDARD drewno twarde i miekkie 4 5900855160063
materialy drewnopochodne,

NS135-0150-0001 150 30 3,0 43 HSS STANDARD drewno twarde | miekkie 4 5900855160070
materiaty drewnopochodne,

NS135-0160-0007 160 30 3,0 43 HSS STANDARD drewno twarde i miekkie 4 5900855160094
materiaty drewnopochodne,

NS135-0180-0001 180 30 3,0 43 HSS STANDARD drewno twarde | miekkie 4 5900855160100
materialy drewnopochodne,

NS135-0180-0002 180 35 3,0 43 HSS STANDARD drewno twarde | miekkie 4 5900855160117
materialy drewnopochodne,

NS135-0200-0002 200 30 3,0 43 HSS STANDARD drewno twarde | miekkie 4 5900855159968
materiaty drewnopochodne,

NS135-0230-0001 230 30 3,0 43 HSS STANDARD drewno twarde | miekkie 4 5900855159920
materiaty drewnopochodne,

NS135-0240-0001 240 30 3,0 43 HSS STANDARD drewno twarde i miekkie 4 5900855159913
materiaty drewnopochodne,

NS135-0255-0001 255 35 3,0 43 HSS STANDARD drewno twarde | miekkie 3 5900855159906
materiaty drewnopochodne,

NS135-0260-0001 260 20 3,0 43 HSS STANDARD drewno twarde | miekkie 4 5900855159890
materiaty drewnopochodne,

NS135-0305-0002 305 30 3,0 43 HSS STANDARD drewno twarde i miekkie 4 5900855159852
materiaty drewnopochodne,

NS135-0305-0001 305 35 3,0 43 HSS STANDARD drewno twarde | miekkie 4 5900855159845
materiaty drewnopochodne,

NS135-0310-0003 310 85 3,0 43 HSS STANDARD drewno twarde i miekkie 3 5900855159869
materialy drewnopochodne,

NS135-0355-0001 355 35 3,0 43 HSS STANDARD drewno twarde | miekkie 3 5900855159876
materialy drewnopochodne,

NS135-0410-0001 410 30 3,0 43 HSS STANDARD drewno twarde | miekkie 3 5900855159821
materialy drewnopochodne,

NS135-0410-0002 410 35 3,0 43 HSS STANDARD drewno twarde i miekkie 3 5900855159838
materiaty drewnopochodne,

NS135-0510-0002 510 30 3,0 43 HSS STANDARD drewno twarde | miekkie 3 5900855159814
materialy drewnopochodne,

NS135-0510-0001 510 35 3,0 43 HSS STANDARD drewno twarde i miekkie 3 5900855159807
materialy drewnopochodne,

NS135-0610-0003 610 30 3,0 43 HSS STANDARD drewno twarde | miekkie 3 5900855159777
_ g materialy drewnopochodne,

NS135-0610-0001 610 35 3,0 43 HSS STANDARD drewno twarde | miekkie 3 5900855159760
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FREZY TRZPIENIOWE DO ELEKTRONARZEDZI |

m FREZY TRZPIENIOWE PROSTE DWUPLYTKOWE m
d .

OBWIEDNIOWY

= = | = A AZS
mm mm mm szt szt.
FT502-0008-0010 19 8 8 1 20 5900855112680
FT502-0008-0011 19 10 8 1 20 5900855112697
FT502-0008-0002 30 10 8 1 20 5900855094450
FT502-0008-0008 30 20 8 1 20 5900855094511

m WIERTLA PUSZKOWE

=r ) | = @ (= AN

INDEX
mm mm mm szt. szt.
FT503-0010-0003 15,5 35 10 1 20 5900855094597
m FREZY TRZPIENIOWE PROSTE DWUPLYTKOWE Z MOiLIWOSCIA WIERCENIA m

§ =

OBWIEDNIOWY

= | = | A9 I
mm mm szt szt
FT504-0008-0001 20 12 8 1 20 5900855094610
FT504-0012-0001 30 16 12 1 20 5900855094627

®
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| FREZY TRZPIENIOWE DO ELEKTRONARZEDZI

m FREZY TRZPIENIOWE PROSTE DWUPLYTKOWE Z £LOZYSKIEM DOLNYM

d

—
OBWIEDNIOWY
I
J
D
i=r o | =1 | A A9
mm mm mm szt. szt.
FT505-0012-0001 38,1 12 12 1 20 5900855094658

r£

m FREZY TRZPIENIOWE FAZUJACE Z tOZYSKIEM DOLNYM

d

OBWIEDNIOWY

INDEX

3

mm

mm

szt.

szt.

FT506-0008-0001 12,7

31

1

20

5900855094665

m FREZY TRZPIENIOWE ZAOKRAGLAJACE Z £OZYSKIEM DOLNYM

d

— .
—
OBWIEDNIOWY

J

N (T

D

Il A A2 mmmmm
mm mm mm mm szt. szt.

FT508-0012-0001 21,5 44,5 12 15,9 1 10 5900855094757

20
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FREZY TARCZOWE

FREZY TARCZOWE |

do przecinarek

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

m wszystkie standardowo produkowane frezy do przecinarek wykonywane sg
ze stali szybkotngcej HSS-SW7M

m charakterystycznym elementem konstrukcyjnym sg otwory zabierakowe
o $rednicach, iloéciach i rozstawieniu zaleznym od stosowanej przecinarki

m w przypadku koniecznosci zwigkszenia zywotnosci frezéw, obnizenia
wspoiczynnika tarcia, zastosowaniu frezéw do materiaféw trudnoskrawalnych
oraz zwiekszeniu parametrow obrobki istnieje mozliwo$¢ zastosowania
pasywaciji lub pokrywania frezéw powtokami: TiN, TiCN, TIALN

® na specjalne zamowienie mozliwe jest wykonanie frezéw ze stali 0 5%
zawartosci kobaltu posiadajgcych znacznie wyzszg zywotno$éc

B
W oo

|
e SO N

718

R S —

=

ZASTOSOWANIE:

m specjalna geometria uzegbienia: zeby fukowe z naprzemiennymi skosami

m uzebienie Bw jest uzebieniem uniwersalnym stosowanym do przecinania
materialéw pefnych i ksztattownikow

m wielko$¢ podziatki uzebienia zalezy od grubosci przecinanego materiafu

m kat natarcia zalezy od rodzaju cigtego materiatu

m w celu przediuzenia zywotnosci skrawajgcych krawedzi uzebienia, niezbednym
jest stosowanie cieczy chtodzaco-smarujacych.

Do przecinania elementéw: stalowych — stal weglowa i stopowa,

zeliwnych — zeliwo szare, ciggliwe i stopowe,staliwnych, aluminiowych,
mosieznych, brazéw i miedziproponujemy stosowa¢ ogolnodostepne chiodziwa
takie jak: Ekobiocol AK lub Ekobiocol Special.

Zaleca sie wodny roztwor tych srodkéw o stezeniu 3-10%

- 1.2 3.
(of | = & © oD A I
mm mm mm mm il X do/dp szt.
FP220-0225-0001 225 32 2,00 220 80 Typ ,F"2x8,5/45i2x 11/63 1 5900855010344
FP220-0250-0001 250 32 2,00 200 80 Typ ,F"2x8,5/45i12x11/63 1 5900855010405
FP220-0275-0001 275 32 2,00 220 100 Typ ,F"2x8,5/45i2x 11/63 1 5900855010566
FP220-0275-0005 275 40 2,50 200 100 Typ ,H" 2x8,5/55i 4 x 12/64 1 5900855010603
FP220-0315-0001 315 32 2,50 220 100 Typ ,F"2x8,5/45i2x 11/63 1 5900855010825
Legenda: d, — $rednica otworéw zabierakowych  d, — $rednica podziatowa otworéw
INFO: Na zamdwienie wykonujemy takze frezy do przecinarek o geometrii ostrza C i Bf.
®  uzebienie C ma zastosowanie w przecinaniu materialéw petnych z duzg wydajnoscia
= uzebienie Bf powinno by¢ stosowane do przecinania cienko$ciennych rur i ksztattownikéw
FREZY TARCZOWE m
: : | |
do kopiowania kluczy 5
< wiy (A REdgy
/_"\ {.{.%:’: - “%q'
|

# 80x5x16
(117430 01/08)

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:
m zastosowana stal szybkotngca M35 0 5% zawarto$ci kobaltu zapewnia duzg
zywotnos¢ narzedzia, a dokladnos¢ obrébki szlifierskiej gwarantuje wysoka

jakos¢ frezowania

ZASTOSOWANIE:

i
ﬁ“
uull

K

m frezy znajdujg zastosowanie do wigkszoéci maszyn w procesie kopiowania

kluczy typu ,YALE”

2
(o)] (ax fr—= AR A I
mm mm mm szt
FP615-0080-0001 80 16 B 110 1 5900855120586

www.globus-wapienica.eu
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| PItY TASMOWE / BRZESZCZOTY

m PILY TASMOWE SERII PROF-CUT
do ciecia metalu

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

m tasma bimetaliczna

= wierzchotki zgbdw wykonane ze stali szybkotngcej kobaltowej M42 o 8%
zawarto$ci kobaltu zapewniajg wysokg zywotnosé

m wiasciwie zaprojektowany ksztalt zgba gwarantuje wysokg wydajnos¢ pracy
oraz jako$c¢ powierzchni po cieciu

ZASTOSOWANIE:

m przeznaczona do produkcyjnego ciecia wiekszosci gatunkdw materiatow
od aluminium do stali nierdzewnych

= w zaleznosci od wielkosci podziatki uzebienia nadaje sie do przecinania
materialow petnych oraz rur i ksztattownikéw

INDEX B~ 1] o= | Y geomeria | im. @ LTI
mm mm mm szt.
o PX100-1306-0003 wg. zamowienia 13 0,6 10/14 PC-S mb 5 5900855113885
o PX100-2009-0004 wg. zamowienia 20 0,9 8/12 PC-S mb 5 5900855113939
(o] PX100-2709-0004 wg. zamowienia 27 0,9 5/8 PC-M mb 5) 5900855113984
Legenda: O — na zamoéwienie
(] e [
-t

BRZESZCZOTY MASZYNOWE

—H

=]
WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:
® brzeszczoty pit maszynowych wykonane sg ze stali szybkotngcej HSS
wedfug normy PN-72/M-63200 a takze na zamdwienie wg. norm DIN
oraz AS i BS

ZASTOSOWANIE:

m stosowane sg w pilarkach ramowych

= przeznaczone do cigcia takich materialow jak: prety i profile ze stopow zelaza
oraz metali kolorowych

= w celu zwigkszenia zywotnosci zalecane jest stosowanie cieczy chiodzacej
podczas skrawania

)

N s R R == e L TN
mm mm mm mm szt.

BM100-0450-0005 450 40 2,00 6 10,2 10 5900855000352

BM100-0500-0001 500 40 2,00 6 10,2 10 5900855000413

BM100-0500-0003 500 40 2,50 6 10,2 10 5900855000437

BM100-0600-0001 600 50 2,50 4 12,2 10 5900855000574

BM100-0600-0002 600 50 2,50 6 12,2 10 5900855000581

BP100

- BRZESZCZOTY PILEK RECZNYCH - TYP RAMa

g{t-@;bfm

20209

CARBON
)

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

= wykonane sg ze stali: narzedziowej — ,,Carbon STEEL’

® specjalistyczne urzadzenia do ksztattowania i hartowania ostrza zapewniaja
wysokg zywotno$c¢ narzedzi

= doktadno$é wykonania zapobiega schodzeniu brzeszczotu z linii cigcia przy
prawidfowym naciagu

ZASTOSOWANIE:
= jednostronne waskie
= stosowane do cigcia stopow zelaza, metali kolorowych oraz tworzyw

sztucznych
o
et &) T
mm mm szt.
BP100-0300-0004 300 12,5 24 144 5900855001397
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BRZESZCZOTY PILEK RECZNYCH - TYP RAMb

BRZESZCzZOTY

g adl

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

= wykonane sg ze stali: narzedziowej — ,,Carbon STEEL’

® specjalistyczne urzadzenia do ksztattowania i hartowania ostrza zapewniajg
wysokg zywotno$c¢ narzedzi

® doktadno$é wykonania zapobiega schodzeniu brzeszczotu z linii cigcia przy
prawidiowym naciagu

ZASTOSOWANIE:
= dwustronne szerokie
= stosowane do cigcia stopow zelaza, metali kolorowych oraz tworzyw

sztucznych
7
et | el A
& evmt | gl I
mm mm szt.
BP105-0300-0004 300 25 24 72 5900855047074

BRZESZCZOTY PILEK RECZNYCH - TYP RAMc

9‘{}\@9{%

Se229

i

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

= wykonane sg ze stali: narzedziowej — ,,Carbon STEEL’

m specjalistyczne urzgdzenia do ksztattowania i hartowania ostrza zapewniajg
wysokg zywotno$c¢ narzedzi

m doktadnos$¢ wykonania zapobiega schodzeniu brzeszczotu z linii cigcia przy
prawidtowym naciggu

ZASTOSOWANIE:
m dwustronne waskie

= stosowane do cigcia stopow zelaza, metali kolorowych oraz tworzyw
sztucznych

;
MO L A
5  eval | el I
mm mm szt.
BP110-0300-0005 300 12,5 24 144 5900855050722

BRZESZCZOTY PILEK RECZNYCH - TYP RAMd

gﬂ:’&’}ﬁm

00239

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

= wykonane sg ze stali: narzedziowej — ,,Carbon STEEL’

m specjalistyczne urzgdzenia do ksztattowania i hartowania ostrza zapewniajg
wysokg zywotno$c¢ narzedzi

= doktadnos$¢ wykonania zapobiega schodzeniu brzeszczotu z linii cigcia przy
prawidtowym naciggu

ZASTOSOWANIE:
= dwustronne szerokie

= stosowane do cigcia stopow zelaza, metali kolorowych, tworzyw sztucznych
oraz drewna

;
O] e A
o~ | & L I
mm mm szt.
BP115-0300-0003 300 25 24/8 72 5900855047098
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BRZESZCZOTY

BRZESZCZOTY PILEK RECZNYCH - TYP RAMb

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:
{0 QUICK-CUT 22=24T/1"HSS = wykonane sg ze stali szybkotnacej (HSS)
m specjalistyczne urzgdzenia do ksztattowania i hartowania ostrza zapewniajg
wysokg zywotno$c¢ narzedzi
m brzeszczoty wykonane ze stali szybkotngcej charakteryzujg sie kilkakrotnie
wyzszg zywotnoécig od brzeszczotow standardowych.

ZASTOSOWANIE:

= dwustronne szerokie

= wysoka twardo$¢ brzeszczotu gwarantuje duzg zywotnos$c

= mozliwos¢ ciecia stali trudnoobrabialnych

® stosowane do cigcia stopow zelaza, metali kolorowych oraz tworzyw
sztucznych

:
INDEX T | 9] . LTI
mm mm szt.
BP210-0300-0002 300 25 24 5 5900855001588
BP210-0300-0001 300 25 24 72 5900855001571

BRZESZCZOTY PILEK RECZNYCH BI-METAL FLEXER =]

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

= wykonane z taSmy bimetalowej, w ktorej strefa uzgbiona wykonana jest ze
stali szybkotngcej, a korpus brzeszczotu ze stali o duzej elastycznosci

m specjalistyczne urzgdzenia do ksztattowania i hartowania ostrza zapewniajg
wysokg zywotno$¢ narzedzi

PO FLEXER W 24T/1"

(j’&"ﬂt\btm

e

20209

ZASTOSOWANIE:

® jednostronne waskie
= brzeszczoty bi-metalowe nie stwarzajg ryzyka pegknigcia w trakcie uzytkowania
® stosowane do cigcia stopow zelaza, metali kolorowych oraz tworzyw

sztucznych
1.
el | e, | G &8
5  eval | gl I
mm mm szt. szt.
BP300-0300-0020 300 12,5 24 1 50 5900855088473
BP300-0300-0021 300 12,5 24 144 - 5900855148122
Y 1"
(s N} i A5
mm mm szt. bl bl

BP300-0300-0022 300 12,5 24 10 1 25 5900855155618

RAMKA PILKI RECZNEJ

24

..ostre narzedzla

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:
ramie wykonane z aluminium
rekojes¢ pokryta ,antyposlizgowym” tworzywem

wygodne pokretto do napinania brzeszczotu

[ ]

[ ]

[ ]

m mozliwo$¢ stosowania brzeszczotéw o réznej szerokosci — max 256 mm
= mozliwos¢ ciecia w dwdch pozycjach 45° i 90°

® magazynek na brzeszczoty waskie

woex g A9 I
mm szt.
BP800-0300-0001 300 1 5900855064422

www.globus-wapienica.eu



BRZESZCZOTY / NARZEDZIA RECZNE

BRZESZCZOTY DO WYRZYNAREK Z CHWYTEM TYPU BOSCH

| socrvz2]
e g adl
WYKONANIE - DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:
m korpus wykonany z wysokiej jakosci stali 80CrV2 — lakierowany m stosowany do cigcia drewna, materiatéw drewnopochodnych,
m cztery zakresy podziatek uzebienia: 1,2,3,4 mm tworzyw sztucznych, PCV, AL i stali
m chwyt typu Bosch
\ R rzeszczotow
INDEX [l T B’ o S s Sy = e A M
mm mm bl. bl.
BE200-0100-0001 100 75 1 [ [ - ° - - ° 5 1 12 5900855061841
BE200-0100-0002 | 100 75 2 [ ° ° ° <30 — — 5 1 12 5900855061858
BE200-0100-0003 | 100 75 3 [ ° [ ° <60 [ - 5 1 12 5900855061865
BE200-0100-0004 | 100 75 4 ° ° ° ° <60 [ ° - 5 1 12 5900855061872
BE200-0100-0005 | 100 75 3 ° ° - ° <30 - - - 5 1 12 5900855061889
BE200-0100-0006 | 100 75 112343 komplet 5 1 12 5900855061896
BRZESZCZOTY DLUGIE - OTWORNICA [ HSS |
Tt
WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:
u brzeszczoty wykonane sg ze stali szybkotnacej HSS
ZASTOSOWANIE:
m do cigcia stali miekkiej, twardych tworzyw sztucznych i metali kolorowych
m ciecie krzywoliniowe
m {uki o malych promieniach
i
i
woEx | o — s S w1111 T
mm mm mm mm szt.
BM600-0318-0001 318 27 1,60 10 2x8,0 10 5900855001274
BRZESZCZOTY DLUGIE - NPMD-P [ uee |
" et
WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:
m brzeszczoty wykonane sg ze stali szybkotnacej HSS
ZASTOSOWANIE:
m do ciecia stali migkkiej, twardych tworzyw sztucznych i metali kolorowych
m ciecie prostoliniowe
® {uki o duzych promieniach
o
i
noEx | e — e S w1111 T
mm mm mm mm szt.
BM700-0300-0001 300 25 1,50 14 2x8,4+1x4,5 10 5900855001281
PILY RECZNE [ Hm_]
]

do cigcia betonu komoérkowego

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

blat wykonany z wysokiej jakosci stali narzgdziowej — lakierowany
ergonomiczna rekojes$¢ z tworzywa sztucznego mocowana trzema srubami
zeby z plytek z weglika spiekanego
specjalna ostonka zabezpieczajgca zgby

INDEX

m

=

szt.

szt.

N4100-0700-0001

700

6

5900855061780

N4100-0700-0002

700

6

5900855061797
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PILY TARCZOWE DIAMENTOWE SERII BET-TECH
do elektronarzedzi

PItY DIAMENTOWE DO ELEKTRONARZEDZI

[scmen

|l

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

pity doskonale sprawdzajg si¢ podczas cigcia betonu zbrojonego
specjalne segmenty o duzej koncentracji diamentu gwarantujg diuga
Zzywotnos¢ pity

pity znajdujg zastosowanie takze podczas cigcia takich materiafow jak: beton
zbrojony, kostka brukowa, cegta klinkierowa, granit

stosowane w szlifierkach katowych oraz innych szybkoobrotowych maszynach
budowlanych

=]
INDEX Hi O A5 (ORI
mm bl bl.
PO110-0115-0001 115 22,23 7,5 1 10 5900855024778
PO110-0125-0001 125 22,23 7,5 1 10 5900855024785
PO110-0180-0001 180 22,23 7,5 1 10 5900855024792
PO110-0230-0001 230 22,23 7,5 1 10 5900855024808

PItY TARCZOWE DIAMENTOWE SERII CUT-TECH
do elektronarzedzi

8230 mm

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

wyzsze segmenty o duzej koncentracji diamentu gwarantujg znacznie
dtuzszg zywotnos¢

specjalna technologia tgczenia segmentu diamentowego z dyskiem umozliwia
maksymalne wykorzystanie narzedzia

pity doskonale sprawdzajq si¢ podczas cigcia kostki brukowej

pity znajdujg zastosowanie takze podczas cigcia takich materiatow jak: beton,
kostka brukowa, cegta klinkierowa, ceramika budowlana (dachowka, cegta)

stosowane w szlifierkach katowych oraz innych szybkoobrotowych maszynach
budowlanych

[=]
(o] (o m (A5 (T
mm mm mm bl. bl.
PO111-0115-0001 115 22,23 10 1 10 5900855129527
PO111-0125-0001 125 22,23 10 1 10 5900855129534
PO111-0230-0001 230 22,23 10 1 10 5900855129558

PILY TARCZOWE DIAMENTOWE SERII SPEED-TECH

do elektronarzedzi

@ 180.25.4n323mm

PO121-0180-0001

{protestihdedd |

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

super szybka pita (o cienkim dysku) przeznaczona do cigcia,

na sucho i mokro (na mokro w przecinarkach stolikowych do tego
przystosowanych) ptytek: ceramicznych, marmurowych, gresowych
oraz ceramiki budowlanej

bardzo cienki diament gwarantuje bardzo mate opory skrawania

co wplywa na lepsze prowadzenie pity w cietym materiale

= =]
& ©1 G I
mm mm mm bl. bl.
P0O121-0115-0001 115 22,23 50 1 10 5900855129565
P0O121-0125-0001 125 22,23 50 1 10 5900855129572
PO121-0180-0001 180 25,4/22,23 60 1 10 5900855129589
P0O121-0200-0001 200 25,4/22,23 60 1 10 5900855129596
P0O121-0230-0001 230 22,23 80 1 10 5900855129602

g‘ @B 6 ®
..ostre narzedzla
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PItY DIAMENTOWE DO ELEKTRONARZEDZI

PILY TARCZOWE DIAMENTOWE SERII CER-TECH

do elektronarzedzi

I )
@
e

@ 230x254/2223mm

P0O130-0230-0001

. &

{fradliied]]

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:
pity z diamentowym nasypem ciggtym
profesjonalne pity przeznaczone do cigcia ptytek ceramicznych
$ciennych, glazury, terakoty
dobra jako$¢ ciecia

stosowane w szlifierkach katowych oraz innych szybkoobrotowych maszynach
budowlanych

” [=]
(o m o (A I
mm mm mm bl bl.
PO130-0115-0001 115 22,23 7,5 1 10 5900855024891
P0O130-0125-0001 125 22,23 7,5 1 10 5900855024907
PO130-0180-0001 180 25,4/22,23 7,5 1 10 5900855024921
P0O130-0230-0001 230 25,4/22,23 8,0 1 10 5900855024945

PILY TARCZOWE DIAMENTOWE SERII GRES-TECH

do elektronarzedzi

{oremidbided] |

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

segmenty o wysokiej koncentracji diamentu gwarantujg

diugg zywotnos¢ pity

pity doskonale sprawdzajg sie¢ podczas precyzyjnego cigcia twardych
materiatéw takich jak: ptytki gresowe, granitowe, marmurowe oraz
wszelkiego rodzaju ptytki ceramiczne

stosowane w szlifierkach katowych oraz innych szybkoobrotowych
przecinarkach stolikowych

” [=]
(o m ° (A I
mm mm mm bl bl.
PO150-0115-0001 115 22,23 7,5 1 10 5900855098793
P0O150-0125-0001 125 22,23 7,5 1 10 5900855098809
PO150-0180-0001 180 25,4/22,23 7,5 1 10 5900855117289
P0O150-0200-0001 200 25,4/22,23 8,0 1 10 5900855098816
P0O150-0230-0001 230 25,4/22,23 8,5 1 10 5900855098823

www.globus-wapienica.eu
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PItY DIAMENTOWE DO ELEKTRONARZEDZI

PILY TARCZOWE DIAMENTOWE SERII GAL-TECH CR Z NASYPEM CIAGLYM [SEGMENT]
do elektronarzedzi

(il

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:
ciggly segment diamentowy z galwanicznie nakladanym diamentem
pity posiadajg boczne nasypy, ktére chronig dysk przed zbyt szybkim
zuzyciem
boczny nasyp - umozliwia otrzymanie gtadkiej powierzchni cigtego
materiatu, oraz jednoczes$nie szlifuje cigta powierzchnie
przeznaczone do cigcia takich materiatéw jak: PVC, plexiglass, fibreglass,
epoksyd, konglomerat oraz ciecia ptytek marmurowych, ceramiki budowlanej

INDEX G EDf O (A5 RO
mm mm mm bl. bl.
PO170-0125-0001 125 22,23 3,0 1 10 5900855025065
PILY TARCZOWE DIAMENTOWE SERII GAL-TECH [sEGMENT]

do elektronarzedzi

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:
odpowiedni segment diamentowy z galwanicznie nakfadanym diamentem
pily posiadajg boczne nasypy, ktére chronig dysk przed zbyt szybkim
zuzyciem
wysoka jako$¢ powierzchni cigtego materiafu
pity przeznaczone do precyzyjnego cigcia tworzyw sztucznych (PVC, plexiglass,
breglass, epoksyd, konglomerat), ptytek marmurowych, ceramiki budowlanej
(dachéwka, cegta)

INDEX @ ELJ}

P0O175-0180-0001 180 22,23 3.0

LT
bl

10 5900855064101

~=|O
gl
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m PILY TARCZOWE DIAMENTOWE SERII DI-TECH PLUS
do ciecia betonu starego na mokro

PItY DIAMENTOWE DO PRZECINAREK JEZDNYCH |

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

pity wyposazone sg w segmenty diamentowe o wysokiej koncentracji diamentu,
wielko$ci i gatunku ziarna diamentu oraz twardosci osnowy — gwarantujg duza
wydajnos¢ ciecia
standardowa wysoko$¢ zastosowanych diamentéw wynosi 12 mm

dysk wykrawany technikg laserowg

ZASTOSOWANIE:
do ciecia betonu starego na mokro

zaleca sie stosowanie w przecinarkach sztywnych o stosunkowo duzej masie

gwarantujgce;j stabilne, prostoliniowe cigcie

majac na uwadze zachowanie wysokiej zywotnosci pit oraz ich prawidfowej

pracy, przecinarki winne by¢ wyposazone w system chtodzenia
(zbiornik z pompg podajgcy ciecz chtodzacg pod cignieniem)

1
INDEX (o] G L) I TS A TR
mm mm mm mm szt.
PD110-0350-0001 350 25,4 3.2 2,2 21 1 5900855023344
Legenda: Pita posiada otwory zabierakowe: 1 x 4/50 + 1 x 12/57

m PIiLY TARCZOWE DIAMENTOWE SERII DI-TECH PLUS

do cigcia betonu swiezego na mokro

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

i

pity wyposazone sg w segmenty diamentowe o wysokiej koncentracji diamentu,
wielkosci i gatunku ziarna diamentu oraz twardos$ci osnowy — gwarantujg duza
wydajnos¢ cigcia
standardowa wysokos¢ zastosowanych diamentéw wynosi 12 mm

dysk wykrawany technikg laserowg

ZASTOSOWANIE:

do ciecia betonu $wiezego na mokro
zaleca sig stosowanie w przecinarkach sztywnych o stosunkowo duzej masie

gwarantujgcej stabilne, prostoliniowe cigcie

majac na uwadze zachowanie wysokiej zywotnosci pit oraz ich prawidtowej

pracy, przecinarki winne by¢ wyposazone w system chlodzenia
(zbiornik z pompa podajaca ciecz chtodzaca pod cisnieniem)

1
INDEX (o] G L) I TS A TR
mm mm mm mm szt.
PD115-0350-0003 350 25,4 3.2 2,2 (24+4) 1 5900855101523
Legenda: Pita posiada otwory zabierakowe: 1 x 4/50 + 1 x 12/57

PD190 PILY TARCZOWE DIAMENTOWE SERII DI-TECH PLUS
do ciecia asfaltu na mokro

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

Aoy

pity wyposazone sg w segmenty diamentowe o wysokiej koncentracji diamentu,
wielko$ci i gatunku ziarna diamentu oraz twardosci osnowy — gwarantujg duza
wydajnos¢ ciecia

skosne segmenty chronig dysk przed zbyt szybkim zuzyciem

standardowa wysoko$¢ zastosowanych diamentéw wynosi 12 mm

dysk wykrawany technikg laserowg

ZASTOSOWANIE:

do ciecia asfaltu na mokro
zaleca sie stosowanie w przecinarkach sztywnych o stosunkowo duzej masie

gwarantujgcej stabilne, prostoliniowe cigcie

majac na uwadze zachowanie wysokiej zywotnosci pit oraz ich prawidfowej

pracy, przecinarki winne by¢ wyposazone w system chtodzenia
(zbiornik z pompg podajacy ciecz chtodzacg pod cignieniem

1
@ | & | T L =5 A ummmmm
mm mm mm mm szt
PD190-0350-0002 350 25,4 3,2 2,2 (18+3) 1 5900855070782

Legenda: Pita posiada otwory zabierakowe: 1 x 4/50 + 1 x 12/57

www.globus-wapienica.eu
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WIERTEA DO MURU | BETONU

WIERTLA Z CHWYTEM CYLINDRYCZNYM - KROTKIE
do muru i betonu

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:
wiertta do muru i betonu z chwytem cylindrycznym
stosowane sg w tradycyjnych wiertarkach obrotowo-udarowych
wykonanie otwordw piytkich (np. pod kotki montazowe)

woex | Gl = = A I
mm mm mm szt. szt.
WB010-0004-0001 4 75 40 1 12 5900855041096
WB010-0005-0002 5 85 50 1 12 5900855070997
WB010-0006-0001 6 100 57 1 12 5900855041119
WB010-0008-0001 8 120 77 1 12 5900855041133
WB010-0010-0001 10 120 77 1 12 5900855041157
WB010-0012-0001 12 150 85 1 12 5900855041164
WB010-0014-0001 14 150 90 1 12 5900855041171
WB010-0016-0001 16 150 90 1 6 5900855041188
WB010-0018-0001 18 160 100 1 4 5900855041195
WB010-0020-0001 20 160 100 1 5 5900855041201

KOMPLETY WIERTEL Z CHWYTEM CYLINDRYCZNYM - KROTKIE
do muru i betonu

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:
wiertta do muru i betonu z chwytem cylindrycznym
wykonanie otwordw plytkich (np. pod kotki montazowe)
wiertla typu KWPn

INDEX &/ == CT A=

kpl. kpl.
KW030-5-10-0002 585,60 100 8x 120, 1 6 5000855078818
3x75,4x75,5x85,6x 100,
KW060-3-10-0001 |, %% 754X T 00 0 100 o 1 6 5000855078825
4x75,5x85, 6x 100,

KW070-4-10-0001 o 20 10120 1 6 5000855078832
WIERTLA Z CHWYTEM CYLINDRYCZNYM - DLUGIE [ HM_|
| w

do muru i betonu

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:
wiertta do muru i betonu z chwytem cylindrycznym
wykonanie otwordw diugich, przelotowych
wiertta typu KWPs

N =~ e N T
mm mm mm szt szt.
WB040-0006-0001 6 200 135 1 12 5900855041898
WB040-0008-0001 8 200 135 1 12 5900855041904
! WB040-0008-0002 8 300 220 1 12 5900855041911
WB040-0008-0003 8 400 300 1 12 5900855041928
WB040-0010-0001 10 200 135 1 12 5900855041942
TN WB040-0010-0002 10 300 220 1 12 5900855041959
A WB040-0010-0003 10 400 300 1 12 5900855041966
(N WB040-0012-0001 12 200 135 1 12 5900855041980
WB040-0012-0002 12 300 220 1 12 5900855041997
¢ WB040-0012-0003 12 400 300 1 6 5900855042000
WB040-0014-0002 14 300 220 1 12 5900855042031
‘ WB040-0014-0001 14 400 300 1 8 5900855042024
WB040-0016-0001 16 300 220 1 12 5900855042055
WB040-0016-0002 16 400 300 1 - 5900855042062
WB040-0018-0002 18 300 220 1 - 5900855042093
WB040-0018-0001 18 400 300 1 - 5900855042086
WB040-0020-0001 20 300 220 1 - 5900855042116
WB040-0020-0002 20 400 300 1 - 5900855042123
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WIERTEA DO MURU | BETONU

WIERTLA SDS+ " HM.|

l w

do muru i betonu Z\W

woex |l == == [ A2 I
mm mm mm szt szt.
WB050-0005-0003 5 110 45 1 12 5900855042239
WB050-0005-0004 5 160 95 1 12 5900855042246
WB050-0006-0004 6 110 45 1 12 5900855042284
‘ WB050-0006-0005 6 160 95 1 12 5900855042291
) % WB050-0006-0006 6 210 140 1 12 5900855042307
WB050-0008-0006 8 110 45 1 12 5900855042413
T WB050-0008-0007 8 160 95 1 12 5900855042420
WB050-0008-0008 8 210 140 1 12 5900855042437
'/"\ WB050-0008-0009 8 260 185 1 12 5900855042444
' WB050-0008-0010 8 350 270 1 12 5900855064194
‘ WB050-0010-0008 10 110 45 1 12 5900855042543
‘ WB050-0010-0009 10 160 95 1 12 5900855042550
. @ WB050-0010-0010 10 210 140 1 12 5900855042567
WB050-0010-0011 10 260 185 1 12 5900855042574
S0S+ type WB050-0010-0012 10 310 230 1 12 5900855042581
WB050-0010-0013 10 350 270 1 12 5900855064200
WB050-0010-0014 10 450 350 1 6 5900855064217
WB050-0012-0008 12 160 95 1 12 5900855042673
WB050-0012-0009 12 210 140 1 12 5900855042680
WB050-0012-0010 12 260 185 1 12 5900855042697
WB050-0012-0011 12 310 230 1 12 5900855042703
WB050-0012-0012 12 350 270 1 12 5900855064224
WB050-0012-0013 12 450 350 1 6 5900855064231
WB050-0014-0002 14 160 95 1 12 5900855042796
WB050-0014-0003 14 210 140 1 12 5900855042802
WB050-0014-0001 14 260 185 1 12 5900855042789
WB050-0014-0004 14 310 230 1 12 5900855042819
WB050-0014-0008 14 350 270 1 12 5900855064248
WB050-0014-0009 14 450 350 1 6 5900855064255
WB050-0014-0007 14 600 500 1 4 5900855042840
WYKONANIE - DANE TECHNICZNE: WB050-0016-0005 16 210 140 1 6 5900855042963
g i e s P e sy —WBOSC-00160004 |16 | 00 | tes | 1 | 6 | sooomscoasose
|aealne

chwyt SDS + umozliwia szybka wymiane wiertia Y™ WB050-0016-0006 16 310 230 1 6 5900855042970
wylacznie do wiertarek z chwytem SDS WB050-0016-0008 16 350 270 1 6 5900855064262
WB050-0016-0009 16 450 350 1 6 5900855064279
WB050-0016-0003 16 600 500 1 4 5900855042949
WB050-0018-0001 18 310 230 1 6 5900855064286
WB050-0018-0002 18 450 350 1 4 5900855064293
WB050-0020-0001 20 310 230 1 6 5900855064309
WB050-0020-0002 20 450 350 1 4 5900855064330
WB050-0022-0001 22 450 350 1 4 5900855064316
KOMPLETY WIERTEL SDS+ an

1R -

do muru i betonu Z\W

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:
do wiercenia otwordw plytkich oraz gtebokich i przelotowych
idealne do wiercenia w murze, betonie i kamieniu naturalnym
chwyt SDS + umozliwia szybkg wymiane wiertia
wylgcznie do wiertarek z chwytem SDS

INDEX @/% ﬁ % (TR A

kpl. kpl
KW050-5-10-0001 5, 6x1101 8, 10x160 1 6 5900855074056
KW050-5-10-0002 5,6x110i 6, 8, 10x160 1 6 5900855074063
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NARZEDZIA SDS+
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DLUTA Z CHWYTEM SDS+
do muru i betonu

,,

SDS* type

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:
wykonane sg z wysokogatunkowej utwardzonej stali stopowej o bardzo dobrych
wiasnosciach i wysokiej odpornoéci na $cieranie

ZASTOSOWANIE:
dzieki ostrzonym krawedziom tngcym, diuta charakteryzujg sie wysoka
wydajnoscig pracy
do kucia i kruszenia materiatéow budowlanych, takich jak: beton, cegta, kamien
naturalny itp.

INDEX =] | AZ8 I
mm mm szt. szt.
ND030-0025-0001 25 250 1 3 5900855064392
ND030-0040-0001 40 250 1 3 5900855064408
GROT Z CHWYTEM SDS +
do muru i betonu
WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:
wykonane sg z wysokogatunkowej utwardzonej stali stopowej o bardzo dobrych
witasnosciach i wysokiej odpornoéci na $cieranie
ZASTOSOWANIE:
. charakteryzujg sie wysokg wydajnoscig pracy
- , do kucia i kruszenia materiatow budowlanych, takich jak: beton, cegta, kamien
naturalny itp.
SDS+ type
woex L ——1 A5
mm szt. szt.
NGO010-0250-0001 250 1 3 5900855019248
BRUZDOWNIK Z CHWYTEM SDS +
do muru i betonu
WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:
wykonane sg z wysokogatunkowej utwardzonej stali stopowej o bardzo dobrych
wiasnosciach i wysokiej odpornoéci na $cieranie
ZASTOSOWANIE:
. charakteryzujg sie wysokg wydajnoscig pracy
- , m.in. do wykuwania szerokich szczelin w materiatéw budowlanych, takich jak:
beton, cegta, kamien naturalny itp.
SDS+ type
INDEX o == AZ8 I
mm mm szt. szt.
NBO010-0022-0001 22 250 1 3 5900855019217
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NARZEDZIA SPECJALISTYCZNE

fuow

m NOZE TARCZOWE
do ciecia papieru toaletowego

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:
B wykonywane sg z wysokogatunkowej stali narzedziowej ulepszonej termicznie
B specjalna geometria fazy ostrza zapewnia wysokie walory uzytkowe nozy

ZASTOSOWANIE:
B przeznaczone sg do cigcia papieru toaletowego (celulozowego
i makulaturowego) na wyspecjalizowanych maszynach w przemysle

papierniczym
@ @ = | eew | (©) A I
mm mm mm mm szt.
KY100-0610-0002 610 60 4.2 2 220 1 5900855045223
KY100-0610-0003 610 60 4,5 2 220 1 5900855045230
KY100-0610-0004 610 60 4,8 2 220 1 5900855045247

NOZE TARCZOWE ’—‘m
m dla przemystu tytoniowego

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

| specjalistyczne noze z odpowiednio zaprojektowanym ostrzem
(faza dwustronna)

m zeby symetryczne

u produkt na zamoéwienie, na podstawie dokumentacji konstrukcyjnej
lub wzoru klienta

= minimalna ilo§¢ do zaméwienia: 2 szt.

m zakres $rednic do wykonania 50 - 400 mm

ZASTOSOWANIE:
m do ciecia tytoniu

NOZE TARCZOWE m m'

do ciecia wezy zbrojonych, przewodow hydraulicznych, uszczelek gumowych, tworzyw sztucznych, tkaninitp. = | 7

KZ210
KZ220

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

m specjalistyczne noze z odpowiednio zaprojektowanym ostrzem
(faza dwustronna)

m wykonywane z materialu HSS oraz NCV1

m produkt na zaméwienie, na podstawie dokumentacji konstrukcyjnej
lub wzoru klienta

= minimalna ilo$¢ do zaméwienia: 2 szt.

m zakres $rednic do wykonania 50 - 400 mm

ZASTOSOWANIE:
® do ciecia wezy zbrojonych, przewodoéw hydraulicznych, uszczelek gumowych,
tworzyw sztucznych, tkanin itp.

www.globus-wapienica.eu
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NARZEDZIA SPECJALISTYCZNE

NOZE TARCZOWE

do ciecia uszczelek gumowych

o

)i

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

| specjalistyczne noze z odpowiednio zaprojektowanym ostrzem
(faza dwustronna) oraz nacigciami na obwodzie

® wykonywane z materiafu HSS

m pokryte azotkiem tytanu TiN

m produkt na zamoéwienie, na podstawie dokumentacji konstrukcyjnej
lub wzoru klienta

ZASTOSOWANIE:

m do produkeyjnego ciecia uszczelek gumowych wzmacnianych wkiadkg
aluminiowa lub stalowa

m zastosowanie pokrycia TiN zapobiega naklejaniu gumy do bocznych
powierzchni noza

@] @ = SRA L oA I
mm mm mm mm szt.
KZ210-0250-0021 250 50 1,8 168 140 TiCN 1 5900855116039
Legenda: O - na zamowienie.
WAZNE:

®  minimalna ilo$¢ do zamdwienia 5 szt.
m  zakres $rednic do wykonania 50 — 400 mm

PROFESJONALNE NARZEDZIA SERIl WOOLTECH

KX01(
KX22(
- U

(s =)

do rozkroju w procesie produkcyjnym wetny mineralnej skalnej oraz szklanej

=
&l

0000000000 O0O

L] E:\.
e o

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

B ostrza wykonane z weglikow spiekanych zapewniajg najwyzszg zywotnosé
narzedzi

u produkt na zamoéwienie, na podstawie dokumentacji konstrukcyjnej lub
wzoru klienta

ZASTOSOWANIE:

B przeznaczone do pracy w zespotach na wyspecjalizowanych liniach
produkeyjnych do wetny mineralnej

B jako$¢ gwarantowana przez zastosowanie najlepszych materiatow
oraz zaawansowanych technologii w procesie produkcyjnym

12 3.
()] | (o] | jm= | m=d NS woomena | oDe A | NN
mm mm mm mm iIxdo/dp szt.
KX010-0300-0001 300 190 - 3,0/3,0 = = 19x6,5/220 1 5900855061759
KX010-0300-0002 300 50 - 3,0/3,0 - - 4x10,5/115 1 5900855091909
KX010-0920-0001 920 40 = 3,0/3,0-6,0 = - - 1 5900855046428
KX220-0900-0001 900 52 - 4,5 - - - 1 5900855101134
PS910-0150-0001 150 22 1,5 12 18 GS - 1 5900855087605
PS910-0150-0002 150 22 1,8 12 18 GM - 1 5900855087612
KX015-0600-0001 600 76 3,5 3,0 60 Kwadraty 1x8,4/110 1 5900855035767
PS910-0650-0005 650 90 4.2 3,0 57+3 2GS 2x6/110 1 5900855060318
PS910-0750-0001 750 105 8,0 4,5 120 GS 4x13/170 1 5900855035798
PS910-0750-0003 750 105 6,0 4,5 120 GS 4x13/170 1 5900855035811
PS910-0750-0005 750 105 6,2 4,5 180 GS 4x13/170 1 5900855060325
KX015-0900-0001 900 52 4,0 3,0-6,0 90 Kwadraty 6x10/82 1 5900855086868
Legenda: O - nazamowienie  d, - $rednica otwordw zabierakowych  d, — $rednica podzialowa otworéw.
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PILY Z PLYTKAMI HM

NARZEDZIA SPECJALISTYCZNE

do ciecia migsa

5,6 mm,

66,6 mm

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

m specjalistyczne pity o geometrii uzebienia GS 6°

m dysk wykonany ze stali nierdzewnej

m produkt na zamoéwienie, na podstawie dokumentacji konstrukcyjnej
lub wzoru klienta

ZASTOSOWANIE:
B przeznaczone sg do rozcinania poltusz w zakfadach przetwdrstwa migsnego
m stosowane zwykle w recznych elektronarzedziach

1.2 3.
©]  ©F = owm=t &g O A MmN
mm mm mm mm szt.
o PS710-0180-0002 180 30 1,8 15 36 w 1 5900855034319
o PS710-0250-0004 250 54 zab. 1,7 1,5 46 w 1 5900855092258
Legenda: O - nazamdwienie.
INFO: W — wyciszenie, minimalna ilo$¢ do zamdéwienia 5 szt.
PiLY TARCZOWE ZWYKLE
do ciecia migsa
5,6 mm (Ob‘&@
2 ¢ $
3 4
y £ ®<’J
.| £
v © a
p: g U
56,5 mm

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:
| pity tarczowe o uzebieniu KB 3°
m dysk wykonany ze stali nierdzewnej

= produkt na zamoéwienie, na podstawie dokumentacji konstrukcyjnej

lub wzoru klienta

ZASTOSOWANIE:
B przeznaczone sg do rozcinania pottusz w zakfadach przetworstwa migsnego
m stosowane zwykle w recznych elektronarzgdziach

1 12
@] & =] | R 9 I
mm mm mm szt.

o PT300-0180-0001 180 30 1,5 96 1 5900855040891
o PT300-0200-0001 200 30 1,5 180 1 5900855049016
o PT300-0230-0006 230 52 zab. i 96 1 5900855092265
o PT300-0250-0003 250 54 zab. 1,5 96 1 5900855040969

Legenda: O - na zamowienie.

INFO: W —wyciszenie, minimalna ilo$¢ do zamdwienia 5 szt.

www.globus-wapienica.eu
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NARZEDZIA SPECJALISTYCZNE

BRZESZCZOT

do rozkroju miesa

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

B brzeszczot wykonany ze stali nierdzewnej
u produkt na zamoéwienie, na podstawie dokumentacji konstrukcyjnej

lub wzoru klienta

ZASTOSOWANIE:

B brzeszczoty przeznaczone do rozkroju miesa na specjalistycznych

urzadzeniach

INDEX ~ e S @ IR
mm mm mm szt.
o BW110-0710-0001 710 50 2,0 1 5900855002370
Legenda: O - na zamowienie.
INFO: minimalna ilo$¢ do zamdéwienia 5 szt
BRZESZCZOT

(o]

do rozkroju miesa

WYKONANIE - DANE TECHNICZNE:

B brzeszczot wykonany ze stali nierdzewnej
u produkt na zamoéwienie, na podstawie dokumentacji konstrukcyjnej

lub wzoru klienta

ZASTOSOWANIE:

B brzeszczoty przeznaczone do rozkroju miesa na specjalistycznych

urzadzeniach

INDEX ~ | = @ LT
mm mm mm szt.
BW120-0820-0001 820 67,5 2,0 1 5900855002387

Legenda: O - na zamdéwienie.
INFO:

minimalna ilo$¢ do zamdwienia 5 szt.

..ostre narzedzla
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REGAL STANDARD

SYSTEMY EKSPOZYCJI NARZEDZI

MW011-003
' 5
L
MW011-006
MW011-005
o T,
00,00z
!Hul! - MWO011-008
C
MW010-015 MW010-016
INDEX info
MW011-001 Regat na narzedzia GLOBUS (szeroki — 1 m)
MWO011-003 Pdétka do regatu (szeroki — 1 m)
MWO011-005 Hak pojedynczy — 180 mm
MWO011-006 Hak podwaijny z zawieszkg — 180 mm
MWO011-008

Tabliczka do haka z zawieszka

MW010-015/MW012-010

Komplet zawiesi do frezéw, glowic (L=20 cm) (pod pudetka) — regat Standard

MW010-016/MW012-011

Komplet zawiesi do frezéw, gtowic (L=25 cm) (pod pudetka) — regat Standard

ZAWIESIA | PRZEGRODY

REGAL STANDARD (WASKI)

NA PILY DO REGALU STANDARD

INDEX [ info INDEX [ info
MW012-020 Zawiesia z przegr. na pity GLOBUS Regat na narzgdzia GLOBUS
—regal 1 m (MWO011-001) MW010-011 (siatkowy, waski — 0,5 m)
g Belka zaw. + zawiesia na belke na pity GLOBUS + kpl. zawieszek (40 szt.)
MW012-021 ~ regat 1 m (MWO11-001)

www.globus-wapienica.eu
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| SYSTEMY EKSPOZYCJI NARZEDZI

m REGAL STANDARD m REGAL NA PILY HM
(TROJKATNY, RUCHOMY) DO ELEKTRONARZEDZI

INDEX [ info INDEX [ info
Regat na narzgdzia GLOBUS Regat na pity do elektronarzedzi — wymiar:
MW010-007 (trojkatny-ruchomy — 0,5 m) SRS ‘ 45 x 30 x 75 om (szer. x gleb. x wys.)
+ kpl. zawieszek (50 szt.)
m REGAL NA PItY TARCZOWE m REGAL NA BRZESZCZOTY
DUZYCH SREDNIC

INDEX \ info INDEX \ info

Regat pity tarczowe duzych $rednic — wymiar:
95 x 51 x 50 cm (szer. x gteb. x wys.)

Regat na brzeszczoty reczne, do wyrzynarek

LA —wymiar: 37 x 37 x 85 cm (szer. x gfeb. x wys.)

MWO010-009

38
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SPRAWDZ GDZIE KUPISZ NASZE PRODUKTY
| WYBIERZ NAJWYGODNIEJSZY SPOSOB ZAMOWIENIA

P -1

...OS1E IIUIL?UZ(G

przez sklep internetowy 24h
www.globus-wapienica.eu

pocztg elektroniczng
e-handel@wapienica.pl

faksem

+48 33 48 71 500, 501

telefonicznie (pn.-pt. 7.00+16.00)
+48 33 82 80 931, 932, 938, 939

odwiedz SKLEP FIRMOWY (pn.-pt. 8.00+16.00)
ul. T. Regera 30, Bielsko-Biata

odwiedz punkty sprzedazy

TOP HURT, TOP SERWIS, RAWLPLUG S.A.
v

® BIALYSTOK: TH ELHURT-ELMET Sp. z o.0., ul. Baranowicka 115, 15-501 Bialystok, tel.: +48 85 732 91 36 wew. 23, fax: +48 85 740 36 77, biuro@elhurt-elmet.pl,
www.elhurt-elmet.pl ® BIELSKO-BIALA: TH ARNIKA Sp. z 0.0., ul. Lipnicka 123, 43-305 Bielsko-Biata, tel.: +48 33 810 00 99, fax: +48 33 810 00 90, narzedzia@arnika.com.pl,
www.arnika.com.pl ® BOCHNIA: TS F.H.U. METAL-TECH Andrzej Catka, ul. Kraszewskiego 16, 32-700 Bochnia, tel.:+48 14 610 84 61, fax: +48 14 610 84 62,
metachwisnicz@interia.pl, www.metaltech.home.pl ® CHELM: TS CTN ELEKTROMET Zdzistaw Zalewa Sp.J., Al. | Armii Wojska Polskiego 11, 22-100 Cheim,
tel.: +48 82 565 52 66,fax: +48 82 565 72 40, mz@elektromet.net.pl, www.elektromet.net.pl ® GDANSK: RAWLPLUG S A., Biuro Sprzedazy ul. Starogardzka 6, 83-010 Straszyn,
tel.. +48 58 781 70 70, fax: +48 58 781 70 72, gdynia@rawlplug.com ® HAJNOWKA: TS PH.U SZLIFEX Stawomir Pawtowski, ul. Graniczna 10, 17-200 Hajnéwka,
tel.: +48 85 873 30 97, +48 505 103 361, slawomir.pawlowski1i@wp.pl ® JAWORZNO: TS DIAM Service Sp. z 0.0., ul. Darwina 3b, 43-603 Jaworzno, tel.: +48 32 614 11 69,
fax: +48 32 614 11 68, diamservice@diamservice.pl, www.diamservice.pl ® JERZMIONKI/KAMIEN KRAJENSKI: TS ZHU SERWIS NARZEDZ! tukasz Prabucki, Jerzmionki 32,
89-430 Kamien Krajenski, tel.: +48 602 886 573 ® JUSZCZYN/MAKOWA PODHAL.: TS WAL-MET, Juszczyn 540, 34-231 Juszczyn/k Makowa Podhalanskiego,
tel.: +48 788 320 892 ® KATOWICE: TH PPUH ANIX Sp. z 0.0., ul. Kosciuszki 227, 40-600 Katowice, tel.: +48 32 292 02 43, fax: +48 32 263 22 63, anix_spzoo@vp.pl, www.anixspzoo.prv.pl;
m RAWLPLUG S.A., Biuro Sprzedazy ul. Gliwicka 234, 40-860 Katowice, tel.: +48 32 349 55 01, fax: +48 32 349 55 02, katowice@rawlplug.com = KEDZIERZYN-KO?LE:
TS Skiad Materiatow Drzewnych STOLARZ K.Domianski, ul. Dunikowskiego 28, 47-200 Kedzierzyn-KoZle, tel.: +48 77 48 235 59, fax: +48 77 48 235 59, stolarzkozle@02.pl,
www.stolarz.biz ® KOSCIERZYNA: TH TAD-MET Spétka Jawna, ul. Kapliczna 5, 83-400 Ko$cierzyna, tel.: +48 58 686 21 95, fax: +48 58 680 13 63, tad_methandel@wp.pl,
www.tadmet.com.pl ® KRAKOW: RAWLPLUG S.A., Biuro Sprzedazy Aleja Pokoju 62, 31-564 Krakéw, tel.: +48 12 686 17 10, fax: +48 12 686 17 12, krakow@rawlplug.com
m KROSNO: TS PHU DOM-EL S.C. J.Kasprzyk J.Tomczyk, ul. Ogrodowa 11, 38-400 Krosno, tel.: +48 13 436 21 47, fax: +48 13 436 21 47, domel@krosno.info.pl,
www.dom-el.rze.pl ® KROTOSZYN: TS ZHU TOMBUD Tomasz Budzinski, ul. Zdunowska 197, 63-700 Krotoszyn, tel.: +48 62 725 39 60, fax: +48 62 725 39 60,
tombud@tombud.pl, www.tombud.pl ® LESZNO: TH&TS DELMET Spoétka Jawna, ul. Le$na 1, 64-100 Leszno, tel.: +48 65 529 95 18, fax: +48 65 529 94 61, delmet@delmet.pl,
www.delmet.pl ® LUBARTOW: RAWLPLUG S.A., Biuro Sprzedazy Kolonia tucka 63, 21-100 Lubartow, tel.: +48 81 855 53 55, lublin@rawlplug.com ® LUBLIN: TS PRPU.H. ELMAT
Sp. z0.0., ul. Diamentowa 9, 20-447 Lublin, tel.: +48 81 442 04 35, fax: +48 81 442 04 35, elmat@elmat.lublin.pl, www.elmat.lublin.pl ® LUBON: TH Hurtownia Narzedzi NARMA
Maciej Grabowski, ul. Lemanskiego 1, 62-030 Lubon, tel.: +48 61 813 18 66, fax: +48 61 813 18 66, narma@narma.pl| ® OSTRODA: TH Potnocna Grupa Narzedziowa Sp. z 0.0.,
ul. Hurtowa 6, 14-100 Ostréda, tel.: +48 89 642 97 00, fax: +48 89 646 22 06, pgn@pgn.com.pl, www.pgn.com.pl ® POZNAN: TH ELMET S.A. Wielkopolskie Przedsigbiorstwo
Handlowe, ul. Obodrzycka 67, 61-249 Poznan, tel.: +48 61 873 16 00, fax: +48 61 879 16 81, ogolnohandlowy@elmet.com.pl, www.elmet.com.pl; RAWLPLUG S.A.,
Biuro Sprzedazy Swadzim ul. Ogrodowa 11, 62-080 Tarnowo Podgoérne, tel.: +48 61 868 12 06, fax: +48 61 895 87 10, poznan@rawlplug.com ® PABIANICE: RAWLPLUG S.A.,
Biuro Sprzedazy ul. Pitsudskiego 34, 95-200 Pabianice, tel.: +48 42 227 19 49, fax: +48 42 227 01 39, lodz@rawlplug.com ® RADZYMIN: TH AWAR Wardak Spoétka Jawna,
ul. Weteranéw 65, 05-250 Radzymin, tel.: +48 22 786 51 59, fax: +48 22 763 15 13, awar@awar.pl, www.awar.pl ® RZESZOW: TH ALFA Sp. z 0.0., ul. Orzeszkowej 13a,
35-006 Rzeszow, tel.: +48 17 853 31 22, fax: +48 17 853 31 22, alfa@alfarzeszow.pl, www.alfa.rzeszow.pl; TH UNIMET J.Jemiola, J.Jemiola Spétka Jawna, ul. Torowa 2,
35-205 Rzeszow, tel.: +48 17 863 29 07, fax: +48 17 863 70 47, rzeszow@unimet.pl, www.unimet.pl ® SIDZINA: TH Firma Handlowa GLOBUS IMPORT EXPORT Grzegorz Slaski,
Sidzina 762, 34-236 Sidzina, tel.: +48 18 26 73 370, fax: +48 18 26 73 370, globus.sidzina@wp.pl ® SUWALKI: TS EUROMET DYSTRYBUCJA Radkiewicz Tomasz,
ul. Sejnenska 41D, 16-400 Suwalki, tel.: +48 87 565 38 97, euromet@vp.pl ® SYCOW: TS GROT Grzegorz Faltyn, Nowy Dwor 4a, 56-500 Sycow, tel.: +48 62 785 27 44,
+48 62 785 27 16, grot@egrot.pl ® SZCZECIN: RAWLPLUG S.A., Biuro Sprzedazy ul. Bohateréw Warszawy 14, 70-370 Szczecin, tel.: +48 91 422 60 25, fax: +48 91 450 01 94,
szczecin@koelner.pl ® SZCZECINEK: TH KPPD S.A., Skiad Handlowo-Techniczny ul. Miynarska 2, 78-400 Szczecinek, tel.: +48 94 372 37 84, sht.szczecinek@kppd.pl;
TS GREEN Jakub Makus, ul. Zeglarska 37, 78-400 Szczecinek, tel.: +48 508 388 656, green@green.biz.pl, www.green.biz.pl ® SWIDNICA: TH Centrala Techniczna ELTECH
Sp. z 0.0., ul. Fabryczna 1-3, 58-100 Swidnica, tel.: +48 74 858 27 00, fax: +48 74 858 27 01, eltech@eltech.com.pl, www.eltech.com. p| ® TORUN: TH&TS TORMET
Sp. zo.0.-Sp.K,, ul. Jodiowa 30, 87-100 Torun, tel.: +48 56 657 12 00, fax: +48 56 657 12 20, tormet@tormet.com.pl, www.tormet.com.pl ® WARSZAWA: RAWLPLUG S.A.,
Biuro Sprzedazy Al. Jerozolimskie 314, 05-820 Piastow, tel.: +48 22 867 65 66, fax: +48 22 867 68 15, piastow@rawlplug.com ® WEJHEROWO: TH&TS PH. ROTOR
Spétka Jawna, ul. Przemystowa 3, 84-200 Wejherowo, tel.: +48 58 672 13 49, ax: +48 58 672 13 49, rotor@rotor.pl, www.rotor.pl ® WROCLAW: RAWLPLUG S.A.,
Biuro Sprzedazy ul. Jednosci Narodowej 194, 50-952 Wroctaw, tel.: +48 71 322 46 41, fax: +48 71 327 99 94, metalzbyt@rawlplug.com B ZABKI: TH&TS OL-JU Hurtownia Artykutow
Przemystowych M.Stelmach, A.Stelmach-Ossowska, ul. Moniuszki 15, 05-091 Zabki, tel.: +48 22 781 65 41, fax: +48 22 781 65 41, sprzedaz@ol-ju.waw.pl, www.ol-ju.waw.pl
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woj.: dolnosigskie, lubuskie woj.: fodzkie, Swigtokrzyskie
Przedstawiciel Regionalny/Doradca Techniczny Przedstawiciel Regionalny/Doradca Techniczny
mobile: +48 663 860 616 mobile: +48 663 860 615

e-mail: pgodziek@wapienica.pl e-mail:  pjedrusiak@wapienica.pl

woj.: pomorskie, zachodniopomorskie
Przedstawiciel Regionalny/Doradca Techniczny
mobile: +48 667 990 054

e-mail: dkotowicz@wapienica.pl

woj.: matopolskie, slgskie (dawne woj. bielskie)

woj.: kujawsko-pomorskie woj.: warminsko-mazurskie, pin. podlaskie

Przedstawiciel Regionalny/Doradca Techniczny
mobile: +48 667 990 034
e-mail: bmoczynski@wapienica.pl

woj.: lubelskie, podkarpackie
Przedstawiciel Regionalny/Doradca Techniczny
mobile: +48 667 990 058

e-mail: asekowski@wapienica.pl

Przedstawiciel Regionalny/Doradca Techniczny
mobile: +48 663 860 635
e-mail: wwieczorek@wapienica.pl

woj.: mazowieckie, podlaskie
Przedstawiciel Regionalny/Doradca Techniczny
mobile: +48 663 860 614

e-mail: gsakowski@wapienica.pl

woj.: opolskie, $laskie

Przedstawiciel Regionalny/Doradca Techniczny
mobile: +48 667 990 039

e-mail: ptomaszek@wapienica.pl

Przedstawiciel Regionalny/Doradca Techniczny
mobile: +48 663 860 625
e-mail: rlejman@wapienica.pl

woj.: wielkopolskie

Przedstawiciel Regionalny/Doradca Techniczny
mobile: +48 691 387 118

e-mail: mgaweda@wapienica.pl
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