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Fabryka Narzedzi
JAUZNIA" S.A.

Fabryka Narzedzi ,,Kuznia"” S.A.
ul. 1 Maja 70, 32-440 Sutkowice

Centrala:
Sekretariat:

Dziat Marketingu:

Dziat Eksportu:

Dziat Sprzedazy:

Hurtownia:

www.kuznia-sulkowice.pl

tel. 12 372-87-00
tel. 12 372-87-07
fax 12 273-25-16
sekretariat@kuznia-sulkowice.pl

tel. 12 372-87-30, 12 372-87-67
marketing@kuznia-sulkowice.pl

tel. +48 12 372-88-00, +48 12 372-87-03
export@kuznia-sulkowice.pl

tel. 12 372-87-16, 12 372-87-21
fax 12 372-87-15
sprzedaz@kuznia-sulkowice.pl

tel. 12 372-88-08
hurt@kuznia-sulkowice.pl
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KLIZNIA
Z KART HISTORII

Powstaje w Sutkowicach organizacja zrzeszajaca
kowali pod nazwa ,Towarzystwo Kowali”, w ramach
ktorej rozpoczyna dziatalno$¢ wzorcowy na owe cza-
sy warsztat przyuczajacy mtodziez do zawodu kowala
i Slusarza.

Na bazie ,Towarzystwa Kowali" powstaje Spotka Ko-
walska zatrudniajaca przed | wojng Swiatowa okoto
500 kowali wytwarzajacych ponad 1000 ton wyrobow
rocznie.

Zostaje zatozona nowa spdtdzielnia pod nazwa Mato-
polski Przemyst Chatupniczy ,Spolnota”. Zaktad opiera
swa produkcje na zamoéwieniach rzadowych. Szybko
rosnacg produkcje hamuje wybuch Il wojny Swiatowej.
Spétdzielnia przystepuje do Krakowskiej Spotdzielni
Pracy ,Spdlnota”, co w znacznym stopniu wptywa na
stabilizacje produkcji oraz poprawe zaopatrzenia w su-
rowce oraz organizacje sprzedazy wyrobow.

Przedsiebiorstwo usamodzielnia sie przyjmujac na-
zwe Metalowa Spotdzielnia Pracy ,Kuznia". Wzrasta
zatrudnienie oraz produkcja. Poszerza sie asortyment
produkowanych wyrobow. Zaktad staje sie najwieksza
spotdzielnia branzy metalowej w kraju.

«Kuznia" zostaje upanstwowiona i wchodzi w sktad
Kombinatu Narzedzi Zmechanizowanych i Rzemieslni-
czych ,Ponar-Fana” w Cieszynie.

Przedsiebiorstwo staje sie jednym z zaktadéw Kombi-
natu Przemystu Narzedziowego ,VIS" w Warszawie.
Minister przemystu powotuje Kombinat Narzedzi Gospo-
darczych, ktorego siedziba i zaktadem wiodacym zostaje
Zaktad Narzedzi Gospodarczych w Sutkowicach.
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Zaktad staje sie jednostka samodzielng w resorcie hut-
nictwa i przemystu maszynowego, przyjmujac nazwe
Fabryka Narzedzi ,Kuznia".

Po zmianach ustrojowych w kraju Fabryka zostaje prze-
ksztatcona w Jednoosobowa Spétke Skarbu Panstwa.

Spdtka przystepuje do programu Narodowych Fundu-
szy Inwestycyjnych. Funduszem wiodacym zostaje VII
NFI im. Kazimierza Wielkiego.

Fabryka Narzedzi ,Kuznia" SA uzyskuje Certyfikat po-
twierdzajacy wprowadzenie i stosowanie Systemu
Zapewnienia Jakosci spetniajgcego wymagania norm
DIN-EN ISO 9002.

Zmiana struktury wtasnosciowej — wykupienie akcji od
Narodowych Funduszy Inwestycyjnych oraz od Skarbu
Panstwa - firma staje sie wtasnoscia kapitatu prywat-
nego.

Fabryka Narzedzi ,Kuznia" SA uzyskuje Certyfikat po-
twierdzajacy wprowadzenie i stosowanie Systemu Za-
rzadzania Jako$cia spetniajacego wymagania norm EN
I1SO 9001-2000.

Spétka otrzymuje Certyfikat Systemu Zarzadzania Sro-
dowiskiem EN 1SO 14001.

2004-2012 Ukierunkowanie inwestycji pod zakup najnowocze-

$niejszych maszyn i urzadzen do wykonawstwa oprzy-
rzadowania i odkuwek.

2011 - 2012 Fabryka Narzedzi ,Kuznia" SA uzyskuje Certyfi-

kat potwierdzajacy wprowadzenie i stosowanie Sys-
temu Zarzadzania Energig EN ISO 50001 oraz Sys-
temu Zarzadzania Bezpieczenstwem i Higieng Pracy
PN-N 18001/BS-OHSAS 18001.

FROM HISTORY PAGES

"Blacksmiths' Association” was founded in Sut-kowice.
Under the auspices of this organization a pioneering
workshop started offering occupational training pro-
gramme to prepare youth for the locksmith and black-
smith trades.

"Blacksmiths’ Association” evolved into Blacksmiths'
Company that before World War | employed about 500
blacksmiths, who produced over 1,000 tones of goods
per year.

A new cooperative society was established under the
name of “Community: Cottage Industry of Lesser Po-
land” (Matopolski Przemyst Chatupniczy “Spolnota”).
The production of the plant relied on governmental
orders. Fast production growth was stopped at the
outbreak of World War II.

The cooperative merged with the Cracovian Coop-
erative Society "Community” (Krakowska Spétdzielnia
Pracy “Spélnota”), which had a significant influence
onA production stabilization and improvement in sup-
ply of raw materials, as well as sales system.

The enterprise became independent and took the
name “Kuznia - Metalworkers' Cooperative Society”.
Employment and production rose. The production
range was extended. The factory became the biggest
Polish cooperative in the metals industry.

"Kuznia" was nationalized and incorporated into Ponar-
Fana Mechanized and Handicraft Tools Manufacturing
Industrial Complex (Kombinat Narzedzi Zmechanizow-
anych i Rzemieslniczych “Ponar-Fana") in Cieszyn.

The enterprise was incorporated into VIS Tools Manu-
facturing Industrial Complex (Kombinat Przemystu
Narzedziowego “VIS") in Warsaw as one of the factories.

The Minister of Industry brought into being Farm-
ing Tools Manufacturing Industrial Complex (Kombi-
nat Narzedzi Gospodarczych) with its headquarters
and leading factory (Farming Tools Factory - Zaktad
Narzedzi Gospodarczych) in Sutkowice.
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The factory became an independent manufacturer
within department of metallurgical and machine in-
dustry. It took the name of Kuznia Tool Factory (Fab-
ryka Narzezi Kuznia).

After the changes in Polish political system, the Fac-
tory was transformed into a sole shareholder company
of the State Treasury.

The Company joined the National Investment Funds'
programme (NFI), and VII NFI (Kazimierz Wielki Nation-
al Investment Fund) became the leading fund of the
Company.

“Kuznia" S.A. Tool Factory was awarded the Certificate
that confirms introducing and applying the Quality
Management System in accordance with the require-
ments of DIN-EN I1SO 9002 standards.

Ownership transformation: shares/stakes of the Treas-
ury and NFIl were bought out by the company, and the
Company became owned by private capital.

"Kuznia" S.A. Tool Factory was issued the Certificate
that confirms introducing and applying the Quality
Management System conforming to the requirements
of EN ISO 9001-2000 standards.

The Company was issued the Environmental Manage-
ment System Certificate EN ISO 14001.

2004-2012 Orientation of the investment under the purchase

of the most modern machines and devices to the exer-
cise of the tooling and parts.

2011 - 2012 Kuznia S.A. was issued the certificates, that con-

firm introducing and applying the Energy Management
System according to EN ISO 50001 and the Occupa-
tional Health and Safety Management System accord-
ing to PN-N 18001/BS-OHSAS 18001.
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KLZNIA
AUS DEN GESCHICHTSBUCHERN

In Sutkowice entsteht die Organisation unter dem Na-
men ,Schmiedeverein”, die die Schmiede vereinigt, im
Rahmen deren ihre Tatigkeit die zu jenen Zeiten mu-
sterhafte Werkstatt beginnt, die die Jugendlichen zum
Beruf Schmied und Schlosser anlernt.

Auf der Basis von ,Schmiedeverein” entsteht die
Schmiedegesellschaft, die vor dem 2. Weltkrieg ca.
500 Schmiede beschaftigt, die ca. 1000 Tonnen Er-
zeugnisse jahrlich hergestellen.

Es wird eine neue Genossenschaft gegrindet unter
dem Namen Heimgewerbe Kleinpolens ,Spélnota". Das
Werk lehnt seine Produktion an die Regierungsbestel-
lungen an. Die schnell anwachsende Produktion wird
durch den Ausbruch des 2. Weltkriegs unterbrochen

Die Gesellschaft tritt der Krakauer Arbeitsgenossen-
schaft ,Spdlnota” bei,was im hohen Masse den Einfluss
auf die Stabilitat der Produktion, Verbesserung der
Materialversorgung sowie Organisation der Verkaufs
hat.

Das Unternehmen wird selbst andig, indem es den Na-
men Metallarbeitsgenossenschaft ,Kuznia" annimmt.
Die Beschaftigung sowie die Produktion steigen an.
Die Produktpalette wird breiter. Das Werk wird zu der
groBten Gesellschaft im Metallbereich in Polen.

+Kuznia" wird verstaatlicht und ist ein Bestandteil des
Kombinats ,Ponar-Fana” in Cieszyn.

Das Unternehmen wird zu einem der Betriebe des
Wekzeugindustriekombinats ,VIS" in Warschau.

Der Industrieminister ruft ins Leben das Wirtschafts-

werkzeugkombinat, dessen Sitz und das fihrende Werk
das Wirtschaftswerkzeugwerk in Sutkowice wird.
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Das Werk wird selbstandig im Hiten- und Maschinenin-
dustrieressort und nimmt den Namen Werkzeugfabrik
+Kuznia" an.

Nach den Systemanderungen in Polen wird die Fabrik in
Einmanngesellschaft des Staatsschatzes verwandelt.

Die Gesellschaft tritt dem Programm der Nationalin-
vestitionsfonds bei. Das fihrende Fond ist der VII NFI
namens Kasimir des GroBen.

Werkzeugfabrik ,Kuznia" S.A. erlangt das Zertifikat, das
die Einfuhrung und Anwendung des Qualitatsversiche-
rungssystems nach Norm DIN-EN ISO 9002 bestatigt.

Anderung der Eigentumsstruktur - es werden die Akti-
en von Nationalinvestitionsfonds und vom Staatsschatz
eingeldst. Die Firma wird privatisiert.

Werkzeugfabrik ,Kuznia" S.A. erlangt das Zertifikat, das
die Einfihrung und Anwendung des Qualitdtsmanage-
mentsystems nach Norm EN ISO 9001-2000 bestatigt.

Die Gesellschaft erhalt das Umweltmanagementzerti-
fikat EN ISO 14001.

2004-2012 Investitionsausrichtung auf den Einkauf von mo-

2011 -

2011 -

dernsten Maschinen und Anlagen zum Werkzeugbau
und zur Produktion von Schmiedeteilen.

2012 Kuznia S.A. erlangt die Zertifikate, die die Einfih-

rung und Anwendung des Energiemanagementsystems
nach EN ISO 50001 und des Arbeits- und Gesundheits-
schutz-Managementsystems nach PN-N 18001/BS-
OHSAS 18001 bestatigen.

2012 Kuznia S.A. erlangt die Zertifikate, die die Einfih-

rung und Anwendung des Energiemanagementsystems
nach EN ISO 50001 und des Arbeits- und Gesundheits-
schutz-Managementsystems nach PN-N 18001/BS-
OHSAS 18001 bestatigen.

NCTOPNA ®ABPUKN

OcHoBaHa B CynKoBULax OpraHn3auma — 0bbeguHeHve
Ky3HEUOB Ha3BaHble «ToBapuLLecTBO Ky3HeuoB» rae
HaUYMHAeT AeATeNbHOCTb Liex 06yyaloLmnii MONoaémb
[0 npodeccunm KysHeua v cnecapa.

«ToBapuwectBo  Ky3HeuoB»  npeobpa3oBbiBaeTCA
B Ky3HeuHoe O6LecTBO rae paboTano cebiwe 500 Ky3-
HeuoB npousBoAAwmnx cebiwe 1000 TOHH NPoAYyKLMK
B rog.

OcHoBaH KoonepaTvs Matopolski Przemyst Chatupniczy
«SPOLNOTA». 3aBog HauMHaeT NpPOU3BOAWTD NpoAyK-
LMo MO 33Ka3aM NpaBuTeNbCTBa. X0A4 3aB0Aa 3aTapMo-
31n B3pbiB || MMPOBOI BOMHbI.

Koonepatvs Bwon B Krakowska Spétdzielnia Pracy
«SPOLNOTA» 4TO ropa3aHo YyuLINAO CHaBMeHe Cbi-
PbEM U1 NpoAarKyY NPOV3BOANMON MPOAYKLMN.
MNpeanpuATME CTAHOBUTCA CaMOCTOATENbHLIM Ha3Ba-
HbIM Metalowa Spétdzielnia Pracy «KUZNIA». NoBbilua-
€TCA KONNYECTBO POHOUMNX U CTOUMOCTb NPOU3BOACTBA.
PaclunpaeTcA accopTUMEHT NpPOM3BOAMMOW MPOAYK-
umn. 33Bog CTAHOBUTCA CaMbIM 60/bLUMM KoomnepaTu-
BOM METaNNYeCKON OTPAC/IN CTPaHbI.

«KUZNIA» HaLMOHANN3MPOBAHO U BKIIOYOHO B Kom-
binat Narzedzi Zmechanizowanych i Rzemie$lniczych
«PONAR-FANA» B LiewwinHe.

MpeanpvATMe CTAHOBUTCA OAHbIM U3 33Bo40B Kombin-
atu Przemystu Narzedziowego «VIS» B BapLuase.

MuHuc Tp MpoMbilLneHHOC Th yc TaHoBmBaeT Kombi-
nat Narzedzi Gospodarczych, KoToporo mectonpebbl-
BaHMEM W MaBHbIM NpeanpuATMeM cTaHoBUT Zaktad
Narzedzi Gospodarczych B CynkoBuLax.
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I'Ipe,qupl/IFlTl/le CTAaHOBUTCA CAMOCTOATENIbHBIM B BE10OM-
cTBE MeTannyprumun MaLUMHOCTpOMTeﬂbHOﬁ NPOMbILL-
NEeHHOCTU. I'IleHVIMaeT Ha3BaHWe MHCprMEHTaanbIVI
3asop «KUZNIA.

Mocne n3MeHeHMA NONUTUYECKOro CTPOA CTPaHbl 3a-
BOA4 CTan nepeo6pa3OBaH B eAnHoNn4Hoe aKkuMoHap-
Hoe 06LLecTBO rocy,qapCTBeHHon KasHu.

MpepnpuAaTHe NpUHMMAET y4acTue B Nporpammy Hauu-
OHaNbHbIX VIHBECTULMOHHBIX DOHAOB.

VHcTpymeHTanbHbih 3asog «KUZNIA» A.O. nonydaet
CepTbidUKAT NOATBEPHAAIOLLMIA BHEAPEHME U NpUMe-
HAHVe CucteMy MeHearkMmeHTa KayecTBa cOOTBETCTBY-
towen TpeboBanmAM HopMbl DIN - EN ISO 9002.

3aBA3biBaeTcA [leHeHaA MPpynna KOoTopas BbiKyMblBa-
eT aKume 3aBoAa oT HaumoHanbHbIX VIHBECTULIMOHHBIX
®oHAoB..

VHCTpyMeHTanbHbI 3aBog «KUZNIA» A.O. nonyyaet
CepTbidUKaT NoaTBEPHOAIOLLMA BBEAEHUE U NpUMe-
HAHWE Ha npakTuKke CucteMy ObecneveHus Kavectsa
COOTBeTCTBYIOLLEN TpeboBaHMAM HOpMbl DIN - EN ISO
9001-2000.

MNpeanpuATve nonyyaeT cepTUOUKAT BHeApeHua cu-
CTeMy yMpaB/IeHNA OKpYHaloLLen cpefovi B COOTBET-
CTBWW €O cTaHaapTom ISO 14001.

2004-2012 HanpasneHve KanuTanoBOMEHUW Ha npuobpeTa-

HME CaMbIX COBPEMEHHbIX MALUWMH W OCHALLeHUU And
MPOM3BO/CTBA OCHACTOK W MPOAYKLIMN.

2011-2012 3aBoa ,KUZNIA" A.O. nonyumn cepTUduKaTbl No-

TBEpHAaoLMe BBEAEHNE U AeicTBUE MewayHapoa-
HbIX CTaHAapTOB: CUCTEMbI 3HEPreTUHYecKoro MeHen-
MeHTa I1SO 50001 a TaKkke CuCTeMbl MeHeaMeHTa
0XPaHbl 300p0BbA 1 06ecneyeHna 6e30NacHOCTN Tpyaa
PN-N 18001/0HSAS 18001
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1.1
KLUCZE, WKRETAKI

Wrenches, screwdrivers
Schlussel, Schraubendreher
[aeyHble KNo4n, 0TBEPTKU




KLUCZ O0CZKOWY
dwunastokatny dwustronnie wygiety

Ring spanners
Zwolfkant-Doppelringschlissel
tiefgekropft

HKnto4y raeyHbIi HAKMAHOW KONeHYaTbIn

S k—+] JAYA B
mm kg

kod mm szt.

1-111-03-101 6Xx7 175 0,05 10
1-111-06-101 8x9 185 0,07 =
1-111-07-101 8x10 190 0,07 10
1-111-10-101 9x11 200 0,08 a
1-111-13-101 10x11 205 0,09 a
1-111-14-101 10x12 210 0,09 10
1-111-22-101 12x13 220 0,12 10
1-111-23-101 12x14 225 0,13 a
1-111-26-101 13x15 235 0,16 10
1-111-28-101 13x17 250 0,18 10
Komplet zawiera klucze do nakretek o rozmiarach: 1-111-31-101 14x15 240 0,16 10
1-111-87-103 1-111-91-103 1-111-33-101 14x17 253 0,18 10
9 szt. komplet 13 szt. komplet
1-111-36-101 16x17 262 0,20 10
mm mm
6 6 1-111-40-101 17x19 270 0,24 10
7 7 1-111-43-101 18x19 273 0,24 10
8 8 1-111-48-101 19x22 280 0,30 10
9 9 1-111-51-101 20x22 290 0,31 a
10 10 1-111-54-101 22x24 310 0,38 10
11 11 1-111-57-101 24x27 330 0,45 10
12 12 1-111-58-101 24x30 352 0,50 10
13 13 1-111-60-101 27x30 352 0,58 10
14 14 1-111-63-101 30x32 375 0,71 10
15 15 1-111-64-101 30x36 390 0,86 10
17 16 PN-88/M-64955
18 17 PL - wykonane ze stali chromowej narzedziowej
- powierzchnie chromowane
EN - made of chromium tool steel
19 18 - chromium plated surfaces
DE - hergestellt aus Chrom-Werkzeugstahl
20 19 - Oberflichen verchromt
RU - M3roToBneHO 13 XpOMOBOW CTanu
22 20 — XPOMMPOBAHHbIE NMOBEPXHOCTN
24 22
24
27
30
32

10



KLZNaA 1 . 1
m KLUCZ 0CZKOWY
DWUNASTOKATNY

RWKt Ring spanner

Zwolfkant-Doppelringschlissel
KNty raeyHblin HAKMAHOM NPAMONA

S ksl O ==

kod mm mm kg szt.
1-112-07-101 8x10 110 0,03 10
1-112-10-101 9x11 120 0,04 10
1-112-14-101 10x12 130 0,04 10
1-112-22-101 12x13 140 0,05 10
1-112-23-101 12x14 140 0,05 a
1-112-26-101 13x15 150 0,06 10
1-112-28-101 13x17 150 0,07 10
1-112-33-101 14x17 160 0,07 10
1-112-40-101 17x19 180 0,11 10
1-112-48-101 19x22 200 0,13 10
1-112-54-101 22x24 230 0,19 10
1-112-57-101 24x27 250 0,26 10
1-112-60-101 27x30 280 0,35 10
1-112-63-101 30x32 315 0,42 10 Komplet zawiera klucze do nakretek o rozmiarach:
1-112-69-101 36x41 400 091 5 1-112-84-113  1-112-87-113  1-112-91-113
6 szt. komplet 9 szt. komplet 13 szt. komplet
N N/ N/
PN-88/M-64955 mm mm mm
PL - wykonane ze stali chromowej narzedziowej
- powierzchnie chromowane 8 8 8
EN - made of chromium tool steel
- chromium plated surfaces 9 9 9
DE - hergestellt aus Chrom-Werkzeugstahl
- Oberflachen verchromt
RU - un3roToBNEHO U3 XpOMOBOW CTanu 10 10 10
~ XPOMUPOBaHHbIE MOBEPXHOCTU 11 11 11
12 12 12
13 13 13
14 14 14
15 15 15
17 17 17
19 19 19
22 22
24 24
27
30
32
PL B - sprawdz dostepnos¢ N B - Necessary to verify DE @ -Bitte Vorrétigkeit prifen RU B - Heobxoguman npoBepKa
produktéw w magazynie the availability of products AOCTYNHOCTW TOBAPOB

11



Komplet zawiera klucze do nakretek o rozmiarach:

1-121-84-223 1-121-87-233 1-121-91-223
6 szt. komplet 9 szt. komplet 13 szt. komplet
&= &= &=
mm mm mm
8 8 8
10 10 10
12 12 12
13 13 13
15 15 14
17 17 15
19 17
22 19
24 22
24
27
30
32

OCZKOWO-PLASKI

Open and ring spanner
RWPn Ring-Maulschlissel

Kntoy raeyHbIi KOMBUHMPOBAHHbINV

12

S k—sf JAYA

kod mm mm kg szt.
1-121-06-211 6 90 0,01 10
1-121-07-211 7 100 0,02 10
1-121-08-211 8 107 0,02 10
1-121-09-211 9 118 0,03 10
1-121-10-211 10 131 0,04 10
1-121-11-211 11 142 0,05 10
1-121-12-211 12 150 0,06 10
1-121-13-211 13 161 0,07 10
1-121-14-211 14 173 0,08 10
1-121-15-211 15 180 0,10 10
1-121-16-211 16 192 0,12 10
1-121-17-211 17 199 0,13 10
1-121-18-211 18 216 0,16 10
1-121-19-211 19 277 0,17 10
1-121-21-211 21 256 0,25 10
1-121-22-211 22 273 0,26 10
1-121-23-211 23 275 0,32 10
1-121-24-211 24 297 0,32 10
1-121-27-211 27 328 041 10
1-121-30-211 30 358 0,53 10
1-121-32-211 32 377 0,63 10
1-121-36-101 36 377 0,762 5

PN-ISO 7738

PL - wykonane ze stali chromowej narzedziowej

- powierzchnie chromowane
EN - made of chromium tool steel
- chromium plated surfaces

DE - hergestellt aus Chrom-Werkzeugstahl

- Oberflachen verchromt
RU - u13roToBNEHO 13 XPOMOBOW CTann
— XPOMMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTU



m KLUCZ PLASKI /\ _//'_\
RWPd Open end spanner 5 -y L] 1
Doppelmaulschliissel \_7
Kntoy raeyHbIi pOXKOBbI
S ks Ay B
kod mm mm kg szt.
1-131-03-101 6x7 104 0,02 10
1-131-06-101 8x9 119 0,03 10
1-131-07-101 8x10 120 0,03 10
1-131-10-101 9x11 128 0,04 10
1-131-13-101 10x11 128 0,04 10
1-131-14-101 10x12 139 0,05 10
1-131-19-101 11x14 142 0,06 =
1-131-22-101 12x13 153 0,06 10
1-131-23-101 12x14 154 0,06 10
1-131-26-101 13x15 161 0,07 10 \_
1-131-27-101 13x16 163 0,09 =
1-131-28-101 13x17 163 0,08 10 Komplet zawiera klucze do nakretek o rozmiarach:
1-131-31-101 14x15 166 0,07 10
1-131-84-113 1-131-87-113 1-131-91-113
1-131-33-101 14x17 170 0,09 10 6 szt. komplet 9 szt. komplet 13 szt. komplet
1-131-36-101 16x17 183 0,10 10 mm mm mm
1-131-37-101 16x18 184 0,10 = 6 6 6
1-131-40-101 17x19 190 0,12 10 7 7 7
1-131-43-101 18x19 199 0,13 10 8 8 8
1-131-45-101 18x21 200 0,16 = S 9 9
1-131-48-101 19x22 206 0,16 10 10 10 10
1-131-51-101 20x22 213 0,16 10 11 11 11
1-131-54-101 22x24 230 0,21 10 12 12 12
1-131-57-101 24x27 239 0,26 10 13 13 13
1-131-58-101 24x30 232 0,86 10 14 14 14
1-131-60-101 27x30 269 0,35 10 15 15 15
1-131-63-101 30x32 294 0,45 10 16 16 16
1-131-66-101 32x36 298 0,63 5 17 17 17
1-131-69-101 36x41 328 1,84 5 18 18
1-131-72-101 41x46 358 1,17 5 19 19
1-131-75-101 46x50 419 1,90 5 20 20
22 22
PN-1SO 10102
PL - wykonane ze stali chromowej narzedziowej 24 24
- powierzchnie chromowane
EN - made of chromium tool steel 27
- chromium plated surfaces
DE - hergestellt aus Chrom-Werkzeugstahl 30
- Oberflachen verchromt
RU - 13roToBNEHO 13 XPOMOBOWA CTaNN 32

— XPOMMPOB3HHbIE NOBEPXHOCTU
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( A m KLUCZ PLASKI
CALOWY

Open end spanner
RWPd Doppelmaulschlissel (Zoll)

KntoY raeyHblin poXKOBbLIV

D S k—s fAYA 22
kod inch mm kg szt.
1-132-05-501 5he X e 130 0,05 a
Komplet zawiera klucze do nakretek o rozmiarach: 1-132-10-501 Yox7) 130 0.05 B
- -1u= 8X /16 )
1-132-85-501 1-132-15-501 Yoxhe 185 0,09 =
7 szt. komplet
1-132-20-501 Sex e 185 0,12 a
56 1-132-25-501 3ax/g 235 0,21 a
Y, 1-132-30-501 3, x5/ 255 0,221 =
The 1-132-35-501 16X 1Y% 285 0,46 =
1
G PN-ISO 10102
9/15 PL - wykonane ze stali chromowej narzedziowej
- powierzchnie chromowane lub czernione
5/ EN - made of chromium tool steel
8 - chromium plated surfaces
1 DE - hergestellt aus Chrom-Werkzeugstahl
/16 - Oberflachen verchromt
RU - 13roTOBNEHO U3 XpOMOBOW CTann
3/4 = XPOMUPOBAHHbIe MOBEPXHOCTU
/e
1Y
1'%
PLASKO-NASADOWY
Open end socked spanner
Steck-Maulschlissel
Kntoy raeyHbIi KOMBUHMPOBAHHbIV
(POKKOBO-TOPLIEBOA)
) S k—sl 5 B
kod mm mm kg szt.
1-133-10-101 10 131 0,06 a
1-133-13-101 13 160 0,12 a
1I=18351IS 1O/ 15 180 0,22 a
1-133-17-101 17 200 0,22 a
=839/ 19 215 0,30 a

PL - wykonane ze stali chromowej narzedziowej
- powierzchnie chromowane
EN - made of chromium tool steel
- chromium plated surfaces
DE - hergestellt aus Chrom-Werkzeugstahl
- Oberflachen verchromt
RU - u13roToBNEHO U3 XpOMOBOW CTann
- XPOMUPOBaHHbIE MOBEPXHOCTH

14



m KLUCZ TRZPIENIOWY :
RWTg ggglr‘]iﬁ;rgfgnz?éckschl(]ssel
Kntoy wectnrpaHHbIn
O e—s 5 =2
kod mm mm kg szt.
1-141-01-301 2 55 0,002 =
1-141-02-301 25 60 0,003 =
1-141-03-301 3 65 0,050 10
1-141-04-301 4 75 0,012 10
1-141-05-301 5 85 0,019 10
1-141-06-301 6 95 0,030 10
1-141-07-301 7 105 0,040 10
1-141-08-301 8 110 0,060 10
1-141-09-301 9 115 0,075 10
1-141-10-301 10 120 0,100 10
1-141-11-301 11 130 0,130 10
1-141-12-301 12 140 0,170 10
1-141-13-301 13 150 0,210 10
1-141-14-301 14 155 0,250 10 \_
1-141-17-301 17 175 0,450 10
1-141-19-301 19 200 0620 10 Komplet zawiera klucze do nakretek o rozmiarach:
1-141-22-301 22 230 0,950 10
1-141-86-303 1-141-90-303
PN-ISO 2936 8 szt. komplet 12 szt. komplet
PL - wykonane ze stali chromowej narzedziowej ™ ™

- powierzchnie cynkowane

EN - made of chromium tool steel 3 4
- zinc coated surfaces
DE - hergestellt aus Chrom-Werkzeugstahl 4 5
- Oberflachen verzinkt
RU - u13roToBneHo n3 xpomMoBomn cTann
= UMHKOBOE MNOKpbITNe 5 6
6 7
7 8
8 9
9 10
10 11
12
13
14
17

15



KLUCZ OCZKOWY
ROZCIETY

Ring spanner cutted
Doppelringschlissel, zerschnitten

KntoYy raeyHbI HaKMAgHOM
pa3pe3aHoi NpAMon

S fe—s] JAYAY

kod mm mm kg szt.
1-151-13-100 10x11 130 0,06 1
1-151-22-100 12x13 140 0,08 1
1-151-40-100 17x19 210 0,15 1

PL - wykonane ze stali chromowej narzedziowej
- powierzchnie chromowane
EN - made of chromium tool steel
- chromium plated surfaces
DE - hergestellt aus Chrom-Werkzeugstahl
- Oberflachen verchromt
RU - u13roToBNEHO U3 XpOMOBOW CTann
= XPOMMPOBAHHbIE NOBEPXHOCTN

KLUCZ
DO ROZRUSZNIKA

Starter end block spanner
RWKd Starter- und Blockschlissel

Kntoy raeyHbIi HaKMAgHOM

(ana ctapTepa)

& k—f 5 ==

kod mm mm kg szt.

1-152-15-100 10x13 140 0,07 1
1-152-18-100 11x13 15 0,07 1
1-152-28-101 13x17 190 0,10 a
1-152-33-101 14x17 190 0,10 1
1-152-48-101 19x22 230 0,20 1

16

PL  -wykonane ze stali chromowej narzedziowej
- powierzchnie chromowane
EN - made of chromium tool steel
- chromium plated surfaces
DE - hergestellt aus Chrom-Werkzeugstahl
- Oberflachen verchromt
RU - u13roToBNEHO 13 XPOMOBOW CTann
— XPOMMPOBAHHbIE NOBEPXHOCTU



m KLUCZ OCZKOWY ("
JEDNOSTRONNY

RWKkS S!nq.le end ring spanner
Einringschlissel
RWKk KNty raeyHblin HaKMAHOM NPAMON
OOHOCTOPOHHbIN

S k—] Ay ==

kod mm mm kg szt. \_
1-153-24-101 24 130 0,20 5
1-153-27-101 27 141 0,29 5
1-153-30-101 30 153 0,36 5
1-153-32-101 32 175 0,53 5
1-153-36-101 36 187 0,72 5
1-153-38-101 38 187 0,69 5
1-153-41-101 41 221 0,83 5

PN-88/M-64955
PL - wykonane ze stali chromowej narzedziowej
- powierzchn ie chromowane
EN - made of chromium tool steel
- chromium plated surfaces
DE - hergestellt aus Chrom-Werkzeugstahl
- Oberflachen verchromt
RU - 13roToBNEHO 13 XPOMOBOWA CTa N
— XPOMMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTU

S ke— JAYA ==/

kod mm mm kg szt.
1-153-46-400 46 250 1,50 1 (
1-153-48-400 50 250 1,35 1
1-153-50-400 55 250 1,18 1
1-153-52-400 60 270 1,72 1
1-153-54-400 65 270 1,60 1
1-153-56-400 70 325 3,80 1
1-153-58-400 75 325 3,60 1
1-153-60-400 80 365 5,20 1
1-153-62-400 85 365 5 1 K

PN-88/M-64955 / DIN 7444

PL - wykonane ze stali chromowej narzedziowej
- powierzchnie lakierowane
EN - made of chromium tool steel
- lacquered surfaces
DE - hergestellt aus Chrom-Werkzeugstahl
- Oberflachen lackiert
RU - 13roToBNEHO 13 XPOMOBOVA CTan
— N3KMPOBaHHbIE NMOBEPXHOCTU

PL B - sprawdz dostepnos¢ N B - Necessary to verify DE @ -Bitte Vorrétigkeit prifen RU B - Heobxopuman npoBepKa
produktéw w magazynie the availability of products AOCTYNHOCTW TOBAPOB
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b 1B NSy KLucz TROJKATNY

Triangular spanner
Dreieckschlissel
TpeyronbHbl ({kene3Ho[0POHKHbBIN) KoY

S ke—of 5 B
mm

kod mm kg szt.
1-157-07-301 7,5 50 0,08 5
PN-ISO 2936

PL - wykonane ze stali chromowej narzedziowej
- powierzchnie cynkowane
EN - made of chromium tool steel
- zinc coated surfaces
DE - hergestellt aus Chrom-Werkzeugstahl
- Oberflachen verzinkt
RU - M3roToB/eHo 13 XpOMOBOW CTann
- LMHKOBOE MOKpbITUE

/

A 1.171 WKRETAK PLASKI
Z ZABIERAKIEM
Screwdriver with hexagonal driver
RWW(cF Schraubendreher mit

Sechskantschlisselhilfe
OTBepTKa /cnecapHan/ wnuy

N\

~

!

J

& k—o Ay ==

kod mm mm kg szt.
1-171-10-511 0,8 x5,5 169 0,075 10
1-171-15-511 1,0x%x6,5 189 0,080 10
1-171-20-511 1,2x8,0 226 0,150 10
1-171-25-511 1,6 x10 262 0,205 10
1-171-30-511 2,0x13 300 0,345 10
PN-ISO 2380-1

PL - wykonane ze stali narzedziowej, powierzchnie czernione
- rekojes¢ z tworzywa sztucznego, grot na catej dtugosci rekojesci
do pobijania, z 6-katem do wspomagania pracy kluczem
J EN - made of chromium tool steel, black electro coated
- plastics handle, point chisel on the whole length of the handle

for beating with hexagon for wrench assistance
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, Oberflachen KTL-beschichtet
Wkretaki w kompletach: - Handgriff aus Kunststoff, Stift zum Schlagen auf der Gesamtlange
des Handgriffs, mit einem Sechskant fiir Schlisselhilfe
RU - n3roToBneHo n3 xpomoBoii ctanu, KTL kaTapopes nosepxHOCTU
- NN3CTM3CCOBAA PYUKa, METANNNYECKNIA CTEPHEHD Yepe3 BCIO ANNHY
PYKOATKW ANA NOBUBAHWA, C LLIECTUrPaHHUKOM ANA NOAKPYYNBAHUA
raeyHbIM K/IoYOM

1-171-83-502
5 szt. komplet

0,8 x5,5
1,0x6,5
1,2x8,0
1,6 x10
2,0x13

18



1 7B WKRETAK KRZYZOWY (
Z ZABIERAKIEM S )

RWWr Ehlllps screwdrlyer
with hexagonal driver

RWWrN Kreuzschraubendreher
mit Sechskantschlisselhilfe

OTBepTKa /cnecapHan/ KpecT \_
S ke—s] AR = =1
kod mm mm kg szt.
1-172-35-501 2B 155 0,075 10
1-172-40-501 3B 170 0,150 10
1-172-45-501 4B 225 0,220 10
PN-ISO 8764-2

PL - wykonane ze stali narzedziowej, powierzchnie czernione
- rekojes¢ z tworzywa sztucznego, grot na catej dtugosci rekojesci
do pobijania, z 6-katem do wspomagania pracy kluczem
EN - made of chromium tool steel, black electro coated
- plastics handle, point chisel on the whole length of the handle
for beating with hexagon for wrench assistance
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, Oberflachen KTL-beschichtet
- Handgriff aus Kunststoff, Stift zum Schlagen auf der Gesamtlénge
des Handgriffs, mit einem Sechskant fir Schlisselhilfe
RU - n3roToBneHo un3 xpomoBoii ctanu, KTL katapopes nosepxHOCTU
- NNaCcTMaCcCoBaA PYUKa, METANIMYECKNIA CTePHEHb Yepe3 BCIO AZIMHY PYKOATKM AnA
NobVBaHWA, C LIECTUrPaHHUKOM ANA NOAKPYHYMBAHUA raeqHbIM KI0HOM

i 4B KOMPLET WKRETAKOW

Screw drivers set (case)
Schraubendreher-Satz
Habop oTBepTOK

1.171 1.171 1.171 1.171 1.172 1.172 1.172
RWWc RWWc RWWc RWWc RWWr RWWr RWWr
0,8x5,5 1,0x6,5 1,2x8 1,6 x 10 2B 3B 4B
kod = = s s o o &
1-179-81-513 3 szt. v ve ve
1-179-81-523 3 szt. v v v
1-179-81-533 3 szt. v v v
1-179-81-543 3 szt v v v
1-179-83-563 5 szt. v v v v v
1-179-83-573 5 szt. v v e v v
1-179-83-583 5 szt. v v v v v

19




oprzyrzgdowanie
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1.2
WYROBY SZCZYPCOWE

Pliers, pincers, shears
Zangen, Kneifzangen, Scheren
MNOCKOry6Lbl, KYCaYKW, HOMHULIbI




(" ) m SZCZYPCE
UNIWERSALNE
RSUa  fornetonsies
RSEc Mnockorybubl KOMBUHUPOBAHHbIE
kod k)n;:' <4 @ %'(;A g
RSUa

1-211-11-141 160 P PCV 0,20 10
1-211-11-181 160 P N 1000V 0,22 10
1-211-11-201 160 Cz Cz 0,18 10
1-211-11-241 160 Cz PCV 0,20 10
1-211-11-281 160 Cz N 1000V 0,22 10
1-211-11-381 160 Cr N 1000V 0,22 10
1-211-14-141 180 P PCV 0,24 10
1-211-14-181 180 P N 1000V 0,28 10
1-211-14-201 180 Cz Cz 0,22 10
1-211-14-241 180 Cz PCV 0,24 10
1-211-14-281 180 Cz N 1000V 0,28 10

/ 1-211-14-381 180 Cr N 1000V 0,28 10
1-211-17-141 200 P PCV 0,32 10
1-211-17-181 200 P N 1000V 0,34 10
1-211-17-201 200 Cz Cz 0,30 10
1-211-17-241 200 Cz PCV 0,32 10
1-211-17-281 200 Cz N 1000V 0,34 10
1-211-17-381 200 Cr N 1000V 0,34 10

PN-71/M-64440 / DIN ISO 5746

PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie

EN - made of tool steel, heat treated

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt

RU - M3roTOBMEHO U3 UHCTPYMEHTaNbHOW CTanu, Nocae TepMoobpaboTKu

PL P - polerowane EN P - polished DE P - poliert RU P - nonupoBaHHble

Cz - czernione Cz - black electro coated Cz - KTL-beschichtet Cz - KTL katadopes

Cr - chromowane Cr - chromium-plated Cr - verchromt Cr - XpOMUPOBaHHbIE

PCV - powtoki z PCV PCV - PCV coating PCV - PVC-Uberzug PCV - pyuku nokpbiThe NBX

N - nasadki z tworzywa N - plastic handle N - Kunststoffgriffe N - nnacTMaccosble HacaaKu
(ksztatt nasadek na (the shape of insulating (die Form der (popma HacaaKu Ha pyuxe
rekojesciach zabezpiecza caps protects from Kunststoffgriffe schitzt NpefoxpaHAEeT NafoHb BO BpeMA
dton przed dotknieciemn touching with hand the vor BerGhrung mit der paboTbl OT CONPUKOCHOBEHUA
cze$ci metalowej metal part of the tool Hand des Metallgriffes C MeTaNnNMYeCcKomn YacTbio
narzedzia podczas pracy) during work) wahrend der Arbeit) VHCTPYMEHTa)
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ades |7

m SZCZYPCE PLASKIE .

RSPa Flat nose pliers
Flachzange
RSEPa 2

Mnockorybupl

kod ﬁ%ﬁ s - %% =2/}

RSEPa

1-212-11-241 160 Cz PCV 0,20 a
1-212-11-281 160 Cz N 1000V 0,22 10

PN-ISO 5745

PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie

EN - made of tool steel, heat treated \- |

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt |

RU - 13roToBNEHO N3 MHCTPYMEHTaNbHOV CTanu, nocne TepMoobpaboTKM

m SZCZYPCE PLASKIE 4
WYDLUZONE RSPb
RSPb Flat nose pliers long
Flachzange lang
RSEx Mnockorybubl € yaAMHEHHbIMU rybKamm
kod mm @ kg szt.
1-213-11-241 160 Cz PCV 0,14 a
1-213-11-281 160 Cz N 1000V 0,16 10
1-213-17-241 200 Cz PCV 0,26 a
|
1-213-17-281 200 Cz N 1000V 0,30 = ]
PN-ISO 5745

PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie

EN - made of tool steel, heat treated

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt

RU - 13roToBNEeHO 13 MHCTPYMEHTaNbHOI CTanu, nocne TepMoo6paboTKM

PL B - sprawdz dostepnos¢ N B - Necessary to verify DE @ -Bitte Vorrétigkeit prifen RU B - Heobxogman npoBepKa
produktéw w magazynie the availability of products AOCTYNHOCTM TOBapPOB
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RSKb

A

M 1215

RSKb
RSEw

SZCZYPCE OKRAGLE
WYDLUZONE
Round nose pliers long

Rundzange lang
Kpyrnory6upl € yaMHEHHbIMUN ryBKamm

fe—i

@5‘@@

RS

RSud

Ee

it

kod mm kg szt.
1-215-11-241 160 Cz PCV 0,12 a
1-215-11-281 160 Cz N 1000V 0,14 a
1-215-17-241 200 Cz PCV 0,20 a
1-215-17-281 200 Cz N 1000V 0,22 a
PN-ISO 5745

PL  -wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie
EN - made of tool steel, heat treated
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt

RU - M3roTOBNEHO U3 UHCTPYMEHTaNbHOM CTanu, nocae TepmMoobpaboTKu

A 1216

RSuUd
RSEe

SZCZYPCE POLOKRAGLE
Z OSTRZAMI BOCZNYMI
Half-round nose side pliers

Halbrund-Seitenschneider
Monykpyrnory6bubl 60KoBble

kod k’n;:' @ 5;} g
1-216-11-241 160 Cz PCV 0,14 =
1-216-11-281 160 Cz N 1000V = 0,16 =
1-216-17-241 200 Cz PCV 0,23 =
1-216-17-281 200 Cz N 1000V 0,24 =

PN-ISO 5745

PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie
EN - made of tool steel, heat treated
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt

RU - 13roToBNI€HO 13 MHCTPYMEHTaNbHOI CTanu, nocne TepMoobpaboTKM

PL P
Cz
Cr
PCV
N

- polerowane

- czernione

- chromowane

- powtoki z PCV

- nasadki z tworzywa
(ksztatt nasadek na
rekojesciach zabezpiecza
dton przed dotknieciem
czesci metalowej
narzedzia podczas pracy)

EN

P - polished DE
Cz - black electro coated
Cr - chromium-plated
PCV - PCV coating
N - plastic handle
(the shape of insulating
caps protects from
touching with hand the
metal part of the tool
during work)

P - poliert

Cz - KTL-beschichtet

Cr - verchromt

PCV - PVC-Uberzug

N - Kunststoffgriffe
(die Form der
Kunststoffgriffe schiitzt
vor Berihrung mit der
Hand des Metallgriffes
wahrend der Arbeit)

RU

[

= MONNPOBaHHbIE

Cz - KTL katadopes
Cr - XpOMUPOBaHHbIE
PCV - pyyru nokpbiTre MNBX

N

- NN3CTMaCCOoBbIe HACaAKM
(bopma HacaaKM Ha pydKe
npefoxpaHAeT NafioHb BO BPEMA
PaboTbI OT CONPUKOCHOBEHMA
C MeTaN/IM4eCKoM 4acTblo
WHCTpYMeHTa)
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ades |7

1BV.A WAl O0BCEGI DO GWOZDZI ("
RSCaF Carpenter's pincers
Kneifzange
Knewm
kod m @ E 5k'qa g

1-217-05-111 125 P Cz 0,13 =
1-217-05-141 125 P PCV 0,14 =z
1-217-11-111 160 P Cz 0,20 10
1-217-11-141 160 P PCV 0,22 10
1-217-14-111 180 P Cz 0,30 10
1-217-14-141 180 P PCV 032 10
1-217-17-111 200 P Cz 0,38 10
1-217-17-141 200 P PCV 0,40 10
1-217-32-111 230 P Cz 0,50 =
1-217-32-141 230 P PCV 0,54 =
1-217-38-111 250 P Cz 0,56 10
1-217-38-141 250 P PCV 0,60 10

PN-71/M-64550
PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie, ostrza hartowane indukcyjnie
EN - made of tool steel, heat treated, induction hardended cutting edges
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt, Schneiden induktiv gehartet
RU - 13roToBNEHO U3 MHCTPYMEHTaNbHOI CTanu, nocne TepMoobpaboTKM,
WHAYKTUBHO 3aKaneHHble ne3sua
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DO PRAC BUDOWLANYCH

(SZCZYPCE TYNKARSKIE)

Construction worker's pincers
RSSt P

Putzerzange

Knewm ctponTensHble

\= / kod W@@E%g

1-221-17-111 200 B Cz 0,27 a
1-221-17-141 200 P PCV 0,24 10
1-221-26-111 220 B Cz 0,32 =
1-221-26-141 220 P PCV 0,32 10
1-221-38-111 250 B Cz 0,40 =
1-221-38-141 250 P PCV 0,40 10
1-221-47-111 280 B Cz 0,47 a
1-221-47-141 280 P PCV 0,44 10

PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie, ostrza hartowane indukcyjnie
EN - made of tool steel, heat treated, induction hardended cutting edges
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt, Schneiden induktiv gehartet
RU - M3roToBNEHO U3 UHCTPYMEHTA/IbHO CTanu, nocne TepmMoobpaboTku,
VHAYKTUBHO 33KaNeHHble ne3suA

) m SZCZYPCE TNACE
CZOLOWE

RSDa End cuttlng nippers
Vornschneider

Kycaukm TopueBble

kod W@ai%g

1-223-05-111 125 P Cz 0,14 a
1-223-05-141 125 P PCV 0,15 a
1-223-11-111 160 P Cz 0,22 10
1-223-11-141 160 P PCV 0,26 10
1-223-14-111 180 B Cz 0,34 10
1-223-14-141 180 P PCV 0,35 10
m J 1-223-17-111 200 B Cz 0,46 10
1-223-17-141 200 P PCV 0,48 10

PN-71/M-64450

PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie, ostrza
hartowane indukcyjnie

EN - made of tool steel, heat treated, induction hardended cutting edges

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt, Schneiden
induktiv gehartet

RU - 13roToBNEHO 13 UHCTPYMEHTaNbHOI CTanu, nocne
TepMo06paboTKN, MHAYKTUBHO 3aKaNeHHble Ne3BuA

PL P - polerowane EN P - polished DE P - poliert RU P - nonupoBaHHble
Cz - czernione Cz - black electro coated Cz - KTL-beschichtet Cz - KTL katadope3
PCV - powtoki z PCV PCV - PCV coating PCV - PVC-Uberzug PCV - py4ku nokpbitne NBX
= - sprawdz dostepnos¢ produktow = - Necessary to verify B - Bitte Vorratigkeit prifen = - Heobxoanman nposepka
w magazynie the availability of products /AOCTYNHOCTW TOBApOB
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SZCZYPCE TNACE
BOCZNE

Diagonal cutting nippers
RSDg Schragschneider (Seitenschneider)
RSEk Kycauku 6okoBble

S

=

AW

kod mm ] kg szt.
1-226-05-241 125 Cz PCV 0,10 =
1-226-05-281 125 Cz N 1000V 0,12 10
1-226-05-381 125 Cr N 1000V 0,12 10
1-226-08-241 140 Cz PCV 0,18 =z
1-226-08-281 140 Cz N 1000V 0,20 10
1-226-08-381 140 Cr N 1000V 0,20 10
1-226-11-241 160 Cz PCV 0,22 a
1-226-11-281 160 Cz N 1000V 0,24 10
1-226-11-381 160 Cr N 1000V 0,24 10

PN-ISO 5747

PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie, ostrza hartowane indukcyjnie

EN - made of tool steel, heat treated, induction hardended cutting edges

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt, Schneiden induktiv gehartet

RU - M3roTOBNEHO U3 MHCTPYMEHTaNbHOM CTanu, nocne TepmMoobpaboTku,

WHOYKTUBHO 3aKaneHHble ne3sunA

RSDg

PL P - polerowane

Cz -czernione

Cr - chromowane

PCV - powtoki z PCV

N - nasadki z tworzywa
(ksztatt nasadek na rekojesciach
zabezpiecza dton przed dotknieciem
czesci metalowej narzedzia
podczas pracy)

EN

P - polished

Cz - black electro coated
Cr - chromium-plated

PCV - PCV coating
N - plastic handle

(the shape of insulating
caps protects from touching
with hand the metal part

of the tool during work)

DE

P - poliert

Cz - KTL-beschichtet

Cr - verchromt

PCV - PVC-Uberzug

N - Kunststoffgriffe
(die Form der Kunststoffgriffe
schitzt vor Berihrung mit
der Hand des Metallgriffes
wahrend der Arbeit)

RU

P - nonupoBaHHbie

Cz - KTL katadope3

Cr - XpOMMPOBaHHbIE

PCV - py4ku nokpbiThe MNBX

N - nnacTMaccoBble Hacaakn
(dopma HacaaKu Ha pyqKe
npe/joXpPaHAET NaA0Hb BO BPEMA
PaboThl OT CONPUKOCHOBEHMA
C METaNINYECKOI YaCTbIO NHCTPYMEHTa)
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1.227

RSDh

SZCZYPCE PRZEGUBOWE
DO CIECIA DRUTU

Multi-power cutting nippers
Gelenkdrahtschneider
HoXHWLbI apMaTypHble

= = > T

fe—>1

kod mm szt.
) 1-227-70-461 500 Cz N 1,94 =)
max 19 HRC max 40 HRC max 48 HRC max 48 HRC
@ max @ max @ max @ max
mm mm mm mm
6,0 4,0 3,0 25
PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie, ostrza hartowane indukcyjnie
EN - made of tool steel, heat treated, induction hardended cutting edges
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt, Schneiden induktiv gehartet
RU - M3roTOBNEHO U3 UHCTPYMEHTaNbHOM CTanu, nocae TepmMoobpaboTru,
VHAYKTUBHO 33KaneHHble ne3BuA
PL P - polerowane EN P - polished DE P -poliert RU P -nonupoBaHHble

Cz - czernione

Cr - chromowane

PCV - powtoki z PCV

N - nasadki z tworzywa
(ksztatt nasadek na rekojesciach
zabezpiecza dton przed dotknieciem
czesci metalowej narzedzia
podczas pracy)

Cz - black electro coated

Cr - chromium-plated

PCV - PCV coating

N - plastic handle
(the shape of insulating
caps protects from touching
with hand the metal part
of the tool during work)

Cz - KTL-beschichtet
Cr -verchromt
PCV - PVC-Uberzug

N

Cz - KTL katadope3

Cr - XpOMMPOBaHHbIE

PCV - py4ku nokpbiTve MBX

Kunststoffgriffe N - nnacTMaccosble HAacagKU

(die Form der Kunststoffgriffe (dbopma HacagKm Ha pydKe

schitzt vor Berihrung mit npeaoxpaHAEeT NaAoHb BO BpeMA

der Hand des Metallgriffes PaboTbl OT CONPUKOCHOBEHUA

wahrend der Arbeit) C MEeTaNNNYECKO HaCTbIO MHCTPYMEHTa)

28



m NOZYCE BLACHARSKIE 4 )
PROSTE

Straight edge snips
RNBa Blechschere gerade

HoHuWLbI NO MeTanny npAMopexyuimne

k—sf ; 5y &

kod mm @ kg szt.
1-231-38-241 250 Cz PCV 0,42 =
1-231-50-241 300 Cz PCV 0,85 =)

PN-89/M-64560

PL - do ciecia blachy miekkiej o max. grubosci 1,2 mm

EN - for cutting of soft sheets with max. sheet gauge of 1,2 mm

DE - zum Schneiden des weichen Blechs mit Dicke von max. 1,2 mm
RU - Ana pe3aHunA MArKOM MecTu, Makc. TONWWHA 1,2 MM

m NOZYCE BLACHARSKIE é )
PRZEGUBOWE PROSTE _
RNBk Multi-power straight edge snips

Gelenkblechschere gerade
HoHWUbI N0 MeTanny WapHUPHble

npAMopemyLLme
- J
k= o 5 &
kod mm @ kg szt.
1-232-44-261 260 Cz N 0,55 =

PL - do ciecia blachy miekkiej o max. grubosci 1,2 mm
- zastosowany przegub pozwala na uzycie mniejszej sity podczas cigcia blachy
EN - for cutting of soft sheets with max. sheet gauge of 1,2 mm
- applied articulated joint enables to use smaller force by cutting of sheets
DE - zum Schneiden des weichen Blechs mit Dicke von max. 1,2 mm
- das angewandte Gelenk ermdglicht eine geringere Kraft beim Schneiden einzusetzen
RU - Aana pe3aHunA MArKOM MecTn, Makc. TONWWHa 1,2 MM
- NPUMEHEeHe LWaPHMPA NO3BO/AET Pe3aTb HeCTb, CMNOMb3YA MUHUMATIbHYIO Cny
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m NOZYCE BLACHARSKIE
WYGIETE LEWE
Tinsmith holes snips left
RNBgL Blechschere abgewinkelt links

HOXHWLbI N0 MeTany N3orHyTble
NeBoOperyLLne

kod '“ra”'@%?g

1-233-47-241 280 Cz PCV 0,64 =

PN-89/M-64560

PL - do ciecia blachy miekkiej o max. grubosci 1,2 mm

EN - for cutting of soft sheets with max. sheet gauge of 1,2 mm

DE - zum Schneiden des weichen Blechs mit Dicke von max. 1,2 mm
RU - ona pe3aHunA MArKOM HecTu, MakKc. TONWMHA 1,2 MM

m NOZYCE BLACHARSKIE
WYGIETE PRAWE

Tinsmith holes snips right
RN Bg P Blechschere abgewinkelt rechts

HOMHWLBI MO METANNY N30rHyThHIe
npaBopeskyLLme

kod 'qn;ﬁ@%g

1-234-47-241 280 Cz PCV 0,62 =

PN-89/M-64560

PL - do ciecia blachy miekkiej o max. grubosci 1,2 mm

EN - for cutting of soft sheets with max. sheet gauge of 1,2 mm

DE - zum Schneiden des weichen Blechs mit Dicke von max. 1,2 mm
RU - ana pe3aHunA MArKOM HecTu, MakKc. TONWMHA 1,2 MM

PL B - sprawdz dostepnos¢ produktow EN B - Necessary to verify DE B -Bitte Vorratigkeit prifen RU B - Heobxoguman npoBepKa
w magazynie the availability of products [OCTYMHOCTU TOBApOB
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m NOZYCE BLACHARSKIE 4 )
ODSADZONE ,,PELIKAN"
LEWE
RNBbL
Tinsmith holes snips left
Durchlaufblechschere Pelikan-Form, links
HoxHuubl Nno meTanny ,Mennkan”
neBoperyLne
B
kod m 4 @ 5k'qA szt. - J
1-235-50-241 300 Cz PCV 0,82 =

PN-89/M-64560

PL - do ciecia blachy miekkiej o max. grubosci 1,2 mm

EN - for cutting of soft sheets with max. sheet gauge of 1,2 mm

DE - zum Schneiden des weichen Blechs mit Dicke von max. 1,2 mm
RU - Aana pe3aHna MArKOW HecTu, MaKC. TONLWUHE 1,2 MM

m NOZYCE BLACHARSKIE é
ODSADZONE , PELIKAN"
PRAWE

Tinsmith holes snips right
RNBbP Durchlaufblechschere Pelikan-Form, rechts

HoxHuubl no meTanny ,MNennkan”
npaBopeyLne

e g = 80 B L

kod kg szt.

1-236-50-241 300 Cz PCV 0,82 a

PN-89/M-64560

PL - do ciecia blachy miekkiej o max. grubosci 1,2 mm

EN - for cutting of soft sheets with max. sheet gauge of 1,2 mm

DE - zum Schneiden des weichen Blechs mit Dicke von max. 1,2 mm
RU - 4na pe3aHua MArKow HecTu, MaKC. TONLMHE 1,2 MM
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1BV cyA NOZYCE BLACHARSKIE
PRZEGUBOWE
UNIWERSALNE LEWE
RN Bp Multi-power universal tinman's shears left

Universal-Gelenkblechschere links
HoMHMUbI N0 MeTany WapHUPHbIe

NeBoperyLLme
b~ 52 @&
kod mm @ kg szt.
1-237-41-261 255 Cz N 0,58 a

PL - do ciecia blachy miekkiej o max. grubosci 1,2 mm
- zastosowany przegub pozwala na uzycie mniejszej sity podczas ciecia blachy
EN - for cutting of soft sheets with max. sheet gauge of 1,2 mm
- applied articulated joint enables to use smaller force by cutting of sheets
DE - zum Schneiden des weichen Blechs mit Dicke von max. 1,2 mm
- das angewandte Gelenk ermdglicht eine geringere Kraft beim Schneiden einzusetzen
RU - ana pe3aHnA MArKOM MecTu, MakKc. TONWWHA 1,2 MM
- NPUMeHeHWe LIaPHNPa NO3BONAET Pe3aTb HeCTb, NCMNOMb3YA MUHUMATbHYIO Cny

NOZYCE BLACHARSKIE
PRZEGUBOWE
UNIWERSALNE PRAWE

RNBn Multi-power universal tinman's shears right
Universal-Gelenkblechschere rechts
HoHULbI N0 MeTanny WapHUpHble

NpABOpPEeRyLLMne
le—s 53 &
kod mm Y’Z @ kg szt.
1-238-41-261 255 Cz N 0,58 a

32

PL - do ciecia blachy miekkiej o max. grubosci 1,2 mm
- zastosowany przegub pozwala na uzycie mniejszej sity podczas ciecia blachy
EN - for cutting of soft sheets with max. sheet gauge of 1,2 mm
- applied articulated joint enables to use smaller force by cutting of sheets
DE - zum Schneiden des weichen Blechs mit Dicke von max. 1,2 mm
- das angewandte Gelenk ermdglicht eine geringere Kraft beim Schneiden einzusetzen
RU - ANna pe3aHuA MArKOM HecTu, Makc. TONWMHA 1,2 MM
- NPUMEHeHWe LIBPHWUPa NO3BONAET Pe3aTb HeCTb, NCMNOMb3YA MUHUMANbLHYIO CUNYy



NOZYCE BLACHARSKIE 4
DO OTWOROW LEWE

Tinsmith holes snips left
Lochblechschere links

HoXHWLbI N0 MeTanny Ana pesku
OTBEPCTUI NeBOPEYLLNe

RNBel

kod mﬁﬁ@% szt.

1-241-50-241 300 Cz PCV 0,72 a

PN-89/M-64560

PL - do ciecia blachy miekkiej o max. grubosci 1,2 mm

EN - for cutting of soft sheets with max. sheet gauge of 1,2 mm

DE - zum Schneiden des weichen Blechs mit Dicke von max. 1,2 mm
RU - Aana pe3aHunA MArKOM MecTn, MaKc. TONWWHA 1,2 MM

NOZYCE BLACHARSKIE
DO OTWOROW PRAWE

Tinsmith holes snips right
Lochblechschere rechts
HoXHMLbI N0 MeTanny Ana pesku
OTBEPCTU NPaBOPEMyLLne

RNBeP

e — -

kod

1-242-50-241 300 Cz PCV 0,72 = k

PN-89/M-64560

PL - do ciecia blachy miekkiej o max. grubosci 1,2 mm

EN - for cutting of soft sheets with max. sheet gauge of 1,2 mm

DE - zum Schneiden des weichen Blechs mit Dicke von max. 1,2 mm
RU - Ana pe3aHna MArKoW MecTu, MaKc. TONWMHA 1,2 MM

PL P -polerowane EN P -polished DE P
L - lakierowane L -
Cz - czernione
Cr - chromowane
PCV - powtoki z PCV

- poliert RU P
lacquered L - lackiert L
Cz - KTL-beschichtet
Cr - verchromt

PCV - PVC-Uberzug

- NONMPOBaHHbIe

- NaKUpoBaHHbIe

Cz - KTL katadopes

Cr - XpOMUPOBaHHbIE
PCV - pyuru nokpbiThe MBX

Cz - black electro coated
Cr - chromium-plated
PCV - PCV coating

N - nasadki z tworzywa N - plastic handle N - Kunststoffgriffe N - nnactMaccosble HacaaKu
(ksztatt nasadek na (the shape of insulating (die Form der (popma HacaaKu Ha pyuke
rekojesciach zabezpiecza caps protects from Kunststoffgriffe schitzt npefoxpaHAEeT NafoHb BO BpeMA

dton przed dotknieciem
czesci metalowej
narzedzia podczas pracy)

touching with hand the
metal part of the tool
during work)

vor BerGhrung mit der
Hand des Metallgriffes
wahrend der Arbeit)

PaboThl OT CONPUKOCHOBEHMA
C MeTaN/IM4YECKON 4acTblo
MHCTpyMeHTa)
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NOZYCE BLACHARSKIE
PRZEGUBOWE

DO OTWOROW LEWE
Multi-power hole cutting shears left
Gelenklochblechschere links

HoXKHWLbI N0 MeTanny WapHWpHbIe AnA
PE3KM OTBEPCTUIA NIeBOPEKYLLME

= 40 @

RNBt

mm

kod

1-243-44-261 260 Cz N 0,54 a

PL - do ciecia blachy miekkiej o max. grubosci 1,2 mm
- zastosowany przegub pozwala na uzycie mniejszej sity podczas ciecia blachy
EN - for cutting of soft sheets with max. sheet gauge of 1,2 mm
- applied articulated joint enables to use smaller force by cutting of sheets
DE -zum Schneiden des weichen Blechs mit Dicke von max. 1,2 mm
- das angewandte Gelenk ermdglicht eine geringere Kraft beim Schneiden
einzusetzen
RU - ana pe3aHnA MArKOM MecTn, Makc. TONWWHA 1,2 MM
- NPUMEHEeHWe LIaPHNPA NO3BOMAET Pe3aTb HeCTb, NCMNOMb3YA MUHUMATbHYIO C1ny

NOZYCE BLACHARSKIE
PRZEGUBOWE
DO OTWOROW PRAWE

Multi-power hole cutting shears right
Gelenklochblechschere rechts
HoHWUbI N0 MeTanny WapHWpHble AnA
pe3KM 0TBEepCTU NPaBopeKyLLme

RNBz

e o = (2 @

kod

1-244-44-261 260 Cz N 0,54 a

PL - do ciecia blachy miekkiej o max. grubosci 1,2 mm
- zastosowany przegub pozwala na uzycie mniejszej sity podczas ciecia blachy
EN - for cutting of soft sheets with max. sheet gauge of 1,2 mm
- applied articulated joint enables to use smaller force by cutting of sheets
DE - zum Schneiden des weichen Blechs mit Dicke von max. 1,2 mm
- das angewandte Gelenk ermdglicht eine geringere Kraft beim Schneiden
einzusetzen
RU - ona pe3aHunA MArKOM HecTu, MakKc. TONWWHA 1,2 MM
- NPUMEHeHIe LUaPHNPA NO3BO/AET Pe3aTb HECTb, NCMOMb3YA MUHUMATIBHYIO CUy

PL

3
L

Cz
Cr

- polerowane
- lakierowane
- czernione

- chromowane

PCV - powtoki z PCV

N

- nasadki z tworzywa
(ksztatt nasadek na
rekojesciach zabezpiecza
dton przed dotknieciemn
cze$ci metalowej
narzedzia podczas pracy)

EN

p
L
Cz

polished
lacquered
black electro coated

Cr - chromium-plated
PCV - PCV coating

N

plastic handle

(the shape of insulating
caps protects from
touching with hand the
metal part of the tool
during work)

DE P - poliert RU P -nonupoBaHHble

L - lackiert L - NaKupoBaHHble

Cz - KTL-beschichtet Cz - KTL katadopes

Cr - verchromt Cr - XpOMUPOBaHHbIE

PCV - PVC-Uberzug PCV - pyuku nokpbiThe MBX

N - Kunststoffgriffe N - nnactMaccoBble HACcaAKW
(die Form der (popma HacaaKu Ha pyuxe
Kunststoffgriffe schitzt NpefoxpaHAEeT NafoHb BO BpeMA
vor BerGhrung mit der paboTbl OT CONPUKOCHOBEHUA
Hand des Metallgriffes C MEeTaN/IMYeCKoi YacTbio
wahrend der Arbeit) VHCTPYMEHTa)
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m SZCZYPCE DO RUR NASTAWNE 4

RSRf Grip wrench

Rohrzange einstellbar
Mnockorybupl TpybHbIE perynnpyemble

kod 'Ef' %’q@ e

szt.

1-252-38-011 250 L 0,58 1

1-252-53-011 315 L 0,84 a

PN-71/M-64470
PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie, zabki szczek hartowane indukcyjnie
EN - made of tool steel, heat treated, induction hardened cutting edges teeth
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt, Schneidenzdhne induktiv gehartet
RU - M3roTOBNEHO U3 MHCTPYMEHTaNbHOM CTanu, nocne TepmMoobpaboTku,
3y6bl KNneLeit MHAYKTUBHO 33aKaneHHble

m SZCZYPCE NASTAWNE 4
WIELOPOZYCYJNE
Z PROWADNICA ZABKOWANA
RSUgD Multiple slip joint pliers: box joint
Multiposition-Rohrzange

MnocKorybubl nepecTaBHble
CaHTEXHUYeCKWe Tpy6Hble

\
kod mwz%g

1-253-35-241 240 Cz PCV 0,34 10

PN-71/M-64470
PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie, zabki szczek hartowane indukcyjnie
EN - made of tool steel, heat treated, induction hardened cutting edges teeth
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt, Schneidenzdhne induktiv gehartet
RU - 13roToBNEHO N3 MHCTPYMEHTaNbHOI CTanu, nocne TepMoobpaboTKy,

3y6bl KNeLein MHAYKTUBHO 3aKaneHHble

DO RUR NASTAWNE

RSCe Waterpump pliers
Rohrzange einstellbar

Kntoy TpybHbInA

kod inch @ E %'QA g

1-256-16-021 1,0 S L 1,00 a2
1-256-18-021 15 S L 1,54 2
1-256-20-021 2,0 S L 2,30 a2
1-256-30-021 1,0 45° L 0,96 a k
1-256-46-021 15 90° L 1,50 2

PN-71/M-64470
PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie, zabki szczek hartowane indukcyjnie
EN - made of tool steel, heat treated, induction hardened cutting edges teeth
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt, Schneidenzahne induktiv gehartet
RU - 13roToBNEHO U3 UHCTPYMEHTANbHON CTanu, nocne TepmMoobpaboTky,

3y6bl KNeLLeit MHAYKTUBHO 33KaneHHble
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1.2 b

RSKn

SZCZYPCE DO PIERSCIENI
OSADCZYCH
SPREZYNUJACYCH
WEWNETRZNE PROSTE

Internal snip ring pliers
Innen-Einsprengzange gerade
CbeMHUK 4N1A BHYTPEHHbIX CTOMOPHbIX Konew,

e = = 00 B

kod
1-281-11-241 160 Cz PCV 0,18 10
1-281-11-271 160 Cz 1000V 0,23 =
1-281-23-241 215 Cz laY 0,30 10
1-281-23-271 215 Cz 1000V 0,30 a
mm mm
160 19 + 60
215 40 + 100

PN-71/M-64419 / DIN I1SO 5254

PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie

EN - made of tool steel, heat treated

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt

RU - 13roToBNeHO 13 MHCTPYMEHTaNbHO CTanu, nocne TepMoobpaboTKM

SZCZYPCE DO PIERSCIENI
OSADCZYCH

SPREZYNUJACYCH
WEWNETRZNE WYGIETE
RSKn Internal snip ring pliers
Innen-Einsprengzange abgewinkelt
CbeMHVIK 419 BHYTPEHHbIX CTOMOPHBIX Konew,
1-282-11-241 160 Cz PCV 0,18 10
1-282-11-271 160 Cz 1000V 0,24 =
1-282-20-241 205 Cz PCV 0,28 10
1-282-20-271 205 Cz 1000V 0,32 =
o O
mm mm
160 19 + 60
205 40 + 100

PN-71/M-64419 / DIN ISO 5254

PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie

EN - made of tool steel, heat treated

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt

RU - M3roTOBNEHO U3 UHCTPYMEHTaNbHOW CTanu, nocae TepMoobpaboTKu

PL

Cz - czernione EN
PCV - powtoki z PCV
B - sprawdz dostepnoé¢ produktow

W magazynie

PCV - PCV coating
= - Necessary to verify
the availability of products

Cz - black electro coated DE

Cz - KTL-beschichtet

PCV - PVC-Uberzug

B - Bitte Vorréatigkeit prifen

RU  Cz -KTL Kkatadpopes
PCV - py4ku nokpbiThe NBX
@ - HeobxonMas NpoBepKa
[OCTYNHOCTY TOBapOB
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SZCZYPCE DO PIERSCIENI
OSADCZYCH
SPREZYNUJACYCH
ZEWNETRZNE PROSTE

RSKm External snip ring pliers
AuBen-Einsprengzange gerade
CbeMHMK 4nA BHELLHUX CTOMOPHbIX Konel,
o =g 53 &
kod mm @ kg szt.
1-283-11-241 160 Cz PCV 0,18 10
1-283-11-271 160 Cz 1000V 0,23 =
1-283-23-241 215 Cz PCV 0,30 10
1-283-23-271 215 Cz 1000V 0,30 =
o O
mm mm
160 19 + 60
215 40 + 100

PN-71/M-64419 / DIN ISO 5256

PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie
EN - made of tool steel, heat treated

DE - hergestellt aus

Werkzeugstahl, warmebehandelt

RU - U13roToBNEHO U3 UHCTPYMEHTaNbHON CTanu, nocne TepMoobpaboTkn

SZCZYPCE DO PIERSCIENI
OSADCZYCH

SPREZYNUJACYCH
ZEWNETRZNE WYGIETE
RSKm External snip ring pliers
AuBen-Einsprengzange abgewinkelt
CbeMHVK ANA BHELUHUX CTOMOPHbIX Konel
kod 'dnﬁf' @ 5k'qA g
1-284-11-241 160 Cz PCV 0,18 10
1-284-11-271 160 Cz 1000V 0,23 )
1-284-20-241 205 Cz PCV 0,28 10
1-284-20-271 205 Cz 1000V 0,32 =
o O
mm mm
160 19 + 60
205 40 + 100

PN-71/M-64419 / DIN ISO 5256

PL - wykonane ze stali narzedziowej, obrabiane cieplnie

EN - made of tool steel, heat treated

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, warmebehandelt

RU - 13roToBNEHO U3 UHCTPYMEHTaNbHON CTanu, nocne TepmMoobpaboTkm
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produkcja
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1.3
SIEKIERY, OS

Axes, picks
Axte, Kreuzhacken
Tonopbl, KNPKK




Axe
Axt
Tonop

o e=— 02 @

kod kg mm kg szt.
1-311-05-301 0,60 360 0,88 5
1-311-09-301 0,80 380 1,03 5
1-311-13-301 1,00 550 1,45 5
1-311-18-301 1,25 550 1,70 5
1-311-23-301 1,50 650 2,10 5
1-311-29-301 1,80 650 2,40 5
1-311-33-301 2,00 650 2,55 5

BN-82/4525-02 / DIN 7287

PL - ergonomiczny trzon jesionowy, powierzchnie lakierowane

EN - ergonomical ash handle, lacquered surfaces

DE - ergonomischer Eschenstiel, Oberflachen lackiert

RU - 3proHoMuyecKan AceHeBanA PyyKa, NaKMPOBaHHbIe NOBEPXHOCTH

e ) m SIEKIERA KAMPINGOWA

Camping axe
Campingbeil
Tonop KeMMMHIroBbIN

kod kg mm kg szt.

1-312-03-301 0,50 310 0,60 a

PL - ergonomiczny trzon jesionowy, powierzchnie lakierowane

EN - ergonomical ash handle, lacquered surfaces

DE - ergonomischer Eschenstiel, Oberflachen lackiert

RU - 3proHoMn4ecKan AceHeBanA PyyKa, NaKMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTH

( ) m SIEKIERO-MLOT

Axe-hammer
Holzspalthammer
Tonop-monot

Bn — &0 @

kod kg mm kg szt.

1-321-43-301 2,50 S00 3,25 1

40

PL - prosty trzon jesionowy, powierzchnie lakierowane
EN - straight ash handle, lacquered surfaces

DE - Eschenstiel gerade, Oberflachen lackiert

RU - AceHeBan py4Ka, NaKNPOBaHHbIE MOBEPXHOCTN



m SIEKIERA Z KLINEM

Axe with wedge
Super-Spaltaxt
Tonop ¢ KIMHOM

Cm = {7

ades |3

m\“—._.

e

SR———

kod kg mm kg szt.
1-322-17-301 1,20 550 1,65 =
1-322-33-301 2,00 650 2,55 a
PL - ergonomiczny trzon jesionowy, powierzchnie lakierowane
EN - ergonomical ash handle, lacquered surfaces
DE - ergonomischer Eschenstiel, Oberflachen lackiert
RU - 3proHomMunyecKan ACeHeBanA PyyKa, NaKMPOBAHHbIE NOBEPXHOCTUN

m KLIN DO DREWNA - PROSTY

Wedge
Holzspaltkeil
KnvH

=n ks A

=

kod kg mm kg szt.

1-325-23-200 1,50 225 1,50 1
1-325-33-200 2,00 250 2,00 1
1-325-46-200 3,00 275 3,00 1

PL - wykonane ze stali narzedziowej, powierzchnie lakierowane

EN - made of tool steel, lacquered surfaces

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, Oberflachen lackiert

RU - M3roToBMEHO N3 UHCTPYMEHTANbHOM CTanu, N3KMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTU

KLIN DO DREWNA
- SKRECONY

Wedge

Drehspaltkeil
KnuH

=p |k 40

=1

kod kg mm kg szt.

1-326-23-201 1,50 200 1,50 1
1-326-43-201 2,50 238 2,50 1

PL - wykonane ze stali narzedziowej, powierzchnie lakierowane

EN - made of tool steel, lacquered surfaces

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, Oberflachen lackiert

RU - M3roToBNEHO N3 MHCTPYMEHTaNbHOI CTanN, NaKMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTY

PL B - sprawdz dostepnos¢ N B - Necessary to verify & - Bitte Vorrétigkeit prifen RU B - Heobxoguman npoBepKa

produktéw w magazynie

the availability of products

AOCTYNHOCTW TOBAPOB




~

m OSKARD PtASKO-SZPICZASTY

Point and chisel pick
Kreuzhacke
KunpKa nnocko-nukoobpasHan

—_—~ — 00 B

kod kg mm kg szt.
1-349-23-400 1,50 - 2,50 a
1-349-28-400 1,75 - 2,50 a
1-349-33-400 2,00 - 2,50 a
1-349-38-400 2,25 - 2,50 a
1-349-43-400 2,50 - 2,50 5
1-349-43-600 2,50 900 3,50 1

PL - wykonane ze stali narzedziowej, powierzchnie lakierowane

EN - made of tool steel, lacquered surfaces

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, Oberflachen lackiert

RU - 13roToBNEHO U3 UHCTPYMEHTaIbHOW CTaNu, NaKUPOBaHHbIE MOBEPXHOCTH

m OSKARD PLASKO-SZPICZASTY
+GOUVIER"

Point and chisel pick
Kreuzhacke ,Gouvier"
KnpKa nnocko-nnkoobpasHaa

—~ = 07 =2
kod kg mm kg szt.
1-355-43-400 2,50 - 2,50 a

PL - wykonane ze stali narzedziowej, powierzchnie lakierowane

EN - made of tool steel, lacquered surfaces

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, Oberflachen lackiert

RU - n3roToBneHo n3 MHCprMeHTaI'IbHOFI CTanun, N8KMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTN

m OSKARD MOTYKO-SZPIC

Pointed and flat end pick
Wegmacherhaue
Kunpka MoTuro-nukoobpasHan

kod kg mm kg szt.
1-363-64-400 2,50 = 2,25 =

PL - wykonane ze stali narzedziowej, powierzchnie lakierowane

EN - made of tool steel, lacquered surfaces

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, Oberflachen lackiert

RU - M3roToBNEHO N3 UHCTPYMEHTaNbHO CTanu, NaKMpOBaHHbIE MOBEPXHOCTU

iBcy 78 O0SKARD MOTYKO-SIEKIERA

Chisel and axe pick
Wiedehopfhaue
Kunpka MoTuro-tornop

——~ = 00 =22
kod kg mm kg szt.
1-372-43-400 2,50 = 2,50 a

PL - wykonane ze stali narzedziowej, powierzchnie lakierowane

EN - made of tool steel, lacquered surfaces

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, Oberflachen lackiert

RU - M3roToB/IEHO N3 UHCTPYMEHTaNbHOM CTanu, NaKMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTU
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KILOF GORNICZY

Miner's pickaxe
Keilhaue
lopHOpaboyan KMpKa

— =— {0 @
kod kg mm kg szt.
1-394-23-400 1,50 = 1,50 1

PL - wykonane ze stali narzedziowej, powierzchnie lakierowane

EN - made of tool steel, lacquered surfaces

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, Oberflachen lackiert

RU - M3roToBEHO N3 MHCTPYMEHTANbHOM CTanu, NaKMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTU

KILOF GORNICZY
Z MLOTKIEM
Miner's pickaxe

Keilhaue mit Hammer
fopHOpaboyan KMpKa

— ©t— 00 =22
kod kg mm kg szt.
1-395-18-400 1,25 = 1,25 a

PL - wykonane ze stali narzedziowej, powierzchnie lakierowane

EN - made of tool steel, lacquered surfaces

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, Oberflachen lackiert

RU - 13roToBNEHO N3 MHCTPYMEHTANbLHOI CTanN, NaKMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTY

KILOF GORNICZY
Z POBIJAKIEM
Miner's pickaxe

Keilhaue mit Schlegel
FopHopaboyan KMpKa

—n =— (2 &
kod kg mm kg szt.
1-396-23-400 1,50 = 1,50 1

PL - wykonane ze stali narzedziowej, powierzchnie lakierowane

EN - made of tool steel, lacquered surfaces

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, Oberflachen lackiert

RU - 13roToBNEHO N3 MHCTPYMEHTANbHOI CTanN, NaKMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTY

PL B - sprawdz dostepnos¢ N B - Necessary to verify DE @ -Bitte Vorrétigkeit prifen RU B - Heobxoguman npoBepKa
produktéw w magazynie the availability of products AOCTYNHOCTM TOBapPOB
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1.4

oT
INA

Hap
Hammer, Meissel, Korner
MonoTbl, MOAOTKY, 3ybuna, NPO60NHIKN

§ Majia 7O IZ-440 sullcwice

it el mnr—= P = A T P a2 7_1:'5



m MLOTEK SLUSARSKI

RMSa Hammer
Schlosserhammer
MOnoTOK cnecapHbIn
<D b e (0 @
kod kg mm kg szt.
1-411-03-621 0,1 220 LUX 0,13 10
1-411-05-621 0,2 250 LUX 0,24 10
1-411-07-611 0,3 300 STD 0,37 10
= = E——
m“::.‘::.ummm 1-411-07-621 0,3 300 LUX 0,37 10
1-411-11-611 03 320 STD 0,58 10
1-411-11-621 0,5 320 LUX 0,58 10
K j 1-411-17-611 0,8 350 STD 0,94 10
1-411-17-621 0,8 350 LUX 0,94 10
‘? 1-411-21-611 1,0 360 STD 1,16 10
1-411-21-621 1,0 360 LUX 1,16 10
1-411-31-611 1,5 380 STD 1,68 10
1-411-31-621 15 380 LUX 1,68 10
1-411-36-611 2,0 400 STD 2,24 10
1-411-36-621 2,0 400 LUX 2,24 10
BN-78/4511-04 / BN-87/4511-08 / DIN 1041
PL - powierzchnie lakierowane
EN - lacquered surfaces
DE - Oberflachen lackiert
RU - nakvpoBaHHble NOBEPXHOCTU
4 R m MLOT DWUOBUCHOWY
RMKc Two face hammer
Feustel doppelbahnig
Monot AByXCTOpOHHbIVI
e o] JAAR ==
kod kg mm kg szt.
1-421-21-601 1,00 300 1,50 a
k J 1-421-26-601 1,25 300 1,60 =
1-421-31-601 1,50 300 1,85 =y
1-421-36-601 2,00 300 2,35 a
1-421-41-600 3,00 600 3,60 a
1-421-46-600 4,00 700 4,50 =
1-421-51-600 5,00 800 5,60 =
1-421-56-600 6,00 800 6,60 a
1-421-61-600 8,00 9S00 8,80 a
1-421-66-600 10,00 900 10,90 )
BN-83/4511-01
PL - trzon bukowy prosty DE - Buchenstiel gerade
- powierzchnie lakierowane - Oberflachen lackiert
EN - straight beech handle RU - 6ykoBasa pyuka
- lacquered surfaces ~ N3KNPOBAHHbIE MOBEPXHOCTN
PL  LUX - ergonomiczny trzon jesionowy EN  LUX - ergonomical ash handle DE  LUX - ergonomischer Eschenstiel RU  LUX - 3proHoMu4ecKan ACeHeBan pyyKa
z tulejka ochronng z PCV with PCV protection bush mit PVC-Schlagschutz C NN3CTMaCCOBO 3aLUTHOM MydTON

STD - ergonomiczny trzon bukowy STD - ergonomical beech handle

STD - ergonomischer Buchenstiel

STD - 3proHoMUYecKan 6yKkoBan pyyKa
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m MLOT KOWALSKI 4
PODLUZNIAK
RMKb Smith hammer oblong

Kreuzschlag-Schmiedehammer
Ky3Heunin NpofonbHbIN MONOT

@

e fe—1 AW
kg mm

kod kg szt.
1-422-41-600 3,00 600 3,50 B _
1-422-46-600 4,00 700 4,60 =
1-422-51-600 5,00 800 5,60 a
1-422-56-600 6,00 800 6,60 a
1-422-66-600 10,00 9S00 10,90 a
PL - trzon bukowy prosty DE - Buchenstiel gerade
- powierzchnie lakierowane - Oberflachen lackiert
EN - straight beech handle RU - 6yKoBan pyyka
- lacquered surfaces — N3KVMPOBAHHbIE NOBEPXHOCTN
POPRZECZNIAK
RMKa Transversal hammer
Vorschlag-Schmiedehammer -
MonoT nonepeyHbIn =
) o] 53 &
kod kg mm kg szt.
1-423-41-600 3,00 600 3,60 1 k
1-423-46-600 4,00 700 4,60 1
1-423-51-600 5,00 800 5,60 1
1-423-56-600 6,00 800 6,60 1
1-423-61-600 8,00 S00 8,90 1
1-423-66-600 10,00 900 10,90 1
PL - trzon bukowy prosty DE - Buchenstiel gerade
- powierzchnie lakierowane - Oberflachen lackiert
EN - straight beech handle RU - 6yKoBas py4Ka
- lacquered surfaces — N3KVMPOBaHHbIE NMOBEPXHOCTN
m MtLOTEK BRUKARSKI Z GUMA 4
Paving hammer
Pflasterhammer P o |
MONOTOK /138 MOCTOBOW — = ——
S o] 5y &
kod kg mm kg szt.
1-431-31-601 1,50 300 2,45 2
1-431-31-631 1,50 400 2,60 a K
PL - trzon bukowy prosty DE - Buchenstiel gerade
- powierzchnie lakierowane - Oberflachen lackiert
EN - straight beech handle RU - 6ykoBan pyyKa
- lacquered surfaces - NaKNPOBaHHbIE NOBEPXHOCTU
PL B - sprawdz dostepnos¢ N B - Necessary to verify DE @ -Bitte Vorrétigkeit prifen RU B - Heobxoguman npoBepKa
produktéw w magazynie the availability of products AOCTYNHOCTM TOBapPOB
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m MLOTEK MURARSKI
Z POBIJAKIEM
RMRmP Brick hammer with mallet

RMRmF Maurerhammer mit Schlegel
RMRmMD  Monotok KameHbLimKa

S k—+] 52 B
kod kg mm kg szt.
1-432-09-631 0,4 320 0,52 10

BN-78/4511-04

PL - trzon bukowy prosty

- powierzchnie lakierowane
EN - straight beech handle

- lacquered surfaces

DE - Buchenstiel gerade
- Oberflachen lackiert
RU - 6ykoBan pyyka
= NNAKMPOBAHHbIE NOBEPXHOCTM

<=2 Ay =2
kod kg mm kg szt.
1-432-15-611 0,7 320 0,91 10

BN-78/4511-04
PL  -trzon bukowy prosty

- powierzchnie lakierowane
EN - straight beech handle

- lacquered surfaces

DE - Buchenstiel gerade
- Oberflachen lackiert
RU - 6yKoBan pyyKa
- NaKUPOBaHHbIE MOBEPXHOCTH

S f—f JAYA ==
kod kg mm kg szt.
1-432-15-621 0,7 275 0,89 10

BN-78/4511-04
PL - trzon bukowy prosty

- powierzchnie lakierowane
EN - straight beech handle

- lacquered surfaces
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DE - Buchenstiel gerade
- Oberflachen lackiert
RU - 6ykoBan pyyka
= N3aKMPOBaHHble NOBEPXHOCTM



m MtOTEK MURARSKI 4
Z TOPORKIEM
RMRmT Brick hammer with hatchet

Maurerhammer mit Handbeil
MOOTOK KaMEHbLLIMKA C TOMOPUKOM

kod kg mm kg szt.

1-433-07-611 0,3 320 0,45 10 -

PL - trzon bukowy prosty
- powierzchnie lakierowane
EN - straight beech handle
- lacquered surfaces
DE - Buchenstiel gerade
- Oberflachen lackiert
RU - 6ykoBan pyuKa
— N3KMPOBaHHbIE NMOBEPXHOCTU

m MLOTEK SPAWALNICZY 4

Scaling hammer
SchweiBerhammer
MonoToK cBapLumKa

kod kg mm kg szt.

1-435-00-611 0,3 285 0,42 10

PL - trzon bukowy prosty
- powierzchnie lakierowane
EN - straight beech handle
- lacquered surfaces
DE - Buchenstiel gerade
- Oberflachen lackiert
RU - 6ykoBan pyuKa
~ N3KMPOBaHHbIe NOBEPXHOCTU
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m PRZECINAK SLUSARSKI

RDCa Brick hammer with mallet
Maurerhammer mit Schlegel
RDCaB MONOTOK KaMEeHbLLIMKA
kod knTnD' ®m/mm [::'J] 5k'gA g
1-441-09-221 150 10x20 0,19 5
1-441-11-221 200 10x20 0,28 5
1-441-13-211 250 S19 0,59 5
1-441-13-231 250 12x25 0,91 5
1-441-13-310 250 S19 0,72 1
1-441-13-330 250 12x25 0,66 1
1-441-15-211 300 S19 0,71 5
1-441-15-231 300 12x25 1,01 5
1-441-15-310 300 S19 0,84 1
1-441-15-330 300 12x25 0,75 1
1-441-17-211 350 S19 0,82 5
1-441-17-231 350 12x25 1,13 5
1-441-17-310 350 S 19 0,95 1
1-441-17-330 350 12x25 0,84 1
1-441-19-211 400 S 19 0,93 5
1-441-19-310 400 S19 1,06 1
1-441-21-211 450 S 19 1,03 5
1-441-21-310 450 S19 1,16 1
1-441-23-211 500 S19 WIS 5
1-441-23-310 500 S19 1,28 1

50

BN-86/4513-02

PL - wykonane ze stali narzedziowej

- powierzchnie lakierowane

EN - made of tool steel
- lacquered surfaces
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl
- Oberflachen lackiert
RU - 13roTOBNEHO U3 UHCTPYMEHTaIbHOM

= NNAKMPOBAHHblE MOBEPXHOCTU



m PRZECINAK KAMIENIARSKI

Stone chisel
Spreng- und Chariereisen
3yBWN0O KaMeHTECa

kod = D= 5& @
1-442-05-211 60x165 B 0,42 =
1-442-10-221 60x180 A 0,48 =
1-442-15-211 80x180 B 0,57 =
1-442-20-221 80x195 A 0,57 =a
1-442-25-211 100x180 B 0,73 =
1-442-30-221 100x195 A 0,82 =

PL - wykonane ze stali narzedziowej

- powierzchnie lakierowane
EN - made of tool steel
- lacquered surfaces

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl

- Oberflachen lac
RU - wu3roToBneHo n3

kiert

I/IHCTDyMEHTaI'IbHOVI CTanm

— NBKMPOBaHHbIe NOBEPXHOCTN

RDPsB

PRZEBIJAK

- SZPIC DO MURU

Stone cutting chisel
SpitzmeifBel
LLnAmbyp 40 CTeHbI

kod mm ® 3 kg szt.
1-444-15-310 300 S19 v 0,82 = \
1-444-17-310 350 S19 v 0,93 =
1-444-19-310 400 S19 v 1,00 =
1-444-23-310 500 S19 v 1,20 a
PL - wykonane ze stali narzedziowej
- powierzchnie lakierowane
EN - made of tool steel
- lacquered surfaces
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl
- Oberflachen lackiert
RU - U13roToBNEHO 13 UHCTPYMEHTANbHOM CTanun
- NaKNPOBaHHbIE MOBEPXHOCTH
PL B - sprawdz dostepnos¢ N B - Necessary to verify DE @ -Bitte Vorrétigkeit prifen RU B - Heobxoguman npoBepKa

produktéw w magazynie

the availability of products

AOCTYNHOCTW TOBAPOB
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1.4 b

tom z ratka

tom prosty
e~ —— |

{W-V:y A8 OM PROSTY

RLLa Crow-bar
Brechstange gerade
Jlom
kod mm Q kg szt.
1-447-46-220 1070 28 5,00 1
1-447-48-200 1100 028 5,00 1
1-447-51-200 1400 028 6,50 1
1-447-55-200 1600 028 7,50 1
BN-86/4515-02
PL -wykonane ze stali narzedziowej
- powierzchnie lakierowane
EN - made of tool steel
- lacquered surfaces
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl
- Oberflachen lackiert
RU - M3roTOBNEHO U3 UHCTPYMEHTaNbHOM CTanm
— NaKMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTU
1.448 ,
- WYCIAGACZ DO GWO0OZDzI
RLLx Nail claw
Brechstange mit Nagelzieher
Bo3g04ep
kod mm @ kg szt.
1-448-21-210 450 S19 1,18 1
1-448-23-210 500 S19 1,26 1
1-448-27-210 600 S19 1,5 1
1-448-31-210 700 S19 1,73 1
1-448-33-210 750 S19 1,85 1
1-448-35-210 800 S19 1,97 1
1-448-43-210 1000 S19 2,44 1
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PL - wykonane ze stali narzedziowej
- powierzchnie lakierowane

EN - made of tool steel
- lacquered surfaces

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl
- Oberflachen lackiert

RU - 13roToBNEHO U3 UHCTPYMEHTaNbHON CTanun
— N3KMPOBAHHbIE NOBEPXHOCTA



m PUNKTAK SLUSARSKI

wdes | 2]

RDTa Fitter's centre punch
Koérner
KepHep cnecapHbin
s YA =2
kod mm = kg szt.
1-451-03-401 100 Zn 0,04 10
1-451-07-101 135 L 0,08 10

BN-86/4513-06

PL - wykonane ze stali narzedziowej

EN - made of tool steel

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl
RU - 13roToBneHo 13 MHCTPYMeHTanbHOM cTanu

PRZEBIJAK BLACHARSKI

RDPd Fitter'; punch
Locheisen
MpoLurBKa Kpyrnas Ana xectu
(o0 S — i @
1-452-02-101 2 L 0,03 10
1-452-03-101 3 L 0,05 10
1-452-04-101 4 L 0,08 10
1-452-05-101 5 L 0,20 10
1-452-06-101 6 L 0,20 10
1-452-08-101 8 L 0,25 10

BN-86/4513-02

PL - wykonane ze stali narzedziowej

EN - made of tool steel

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl
RU - M3roTOBAEHO N3 UHCTPYMEHTaNbHO CTanm

PL  L-lakierowane

Zn - cynkowane

EN  L-lacquered
Zn - zinc coated surfaces

DE  L-lackiert RU L -naKk1poBaHHble
2Zn - verzinkt Zn - UMHKOBOE NOKPbITHE
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( ) m WYBIJAK CYLINDRYCZNY

Cylindrical drift
RDAa Durchtreiber

BblbuBKa umnnnHgpunyeckan

kod n% = % @
1-454-03-101 3 L 0,04 10
1-454-04-101 4 L 0,04 10
1-454-05-101 g L 005 10
1-454-06-101 6 L 0,07 10
\_ J 1-454-07-101 7 L 011 10
1-454-08-101 8 L 012 10
1-454-10-101 10 L 0,19 10
1-454-12-101 12 L 0.22 10
PBLN -? v?y{igr}e:i;?tgl narzedziowej 1'§gfk§ﬁplle?z
EN - made of tool steel
P MarroRnent s rcepsetmnLHoR Cram 04
05
26
07
28
210

BLACHARSKI/MONTERSKI

Fitter's punch kit
Blechsatz
Habop wnAamMbypoB AnA wectu

1.441 1.451 1.452 1.452 1.452 1.452 1.454 1.454 1.454
RDCa RDTa RDPd RDPd RDPd RDPd RDAa RDAa RDAa

125 135 23 04 @5 26 04 26 28
kOd mm mm mm mm mm mm mm mm mm
1-459-83-102 5 szt. v v v v v
1-459-85-102 7 szt. v v v v v v v
4 N\

54



KLZNaA ]_ .4
m WYCINAK RYMARSKI

Saddlery chisel 4 )
SattlermeiBel
Bbipe3aTe b LWOPHbI
kod n§n = %’g@ @
1-461-02-101 2 Cz 0,03 10 —
1-461-03-101 3 Cz 0,03 10
1-461-04-101 4 Cz 0,03 10
1-461-05-101 5 Cz 0,05 10
1-461-06-101 6 Cz 0,05 10
1-461-07-101 7 Cz 0,07 10
1-461-08-101 8 Cz 0,07 10
1-461-09-101 S Cz 0,09 10
1-461-10-101 10 Cz 0,09 10
1-461-11-101 11 Cz 0,15 10
1-461-12-101 12 Cz 0,17 10
1-461-13-101 13 Cz 0,19 10
1-461-14-101 14 Cz 0,20 10 K /
1-461-15-101 15 Cz 0,20 10
1-461-16-101 16 Cz 0,20 10 1-461-84-102
1-461-18-101 18 Cz 025 10 o szt omplet
1-461-19-101 19 Cz 0,27 a 6
1-461-20-101 20 Cz 029 10 08
1-461-22-101 22 Cz 029 10 010
1-461-24-101 24 Cz 0,33 10 012
1-461-26-101 26 Cz 033 10 ol4
1-461-28-101 28 Cz 0,49 10 016
1-461-30-101 30 Cz 0,40 10
1-461-32-101 32 Cz 0,56 10
1-461-33-101 33 Cz 0,54 a
1-461-34-101 34 Cz 0,52 10
1-461-36-101 36 Cz 0,70 10
1-461-38-101 38 Cz 0,66 10
1-461-40-101 40 Cz 0,66 10
PL - wykonane ze stali narzedziowej
g'é : hmeigzggfﬁoalusg e\/\elérkzeugstahl
RU - M3rOTOBNEHO W3 UHCTPYMEHTaNbHOM CTanu
PL Cz -czernione EN €z - black electro coated DE Cz - KTL-beschichtet RU €z -KTL katadope3
B - sprawdz dostepnos¢ B - Necessary to verify @ - Bitte Vorratigkeit prifen B - Heobxoauman npoBepKa
produktéw w magazynie the availability of products [0CTYMHOCTY TOBaPOB
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NAJWYZSZA JAKOSC, KTORA PROCENTUJE

JesteSmy najwiekszym w Europie producentem kutych matrycowo ztacz do rusz-
towan budowlanych, dysponujacym ponad 125-letnim doswiadczeniem. Swoja pozycje
zawdzieczamy najwyzsze] jakosci oferowanych przez nas wyrobow, ktora doceniona
zostata przez wiodacych producentéw systemow rusztowaniowych.

Jezeli:

- nie uznaja Panstwo kompromiséw w zakresie bezpieczenstwa ludzi pracujacych
na rusztowaniu,

- chca Panstwo unikna¢ problemdw zwigzanych z wypadkiem przy pracy spowodo-
wanych zastosowaniem niskiej jakosci ztacz lub ztacz niewiadomego pochodzenia,
a wiec wysokich odszkodowan, opdznier w budowie i kar umownych,

- oczekuja Panstwo bardzo wytrzymatego i optymalnie zabezpieczonego przed koro-
zja wyrobu, ktéry bedzie stuzy¢ przez wiele lat, nasze ztacza okaza sie doskonatym
wyborem.

Nasza oferta obejmuje:

- ztacza krzyzowe wykonane wg normy EN74-1, spetniajgce wymogi najwyzszej klasy
wytrzymatosci ztacz krzyzowych BB

- zlacza obrotowe wykonane wg normy EN74-1, spetniajace wymogi najwyzszej klasy
wytrzymatosci ztacz obrotowych B

- ztacza udarowe wykonane wg normy EN74-1

- krzyzowe i obrotowe ztacza redukcyjne

- potztacza

- trzpienie centrujace (taczniki rurowe) wykonane wg normy EN74-3

- elementy ztacz - korpusy, obejmy, sruby mtotkowe, nakretki kotnierzowe, nity

- ztacza specjalne - wykonywane na indywidualne zamoéwienie

PRZEDE WSZYSTKIM BEZPIECZENSTWO

Ztacze jest kluczowym elementem, od ktérego zalezy zycie i zdrowie ludzi pracu-
jacych na rusztowaniu. Dlatego przy produkcji ztacz nie uznajemy zadnych kompromi-
sow w zakresie jakosci:

- Powtarzalnos¢ i doktadnos¢ wymiaréw odkuwek korpusow i obejm uzyskujemy dzie-
ki zastosowaniu najnowoczes$niejszych mtotow do kucia matrycowego niemieckiej
firmy Lasco oraz wykonywaniu oprzyrzadowania na sterowanych numerycznie cen-
trach frezarskich.

- Obrobka i montaz ztacz przeprowadzane sg na specjalnie skonstruowanych w tym
celu automatach.

- Stosujemy wytacznie cynkowane ogniowo $ruby mtotkowe i nakretki kotnierzowe.
Powtoka cynku ogniowego ma kilkakrotnie wieksza grubos$¢ w poréwnaniu z warstwa
cynku naktadana galwanicznie. Dzieki temu nasze ztacza mozna stosowac wielokrot-
nie bez obawy, ze korozja gwintéw uniemozliwi demontaz rusztowania a ponowne
uzycie ztacz bedzie mozliwie dopiero po wymianie $rub i nakretek na nowe. Dla po-
réwnania powtoka cynkowa natozona galwanicznie ulega wytarciu na gwincie nawet
juz przy jednokrotnym zamocowaniu ztgcza.

- Wszystkie uzywane przez nas materiaty pochodza od renomowanych i certyfikowa-
nych polskich producentdw.

- Posiadamy doskonale wyposazong izbe pomiarowa, co pozwala nam na biezaco mo-
nitorowac proces produkcji oraz bada¢ zgodnos$¢ ztacz z wymaganiami okreslonymi
w obowigzujacych normach.

- Oprdcz szczegdtowej kontroli wewnetrznej przeprowadzanej w wramach systemu
zarzadzania jakoscia ISO 9001:2008 proces produkcji ztacz, ich jakos¢ oraz zgodnosc
z norma EN74-1 objete sa regularnym nadzorem zewnegtrznym ze strony akredyto-
wanego Instytutu Kontroli Materiatow Uniwersytetu w Stuttgarcie, co potwierdzone
jest certyfikatami zgodnosci wydanymi przez tg jednostke.

WYPRODUKOWANO W UNII EUROPEJSKIEJ

Oferujemy Panstwu sprawdzong europejska jakos$¢. Produkcja ztacz odbywa sie
wytacznie w naszym zaktadzie w Sutkowicach przy uzyciu materiatéw polskiego pocho-
dzenia. Nie stosujemy zadnych elementéw pochodzacych z Dalekiego Wschodu.
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HOCHSTE QUALITAT, DIE ERTRAG BRINGT

Wir sind europaweit der groBte Hersteller von gesenkgeschmiedeten GerUstkupplungen und ver-
figen dabei Uber eine 125-jahrige Erfahrung. Unsere Position verdanken wir der héchsten Qualitat
der von uns hergestellten Produkte, die die fihrenden Baugerustproduzenten anerkannt haben.

Wenn:

- Sie keine Kompromisse kennen, wenn es um die Sicherheit der Menschen geht, die auf Baugeru-
sten arbeiten,

- Sie Unfalle vermeiden wollen, die durch Kupplungen mit einer schlechten Qualitat oder durch
Kupplungen mit einer unbekannten Herkunft verursacht werden, was groBe Entschadigungen,
Verspatungen der Bauzeiten und Konventionalstrafen nach sich zieht,

- Sie sehr robuste und optimal vor Korrosion geschitzte Teile bendtigen, die Ihnen viel Jahre die-
nen werden, dann sind unsere Geristkupplungen genau das Richtige fir Sie.

PRODUKTPALETTE
Unser Angebot umfasst:
- Normalkupplungen hergestellt nach EN74-1, die die Anforderungen der héchsten Kupplungs-
klasse BB erfillen
- Drehkupplungen hergestellt nach EN74-1, die die Anforderungen der hdchsten Kupplungs-
klasse B erfillen
- Zugkupplungen hergestellt nach EN74-1, die die Anforderungen der Kupplungsklasse B erfillen
- Reduzier-Normalkupplungen und -Drehkupplungen
- Zentrierbolzen (Rohrverbinder) hergestellt nach EN74-3
- Kupplungselemente - Unterteile, Kupplungsdeckel, Hammerkopfschrauben, Bundmuttern und
Niete
- Spezialkupplungen - Ausfihrung nach speziellem Wunsch des Kunden

VOR ALLEM SICHERHEIT
GerUstkupplungen sind das Schlisselelement, von dem das Leben und die Gesundheit der Men-
schen, die auf dem Gerist arbeiten, abhangen. Deswegen konnen wir bei der Produktion unserer

Kupplungen im Bereich der Qualitat keine Kompromisse eingehen:

- Die Wiederholbar- und Genauigkeit unserer Schmiedeteile fir das Unterteil und den Kupplungs-
deckel erhalten wir dank neuester Lasco Schmiedehammer und auch durch das Fertigen der
Werkzeuge auf den numerisch gesteuerten Bearbeitungszentren.

- Die Bearbeitung und die Montage der Kupplungen erfolgen mit speziell dafir gefertigten auto-
matischen Maschinen.

- Wir verwenden ausschlieBlich feuerverzinkte Hammerkopfschrauben und Bundmuttern. Die Zink-
schicht ist bei der Feuerverzinkung mehrmals dicker als bei dem Galvanoverzinken. Deswegen
kann man unsere Kupplungen mehrmals benitzen, ohne Gefahr zu laufen, dass Korrosion am
Gewinde den Gerlstabbau verhindert und dass man die Kupplungen erst nach einem Umtausch
der Hammerkopfschraube und Bundmutter wieder verwenden kann. Zum Vergleich wird der
Uberzug eines galvanisch verzinkten Gewindes schon bei der ersten Befestigung beschadigt.

- Alle bei uns benutzten Materialien kommen von renommierten und zertifizierten polnischen Pro-
duzenten.

- Wir besitzen einen ausgezeichnet ausgestatteten Messraum, was uns das laufende Uberwachen
des Produktionsprozesses und auch die Priifung der Ubereinstimmung der Kupplungen mit den
Anforderungen ermaoglicht, die die geltenden Normen vorschreiben.

- AuBer der genauen betriebsinternen Kontrolle im Rahmen des Qualitdtsmanagementsystem
nach 1SO 9001:2008 findet regelmaBig eine Fremdiberwachung der Produktion der Kupplungen
und deren Ubereinstimmung mit der Norm EN74-1 durch eine beglaubigte Materialpriifungsan-
stalt der Universitat Stuttgart statt. Als Zeugnisse dienen unsere Ubereinstimmungszertifikate,
die von der MPA Universitat Stuttgart ausgestellt wurden.

HERGESTELLT IN DER EU

Wir bieten lhnen eine geprifte europdische Qualitat an. Die Produktion findet nur in unserem
Werk in Sutkowice statt und wir verwenden nur Material polnischer Herkunft. Wir verwenden
keine Elemente, die aus Fernost stammen.
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m ZtLACZE OBROTOWE
DO RUSZTOWAN
BUDOWLANYCH

Swivel clamp

Drehkupplung

CoeanHeHnA AnA CTPOUTENbHbIX
MOMOCTOB CKpy4/BaeMble

Q m TAYAY ==

kod mm kg szt.
1-511-19-311 42,0 19 1,40 a
1-511-28-311 48,3 19 1,51 1
1-511-31-311 48,3 22 1,53 a
1-511-47-311 60 19 1,75 a
1-511-68-311 76 22 2,10 =
PN-EN 74-1

PL - cynkowane ogniowo
- pakowane do kartondw, mozliwo$¢ pakowania do workéw po 25 szt.
EN - hot galvanized
- Packed bulky in cartons or in sacks a 25 pieces
DE - feuerverzinkt
- verpackt lose in Kartons, bzw. in Sacke je 25 St.
RU - uMHKOBaHOe 3BeHO
- YNaKoBKa - KAPTOHHAA KOPOBKA, ABNAETCA BO3MOMHOCTb YMAKOBKM B MELLIKM M0 25 LUT.

( N (S B ZLACZE KRZYZOWE
: DO RUSZTOWAN
BUDOWLANYCH
Right angle clamp
Normalkupplung

CoeagvHeHuAa gna CTpoOUTENbHbIX
NOMOCTOB NepekpecTHble

8 m 4§ @

\ ) 1-512-28-311 48,3 19 1,32 1

1-512-31-311 48,3 22 1,34 a

PN-EN 74-1
PL - cynkowane ogniowo

- pakowane do kartondw, mozliwo$¢ pakowania do workdw po 25 szt.
EN - hot galvanized
- Packed bulky in cartons or in sacks a 25 pieces
DE - feuerverzinkt
- verpackt lose in Kartons, bzw. in Sécke je 25 St.
RU - UMHKOB3HOE 3BEHO
- YNaKoBKa - KapTOHHaA KODOﬁHa, ABNAETCA BO3MOMHOCTb YN3KOBKN B MELLUKN N0 25 wr.

PL B - sprawdz dostepnos¢ N B - Necessary to verify DE @& -Bitte Vorratigkeit prifen RU B - Heobxoguman npoBepKa
produktow w magazynie the availability of products [I0CTYMHOCTU TOBapOB
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m ZLACZE UDAROWE 4
DO RUSZTOWAN
BUDOWLANYCH

Sleeve clamp

Zugkupplung

CoepuHeHWA AnA CTPOUTENbHDBIX
NMOMOCTOB NPOLOMKUTENbHbIE

Q m AW =21

kod mm kg szt.
1-514-28-311 48,3 19 1,79 = \_
1-514-31-311 48,3 22 1,81 1

PN-EN 74-1
PL - cynkowane ogniowo
- pakowane do kartonéw, mozliwo$¢ pakowania do workéw po 25 szt.
EN - hot galvanized
- Packed bulky in cartons or in sacks a 25 pieces
DE - feuerverzinkt
- verpackt lose in Kartons, bzw. in Sacke je 25 St.
RU - umMHKOBaHoOe 38€HO
- YNaKoBKa - KAPTOHHAA KOPOOKa, ABNAETCA BO3MOMHOCTb YNAKOBKM B MELLIKM MO 25 LT,

m ZLACZE OBROTOWE (" )
REDUKCYJNE .

DO RUSZTOWAN

BUDOWLANYCH

Reduction swivel clamp
Reduzier-Drehkupplung
CoKpaLuatoLmeca coeMHeHne ans
CTPOVTENbHbBIX MOMOCTOB CKPY4YMBaeMble

kod r% g % g \ J
1-515-06-311 48,3/34,0 19 1,30 w
1-515-08-311 48,3/34,0 22 1,32 =
1-515-10-311 48,3/42,0 19 1,50 =
1-515-18-311 48,3/60,0 19 1,70 Y
1-515-22-311 48,3/63,0 19 1,73 a
1-515-24-311 48,3/63,0 22 1,75 a2
1-515-26-311 48,3/76,0 19 1,65 =z
1-515-28-311 48,3/76,0 22 1,67 2
PN-EN 74-2

PL - cynkowane ogniowo
- pakowane do kartondw, mozliwos¢ pakowania do workéw po 25 szt.
EN - hot galvanized
- Packed bulky in cartons or in sacks a 25 pieces
DE - feuerverzinkt
- verpackt lose in Kartons, bzw. in Sacke je 25 St.
RU - UMHKOBaHOe 3B€HO
- YnNaKoBKa - HKapPTOHHaA HOPOﬁKa, ABNAETCA BO3MOMHOCTb YNAKOBKW B MELLKN Mo 25 wr.
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m ZLACZE KRZYZOWE
REDUKCYJNE

DO RUSZTOWAN
BUDOWLANYCH

Reduction right angle clamp
Reduzier- Normalkupplung
CoKpaLlaloLmeca coeguHeHne
ONA CTPOUTENbHbBIX MOMOCTOB
nepeKpécTble

Q m 80 =2

kod mm kg szt.
1-516-14-311 42,0/34,0 19 1,05 a
1-516-18-312 48,3/60,0 19 1,51 1
1-516-20-312 48,3/60,0 22 1,53 a
1-516-22-312 48,3/63,0 19 1,53 a
PN-EN 74-2

PL - cynkowane ogniowo
- pakowane do kartondw, mozliwo$¢ pakowania do workow po 25 szt.
EN - hot galvanized
- Packed bulky in cartons or in sacks a 25 pieces
DE - feuerverzinkt
- verpackt lose in Kartons, bzw. in Sacke je 25 St.
RU - uMHKoBaHoe 3B8eHO
- YN3KoBKa — KAPTOHHAA KOPOBKA, ABNAETCA BO3MOMHOCTb YMaKOBKM B MELLIKM N0 25 LUT.

1.517 ZLACZE OBROTOWE
LEKKIE DO RUSZTOWAN

BUDOWLANYCH

Swivel clamp light

Drehkupplung leichte Ausfiihrung
CoenHeHUsA ANA CTPOUTENbHbIX
MOMOCTOB CKpyYMBaemble NErkue
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) 82 ==

kod mm g kg szt.

1-517-28-311 48,3 19 1,24 =y

1-517-31-311 48,3 22 1,26 =
PN-EN 74-1

PL - cynkowane ogniowo
- pakowane do kartondw, mozliwos¢ pakowania do workdw po 25 szt.
EN - hot galvanized
- Packed bulky in cartons or in sacks a 25 pieces
DE - feuerverzinkt
- verpackt lose in Kartons, bzw. in Sacke je 25 St.
RU - uMHKOBaHOe 3BeHO
- YNaKoBKa - KAPTOHHAA KOPOBKA, ABNAETCA BO3MOMHOCTb YMAKOBKM B MELLIKM M0 25 LUT.



POLZLACZE OBROTOWE
DO RUSZTOWAN
BUDOWLANYCH

Half-swivel clamp
Halbkupplung
MonoBMHa CKPY4YMBAEMOro CoeanHeHUA
[ONA CTPOUTENbHBIX MOMOCTOB

kod n% 22 A 5& @
1-518-10-411 34,0 - 19 0,50 =
1-518-19-611 42,0 - Zn 19 0,65 =
1-518-22-311 42,0 + Zn 22 0,67 =
1-518-28-111 48,3 + 19 0,76 =
1-518-28-311 48,3 + Zn 19 0,80 =
1-518-28-611 48,3 - Zn 19 0,76 =
1-518-31-111 48,3 + 22 0,90 =
1-518-31-311 48,3 + Zn 22 0,80 =
1-518-31-611 48,3 - Zn 22 0,86 =
1-518-47-611 60,0 - 19 0,90 =
1-518-59-611 63,0 - Zn 22 0,93 =
1-518-68-311 76,0 + Zn 22 0,97 =
1-518-68-611 76,0 - Zn 22 1,12 =
PN-EN 74-2

PL - cynkowane ogniowo

- pakowane do kartondw, mozliwo$¢ pakowania do workdw po 50 szt.

EN - hot galvanized
- Packed bulky in cartons or in sacks a 50 pieces
DE - feuerverzinkt
- verpackt lose in Kartons, bzw. in Sacke je 50 St.
RU - uMHKOBaHOe 38eHO
- YNaKoBKa —~ KapTOHHaA KOPOGKa, ABNAETCA BO3MOMHOCTb YMaKOBKM B MeLLK Mo 50 LuT.

PL B - sprawdz dostepnos¢
produktéw w magazynie

EN

a - Necessary to verify
the availability of products

DE

B -Bitte Vorrétigkeit prifen

RU

2 - Heobxoanman nposepka
[OCTYMHOCTI TOBAPOB
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ZLACZE KRZYZOWE
LEKKIE DO RUSZTOWAN
BUDOWLANYCH

Right angle clamp light
Normalkupplung leichte Ausfihrung

CoeaunHeHnA aNA CTpOUTENbHbIX
NMOMOCTOB MepeKpecTHble Nérkue

8 m 4 @

A 1519

) 1-519-28-311 483 19 1,08 =
1-519-31-311 48,3 22 1,09 a
PN-EN 74-1

PL - cynkowane ogniowo
- pakowane do kartondw, mozliwo$¢ pakowania do workow po 25 szt.
EN - hot galvanized
- Packed bulky in cartons or in sacks a 25 pieces
DE - feuerverzinkt
- verpackt lose in Kartons, bzw. in Sacke je 25 St.
RU - umMHKOBaHOe 38eHO
- YNaKoBKa — K3PTOHHAA KOPOBKa, ABNAETCA BO3MOMHOCTb YMaKOBKM B MELLIKM N0 25 LUT.

POLZLACZE OBROTOWE
LEKKIE DO RUSZTOWAN
BUDOWLANYCH

Half-swivel clamp light

Halbkupplung leichte Ausfihrung
MoNoBMHA CKPY4BaEMOro COeANHEHNA
ANA CTPOUTENbHbBIX MOMOCTOB NErKkune

)

kod %@@@%g

1-527-28-311 48,3 a Zn 19 0,57 =
1-527-28-411 48,3 - Zn 19 0,57 =
PN-EN 74-2

PL - pakowane do kartondw, mozliwo$¢ pakowania do workow po 50 szt.

EN - Packed bulky in cartons or in sacks a 50 pieces

DE - verpackt lose in Kartons, bzw. in S&cke je 50 St.

RU - YNaKoBKa — KapTOHHaA KOPOGKa, ABMAETCA BO3MOHKHOCTb YNAKOBKM B MELLK MO 50 LUT.

PL

+ -zmontowane
- w elementach
Zn - cynk ogniowy
B - sprawdz dostepnoé¢ produktow
W magazynie

EN + -assembled

- unassembled

Zn - hot galvanized

= - Necessary to verify

the availability of products

DE + - montiert
- nicht montiert
Zn - feuerverzinkt

B - Bitte Vorratigkeit prifen

RU

+ = CMOHTUPOBaHbIe
— 3NeMeHTbI
Zn - UMHKOBaHOE 3BeHO
@ - Heobxoanman nposepra
[0CTYNHOCTU TOB3POB
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m OBEJMA ZtACZA
DO RUSZTOWAN
BUDOWLANYCH
Clamping ring
Kupplungsdeckel
MydTa
kod 8 a2 %} g
1-541-45-311 48,3 Zn 0,28 a
m KORPUS OBROTOWY
ZLACZA DO RUSZTOWAN
BUDOWLANYCH
Frame
Unterteil fur Drehkupplung
Kopnyc
kod n% Zn %'} g
1-561-45-110 48,3 - 0,36 =
1-561-45-310 48,3 + 0,36 a
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DO RUSZTOWAN

BUDOWLANYCH

Coupling pin

Rohrverbinder
LleHTpupytoLLaA BTYKA

[4Na CTPOWTENbHbBIX MOMOCTOB

) 82 B

kod mm Zn kg szt.

1-581-00-311 48,3/42 + 1,15 a
PN-EN 74-3

PL - cynkowane ogniowo
- pakowane do kartondw, mozliwo$¢ pakowania do workow po 25 szt.
EN - hot galvanized
- Packed bulky in cartons or in sacks a 25 pieces
DE - feuerverzinkt
- verpackt lose in Kartons, bzw. in Sacke je 25 St.
RU - uMHKoBaHOe 38eHO
— YNaKoBKa — K3PTOHHaA KOPOBKa, ABNAETCA BO3MOMHOCTb YMaKOBKM B MELLIKM N0 25 LUT.

m SRUBA DO ZtACZA
DO RUSZTOWAN

BUDOWLANYCH
T-bolt
Hammerkopfschraube fir Kupplungen
Bont
5y &
kod —= Zn kg szt.
1-591-10-311 14x68 A 0,09 a
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m NAKRETKA KOLNIERZOWA 4
DO ZLtACZA DO RUSZTOWAN
BUDOWLANYCH
Flanged nut
Bundmutter fir Kupplungen
laiika
-
YA B
kod g Zn kg szt.
1-592-10-301 SW-19 + 0,03 2
1-592-15-301 SW-22 + 0,04 a
DO RUSZTOWAN
BUDOWLANYCH
Rivet
Niete fir Kupplungen
-
‘ 1
YA B
kod ) Zn kg szt. Y
1-593-16-301 8x49 a 0,02 =
1-593-41-301 16x20 + 0,05 a
PL + -zmontowane EN + -assembled DE + -montiert RU + - CMOHTUPOBaHble
- -welementach - -unassembled - - nicht montiert - - 3nemeHTbl

Zn - cynk ogniowy

Zn - hot galvanized

Zn - feuerverzinkt

Zn - UMHKOBaHOE 3B€HO
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DKUWKI

Forgings
Schmiedeteile
LLITaMnoBaHHbIe MOKOBKMN




1.6 b

NASZA SPECJALNO$CIA SA ODKUWKI
Posiadamy 125-letnie doswiadczenie w produkcji odkuwek
matrycowych i swobodnie kutych. Oferujemy Panstwu odkuw-
ki o masie do 10kg i wymiarach do 200 mm szerokosci (§red-
nicy) i 500 mm dtugosci.

GWARANTUJEMY BARDZO KROTKIE TERMINY DOSTAW
Klienci cenig nas za szybkos¢ realizacji zamowien. Nowe
odkuwki jeste$my w stanie zaprojektowac i dostarczy¢ nawet
w ciagu 3-4 tygodni od daty zamdwienia. Kadra do$wiadczo-
nych pracownikow, wtasna narzedziownia i lokalizacja zaktadu
w jednym miejscu czynig nas elastycznymi i niezaleznymi.

KAZDY WYRGOB TRAKTUJEMY INDYWIDUALNIE

Przyslijcie nam Panstwo rysunek, szkic lub wzér, a my za-
projektujemy i wykonamy odpowiednia odkuwke.

Zapewniamy Panstwu fachowe doradztwo juz na etapie
powstawania modelu. Pomagamy w zapewnieniu wykonalno-
$ci wyrobu, optymalizacji naddatkdw na obroébke, ustaleniu to-
lerancji wykonania, potozenia logo czy numeru partii.

Przed rozpoczeciem produkcji przedstawiamy do oceny
sporzadzony przez nas rysunek.

INWESTUJEMY W NOWOCZESNOSC

Projektowanie odkuwek w systemie Pro Engineer oraz bez-
posredni transfer danych do sterowanych numerycznie freza-
rek pozwala nam ograniczy¢ do minimum czas przygotowania
nowego oprzyrzadowania. Posiadamy wtasng narzedziownie
wyposazong w szybkie centra obrdbcze szwajcarskiej firmy
Mikron oraz nowoczesng hartownie gwarantujacg optymalng
twardo$¢ i duza wytrzymatos¢ naszych matryc a takze dosko-
nata jako$¢ obrobki cieplnej oferowanych Panstwu wyrobdw.

Zastosowanie nagrzewoéw indukcyjnych inowoczesnych
mtotéw kuzniczych niemieckiej firmy Lasco powoduje, ze
klienci otrzymuja produkt o najwyzszej, powtarzalnej jakosci.
Trzy z naszych mtotéw wyposazone sa w wyrzutniki odkuwek.
Poszerza to nasze mozliwosci produkcyjne o odkuwki z mini-
malnymi skosami matrycowymi.

NAJWYZSZA JAKOSC JEST DLA NAS PRIORYTETEM

Nowoczesny park maszynowy, doswiadczenie pracownikdw
oraz bardzo dobra organizacja i kontrola produkcji gwarantuja
doskonata jakos¢ odkuwek. Nasza firma poddawana jest takze
reqgularnemu nadzorowi zewnetrznemu - posiadamy certyfikat
ISO 9001:2008.

ODKUWKI SUROWE | WIELE WIECEJ
Nasza oferta nie ogranicza sie wytacznie do odkuwek su-
rowych. W zaleznosci od Panstwa potrzeb zapewniamy takze
obrobke mechaniczng, obrébke cieplng, pokrycie powierzchni
i montaz.

ZALETY ODKUWEK

- materiat przerabiany w procesie kucia uzyskuje lepsze wia-
$ciwosci mechaniczne

- zachowanie ciaggtosci widkien, co gwarantuje wytrzymatosc¢
odkuwki na najwyzsze obcigzenia

- wysoka odporno$¢ na odksztatcenie plastyczne i pekanie

- mozliwos¢ uzyskania skomplikowanych ksztattow

- mozliwos¢ uzyskania ksztattu zblizonego do wyrobu goto-
weqgo, co powoduje znaczna oszczednos$¢ materiatu i zmniej-
szenie kosztdw obrdbki skrawaniem (mozna zrezygnowat
z obrébki pewnych powierzchni, naddatki na obrébke sa mi-
nimalne)

- lepsza jakos¢ powierzchni w poréwnaniu do odlewow

- mozliwos¢ produkcji duzej ilosci sztuk w krétkim czasie
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UNSER FACHGEBIET SIND SCHMIEDETEILE
Wir haben eine 125-jdhrige Erfahrung mit der Produktion
der Gesenk- und freigeschmiedeten Schmiedeteilen. Wir bie-
ten Ihnen Schmiedeteile an, die bis zu 10kg wiegen, eine Breite
(Durchmesser) von 200mm und eine Lange von 500mm haben.

WIR GARANTIEREN IHNEN SEHR KURZE LIEFERTERMINE
Unsere Kunden schatzen uns sehr fir die kurzen Lieferter-
mine. Neue Schmiedeteile entwerfen und liefern wir schon bis
zu 3 bis 4 Wochen ab dem Bestelldatum. Erfahrene Mitarbeiter,
ein eigener Werkzeugbau und dass unser Unternehmen einen
Standort hat, macht uns sehr elastisch und unabhangig.

JEDES PRODUKT BEHANDELN WIR INDIVIDUELL

Schicken Sie uns eine Zeichnung, einen Entwurf oder ein
Muster und wir entwerfen und produzieren Ihnen das richtige
Schmiedeteil. Wir versprechen Ihnen schon bei der Entwerfung
der Modelle eine fachmannische Beratung. Wir helfen Ihnen bei
der Ausfiihrbarkeit, bei der Optimierung der Aufmasse, beim
Festlegen der Toleranzen, bei der Lage des Logos und bei der
Chargennummer.

Vor dem Produktionsbeginn senden wir lhnen die von uns
erstelle Zeichnung zur Begutachtung.

WIR INVESTIEREN IN EINE MODERNE ZUKUNFT

Das Entwerfen der Schmiedeteile im Pro Engineer - System
und der direkte Transfer der Daten zu unseren numerisch ge-
steuerten Frasmaschinen erlaubt uns die Arbeitszeiten fir neue
Umformwerkzeuge zu minimieren. Wir besitzen einen eigenen
Werkzeugbau ausgestatten mit schnellen Bearbeitungszentren
der Firma Mikron und auch eine eigene moderne Harterei, des-
wegen konnen wir Ihnen eine optimale Harte und hohe Festig-
keit unserer Gesenke versprechen, genau wie eine hohe Quali-
tat der Warmebehandlung unserer Produkte.

Durch die Verwendung der induktiven Warmebehandlungs-
anlage und modernsten Schmiedehdmmer der Firma Lasco, be-
kommen unsere Kunden nur Produkte mit hochster wiederholba-
rer Qualitat. Drei unserer Schmiedehammer sind mit Auswerfer
fiir Schmiedeteile ausgestattet. Das vergroBert unsere Moglich-
keiten des Schmiedens um Teile mit minimalen Schragen.

HOCHSTE QUALITAT IST UNSER ZENTRALES ANLIEGEN
Ein moderner Maschinenpark, qualifizierte und erfahrene Mit-
arbeiter, eine sehr gute Organisation und Kontrolle der Produkte
erlaubt uns die Schmiedeteile weiter zu perfektionieren. Unser
Unternehmen unterliegt auch einer regelmaBigen Fremdiber-
wachung - wir besitzen das Zertifikat ISO 9001:2008.

ROHSCHMIEDETEILE UND VIEL MEHR
Wir bieten unseren Kunden nicht nur Rohlinge an. Nach Wunsch
des Kunden fiihren wir auch eine mechanische Bearbeitung, War-
mebehandlung, Oberflachenbeschichtung und Montage durch.

VORTEILE DER SCHMIEDETEILE

- das bearbeitete Material erhalt durch den Prozess des
Schmiedens bessere mechanische Eigenschaften

- der Faserverlauf bleibt erhalten, was hohe Festigkeit der
Schmiedeteile garantiert

- groBe Widerstandsfahigkeit gegen Verformungen und Risse

- komplizierte Formen sind mdglich

- Mdglichkeit eine Form zu erzielen, die dem fertigen Produkt
gleicht, was zur Einsparungen beim Material und bei der Zer-
spanung fuhrt (man kann auf die Bearbeitung mancher Ober-
flachen verzichten, die Aufmasse sind dann minimal)

- bessere Qualitat der Oberflachen im Gegensatz zu einem
GuBstick

- Moglichkeit eine groBe Stiickzahl in einer kurzen Zeit zu pro-
duzieren





















1.7
INNE WYROBY

Others
Sonstiges
OcTanbHaA NpoayKuna




1.721

kod

SZPADEL

Spade
Spaten
3actyn

A

kg

—
mm

fe—si
mm

==/

szt.

1-721-00-638

280x200 1050 2,00

PL

EN

DE

RU

1.722

- wykonane ze stali narzedziowej, powierzchnie lakierowane
- cze$¢ pracujaca hartowana

- wyréb nitowany

- trzon bukowy prosty

- made of tool steel, lacquered surfaces

- hardended working part

- product jointed with rivets

- straight beech handle

- hergestellt aus Werkzeugstahl, Oberflachen lackiert

- Buchenstiel gerade

- vernietet

- Buchenstiel gerade

- U3rOTOB/IEHO W3 UHCTPYMEHTA/bHOM CTanu, NaKMPOBaHHbIEe MOBEPXHOCTU
- 33KanéHHaA paboyan 4yacTb

- COeANHEHHBIV 33KNénKammn

- byKoBaA pyyka

tOPATA

Shovel
Schaufel
Jlonarta
kel — =2/
kod mm mm kg szt.
1-722-02-608 270x230 1300 1,84 5
PL - wykonane ze stali narzedziowej, powierzchnie lakierowane
- trzon bukowy prosty
EN - made of tool steel, lacquered surfaces
- straight beech handle
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, Oberflachen lackiert
- Buchenstiel gerade
RU - M3roTOBNEHO U3 UHCTPYMEHTaNLHOM CTaNM, NAKMPOBAHHbBIE MOBEPXHOCTM

1.743

- byKoBaA pyyka

KLAMRA BUDOWLANA

Clamp shackles
Bauklammer
CKoba cTpounTesibHanA

N fe—>f

kod mm mm kg szt.
\_ J 1-743-10-140 fig 150 0,059 =z
1-743-15-110 5x25 200 0,243 a
1-743-20-110 5x25 250 0,293 1
1-743-25-110 5x25 300 0,343 1
1-743-30-110 5x25 350 0,388 a
PL  -wykonane ze stali narzedziowej
EN - made of tool steel
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl
RU - 13roToBNEHO U3 UHCTPYMEHTaNbHON CTanun
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®
BV V-8 HAK TYNKARSKI ("
Crampet hook -
Putzhaken

(B034b LUTYKATYpLUMKA

k—of Ay ==/,

kod mm kg szt.

1-744-00-001 145 0,14 10 k

PL - wykonane ze stali narzedziowej, powierzchnie cynkowane

EN - made of tool steel, zinc coated surfaces

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl, Oberflachen verzinkt

RU - M3roToBEHO M3 MHCTPYMEHTA/NbHOM CTanu, LIMHKOBOE MOKpbITUE

By 213 PitkA DO METALU 4

Hacksaw with blade
Metallsage
HoXKOBKa € N0/0THOM

k—of 8 =2

kod mm kg szt. -
1-745-00-021 520 0,7 1
PL - wykonane ze stali narzedziowej
EN - made of tool steel
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl
RU - M3roTOBNEHO U3 MHCTPYMEHTANbHO CTanu

1]
1.7 IMADLO DO RUR ,,PIONIER max @ 62 mm
e max @ 1Y, inch
Bench vise “Pionier
Rohrschraubstock ,Pionier”
Tuckn gna Tpyb
kod mm kg szt.
1-746-00-000 1200x680 17,2 1

PL - wykonane ze stali narzedziowej

EN - made of tool steel

DE - hergestellt aus Werkzeugstahl

RU - u13roToBNEHO 13 UHCTPYMEHTaNbHOM CTanun

PL B - sprawdz dostepnos¢ N B - Necessary to verify DE @ -Bitte Vorrétigkeit prifen RU B - Heobxoguman npoBepKa
produktéw w magazynie the availability of products AOCTYNHOCTM TOBapPOB

79




L./ et

iBA-3 8 LvZkA DO OPON

Tyre lever
Montierhebel
JTonaTKM MOHTaMHble

ke—sf iy B
kod mm kg szt.
1-761-35-101 450 0,692 6
1-761-40-101 500 0,885 6
PL - wykonane ze stali narzedziowej
EN - made of tool steel
DE - hergestellt aus Werkzeugstahl
RU - M3roTOBNEHO U3 UHCTPYMEHTaNbHOM CTanm

( ) WY B sciaGAcze

DO LOZYSK | SPREZYN
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Pullers
Lager- und Federabzieher
CbeMHUKKM
- - 52 =)
kod WA q sat
( ) 1-762-00-410 Mc Persona 1,0 a
fAY =2
kod [l 10l kg szt.
k J 1-762-10-440 70 0,4 a a
1-762-20-440 114 0,65 b =
5 =2
kod R 1©] kg szt.
1-762-30-440 150 1,6 a
( A 52 =
kod QL 19 kg szt.
1-762-50-420 230 3,0 a 1
1-762-60-440 350 6,70 b a
PL - powierzchnie cynkowane
EN - zinc coated surfaces
DE - Oberflachen verzinkt
RU - unHKOBOE NOKpbITUE



B 4A-Y'8 WIDELKI DEMONTAZOWE

Disassembly fork

Demontagegabel
Bunkun gemMoHTarKHble
k—sf A ==Y
kod mm kg szt.
1-764-00-400 200 0,56 =

PL - powierzchnie cynkowane
EN - zinc coated surfaces
DE - Oberflachen verzinkt
RU - unHKoBOE NOKpbITUE

1.771 KLIN ALUMINIOWY
DO TRZONOWANIA

Aluminium wedge

Alu-Keil zum Stielen

ANOMUHEBDLIV KNMH ANA HacaaeHna
TOMOPa Ha TonopwuLLe

kod mm %'(;A ?
1-771-05-016 7 x 25,5 x 44 0,002 10
1-771-10-016 7 x255x 46 0,002 10
1-771-15-016 8,5x30x49 0,002 10

i By TRZON DO MLOTKOW
SLUSARSKICH

Handle for hammers
Stiele fir Schlosserhdmmer

MonoToBuLle

<D k= = 40 =2

kod kg mm kg szt.
1-772-06-022 0,1 220 B 0,046 10
1-772-06-052 01 220 J 0,046 10
1-772-08-022 0,2 250 B 0,056 10
1-772-08-052 0,2 250 J 0,056 10
1-772-10-022 03 300 B 0,09 10
1-772-14-052 03 300 J 0,09 10
1-772-18-022 0,5 320 B 01 10
1-772-18-052 0,5 320 J 01 10
1-772-24-052 0,8 350 J 0,14 10
1-772-26-022 0,8 350 B 0,14 10
1-772-26-052 1,0 360 J 0,155 10
1-772-28-022 1,0 360 B 0,155 10
1-772-30-052 15 380 J 0,18 10
1-772-34-022 15 380 B 0,18 10
1-772-34-052 2,0 400 J 0,235 10
1-772-40-022 2,0 400 B 0,235 10
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- w komplecie klin rurkowy stalowy

- powierzchnie lakierowane

- complete set with pipe

- lacquered surfaces

- inklusive Stahlrohrkeil

- Oberflachen lackiert

- B KOMM/EKTe MeTaNINYeCKni (TPYBHbIN) KNUH
- NaKMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTU




TRZON DO MtOTA
CIEZKIEGO

Handle for heavy hammers
Stiele fur schwere Hdmmer

MonoToBuLle
<D kb = 00 @&
kod kg mm kg szt.
1-774-59-010 3,0 600 B 0,5 a
1-774-59-040 3,0 600 J 0,5 a
1-774-69-010 4,0 700 B 0,6 w
1-774-69-040 4,0 700 J 0,6 =
1-774-74-010 50 800 B 0,6 a
1-774-74-040 50 800 J 0,6 w
1-774-79-040 8,0-100 9S00 J 0,9 a
PL - powierzchnie lakierowane
EN - lacquered surfaces
DE - Oberflachen lackiert
RU - nakuposaHHble NOBEPXHOCTH

TRZON DO SIEKIER
| SIEKIERO-MLOTOW

Handle for axes
Stiele fir Axte und Spalthdmmer
Tonopuie
L D kod kg mm kg szt.
1-775-26-061 0,6 360 J 0,28 1
1-775-30-061 0,8 380 J 0,23 1
1-775-54-061 10125 550 J 045 1
1,2 zKlinem
1-775-64-061 15; 1,§; 2,0; 650 J 058 1
2,0 zklinem
PL - w komplecie klin aluminiowy
- powierzchnie lakierowane
EN - complete set with alluminium wedge
- lacquered surfaces
DE - inklusive Holzkeil und Alu-Keil
- Oberflachen lackiert
RU - B KOMNNeKTe fepeBAHHbIN aMOMUHEBbIN KNVH
— N3KMPOBaHHblE NOBEPXHOCTA
kod kg mm kg szt.
1-775-79-041 2,5 S00 J 0,6 a
PL B - drewno bukowe EN B -beech DE B - Buchenstiel RU B -6yk

J - drewno jesionowe
B - sprawdz dostepnoé¢ produktow
W magazynie

J -ash
= - Necessary to verify
the availability of products

J - Eschenstiel
B - Bitte Vorratigkeit prifen

J  -AceHb
@ - Heobxoanman nposepra
[0CTYNHOCTU TOB3POB
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ZESTAW NARZEDZI DLA
ELEKTRYKA W KUFRZE

Electricians’ tool kit
Werkzeugsatz fur Elektriker im Koffer
Habop MHCTPYMEHTOB ANA 3NEKTPUKA

1-791-05-004

Komplet kluczy oczkowych RWKt
8x10, 9x11, 12x13, 13x15, 14x17, 19x22, 24x27, 30x32

Komplet kluczy ptaskich RWPd
6x7, 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17, 18x19, 22x24

Komplet kluczy RWTg 2, 3, 4, 5, 6 k

Whkretak ptaski 0,8x5,5

Szczypce uniwersalne RSEc 180 mm
Szczypce ptaskie wydtuzone RSEx 160 mm
Szczypce okragte wydtuzone RSEw 200 mm
Szczypce potokragte z ostrzami RSEe 160 mm
Szczypce tnace czotowe RSDa 160 mm PCV
Motek $lusarski RMSa 0,5 kg std
Przecinak $lusarski RDCa 150 mm
Oprawka pitki do metalu

Brzeszczoty 3 szt.

Neonowy wskaznik napiecia

N6z monterski

Pilnik do stykow

Miara drewniana

Wkretak elektryczny ptaski 1x5x125
Wkretak elektryczny krzyzak PH2

PL - istnieje mozliwo$¢ kompletacji zestawdw wedtug
indywidualnych wymagan odbiorcy

EN - there is a possibility to complete a set according
to individual client’s wishes

DE - Es besteht die Méglichkeit, den Satz wunschgemaB
zu komplettieren

RU - ABNAETCA BO3MOMHOCTbL NPOU3BeAeHUA
HabopoB TOYHO MO 33Ka3y NoKynaTena

WYMIARY KUFRA

wysokos¢: 260 mm
dtugo$¢: 390 mm
szeroko$¢: 160 mm

PL

- zastrzegamy sobie prawo zmian wyrobéw wchodzacych w sktad kompletéw badz zestawdw, ktore nie beda miaty wptywu na obnizenie ich funkcjonalnosci
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1.791 UNIWERSALNY ZESTAW
NARZEDZIOWY W KUFRZE

Universal tool kit
Universaler Werkzeugsatz im Koffer
YHVBEpCanbHbIN H360P NHCTPYMEHTOB

1-791-30-004

WYMIARY KUFRA

wysokos¢: 260 mm
dtugos¢: 390 mm
szerokos$¢: 160 mm

Komplet kluczy oczkowych RWKb
6x7, 8x10, 9x11, 12x13, 14x15, 16x17, 18x19, 22x24

Komplet kluczy ptaskich RWPd
6x7, 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17

Klucz oczkowo-ptaski 10 mm

Klucz oczkowo-ptaski 13 mm

Komplet wkretakéw monterskich 3 RWWcF 2 RWWr
Szczypce uniwersalne RSUa 160 mm PCV

Szczypce uniwersalne RSEc 180 mm

Szczypce ptaskie wydtuzone RSEx 160 mm
Szczypce ptaskie wydtuzone RSKb 200 mm
Szczypce okragte wydtuzone RSEw 200 mm
Szczypce potokragte z ostrzami RSEe 160 mm
Szczypce tnace czotowe RSDa 160 mm PCV

Obcegi do prac budowlanych RSSt 220 mm PCV
Szczypce tnace skosne boczne RSEk 160 mm
Nozyce blacharskie

Szczypce nastawne RSUgD 240 mm

Szczypce do pierécieni osadczych RSKn 160 mm PCV
Szczypce do piersécieni osadczych RSKm 160 mm PCV
Motek $lusarski RMSa 0,5 kg std

Przecinak $lusarski RDCa 150 mm

Punktak Slusarski RDTa 100 mm

Przebijak blacharski RDPd @ 4 mm

Wybijak cylindryczny RDAa @ 8 mm

N6z monterski

Pilnik tréjkatny 200 mm

PL - istnieje mozliwos¢ kompletacji zestawow wedtug
indywidualnych wymagan odbiorcy

EN -there is a possibility to complete a set according
to individual client's wishes

DE - Es besteht die Mdglichkeit, den Satz wunschgeman
zu komplettieren

RU - ABNAETCA BO3MOMHOCTb NPOU3BEAEHUA
HabopoB TOYHO MO 33Ka3y MOKynaTena

PL - zastrzegamy sobie prawo zmian wyrobéw wchodzacych w sktad kompletdw badz zestawéw, ktére nie bedg miaty wptywu na obnizenie ich funkcjonalno$ci




iy AN ZESTAW NARZEDZI é
W SZAFCE WISZACEJ
Car tool kit
Werkzeugsatz im Hangeschrank

Habop MHCTpyMeHTOB AnA
aBTOMOBUNCTa

1-791-40-007

Komplet kluczy oczkowych RWKt
8x10, 9x11, 12x13, 13x15, 14x17, 19x22, 24x27, 30x32

Komplet kluczy ptaskich RWPd
6Xx7, 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17, 18x19, 22x24

Klucz oczkowo-ptaski 10 mm

Klucz oczkowo-ptaski 13 mm \

Komplet kluczy imbusowych RWTg 3, 4, 5, 6, 7, 8,9, 10

Klucz oczkowy jednostronny RWKKs 27 mm WYMIARY SZAFKI
Klucz oczkowy jednostronny RWKKs 30 mm wysoko$¢: 750 mm

dtugo$¢: 600 mm

Klucz oczkowy jednostronny RWKKs 32 mm gtebokoéé: 240 mm

Klucz oczkowy jednostronny RWKKs 36 mm

Klucz oczkowy jednostronny RWKKs 41 mm
Komplet wkretakéw monterskich 3 RWWcF 2 RWWr
Szczypce uniwersalne RSUa 160 mm PCV

Szczypce uniwersalne RSEc 180 mm

Szczypce okragte wydtuzone RSEw 200 mm
Szczypce ptaskie wydtuzone RSKb 200 mm

Szczypce tnace czotowe RSDa 160 mm PCV

Obcegi do gwozdzi RSCaF180 mm PCV

Szczypce tnace skosne boczne RSEk 140 mm

Nozyce blacharskie

Szczypce do rur RSRf 250

Szczypce nastawne RSUgD 240 PCV

Szczypce do pierscieni osadczych RSKn 160 mm PCV
Szczypce do pierscieni osadczych RSKm 160 mm PCV
Motek $lusarski RMSa 0,5 kg std

Siekiera 0,8 kg

Przecinak $lusarski RDCa 150 mm

Przecinak $lusarski RDCa 300 mm z rekojescia

tom wyciggacz 500 mm

Punktak ¢lusarski RDTa 100 mm PL —'|stn|e!e mozliwos¢ komp’letac!l zestawow wedtug
indywidualnych wymagan odbiorcy

EN -there is a possibility to complete a set according

Wybijak cylindryczny RDAa @ 8 mm to individual client's wishes
o DE - Es besteht die Mdglichkeit, den Satz wunschgemaB
Oprawka pitki do metalu zu komplettieren
RU - ABNAETCA BO3MOMHOCTb NPOM3BEAEHNA
Brzeszczoty 3 szt. HabopoB TOYHO MO 3aKa3y NoKynaTena

tyzki do opon

N6z monterski

PL - zastrzegamy sobie prawo zmian wyrobdw wchodzacych w sktad kompletow badz zestawdw, ktdre nie beda miaty wptywu na obnizenie ich funkcjonalnosci
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I8y AN ZESTAW NARZEDZI
MONTERSKICH
W SKRZYNCE

Assembly tool kit
Werkzeugsatz im Kasten
Habop nHCTpyMeHTOB AnA
MEXaHVKa B ALLMKe

1-791-45-006

Komplet kluczy oczkowych RWKt 8x10, 9x11, 12x13, 22x24

Komplet kluczy oczkowo dwustronnie wygietych
RWKb 6x7, 14x15, 16x17, 18x19

WYMIARY SKRZYNKI

Komplet kluczy ptaskich RWPd

wysokos: 220 mm 6x7, 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17
dtugo$¢: 430 mm
szeroko$¢: 430 mm Klucz oczkowo-ptaski 10 mm

Klucz oczkowo-ptaski 13 mm

Komplet wkretakdw monterskich 3 RWWcF 2 RWWr
Szczypce uniwersalne RSUa 160 mm PCV

Szczypce uniwersalne RSEc 180 mm

Szczypce ptaskie RSPb 160 mm

Szczypce okragte wydtuzone RSEw 160 mm

Obcegi do gwozdzi RSCaF180 mm PCV

Szczypce czotowe RSDa 160 mm PCV

Szczypce tnace skosne boczne RSEk 160 mm

Nozyce blacharskie

Szczypce do rur RSRf 250

Szczypce do pierscieni osadczych RSKn 160 mm PCV
Szczypce do pierécieni osadczych RSKm 160 mm PCV
Motek $lusarski RMSa 0,5 kg std

Przecinak $lusarski RDCa 200 mm

Punktak $lusarski RDTa 100 mm

Wybijak cylindryczny RDAa @ 8 mm

Oprawka pitki do metalu

Brzeszczoty 3 szt.

Pilnik ptaski 200 mm

PL - istnieje mozliwo$¢ kompletacji zestawdw wedtug
indywidualnych wymagan odbiorcy

EN - there is a possibility to complete a set according
to individual client's wishes

DE - Es besteht die Méglichkeit, den Satz wunschgeman
zu komplettieren

RU - ABNAETCA BO3MOMHOCTb NPOM3BEAEHMA
HabopoB TOYHO MO 33Ka3y NOKynaTena

PL - zastrzegamy sobie prawo zmian wyrobéw wchodzacych w sktad kompletdw badz zestawéw, ktére nie bedg miaty wptywu na obnizenie ich funkcjonalnosci
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Fabryka Narzedzi
,Kuznia” S.A.

ul. 1 Maja 70, 32-440 Sutkowice

Kalwaria
Zebrzydowska )
Izdebnik

<
Bielsko-Biata

Palcza

Sucha
Beskidzka

Biertowice

Harbutowice

Krakow

Gtogoczow

Krzywaczka

Wieliczka

¥Zakopane
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Dystrybutorem naszych narzedzi jest



