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Pily tasmowe; Band saw blades; JleHTOUHble Nunbl

Pity bimetalowe; Bi-metal band saw blades; bumeTannunueckre nubl
TAJFUN

TAJFUN profil

02

TAJFUN special

03

TAJFUN light

04

Pita monolityczna; Monolithic band saw blade; MoHonvTHas nuna
HURAGAN

05

Eksploatacja; Operation; Dkcnnyatauums

Rodzaj pity; Type of saw blade; Tun nunbi

Nazwa pity; Name of saw blade; HazBaHue nubi
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NOCTOAHHDIN

Katalog pobrany z serwisu www.katalogi-narzedziowe.pl

Stal konstrukcyjna weglowa;
Constructional carbon steel;
KoHCTpyKUMOHHas yrmepoaucTas cranb

Stal automatowa;
Free cutting steel;
AgTomatHas cranb

Staltozyskowa;
Bearing steel;
(ranb NOAWMNHIKOBAA

Stal sprezynowa;
Spring steel;
(anb npyvHHaA

Stal narzedziowa weglowa;
Tool carbon steel;
VHCTpymeHTanbHaA yreponcTan crans

Stal narzedziowa stopowa;
Tool alloy steel;
VHcTpyMeHTanbHas ServpoBaHHas CTarb

Stal szybkotnaca;
High-speed steel;
BbicTpopexyLan cranb

Zeliwo;
(astiron;
YyryH

Metale kolorowe;
Non-ferrous metals;
LIBeTHble MeTanbl

Stal nierdzewna i kwasoodpoma;
Acid resistant and stainless steel;
Hep>aBeloLLias 1 KNCnoTocToliKan Cranb

Tworzywa sztuczne i aluminium;
Plastics and aluminium;
MnacTmaccy! v amommHMiA

materiaty petne;
solid materials;
nonHble AeTanu

stafa;

B ommobmmmonmea

(

Bimetalowa;
Bimetal;
bumetannuyeckas

TAJFUN PROFIL

(

Monolityczna;
Monolithic;
MoHonutHas

TAJFUN ' U TAJFUNSPECIAL U TAJFUNLIGHT ! HURAGAN
¢ ¢ ¢

(
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profile; zalecane; mozliwe do zastosowania;
structurals and tubing; @ recommended; QO  possible to use;
npodunu pekomeHpyeTca AONYCKAETCA K NPUMEHEHNI0

Zmienna;
variable;
nepemyHHblii

=== BN 4 B s [N -

@EFEE rozwarcie przemienne; @I rozwarcie jodetkowe; MENEEE rozwarcie falowe;

vari-raker set;
pa3BogKa nepemMeHHasn

raker set; wavy set;

pa3BoAKa énoyHas pa3BoAKa BONHUCTaA
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Pita tasmowa bimetalowa; Bi-metal band saw blade; JleHTouHas bmeTannmyeckasa nmna

TAJFUN

[mm; mwm] 1 [cal; inch; aroim] 1 14/18 10/14 1 8/12 1 6/10 1 5/8 1 4/6 1 3/4 1 23 1 11114
13x0,65 1/2x.025 v v v
20x0,9 3/4x.035 v v v v v v
27x0,9 1x.035 v v v v v v v
34x1,1 1-1/4 x.042 v v v v v v
41x1,3 1-1/2x.050 v v v
54x1,3 2x.050 v v
54x1,6 2x.063 v v
67x1,6 2-5/8 x.063 v
na specjalne zamowienie; on the special order; no cney. 3akazam

TPI 14/18 10/14 8/12 6/10 5/8 4/6 3/4 2/3 11/14

D - wymiar przecinanych detali; dimension of cut materials; pazmep pe3arHeix demarnet

Predkos¢ skrawania; Chtodzenie; Naprezenie;
(utting Speed; CkopocTb pe3kit 1 Cooling; OxnaxneHue * Tension; Hanpaxetue
5070 [m/min ] 3% 250 MPa
40--80 [m/min.] 3% 250 MPa
15+40 [m/min ] 3% 250 MPa
2040 [m/min.] 3% 250 MPa
3060 [m/min.] 3% 250 MPa
30+60 [m/min ] 5% 250 MPa
30--40 [m/min.] 3% 250 MPa
60--300 [m/min.] 10% 250 MPa

Docierac pite ~ 15 min; Break-in saw ~ 15 min; Mputupka nunsl ~ 15 MyH.

zalecane stezenie chtodziwa; recommended concentration of coolar

'33:?[)5/7()861(33"./?&'5% KOHCeHmpayus oxnaoumens




Pita tasmowa bimetalowa; Bi-metal band saw blade; JleHTouHas bmeTannmyeckasa nmna

TAJFUN profil

[mm;mm] — [cal;inch; gioiim] 8/11 57 1 3/4

27x0,9 1x.035 v v v

34x1,1 1-1/4 x .042 v v v
Grubos¢ scianki;

Wall thickness; TonwuyHa cteHku [mm; mm]

1 20 . 40 60 1 p 100 , 120 , 150 , 200 , 300 ; 500
2
3
a4
5 8/11
6
8
10
12
15
20
30
50
‘ Predkosc skrawania; Chiodzenie; Naprezenie;
(utting Speed; CkopocTb pe3kit 1 Cooling; OxnaxzaeHue * 1 Tension; Hanpsxetue
. '
n 50--70 [m/min ] 3% 250 MPa
| )
n 4080 [m/min.] 3% 250 MPa
o )
n 15+40 [m/min ] 3% 250 MPa
| :
“ 20--40 [m/min.] 3% 250 MPa
o )
u 3060 [m/min.] 3% 250 MPa
. )
n 30--60 [m/min.] 5% 250 MPa
| )
n 30--40 [m/min.] 3% 250 MPa
o )
n 30--50 [m/min.] - 250 MPa
| Docieracé pite ~ 15 min; Break-in saw ~ 15 min; [Mputupka nunsl ~ 15 MUH,
60--300 [m/min.] 10% 250 MPa % . Lo
zalecane stezenie chiodziwa;
m 20--30 [m/min.] 10% 250 MPa 1
5 "A"A"M fenes.com.pl




Pita tasmowa bimetalowa; Bi-metal band saw blade; JleHTouHas bmeTannmyeckasa nmna

TAJFUN special

TPI [ilos¢ zebow na cal; teeth per inch; konvuecTso 3ybbeB Ha Atolim]

[mm; mm] [l inch; moim] 4/6 1 3/4
27x0,9 1x.035 v v
34x1,1 1-1/4 x .042 v v

TPI 1 4/6 1 3/4

D - wymiar przecinanych detali; dimension of cut materials; pazmep pe3arHeix demarnet

‘ Predkos¢ skrawania; ! Chiodzenie; ! Naprezenie;
(utting Speed; CkopocTb pe3kw 1 (ooling; OxnaxzaeHme * 1 Tension; HanpsxeHue

o | ]

m 20--30 [m/min.] 10% 250 MPa

Docierac pite ~ 15 min; Break-in saw ~ 15 min; Mputnpka nunsl ~ 15 MuH.

* zalecane stezenie chtodziwa;

recom
npeonoz




Pita tasmowa bimetalowa; Bi-metal band saw blade; JleHTouHas bmeTannmyeckasa nmna

TAJFUN light

[mm; mm] o [cal;inch; gioim] 4 1 3 1 2
27x0,9 1x.035 v v v
34x1,1 1-1/4 x.042 v v v

TPI i 4 i 3 i 2

D - wymiar przecinanych detali; dimension of cut materials; pazmep pe3arHeix demanet

‘ Predkos¢ skrawania; ! Chiodzenie; ! Naprezenie;
(utting Speed; CkopocTb pe3kit 1 (ooling; OxnaxzaeHue * 1 Tension; HanpsxeHue

o )

n 60300 [m/min.] 10% 250 MPa

|

m 80--300 [m/min.] 20% 250 MPa

Docierac pite ~ 15 min; Break-in saw ~ 15 min; Mputnpka nunsl ~ 15 MAH.

* zalecane stezenie chtodziwa;

recommended concentration of coolant;
npedioeaemas KOHCeHmMpPayus oxaadumerns

"A"A"M fenes.com.pl




Pita tasmowa monolityczna; Monolithic band saw blade; MoHoNMTHaa neHToUHaA nuna

HURAGAN

[mm;mm] —  [cal;inch; goiim] 24 1 18 1 14 10 8 1 6 4
6x0,65 1/4 x.025 v v v v
10x0,7 3/8 x.025 v v v v
12x0,7 1/2 x.025 v v v v v v
16x0,8 5/8 x.032 v v v v v v
20x0,9 3/4x.035 v v v
25x0,9 1x.035 v v
TPI 0 24 0 18 0 14 10 8 0 6 4

D - wymiar przecinanych detali; dimension of cut materials; pazmep pe3arHeix demarnet

‘ Predkos¢ skrawania; ! Chiodzenie; ! Naprezenie;
(utting Speed; CkopocTb pe3kw 1 (ooling; OxnaxzaeHme * 1 Tension; HanpsxeHue

o )

n 30--80 [m/min.] 10% 150--200 MPa

| .

m 80--200 [m/min.] 20% 150200 MPa

Docierac pite ~ 15 min; Break-in saw ~ 15 min; Mputnpka nunsl ~ 15 MuH.

*

zalecane stezenie chlodziwa;

recommended concentra
npednozaemas KoHceH

of coolant;
19 oxnaoumerns




Eksploatacja; Operation; kcnnyataums

stal szybkotnaca kobaltowa;
cobalt high-speed steel;
CTanb kobanbToBas ObICTPOPEXKYLLan

taczenie wiazka elektronéw;
electron beam welding;
COeAVHeHVe SNEKTPOHHBIM MyYKOM

TPl

N oy M ow oA om W

Rozwarcie jodetkowe dla podziatki statej;
raker set of constant tooth pitch;
pa3BoAKa €1104Han AnA NOCTOAHHOTO Wara

= | J—D/j/l’l_g,lﬂ:l

Rozwarcie falowe dla podziatki statej;
wavy set of constant tooth pitch; pa3sogka
BOMHWCTaA ANA NOCTOAHHONO Lara

Ciecie w pakiecie;
Cutting in bundles; Pe3ka naketos

tasma nosna;
back band;
Hecyujan neHTa

| Pl
P

min
fat—o|

P

max

Rozwarcie przemienne dla podziatki zmiennej;
vari-raker set for variable tooth pitch;
pa3Bo/Kka NepemMeHHas 1A NepemMeHHoro Wwara

Ciecie w pakiecie;
Cutting in bundles; Pe3ka naketoB




Informacje techniczne; Technical information; TexHnyeckine nHGoOpPMaLIM

Dobor podziatki - materiaty pelne; Selection of pitch - solid materials; [oabop wara - NonHble aeTanu

D J < D > < D >
1 [y > <€ >

Ciecie w pakietach, cutting in bundles; peska nakemos Ciecie detali; cutting of material; peska demanet
D - wymiar przecinanych detali; dimension of cut materials; pasmep paspesaemvix demaneti

<
[

Dobor podziatki - profile; Selection of tooth pitch - structurals and tubing; MNoabop wara - npodunm

<
<

D - wymiar przecinanych profili; dimension of cut structurals and tubing; pasmep paspe3zaemeix npogurneli
S - grubosé scianki przecinanych profili; vall thickness in cut structurals and tubing; monwuHa cmeHKu paspesaemeix npoguseti

Mozliwe zastosowanie pity TAJFUN: dobor podziatki - profile;
Possible TAJFUN saw using: selection of tooth pitch - structurals and tubing;
Jonyckaemoe npumeHeHe nunbl TAJFUN: noabop wara - npodunm

Grubos¢ scianki;
Wall thickness; TontwHa ctenku [mm; Mm]




Warunkiem prawidlowej eksploatacji pit jest stabilne zamocowanie elementu cietego, co gwarantuje prawidtowg prace i wydtuza
zywotnosc pily. Nalezy stosowaé parametry uzytkowania (naprezenie pily, chlodzenie, docieranie i predkos¢ skrawania), podane
na poszczegodlnych stronach katalogu. Niestosowanie tych zalecenn moze spowodowac problemy opisane ponizej.

Stable clamping of the cut element is a condition of the correct operation of saws, what is guaranteeing the correct work and is extending life
of saws. One should take parameters of using (tension of the saw, cooling, break-in and the speed of machining), given on individual pages concerning
band saw blades. Non-compliance with these recommendations can cause described below problems.

YCnoBmem NpaBuibHOM 3KCNyaTaumm Nl ABNAETCA CTabUNbHOE KpenneHne pe3aHHoro anemMeHTa, YTo rapaHTpyeT NpaBuibHY paboTy
N YONIVIHAET KUBYYeCTb MUkl Halo NprHUMaTh NapameTpsl MCMOMb30BaHWA (HanpsKeHve Nimbl, OXnaxaaHne, NpUTMpKa U CKOPOCTb Pe3KN)
yKa3aHHble Ha OTAENbHbIX CTOPOHAX C Nunamun. HenpumeHaHe 3THX YKa3aHU MOXET MPUBECTY K OMMUCAHHbBIM HIXe MpobaemMom.

Przyczyna: niewfasciwy (e) ...; Cause:incorrect....; llpuunHa HenpaBunbHoe ...
[ [ [ [ [ [ [ [

Predkosé Mocowanie
ObjaWY; Dobér Pﬂy; Naprezenie; Nacisk; skrawania;  (zyszzenie;  Prowadniki;  Doderanie;  Chtodzenie; mate"?'u;
. Selection . R . . . R Material
Signs; ofsaw: Tension; Pressure;  CuttingSpeed;  Cleaning; Guides; Break-in; Cooling; damping;
MpusHaku TloaGop mun HanpsxeHue Haxum Cl:)og:(c;b Oumctka KoxpykTopbi Mputupka  Oxnaxpenme Kpennese
| | | | | | | |_Marepuana
Zerwanie pity;
Breaking band saw; ® l‘l o ﬂ ® ﬂ L ﬂ ﬂ l‘l ﬂ ﬂ o

PazpblB nunbl

Zuzycie grzbietu pity;

Wear of band saw back; H o Il‘ o Il‘ Il‘ Il‘ ® H Il‘ II‘

W 3Hoc cnuHKu nunbl

Narost na ostrzach pity;

Built-up edge on teeth of band saw; o | | @ | | e | I | e |

Hapoct Ha ne3Bus nunbl

Szybkie zuzywanie sie ostrzy;

Quick wear of teeth; o |] o |] o |] ( J |] [ J |] |] o |] o |] [ J
CnuwwKom BbICTPbII U3HOC MBI

Wykruszanie sie ostrzy pity;

Teeth of band saw are chipping; o |] |] o |] |] [ J |] |] o |] o |] @
Kpywarca ne3gus nunbl

Duza chropowatosc cigcia — drgania pity;

Great coarseness of cut — band saw vibrations; e | o | ] ® | | ® | | |
Ype3mepHas LUepoXoBaTOCTb NIe3BIA — KonebaHuA numbl

Ukosowanie przekroju ciecia;

Bevelling of cut section; H o “ o “ “ “ o H “ “

Kocoit paspe3

Ciecie w pakiecie; Ciecie elementu pojedynczego;
Cutting in bundles; Pe3ka naketos - Cutting of single piece; Pe3ka eqnHNYHBIX 311EeMEHTOB




Misja FENES S.A. jest; The mission of FENES S.A. is; Muccusa FENES S.A.:

Dostarczanie produktow i ustug w celu optymalizacji pracy naszych Klientow;
Providing products and services in order to optimize work of our Clients;
MocraBka NnpoayKUMM 1 ycnyr Ana onTumusauuu pa6ortol Hawnx Knuentos.

Realizujemy te misje zaspokajajac Paristwa potrzeby w obszarze technicznej obstugi przed i posprzedaznej;
We fulfil the mission, satisfying your needs within technical pre and after-sales service;
Mbi ¢ 60/1bLLIM YAOBONLCTBUEM MCTIONHAEM CBOIO MUCCUIO, Peanu3upyem Bawwum notpebHocTy.

Nasi fachowcy s w stanie usatysfakcjonowac uzytkownikéw naszych wyrobéw w zakresie przygotowania

do pracy i petnego wykorzystania mozliwosci technicznych urzadzen;

Our experts are able to satisfy users of our products within preparation of machines for operation

and fullutilisation of their technical capabilities;

Hawm npodeccvioHanb! cnoco6HbI yA0BNETBOPUTL NOTPEBHOCTM BCeX NOTpebUTeNeli HaLwei npoayKLui
KacatoLLyecsl IOATOTOBKM MHCTPYMEHTOB K paboTe 1 MONHOTO MCOIb30BaHMA WX TEXHUYECKUX BOSMOXKHOCTeN.

Zakres dzialania Serwisu obejmuje;
Service can do the following for you; O6nactb geatenbHocTn oraena CepBuca:

« szkolenie w zakresie przygotowania i prawidtowej eksploatacji narzedzi produkowanych przez FENES S.A.;
training in preparation and correct operation of tools manufactured by FENESS.A.;
06yueHue Ha ypoBHe NOAToTOBKI 1 NPaBWIbHOI SKCrUTyaTaLii HCTPYMeHTOB npon3sopuMbix FENES S.A

» doradztwo technizne w zakresie doboru i prawidtowej eksploatadji narzedzi produkowanych przez FENES S.A;
technical consulting in of selection and correct operation of tools manufactured by FENES S.A;
TeXHUYECKas KOHCYNbTALWA KACaIoLLAscA BbIGopa v MPaBuUbHOI JKCTyaTaLy MHCTPYMEHTOB
npou3soaumbix FENES S.A.

Jestesmy do Panstwa dyspozycji;
We are at your service; Mbi Bcerga k Bawmm ycnyram

tel. +48 691402929

tel. +4825632 52 51w.39%4
ph.+482563252 51 ext. 394
Ten. +48 2563252 51 mk. 394

e-mail: serwis@fenes.com.pl

frezy, rozwiertaki; end mills, reamers; ppe3bl, pa3BépTku

narzedzia z weglikow spiekanych; solid carbide tools; uHcTpymeHTbI 3 TBEpAOro CNaBa

pogtebiacze, gwintowniki; countersinks and counterbores, taps; 3eHkepa, MeTunKu

pity tasmowe do metali; band-saw blades for metal; nentouHble nunbl AnA metanna

pity taSmowe i trakowe do drewna; band-saw blades and gang saws for wood; neHTouHble bl 1 TPaKoBble MbI A1A ApeBeCHbI
pity tarczowe do drewna; circular saw blades for wood; anckoBble nunbl 4nA apeBecuHbl

narzedzia specjalne; special tools; cnew,. MHCTPymeHTbI
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