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spis tresci;
list of contents;
cogepxaHue

typ narzedzia;
type of tool; N MHCTPyMeHTa

Frezy ogdlnego przeznaczenia; End mills for general use; ®pe3bi o6iero npefHasHaueHns

Frezy ogdinego przeznaczenia;

grupa;
group; Tpynna

norma;
standard; Hopma

End mills for general use; Ope3bi 06Luero npegHasHaueHua DIN6527K 03
Frezy ogdinego przeznaczenia;

End mills for general use; ®pe3bl 061Liero npeaHasHauexua DIN6527L 04
Frezy ogdlnego przeznaczenia z czotem kulistym; DIN 6527 K 05
Ball nosed end mills for general use; ®pe3bl o61Lero npegHa3HaueHA C LIAPOBbIM TOPLIOM N

Frezy ogdlnego przeznaczenia z czotem kulistym; DIN 65271 06
Ball nosed end mills for general use; Ope3bl 061Lero npeHa3HaueHA ¢ LIAPOBbIM TOPLIOM

Frezy ogdinego przeznaczenia z promieniem naroznym;

End mills for general use with corner radius; ®pe3bl 061Liero npegHa3HaueHna ¢ paguycom yrna HARRDEN 219,220 07
Frezy ogdlnego przeznaczenia do obrdbki zgrubnej; f

Roughing end mills for general use; Ope3bl 0bLero npesHasHaueHua AnA YepHoBoli 06paboTku N R HARRDEN 319,320 08
Frezy do rowkow wpustowych; Slot drills; ®pezbi Ans WNOHOYHbIX KAHABOK

Frezy do rowkéw wpustowych;

Slot drills; Ope3bl AnA LWNOHOUHBIX KaHABOK N HARRDEN 150,151 09
Frezy do obrébki metali lekkich i tworzyw sztucznych; End mills for machining

of light metals and plastics; ®pe3bl gna 06paboTKu nerknx MeTaasos 1 NacTMacc

Frezy do obrdbki metali lekkich i tworzyw sztucznych; DIN 6527 K 10
End mills for machining of light metals and plastics; ®pe3bl 414 06paboTKi Nerkux MeTanmoB v NAacTMacc

Frezy do obrobki metali lekkich i tworzyw sztucznych; DIN6527 L 1
End mills for machining of light metals and plastics; Ope3bl Ana 06paboTku nerkmx MeTannoB 1 NacTMacc

Frezy do obrobki metali lekkich i tworzyw sztucznych z czotem kulistym; DIN 6527 K 1
Ball nosed end mills for machining of light metals and plastics; ®pe3b1 414 06paboTky Nerkinx MeTanoB v NAacTMacc ¢ LIapoBbIM TOPLOM w

Frezy do obrobki metali lekkich i tworzyw sztucznych z czotem kulistym; DIN 65271 13
Ball nosed end mills for machining of light metals and plastics; ®pe3bi 418 06paboTiu nerkix MeTannos 1 MAACTMACC C LIAPOBbIM TOPLIOM

Frezy do obrobki metali lekkich i tworzyw sztucznych; HARRDEN 125 14
End mills for machining of light metals and plastics; ®pe3bl 4n4 06paboTki nerkux MeTannos v NacTMacc

Frezy do obrdbki zgrubnej metali lekkich;

Roughing end mills for machining of light metals; Ope3bl Ana uepHoBoii 06paboTky nerkix MeTannoB WR HARRDEN 066 15
Frezy do obrébki materiatlow trudnoskrawalnych o twardosci < 45 HRC; End mills for machining of poor

machinable materials up to 45 HRC; ®pesbi gna o6paboTkm TpyaHOoO06paboTbiBaembix maTepuanos go 45 HRC

Frezy do obrobki materiatéw trudnoskrawalnych;

End mills for machining of poor machinable materials; Ope3bl ana 06paboTku TpyaHo06paboTbIBaeMbIX MaTepuanos HARRDEN 312,313 16
Frezy do obrébki materiatéw trudnoskrawalnych; N H HARRDEN 314 17
End mills for machining of poor machinable materials; Ope3bl ana 06paboTki TpyAHO06PaboTbIBAEMbIX MaTepHasnos

Frezy do obrébki materialéw o twardosci < 63 HRC; End mills for machining

of materials up to 63 HRC; ®pe3bl Ana 06pa6oTku maTtepuanos o 63 HRC

Frezy do wysokowydajnej obrébki materiatéw twardych; HARRDEN245K/L 18
End mills for high-performance cutting of hard materials; ®pe3bl ana Bbicokonpou3BoauUTeNbHOI 00paboTKM TBEPABIX MaTepUanos

Frezy do obrobki materiatow twardych; H HARRDEN 025 19
End mills for machining of hard materials; Ope3bi sna 06paboTky TBEPABIX MaTepuanos

Frezy do obrdbki zgrubnej materiatéw twardych; H R HARRDEN 071 20

Roughing end mills for machining of hard materials; Ope3bi ana uepHoBoii 06paboTku TBEpAbIX MaTepuanos
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spis tresci;
list of contents;
cogepxaHue

typ narzedzia; grupa; norma;
type of tool; TN MHCTpymeHTa group; rpynna standard; Hopma

Wiertla i rozwiertaki; Drills and reamers; CBépna n passéprku

Wiertta krete;

Twist drills; CnupanbHble ceépna DIN 6537 21
Wiertta krete stopniowe;

Twist step-drills; CnupanbHble cBEpna cTyneHbuatble HARRDEN 405 2
Wiertla krete 3-ostrzowe; HARRDEN 410 23

3-flute twist drills; CnupanbHble cBépna ¢ 3-ne3guamm N

Nawiertaki NC;

Center-drills NC; 3exkepa NC HARRDEN 605,606 24

Rozwiertaki maszynowe;

Chucking reamers; MatmHHble pa3BepTKiA DIN 8050-A, B 25

Rozwiertaki automatowe;

Stub reamers; Pa3BEpTKN AA CTaHKa aBTOMaTa DIN8090-A, B 26

Informacje techniczne; Technical information; Texunueckne nupopmayun

Dobor parametréw skrawania w zaleznosci od obrabianego materiatu;

L . X X 27
Machining parameters depending on machined material; Mog6op napameTpoB pe3Ku B 3aBUCUMOCTY OT 3ar0ToBKIN 06paboTbIBaEMbIX MaTEPUANOB

Parametry skrawania dla frezéw ogdlnego przeznaczenia;

Machining parameters for general purpose end mills; llapameTpbl pe3ky ana ¢ppe3 obLuero npegHasHaueHna 27

Parametry skrawania dla wiertet i nawiertakow;

Machining parameters for drills and spotting drills; llapameTpbl pe3kw cBEpn 1 3eHKepoB 28

Parametry skrawania dla rozwiertakow;

Machining parameters for reamers; MapameTpbl pe3ku AnA pa3BEpTOK 28

Uwagi eksploatacyjne;

; 2
Operatlon remarks; 3KCI'IJ'IyaTaLlI/IOHHbIE 3aMeyaHua 8

Tablica porownawcza jednostek twardosci;

Comparison chart of hardness units; CpaBHuTeNbHAA TabnuLa euHUL TBEPAOCTH 29

Oznaczenia i wzory;

Designations and formulae; 0603HaueHna u gopmynbl 29

Formularz zapytania; Enquiry form; Bnaxk sanpoca

Frezy specjalne — formularz zapytania;

Special end mills — enquiry form; CneunanbHble ¢ppe3bl — 6naHk 3anpoca 30

Wiertla specjalne - formularz zapytania;

Special drills — enquiry form; CnewuanbHble cBépna — bnaHk 3anpoca 3

Formularz zlecenia wykonania ustugi ostrzenia narzedzi petnoweglikowych;

) o ; 32
Order form for sharpening of solid carbide tools; bnatk 3aka3a BbINOAHEHA YCYr 3aTOUKI MHCTPYMEHTOB 13 TBEPAbIX CNNaBOB

Legenda; Legend; Jlerenpga

Grupa; Group; [pynna

N NRf W WR NH H HR

ogodlnego przeznaczenia; do obrabki metali lekkich do obrobki materiatow do obrobki materiatow
for general use; i tworzyw sztuanych; trudnoskrawalnych o twardosc <45HRC;, o twardosd < 63 HRC,
o6iLiero npeHasHaueHma formachining of light metals and plastics; formachining of poor machinable for machining of materials up to 63 HRG;
1A 00paboTKu nerinx MeTannoB umnactmacc  materials up to 45 HRG ZnA 06paboTi matepuanos 0 63 HRC
[N 06pabOTKM TRYAHOPEXYLLMXCA
marepuanos 40 45 HRC



Piktogramy okreslenia i definicje;

Pictograms: terms and definitions
MuKTOrpaMmbl: onpeaeneHna n geduHuLUn

Typ; do obrdbki wykanicz. do obrébki wykariz. metali do obrdbki wykaricz. do obrdbki stali nierdzewnych
Tvpe: N standardowych materiatow; w lekkich i tworzyw sztucznych; H materiatow trudnoskrawalnych; NH ikwasoodpomnych; for machining
YPE; forfinishing of standard materials; forroughing of light metals and for finishing of poor machinable of stainless and acid resistant steels;
Tun S 4 uncToBoit 06paboTku N plastics; 479 WICTOBO 00paBOTK S’ materials; 14 UACTOBON 06pAOOTKN S’ 114 00PAGOTKA HEPXABEIOLIX
CTaHAAPTHbIX MaTepHanos JIETKIIX MeTaIo8 1 aCTMace TPYLHOPEXYLLMXCA MaTepHanos 1 KNCOTOCTOVKWX CTanedi
™ doobrdbkizgrubnej standardowych materiatow, krawedz skraw. falista o drobnym profilu; do obrdbki zgrubnej metali lekkich; do obrdbki zgrubnej materiatow
NRf for roughing of standard materials corrugated cutting edge with fine profile; WR for roughing Qf light metals; HR tward_ych; forroughing E)f cutting hard
[N YePHOBOJ 00Pa0OTKI CTaHAAPTHbIX MaTEPYIaNOB KPOMKa PEXyLLIaA FodPUpOBAHAR 1A YepHOBOJE 00pabOTKI Merkitx materials; AnA YepHoBOii 06paboTkit
CMAneHbKIM npoduem (e MeTanos Marepuarnos TBEDbIX
Norma: " frezwg DIN 6527 odmiana krtka; " frezwg DIN6527 odmiana diuga; " wierttowg DIN6537;
'’ br 3 .
Standard: DIN | endmilacc toDIN6527 short; DIN | endmillacc.to DIN 6527 long; DIN | drilacc toDIN6537;
anaara; 6527K | dpe3anoDIN6527 kopokan 6527L | dpeanoDIN6527 anuHas 6537 | @épnonoDINE537
Hopma | — | — |
™ narzedzie wykonano wg norm FENESS.A.; ™ rozwiertak wg DIN 8050; ™ rozwiertak wg DIN 8090;
tool has been manufactured acc to FENES SA.standards; | DIN' | flute chucking reameracc. o DIN 8050; DIN | stubreameracc to DIN8090;
d | L | wcpymenT usrotosnen no Hopmam FENES SA 8050 | passéprkanoDINS0S0 8090 | passéprkanoDIN8090
Czofa frezow; ) frezT-ostrzowy; ") frez2-ostrzowy z zoten plaskim; " frez3-ostrzowy z zotem plaskinm;
Faces of end mills: fly cutter; 2-flute flat nosed end mil; 3-flute flat nosed end mill;
d dpe3ac 1-ne3guem (dpe3a C 2-ne3BUANIM € MNACKYM TOPLOM GPe3a ¢ 3-Ne3BUAMY C MNACKUM TOPLIOM
Topubi pe3 —J O -
[liczba ostrzy;
no. of teeth; S , N . — .
" frez 4-ostrzowy z czotem plaskim; N frez 2-ostrzowy z czofem kulistym; " frez4-ostrzowy z zotem kulistym;
KOMMYeCTBO Ne3BMi] 4ute flat nosed end mill; 2-flute ball nosed end mill; 4-flute ball nosed end mill;
(pe3a ¢ 4-ne3BUAMM C NNACKIM TOPLIOM (pe3a ¢ 2-Ne3BUAMM C LLIAPOBBIM TOPLOM (dpe3ac4-ne3guAmy
~ CLUIAPOBbIM TOPLOM

Czofa wiertef; ") wiertio 2-ostrzowe; ) wiertho 2-ostrzowe ysinkowe;
Drill faces; Hutedil -flute 4-margin diil
n aces.,. (BP0 € 2-T1e3BUAMM (BEPN0 C 2-Ne3BuAMY € 4-hackamn

Topubl cBEpN -— -——
[liczba ostrzy;
no. of teeth; . ™ wiertlo 2-ostrzowe stopniowe; N wiertto 3-ostrzowe;
KonnyecTBo ne3Bun VI] 2-flute step diil; 3-flute il

CBEPIIO C 2-1e3BYAMM CTyMeHbYaToe CBEDNIO C 3-1E3BHANIM

— -—
Powtoki na zesd skrawa- N [FTULIIJVR/A NAN? . ) %(TE\EIED ]
o . . . AN/ nanostructurel; AIN spec];
jacej; Coating on cutting part; @ FUTURA NANO ' @ YCEED
ﬂOKprTVIFI Ha pexyLLue Yyactu [TIAIN/HaocTpykTypal = [TiAINcrey,]
lodan (R e o () e
. i acho -A; acto -8, acho -G acto -D;
The chisel edge correction; ‘ @ ToDIN T412-A ‘ @ o DIN 1412-B ‘ @ T0DIN 1412-C ‘ @ foDIN 1412-D
KopexTipoBKa cpésa - | e — |
Kat wierzchotkowy; "\ katwierzchotkowy wiertta; gy "\ Katwierzchofkowy oraz stopnia wiertta;
Point anale: Z% pointangle; £ pointand step angle;
v gie; 120° | YrOnBEpLIHb BEPNA 140° | JrONBEpLHHb, aTaKKe CTynesKit BEPTa
TON BEPLUUHDI —

(hwyt; Shank; XBocT chwyt walc. gfadki DIN 6535-HA; chwyt Weldona wg DIN 6535-HB; chwyt Whistle-Notch wg DIN 6535-HE;

plane straight shank, smooth acc. to DIN 6535-HA;
XBOCT LytnuHapuyeckii rnaakiii no DIN 6535-HA

6535-HB

Weldon shank acc. to DIN 6535-HB;
xBocT BenbioHa no DIN 6535-HB

Whistle-Notch acc. to DIN 6535-HE;
xgoctWhistle-Notch no DIN 6535-HE

6535-HE

kat pochylenia linii srubowej

klasa dokfadnosci wykonania

ostrze z zaszlifem po spirali; ostrze Scinowe;

Geometria (Zef(i skrawa- (==tg kéw widrowych; helix angl $ci skrawajacej; grade of cutti helical relief grinding flut hisel edge blad
PP, . rowkéw widrowych; helix angle; aesd skrawajacej; grade of cutting elical relief grinding flute; chisel edge blade;
Jacey; Cuttlng part ge;‘ometry, ’//’A YTON HAKII0Ha BUHTOBOI AUtHIM ‘ part tolerance; KNacc ToUHOCTI TIe3BIe CO CUPAbHOIA pexylLiee nesgie
reOMETpVIﬂ PeXyLLEN YacTn CTPYEUHbIX KaHaBOK N7 OnHEHIA PeXYLLIET YaCTH 3aLLNMGOBKOIA
Pozostale oznaaenia; hY na(zedzie_l petnoweglikowe; obrébkawy_sokowydajna; v moi_liweruchyroboqefreza;

. | VHM solid carbide tools; HPC High Productive Cutting; /, N possible end mill working movements;
Other sym bols; | JHCTPYMEHTb! U3 TBEAbIX CTNaBOB BbICOKONPOU3BOACTBEHHAA 00paboTKa “-" BO3MOXHblIe pabouvie ABINKeHIA (pe3bl
OctanbHble 0603HaueHns ~ ~—— =

wyroby dostepne w magazynie; goods available in stock; u3nenua focTynHble co cknapa

°  wyroby wykonywane na zaméwienie (mogq znajdowac sie w magazynie); goods manufactured to the order (can be available in stock); u3nenus npousseaATca no 3akasam (MoryT HaxoAUTLCA Ha CKnage)



Frezy ogdlnego przeznaczenia;

End mills for general use;
Dpe3bl 06LLero npegHasHauyeHus

@™ narrden

index 0641-512-900-

C ) 512-900-..
L@ ") indexFN0641-512-910-..

| &

index 0641-512-900-

R
=) index FN 0641-512-910-...

b

d,(h10)

d,(h6)

() index0641-512-900-...
by index FN 0641-512-910-...

Charakterystyka; Features; Xapaktepuctuka

) Gl Ngoﬂ i lem
h10 ] Z;C VHM
ed & “”" LHRCJ |-

Zastosowanie; Application; Ucnonb3oBaHue

d

10,5+1xd,

2-ostrzowy; 2-flute; ¢ 2-ne3guamu

3-ostrzowy; 3-flute; ¢ 3-ne3guamu 4-ostrzowy; 4-flute; c4-ne3puamu

' : | index index FN | index index FN | index index FN
4 .010 . ..010 . 4 .10 ® ..110 ® 5 .210 . ..210 .
5 .02 . ..020 . 5 .12 g ..120 g 8§ .20 . ..220 .
6 ..030 . 030 . 6 ..130 ° 130 ° 9 .20 . 230 .
7 .03 . 035 . 7 .13% ® 135 o 10 .23 . 235 .
8 .04 . ..040 . 8§ .14 9 ..140 ° M .24 . ..240 .
9 .04 . 045 . 9 .14 ° 145 ° 12 .45 . 245 .
10 ..050 . 050 e 10 ..150 9 .150 ° 13 .25 . 250 .
1 .05 . 055 e M .15 9 155 °o 14 .25 . 255 .
12 ..060 . 060 e 12 .60 ° 160 ° 16 ..260 . ..260 .
14 ..065 . 065 e 14 165 9 165 °o 18 .25 . ..265 .
16 ..070 . 070 e 16 .70 9 170 ° 2 .20 . 270 .
18 .075 . 075 e 18 .5 ° 175 o 4 .25 . 25 .
20 ..080 . ..080 e 20 ..180 ° ..180 ° 26 ..280 . ..280 .

Parametry skrawania - strona [27]; Machining parameters - page [27]; apameTpbi pe3ku - c. [27]

o wyroby dostepne w magazynie; goods available in stock; U3nenua ocTynHble co ckniana
o wyroby wykonywane na zaméwienie (mogq znajdowac si¢ w magazynie); goods manufactured to the order (can be available in stock); U35enA IpoV3BEAATCA 110 3aKa3aM (MOTYT HAXOAWTCA Ha CKnaje)




Frezy ogolnego przeznaczenia;

End mills for general use;
Dpesbl 06LLero npeaHasHauyeHns

(0 index0641-512-901-.
I index N o641-512:911-..
f@‘ index 0641-512-901-.. [
" indexFN0641-512:911-.. r
(1) index0641-512-901-..
(Ol index FN 0641-512-911-...

Charakterystyka; Features; Xapakrepucrtuka

@™ narrden

d,(h10)
d,(h6)

(| f‘ (G f'4sﬁ N
h10 l ZX Hrc| [VHM
| G ) - - —J _J

Zastosowanie; Application; Ucnonb3oBaHue

d

10,5+1xd,

2-ostrzowy; 2-flute; ¢ 2-ne3guamu 3-ostrzowy; 3-flute; ¢ 3-ne3guamu 4-ostrzowy; 4-flute; c4-ne3puamu
' : | index index FN | index index FN | index index FN
3 6 57 7 .01 . ..010 . 7 .10 ° ..110 ° 8 .210 . ..210 .
4 6 57 8 .00 . ..020 . 8§ .12 g ..120 ° 1 .20 . ..220 .
5 6 57 10 .03 . 030 e 10 .13 ° 130 ° 1B .23 . 230 .
6 6 57 10 .03 . 035 e 10 .13% 9 135 °o 1B .23 . 235 .
7 8 63 13 .04 . ..040 e 1B 4 9 ..140 ° 16 .240 . ..240 .
8 8 6 16 .04 . 045 e 16 .14 ° 145 ° 19 .45 . 245 .
9 10 72 16 ..050 . 050 e 16 .15 9 .150 ° 19 .25 . 250 .
0 10 72 19 .05 . 055 e 19 .15 9 155 °o 2 .25 . 255 .
12 12 8 22 .060 . 060 e 22 .60 ° 160 ° 26 .260 . ..260 .
14 14 8 2 .065 . 065 e 2 .65 9 165 ° 26 .65 . ..265 .
16 16 92 26 .00 . 070 e 26 .00 9 170 ° 32 .20 . 270 .
18 18 92 26 .075 . 075 e 26 .5 ° 175 o 32 .25 . 25 .
20 20 104 32 .08 . ..080 e 32 .80 ° ..180 °o 38 .280 . ..280 .
Parametry skrawania - strona [27]; Machining parameters - page [27]; apameTpbi pe3ku - c. [27]

o wyroby dostepne w magazynie; goods available in stock; u3nena focTynHble co ckaa
o wyroby wykonywane na zaméwienie (mogq znajdowac si¢ w magazynie); goods manufactured to the order (can be available in stock); U35enA IpoV3BEAATCA 110 3aKa3aM (MOTYT HAXOAWTCA Ha CKnaje)




Frezy ogdlnego przeznaczenia z czolem kulistym;

Ball nosed end mills for general use;
Dpe3bl 06LLero npegHas3HaueHNA C LWAPOBbIM TOPLIOM

r@“ index 0641-512-900-.. R =d,

@™ narrden

UL indexFN0641-512:910-.. = =
£ £
= k)
;
f%%; index 0641-512-900-... L
Y index N 0641-512:910-..

Charakterystyka; Features; Xapakrepucrtumka

[om |
h10 i VHM

N (= ﬁr}:goﬁr‘a_?r‘@ﬂf‘%ﬂr‘ )
__J U ,.Jt.,a‘_.u.drbu @ B G I G

Zastosowanie; Application; Ucnonb3oBaHue

0,02+0,05xd;

0,02+0,05xd,

[fo,5+1xg,

2-ostrzowy; 2-flute; ¢ 2-ne3puamu 4-ostrzowy; 4-flute; ¢ 4-ne3puamu

d d L

2

| index indexFN | index indexFN
4 6 54 5 .320 ° .320 ° 8 .420 o .420 ©
5 6 54 6 ..330 ° .330 ° 9 430 ° 430 °
6 6 54 7 .335 ° ..335 ° 10 435 ° .35 °
| 7 8 58 8 ..340 ° ..340 ° 1 440 ° .440 °
8 8 58 9 ..345 o 345 o 12 ..A45 ° A5 o
| 9 10 66 10 ..350 ° ..350 ° 13 450 ° 450 °
0 10 66 1 ..355 ° ..355 ° 14 ..455 ° ..455 °
| 2 12 73 12 ...360 o ..360 o 16 ..460 o ..460 o
14 14 75 14 ..365 ° ..365 ° 18 ..465 ° ..465 °
16 16 8 16 370 ° 370 ° 22 .A70 ° 470 o
18 18 84 18 375 o 375 o 24 A75 o 475 °
20 20 92 20 ..380 ° ..380 ° 26 .480 ° ..480 o

Parametry skrawania - strona [27]; Machining parameters - page [27]; apameTpbi pe3ku - c. [27]

o wyroby dostepne w magazynie; goods available in stock; u3nena focTynHble co ckaa
o wyroby wykonywane na zaméwienie (mogq znajdowac si¢ w magazynie); goods manufactured to the order (can be available in stock); U35enA IpoV3BEAATCA 110 3aKa3aM (MOTYT HAXOAWTCA Ha CKnaje)




Frezy ogolnego przeznaczenia z czotem kulistym;

Ball nosed end mills for general use;
Dpe3bl 06LLero npegHas3HaueHNA C LIAPOBbIM TOPLIOM

r@_‘ index 0641-512-901-.. R =4,

@™ narrden

) index PN 0641-512-911-... s =
g g
= =
I
f%%; index 0641-512-901-.. L
L index PN 0641-512-911-..

Charakterystyka; Features; Xapaktepuctuka

2 | f' (T @ r‘ '\ (2 |
h10 VHM
L J 5535 HA a LHRC_) C J

Zastosowanie; Application; icnonb3oBaHune
0,02:0,06x

0,02+0,05xd,

) s+t

d d L
b I index index EN | index index FN
4 6 57 8 320 o 320 ° 11 420 ° 420 o
5 6 57 10 330 ° 330 ° 13 430 ° 430 °
6 6 5 10 335 ° .33 ° 13 435 ° 435 o
7 8 6 13 340 o 340 ° 16 440 o 440 o
8 8 6 16 345 o 345 o 19 A5 o A5 o
| 9 10 7N 16 350 o 350 ° 19 450 ° 450 o
0 10 7 19 355 ° 355 ° 2 455 ° 455 °
7 1 8 2 360 o 360 o 2% 460 o 460 o
14 14 8 2 365 ° 365 ° 3 465 ° 465 o
| 6 16 92 2 370 ° 2370 ° ) 470 ° 470 °
18 18 92 2 375 ° 375 ° Y] AT5 ° AT °
0 20 104 32 380 ° 380 ° 38 480 ° 480 °

Parametry skrawania - strona [27]; Machining parameters - page [27]; apameTpbi pe3ku - c. [27]

o wyroby dostepne w magazynie; goods available in stock; u3nena focTynHble co ckaa
o wyroby wykonywane na zaméwienie (mogq znajdowac si¢ w magazynie); goods manufactured to the order (can be available in stock); U35enA IpoV3BEAATCA 110 3aKa3aM (MOTYT HAXOAWTCA Ha CKnaje)




Frezy ogdlnego przeznaczenia z promieniem naroznym;

End mills for general use with corner radius;
®pe3bl 0bLLero npeaHa3HaYeHNA C pagmycoMm yria

HARRDEN 219, 220

HARRDEN 219 - z chwytem walcowym gtadkim; with plane straight shank; c xsoctom unnusppuyeckum
r

@™ narrden

index 0641-512-705-.. EL W ( HARRDEN219.. ||
6535 HA -
) index FN 0641-512-755-... ; ]
L
HARRDEN 220 - z chwytem Weldona; with Weldon shank; ¢ xgoctom Benbgona
r
-5 index0641-512-706- st I - =
index S 20 12
(552515 index FN 0641-512-756.-.. Sy | =,
/ l
L

Charakterystyka; Features; Xapaktepuctuka

(| r' ) rz@ r' W (|
h10 ZZ, HRC VHM
- Jd _J L _..l L @ I Gl I G|

Zastosowanie; Application; icnonb3oBaHune

di
1+2xd,
dxr d, L | I,
index index FN index index FN
3xR03 6 50 12 36 005 ° ..005 ° ..005 o ..005 °
4xR03 6 50 15 36 010 ° ..010 ° .010 ° ..010 °
4xR0,5 6 50 15 36 015 ° .015 ° .015 o 015 o
5xR03 6 60 20 36 020 ° ..020 ° ..020 o ..020 o
5%R0,5 6 60 20 36 025 ° ..025 ° ..025 ° ..025 °
6xR0,3 6 60 20 36 030 ° ..030 o ..030 o ..030 o
6xR0,5 6 60 20 36 035 ° ..035 ° ..035 o ..035 o
6xR1,0 6 70 20 36 040 ° ..040 ° ..040 ° ..040 °
8xR0,3 8 70 25 36 045 o ..045 o ..045 o ..045 o
8xR0,5 8 70 25 36 050 ° ..050 ° ..050 o ..050 o
8xR1,0 8 70 25 36 055 ° ..055 ° ..055 ° ..055 °
8xR15 8 70 25 36 ..060 o ..060 ° ..060 ° ..060 °
8xR2,0 8 70 25 36 ..065 ° ..065 ° ..065 ° ..065 °
10xR0,3 10 2 30 40 ..070 ° .070 ° .070 ° ..070 °
10xR0,5 10 90 30 40 075 o ..075 ° .075 ° ..075 °
10xR1,0 10 2 30 40 080 ° ..080 ° ..080 ° ..080 °
10xR1,5 10 2 30 40 085 ° ..085 ° ..085 ° ..085 °
10xR2,0 10 90 30 40 ..090 ° ..090 ° ..090 ° ..090 °
12xR0,5 12 2 30 45 ..095 ° ..095 ° ..095 ° ..095 °
12xR1,0 12 2 30 45 100 ° ...100 ° ...100 ° ...100 °
12xR1,5 12 90 30 45 105 ° ...105 ° ...105 ° ...105 °
12xR2,0 12 2 30 45 ..110 ° .110 ° .110 ° ..110 °
16xR0,5 16 110 50 48 .115 ° .115 ° .15 ° .115 o
16xR1,0 16 110 50 48 .120 ° ..120 ° ..120 ° ..120 °
16xR15 16 110 50 48 ..125 ° .125 ° ..125 ° .125 °
16xR2,0 16 110 50 48 ..130 ° ..130 ° .130 ° ..130 °
20xR0,5 20 110 55 50 ..135 ° ..135 ° ..135 ° ..135 o
20xR1,0 20 110 55 50 ..140 ° .. 140 ° .140 ° ..140 °
20xR1,5 20 110 55 50 .. 145 ° .. 145 ° ..145 ° .. 145 o
20xR2,0 20 110 55 50 ..150 ° ...150 ° ..150 ° ..150 o

Parametry skrawania - strona [27]; Machining parameters - page [27]; apameTpbi pe3ku - c. [27]

o wyroby dostepne w magazynie; goods available in stock; U3nenua ocTynHble co ckniana
o wyroby wykonywane na zaméwienie (mogq znajdowac si¢ w magazynie); goods manufactured to the order (can be available in stock); U35enA IpoV3BEAATCA 110 3aKa3aM (MOTYT HAXOAWTCA Ha CKnaje)




Frezy ogdlnego przeznaczenia do obrobki zgrubnej;

Roughing end mills for general use;
Dpe3bl 0bLLero NpeaHa3HaueHVA 4isa YepHOBO 06paboTKM

@™ narrden

HARRDEN 319 - z chwytem walcowym gtadkim; with plane straight shank; c xsoctom unnusppuyeckum

N
index 0641-512-740-. §I
6535 H_AJ index FN 0641-512-790-...

NN

319

HARRDEN 319, 320

d,(h6)

B AN

HARRDEN 320 - z chwytem Weldona; with Weldon shank; ¢ xBoctom BenbpoHa

HARRDEN 520

d,(h12)
d,(h6)

g !

index 0641-512-740-...
]

635"5 index FN 0641-512-790-...

Charakterystyka; Features; Xapakrepucrtuka
~45j

NALEE)

Zastosowanie; Application; Ucnonb3oBaHue

- f'
h12
o _J LU

N (250 Fand) )

NRf VHM
HRC e

0,5+ 1xd,
10.5+1xd,

i HARRDEN 319 HARRDEN 320

d, d, L | Z
| index index FN index index FN

6 6 57 16 3 ..035 ¢ ..035 o 135 2 ..135 g
7 8 63 16 4 ..040 ° ..040 ° ..140 ° ..140 °
8 8 63 16 4 ..045 @ ..045 ® .. 145 € ..145 @
9 10 72 19 4 ..050 ° 050 o 150 ° ..150 9
10 10 72 2 4 ..055 ° 055 ° 155 ° ..155 °
12 12 83 26 4 ..060 ® 060 9 ..160 € ..160 ®
14 14 83 26 5 ..065 ° 065 o ..165 ° ..165 9
16 16 92 32 5 ..070 ° 070 ° 170 ° .170 °
20 20 104 38 6 ..075 ® ..075 @ 175 € .75 9
Parametry skrawania - strona [27]; Machining parameters - page [27]; apameTpbi pe3ku - c. [27]

o wyroby dostepne w magazynie; goods available in stock; u3nena focTynHble co ckaa
o wyroby wykonywane na zaméwienie (mogq znajdowac si¢ w magazynie); goods manufactured to the order (can be available in stock); U35enA IpoV3BEAATCA 110 3aKa3aM (MOTYT HAXOAWTCA Ha CKnaje)




Frezy do rowkow wpustowych;
Slot drills;

(Dpe3b| ON1A LUNMOHOYHbIX KaHaBOK

(@ narrden HARRDEN 150, 151

HARRDEN 150 - 2-ostrzowy; 2-flute; ¢ 2-ne3suamu

r@“ index 0641-512-585-.. = f;l

L index FN0641-512-585-.. T

L

HARRDEN 151 - 3-ostrzowy; 3-flute; ¢ 3-ne3suamu

f@‘ index 0641-512-565-.. g BTN %I

__ <) indexFN0641-512-585-... [

L
Charakterystyka; Features; Xapaktepuctuka
f' ﬁm 50 (7 )
e8 6535-HA ? VHM
U Jilsal)iay )LL)
Zastosowanie; Application; Ucnonb3oBaHue
d
10,5+1xd,

Frezy wykonywane w tolerancji e8 sa przeznaczone do frezowania rowkéw na wpusty w tolerancji P9;

End mills made in tolerance e8 are suitable for splineway milling in tolerance P9;

(Dpe3bl Npou3BeEHHbIE C TOYHOCTbIO €8 NpeHa3HaueHHble AnA GPe3nPOBKY LINOHOUYHBIX KAHABOK TOYHOCTbIO P9

HARRDEN 150 HARRDEN 151
d, d, L I
III index index FN index index FN

3 6 50 4 ..110 @ ..310 ® ..210 ® ..410 ®
4 6 54 5 ..120 ® ..320 ® ..220 ® ..420 ®
5 6 54 6 130 ® ..330 ® ..230 ® ..430 @
6 6 54 7 .135 @ ..335 ® ..235 ® .435 ®
7 8 58 8 ..140 ® ..340 ® ..240 ® ..440 ®
8 8 58 9 145 ® ..345 ® ..245 ® .45 ®
9 10 66 10 ..150 @ ..350 ® ..250 ® ..450 ®
10 10 66 n 155 ® ..355 ® ..255 ® ..455 ®
12 12 3 12 160 ® ..360 ® ..260 ® ..460 @
14 14 75 14 ..165 ® ..365 ® ..205 ® ..465 ®
16 16 82 16 ..170 ® ..370 ® ..270 ® .470 ®
18 18 84 18 175 ® ..375 ® 275 ® 475 @
20 20 92 20 ..180 ® ..380 ® ..280 ® ..480 ®
Parametry skrawania - strona [27]; Machining parameters - page [27]; apameTpbi pe3ku - c. [27]

o wyroby dostepne w magazynie; goods available in stock; U3nenua ocTynHble co ckniana
o wyroby wykonywane na zaméwienie (mogq znajdowac si¢ w magazynie); goods manufactured to the order (can be available in stock); U35enA IpoV3BEAATCA 110 3aKa3aM (MOTYT HAXOAWTCA Ha CKnaje)




Frezy do obrobki metali lekkich i tworzyw sztucznych;

End mills for machining of light metals and plastics;
Dpe3bl Ana 06paboTKM NErkmx MeTaNoB 1 NaacTMacc

() index0641-512-900-..
LI indexPN0641-512-910-..
§ =
f@‘ index0641512900-.. S| PN S
"> indexFN 0641-512-910-.. f
L
() index0641-512-900-..
(Ol index FN 0641-512-910-...
Charakterystyka; Features; Xapakrepucrtuka
r W(‘mﬁ O (77 0 )
h1o 653S-H @» VHM
C o U a3y () L)
Zastosowanie; Application; Ucnonb3oBaHue
di
! 05+1,5xd,
d d 1
o [ index index FN | index index FN [ index index FN
5 6 54 6 .50 ° .50 ° 6 .60 ° .60 ° 9 .70 ° .70 o
6 6 54 7 .55 o 5% o 7 .65 ° .6%5 ° 10 .B5 ° .15 o
7 8 58 8 .50 ©° .50 ° 8 .60 o .60 o 11 .74 ° .70 o
8§ 8 58 O .55 o 58 o 9 g5 o 6h5 o 12 .78 o 7 o
9 10 66 10 .50 ©° .55 ° 10 .60 ° .60 ° 1B .50 ©° .70 °
0 10 66 11 .55 ° .55 ©° 11 .65 ©° .65 ©° 14 .7% o .75 o
12 12 73 12 .50 ° .5%0 ° 12 .60 ° .60 ©° 16 .70 ©° .70 °©
W 14 75 14 .56 ° .55 ° 1 665 ©° .65 ©° 18 .75 °  .765 °©
6 16 8 16 .50 ©° .50 ©° 16 .60 ° .60 ©° 2 .70 ©° .70 o
18 18 8 18 .55 © .55 ©° 18 .65 ©° .65 ©° W .75 ©°  .I5
20 20 92 20 .50 ° .50 ° 20 .60 ° .680 ©° 26 .780 °  .780 °©
Parametry skrawania - strona [27]; Machining parameters - page [27]; lapameTpbi pe3ku - c. [27]

o wyroby dostepne w magazynie; goods available in stock; u3nena focTynHble co ckaa
o wyroby wykonywane na zaméwienie (mogq znajdowac si¢ w magazynie); goods manufactured to the order (can be available in stock); U35enA IpoV3BEAATCA 110 3aKa3aM (MOTYT HAXOAWTCA Ha CKnaje)




Frezy do obrébki metali lekkich i tworzyw sztucznych;

End mills for machining of light metals and plastics;
Dpe3bl Ana 06paboTKM NErKMx METaINOB U NaacTMacc

C 1) index0641-512-901-...
[ indexFno6a1-512:911-..

@™ narrden

d,(h10)
d,(h6)

f@‘ index 0641-512-901-...
" index PN 0641-512:911-.. I
(1) index0641-512-901-...
(Ol index FN 0641-512-911-...

Charakterystyka; Features; Xapakrepucrtumka
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hio | [Con] N7 Z; VHM
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Zastosowanie; Application; Ucnonb3oBaHue

d

! 05+1,5xd,

T
— e

2-ostrzowy; 2-flute; ¢ 2-ne3guamm 3-ostrzowy; 3-flute; ¢ 3-nesguamm 4-ostrzowy; 4-flute; c4-nesuamn
k : | index index FN | index index FN | index index FN
5 6 5 10 _..530 ° ..530 ° 10 ..630 ® ..630 ° 13 _.730 ® ..730 ®
6 6 57 10 .53 2 ..535 ° 10 .63 2 ..635 ° 13 .73 2 ..135 2
7 8 6 13 .540 ° ..540 ° 13 .64 ° ..640 ° 16 .74 ° ..740 °
8 8 6 16 .545 ° ..545 ° 16 .64 ° ..645 ° 19 .74 ° ..745 ®
9 10 72 16 _..550 2 550 ° 16 _..650 o ..650 ° 19 .75 2 ..750 2
0 10 72 19 .55 ° ..555 ° 19 .65 ° ...655 ° 2 _.I5% ° ..155 °
12 12 8 2 .560 ° ..560 ° 22 _..660 ® ..060 ° 2% _..J60 ® ..760 ®
14 14 8 22  ..565 2 ..565 ° 2 .66 o ..665 ° 2 _..J65 2 ..165 2
16 16 92 26 ..570 ° ..570 ° 2 _.6/0 ° ..670 o 32 .700 ° ..770 °
18 18 92 26 ..575 ° ..575 ° 2 _.6/5 ° ..675 ° 32 .T5 ° 175 ®
20 20 104 32 .58 2 ..580 °o 32 .680 o ...680 o 38 ..780 o ..780 2

Parametry skrawania - strona [27]; Machining parameters - page [27]; lapameTpbi pe3ku - c. [27]

o wyroby dostepne w magazynie; goods available in stock; u3nena focTynHble co ckaa
o wyroby wykonywane na zaméwienie (mogq znajdowac si¢ w magazynie); goods manufactured to the order (can be available in stock); U35enA IpoV3BEAATCA 110 3aKa3aM (MOTYT HAXOAWTCA Ha CKnaje)




Frezy do obrobki metali lekkich i tworzyw sztucznych z czolem kulistym;

Ball nosed end mills for machining of light metals and plastics;
®pes3bl Ana 06paboTKM NETKMX METaNNOB U NIACTMACC C LLIAPOBbLIM TOPLIOM

r@_‘ index 0641-512-900-.. R 2/,
" index FN 0641-512-910-.. g g
= =
<;>I
f%%; index 0641-512-900.. L
™ index FN0641-512-910-..
Charakterystyka; Features; Xapakrepucrtuka
) ) ) D) )
h10 Uy @» VHM
CJ DSy &)L )
Zastosowanie; Application; Ucnonb3oBaHue
0,02:0,05xd)
0,02+0,06xd,
d,
. e
4

2-ostrzowy; 2-flute; ¢ 2-ne3guamu 4-ostrzowy; 4-flute; c4-ne3puamu

d d L
| index index FN | index index FN

5 6 54 6 ..830 ° ..830 ° 9 ..930 ° ..930 °
6 6 54 7 ..835 ° ..835 ° 10 ..935 ° .935 °
7 8 58 8 ..840 ° ..840 ° 1 ..940 ° ..940 °
8 8 58 9 ..845 ° ..845 ° 12 ..945 ° ..945 °
9 10 66 10 ..850 ° ..850 ° 13 ..950 ° ..950 °
10 10 66 1 ..855 ° ..855 ° 14 ..955 ° ..955 °
12 12 B 12 ..860 ° ..860 ° 16 ..960 ° ..960 °
14 14 75 14 ..865 ° ..865 ° 18 ...965 ° ..965 °
16 16 8 16 ..870 ° .870 ° 2 .970 ° .970 °
18 18 84 18 .875 ° 875 ° 24 975 ° 975 °
20 20 9 20 .80 o ..880 o 26 ..980 o ..980 o

Parametry skrawania - strona [27]; Machining parameters - page [27]; apameTpbi pe3ku - c. [27]

o wyroby dostepne w magazynie; goods available in stock; u3nena focTynHble co ckaa
o wyroby wykonywane na zaméwienie (mogq znajdowac si¢ w magazynie); goods manufactured to the order (can be available in stock); U35enA IpoV3BEAATCA 110 3aKa3aM (MOTYT HAXOAWTCA Ha CKnaje)




Frezy do obrébki metali lekkich i tworzyw sztucznych z czolem kulistym;

Ball nosed end mills for machining of light metals and plastics;
Dpe3bl Ans 06paboTKM NETKMX METANIIOB 1 MIACTMACC C LIAPOBbIM TOPLIOM

(00 index0641-512-901-..
R =,

@™ narrden

Q| index FN 0641-512-911-... §' =
s =
= =

Q%g? index 0641-512-901-.. I ,

U™ index N 0641-512-911-..

Charakterystyka; Features; Xapakrepucrtumka

h1o | [Con] VHM
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Zastosowanie; Application; Ucnonb3oBaHue

0,02+0,05xd:

0,02+0,05xd,

[fo,5+1xg,

d d L
1 o [ index indexFN | index indexFN
5 6 57 10 ..830 ° ..830 ° 13 ..930 ° ..930 °
6 6 57 10 ..835 ® ..835 9 13 ..935 9 ..935 9
7 8 63 13 ..840 g ..840 o 16 ..940 9 ..940 o
8 8 63 16 ..845 ° ..845 ° 19 ..945 ° ..945 °
9 10 72 16 850 ® ..850 9 19 ..950 9 ..950 9
10 10 72 19 ..855 9 ..855 o 22 ..955 9 ..955 o
2 12 8 22 ..860 ° ..860 ° 26 ..960 ° ..960 °
14 14 8 22 ..865 ® ..865 9 26 ..965 9 ..965 9
16 16 92 26 ..870 9 ..870 o 32 ..970 o ..970 o
18 18 92 26 ..875 ° ..875 ° 32 ..975 ° ..975 °
20 20 104 32 ..880 @ ..880 g 38 ..980 @ ..980 9
Parametry skrawania - strona [27]; Machining parameters - page [27]; apameTpbi pe3ku - c. [27]

o wyroby dostepne w magazynie; goods available in stock; u3nena focTynHble co ckaa
o wyroby wykonywane na zaméwienie (mogq znajdowac si¢ w magazynie); goods manufactured to the order (can be available in stock); U35enA IpoV3BEAATCA 110 3aKa3aM (MOTYT HAXOAWTCA Ha CKnaje)




Frezy do obrobki metali lekkich i tworzyw sztucznych;

End mills for machining of light metals and plastics;
Dpe3bl Ana 06paboTKM NErkmx MeTaNoB 1 NaacTMacc

(T narroen HARRDEN 125
r@_‘ index 0641-512-585-.. g HARRDEN 125 | <.
o index FN 0641-512-585-... /
L
Charakterystyka; Features; Xapakrepucrtuka
T D o) () A
h10 O ZX» VHM
L& ) 3y =) L)
Zastosowanie; Application; Ucnonb3oBaHue
0,25Xd1
141 5xd
!

HARRDEN 125
d=d L |

index index FN
6 57 20 ..010 ° ..060 °
8 63 22 .015 ° ..065 °
..020 ° ..070 °
..025 o ..075 o

Parametry skrawania - strona [27]; Machining parameters - page [27]; apameTpbi pe3ku - c. [27]

o wyroby dostepne w magazynie; goods available in stock; u3nena focTynHble co ckaa
o wyroby wykonywane na zaméwienie (mogq znajdowac si¢ w magazynie); goods manufactured to the order (can be available in stock); U35enA IpoV3BEAATCA 110 3aKa3aM (MOTYT HAXOAWTCA Ha CKnaje)




Frezy do obrébki zgrubnej metali lekkich;

Roughing end mills for machining of light metals;
Dpe3bl aNa yepHOBOWM 06PaABOTKM NErKMX META/IIIOB

(™ narrden HARRDEN 066

&
d,(h6)

d,(h10)

f@‘ index 0641-512-515-...
> index FN 0641-512-515-.. IR E—

Charakterystyka; Features; Xapakrepucrtumka

(2 | f- >\40ﬁ f- _\ (|
o= ZZ; SN

Zastosowanie; Application; Ucnonb3oBaHue

0,§_+1.Xd1

1+1,5xd:

HARRDEN 066
d=d, d L | |

index index FN
6 58 57 13 21 .525 ° ..625 °
8 78 63 16 27 .535 ° 635 °
10 98 72 2 32 ..545 ° ..645 °
12 11,6 83 26 38 ..550 ° ..650 °
14 13,6 8 26 38 ...555 ° ..655 °
16 15,5 922 32 4 ..560 ° ..660 °
18 17,5 92 32 4 ..565 ° ..665 °
20 19,5 104 38 54 ..570 o ..670 o

Parametry skrawania - strona [27]; Machining parameters - page [27]; apameTpbi pe3ku - c. [27]

o wyroby dostepne w magazynie; goods available in stock; u3nena focTynHble co ckaa
o wyroby wykonywane na zaméwienie (mogq znajdowac si¢ w magazynie); goods manufactured to the order (can be available in stock); U35enA IpoV3BEAATCA 110 3aKa3aM (MOTYT HAXOAWTCA Ha CKnaje)




Frezy do obrobki materiatéw trudnoskrawalnych;

End mills for machining of poor machinable materials;
®pesbl 41 06paboTKM TPyAHOOOPAOGOTHIBAEMBIX MaTePUANOB

() narrden HARRDEN 312, 313

HARRDEN 312 - z chwytem walcowym gtadkim; with plane straight shank; c xsoctom unnusppuyeckum

= S <
index FN 0641-512-785-.. s HARRDEN 812 | <
- _J |
L
HARRDEN 313 -z chwytem Weldona; with Weldon shank; ¢ xsoctom BenbpoHa
3 < <
index FN 0641-512-785-... s HARRDEN 818 | <
|
L

Charakterystyka; Features; Xapakrepucrtuka
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Zastosowanie; Application; Ucnonb3oBaHue

0,02xd,
1+1 ,5Xd1
HARRDEN 312 HARRDEN 313
d=d, L |
indexFN index FN
6 57 13 ..035 ° ..135 °
8 63 19 ..045 € ..145 @
10 72 2 ..055 ° ..155 °
12 83 26 ..060 ° ..160 °
16 83 26 ..070 € ..170 ®
20 92 32 ..080 o ..180 o
Parametry skrawania - strona [27]; Machining parameters - page [27]; apameTpbi pe3ku - c. [27]

o wyroby dostepne w magazynie; goods available in stock; u3nena focTynHble co ckaa
o wyroby wykonywane na zaméwienie (mogq znajdowac si¢ w magazynie); goods manufactured to the order (can be available in stock); U35enA IpoV3BEAATCA 110 3aKa3aM (MOTYT HAXOAWTCA Ha CKnaje)




Frezy do obrébki materiatéw trudnoskrawalnych;

End mills for machining of poor machinable materials;
®pes3bl 41 06paboTKM TPyAHOOOPaBbOTLIBAEMbIX MaTePUANIOB

(M narrden HARRDEN 314
<) g HARRDENS14. | €
% index FN 0641-512-735-... =
() '
L
Charakterystyka; Features; Xapakrepucrtumka
(2| f‘ (559 @: D 0
h10 VHM
e & l_J s LHRCJ e
Zastosowanie; Application; Ucnonb3oBaHue
002
2,5+3Xd1

/

II'.-" (1

r

/

4

y

r

P

HARRDEN 314
d=d L |

index FN
6 70 26 435 °
8 90 36 445 °
10 100 46 455 °
12 110 56 460 °
16 130 66 465 °
20 140 76 470 °

Parametry skrawania - strona [27]; Machining parameters - page [27]; apameTpbi pe3ku - c. [27]

o wyroby dostepne w magazynie; goods available in stock; u3nena focTynHble co ckaa
o wyroby wykonywane na zaméwienie (mogq znajdowac si¢ w magazynie); goods manufactured to the order (can be available in stock); U35enA IpoV3BEAATCA 110 3aKa3aM (MOTYT HAXOAWTCA Ha CKnaje)




Frezy do wysokowydajnej obrobki materiatow twardych;

End mills for high-performance cutting of hard materials;
(Dpes3bl 4715 BbICOKONPOW3BOANTENbHOM 06paboTKM TBEPAbIX MaTeEPKANOB

(™ narrden HARRDEN 245 K/L
HARRDEN 245K S HARRDEN 245 KK /L g
Qﬁg indexXC0641-512-770-.. S | s,
/
Y HaRRDEN 2451 |
indexXC0641-512-771-... L
Charakterystyka; Features; Xapakrepucrtuka
) o) 2 N ) A )
h10 l ZX . N| 'HPC | [VHM
_JC i JCE oL Joe
Zastosowanie; Application; Ucnonb3oBaHue
05
d
rF

HARRDEN 245 K HARRDEN 245 L

d= d |

e L I index XC L | index XC

6 55 7 57 2 035 ° 70 33 035 °
8 714 9 63 2 045 o 80 3 045 °
0 92 11 7 3 ..055 ° 8 I 055 °
21 8 37 ..060 ° 97 51 ..060 °
6 15 16 92 3 070 ° 115 66 070 °
20 19 2 104 53 ..080 o 130 79 ..080 o

Parametry skrawania - strona [27]; Machining parameters - page [27]; apameTpbi pe3ku - c. [27]

o wyroby dostepne w magazynie; goods available in stock; u3nena focTynHble co ckaa
o wyroby wykonywane na zaméwienie (mogq znajdowac si¢ w magazynie); goods manufactured to the order (can be available in stock); U35enA IpoV3BEAATCA 110 3aKa3aM (MOTYT HAXOAWTCA Ha CKnaje)




Frezy do obréobki materiatow twardych;

End mills for machining of hard materials;
®pe3bl ana 06paboTKM TBEPALIX MATEPVANOB

HARRDEN 025

@™ narrden

R=lsd,

=

index XC0641-512-465-... =

&+
J
10)
|J_.

g

d,he)

Charakterystyka; Features; Xapakrepucrtumka

(| f- ~361 f- —\ (|
h10 ] q- VHM
- _16535" L...H. LHRCJL )

Zastosowanie; Application; Ucnonb3oBaHue

0,02+0,05xd;

0,02+0,05xd,

[fo,5+1xg,

HARRDEN 025
d d L | |

index XC
4 6 70 8 16 ..015 °
5 6 80 10 16 ..020 °
6 6 92 12 20 ..025 °
7 8 ] 14 28 ..030 °
8 8 100 14 - ..035 °
9 10 100 18 30 ..040 °
10 10 100 18 - ..045 °
12 12 110 2 - ..050 °
14 14 110 26 - ..055 °
16 16 140 30 - ..060 °
18 18 140 34 - ..065 °
20 20 160 38 - ..070 °

Parametry skrawania - strona [27]; Machining parameters - page [27]; apameTpbi pe3ku - c. [27]

o wyroby dostepne w magazynie; goods available in stock; u3nena focTynHble co ckaa
o wyroby wykonywane na zaméwienie (mogq znajdowac si¢ w magazynie); goods manufactured to the order (can be available in stock); U35enA IpoV3BEAATCA 110 3aKa3aM (MOTYT HAXOAWTCA Ha CKnaje)




Frezy do obrobki zgrubnej materiatow twardych;

Roughing end mills for machining of hard materials;
Dpe3bl 4N1A YepHOBOW 06PAbOTKM TBEPAbIX MATEPUANOB

(T narraen HARRDEN 071
<
=Y £ HARRDEN 071 | €
5., | IndexXCO641-512-525-.. S
=4 J '
I
L
Charakterystyka; Features; Xapakrepucrtumka
f‘ﬁ ,3@@ r‘ﬁr‘..ﬁr'HR'\r‘ﬁ
h10 VHM
o) ez W) (4 g L) ey MY
Zastosowanie; Application; Ucnonb3oBaHue
0,5+1xd,
10.5+1xd,
&/ 3
B
HARRDEN 071
d d, d, L | | z
index XC
6 6 55 54 8 18 3 .025 °
7 8 65 58 11 - 3 030 °
8 8 15 58 11 2 3 035 °
9 10 85 66 13 - 4 040 °
10 10 95 66 13 2% 4 045 °
12 12 1 B 16 28 4 ..050 °
14 14 13 75 16 30 4 055 °
16 16 15 82 19 34 4 ..060 °
18 18 17 8 19 36 4 ..065 °
20 20 19 9 19 4 4 ..070 o
Parametry skrawania - strona [27]; Machining parameters - page [27]; [lapameTpbi pe3ku - c. [27]

o wyroby dostepne w magazynie; goods available in stock; u3nena focTynHble co ckaa
o wyroby wykonywane na zaméwienie (mogq znajdowac si¢ w magazynie); goods manufactured to the order (can be available in stock); U35enA IpoV3BEAATCA 110 3aKa3aM (MOTYT HAXOAWTCA Ha CKnaje)




Wiertla krete;

Twist drills;
CnupanbHble cBépna

3xD
index 0641-498-000-...
index FN 0641-498-040-... = =
r %ﬂ s L N
) / I,
5xD L
index 0641-498-000-...
index FN 0641-498-040-...

Charakterystyka; Features; Xapakrepucrtuka

) A= Ge) )
| o |
hy | [Lon) ﬂ @J 201 fvHm

| G I G i GL.055 I ) )

y “—_

D[h7]  d[hé] I

index index FN index index FN
4 6 36 66 17 020 ° ..020 ° 74 29 220 ° ..220 °
5 6 36 66 20 025 ° ..025 ° 82 35 225 ° 225 °
6 6 36 66 20 030 ° ..030 ° 82 35 230 ° ..230 °
| 7 8 36 79 29 035 ° ..035 ° 91 43 235 ° ..235 °
8 8 36 79 29 040 ° ..040 ° 91 43 240 ° ..240 °
9 10 40 89 35 045 ° ..045 ° 103 49 245 ° ..245 °
| 10 10 40 89 35 050 ° ..050 ° 103 49 250 ° ..250 °
1 12 45 102 40 055 ° ..055 ° 118 56 255 ° 255 °
12 12 45 102 40 060 ° ..060 ° 118 56 260 ° ..260 °
13 14 45 107 83 065 ° ..065 ° 124 60 265 ° ..2605 °
14 14 45 107 43 070 ° ..070 ° 124 60 270 ° ..270 °
15 16 48 115 45 075 ° .75 ° 133 63 275 ° 275 °
16 16 48 115 45 080 ° ..080 ° 133 63 280 ° 280 °
17 18 48 123 51 085 ° ..085 ° 143 JAl 285 ° ..285 °
18 18 48 13 51 090 ° ..090 ° 143 JAl 290 ° ..290 °
19 20 50 131 55 095 ° .09 ° 153 71 ..295 ° ..295 °
20 20 50 131 55 100 ° ...100 o 153 77 ..300 o ..300 o

Parametry skrawania - strona [28]; Machining parameters - page [28]; [lapameTpbi pe3ku - c. [28]

‘_ o wyroby dostepne w magazynie; goods available in stock; u3nena focTynHble co ckaa
o wyroby wykonywane na zaméwienie (mogq znajdowac si¢ w magazynie); goods manufactured to the order (can be available in stock); U35enA IpoV3BEAATCA 110 3aKa3aM (MOTYT HAXOAWTCA Ha CKnaje)




Wiertta krete stopniowe;

Twist step-drills;
CnupanbHble CBEpna CTyneHbYaTble

HARRDEN 405

@™ narrden

<
=

f@‘ index 0641-499-000-.. Sy S'_|\
)
L index FN 0641-499-000-.. L

, (m7)
L]
d (h6)

Charakterystyka; Features; Xapakrepucrtuka

) ) ) )
m7 %%w VHM

Lo ey %) L

|8 ;  DIm7  DME  dhe] | |

| ] thread; L )
pesbba index index FN
M4 33 45 6 66 28 14 ..020 ° ..120 °
M5 42 6 6 66 28 13,6 ..025 ° ..125 °
M6 5 8 8 79 | 16,5 ..030 ° ..130 °
M8 6,38 10 10 89 47 21 ..035 ° 135 °
M10 85 12 12 102 55 25,5 ..040 ° ..140 °
M12 10,2 14 14 107 60 30 ..045 o .. 145 °
[ M14 12 16 16 115 65 345 ..050 ° ..150 °
M16 14 18 18 123 73 38,5 ..055 o ...155 o

Parametry skrawania - strona [28]; Machining parameters - page [28]; [lapameTpbi pe3ku - c. [28]

o wyroby dostepne w magazynie; goods available in stock; u3nena focTynHble co ckaa
o wyroby wykonywane na zaméwienie (mogq znajdowac si¢ w magazynie); goods manufactured to the order (can be available in stock); U35enA IpoV3BEAATCA 110 3aKa3aM (MOTYT HAXOAWTCA Ha CKnaje)




Wiertla krete 3-ostrzowe;

3-flute twist drills;
CnupanbHble cBépna ¢ 3-ne3Bnamu

HARRDEN 410

@™ narrden

d (h6)

N
@ index 0641-499-005-.. & HARRDEN 410
VN index PN 0641-459-005-.. ,

Charakterystyka; Features; Xapakrepucrtuka

e W W e el e W e
h7 @ VHM

L wseey) ()L

D[H7]1=d[h6] L |

index index FN
6 66 28 ..020 ° ..120 °
7 74 34 ..025 g ..125 ®
8 79 37 ..030 g ..130 ®
9 84 40 ..035 ° ..135 °
10 89 43 ..040 ® ...140 ®
1 95 47 ..045 g . 145 ®
12 102 51 ..050 ° 150 °
13 102 51 ..055 @ ..155 9
14 107 54 060 g ...160 ®
15 m 56 ..065 ° ..165 °
16 115 62 ..070 ® ..170 9
17 119 62 075 g .75 ®
18 123 66 ..080 ° ..180 °
19 127 66 ..085 € ..185 ®
20 131 68 ..090 o ..190 g
Parametry skrawania - strona [28]; Machining parameters - page [28]; [lapameTpbi pe3ku - c. [28]

o wyroby dostepne w magazynie; goods available in stock; u3nena focTynHble co ckaa
o wyroby wykonywane na zaméwienie (mogq znajdowac si¢ w magazynie); goods manufactured to the order (can be available in stock); U35enA IpoV3BEAATCA 110 3aKa3aM (MOTYT HAXOAWTCA Ha CKnaje)




Nawiertaki NC;
Center-drills NC;

3eHkepa NC

@™ narrden

HARRDEN 605, 606

HARRDEN 605 - 90°
HARRDEN 606 - 120°

1N HARRDEN 605 - —

) ©
\Lso> ) index0641-499-010-. £ HARRDEN 605 & 606 g_l
r@“ HARRDEN 606 DU BN ,

120 index0641-499-012-.

Charakterystyka; Features; Xapakrepucrtuka

e D RN 50 (M
h6 0 | [vem
G G0 I S B G A

HARRDEN 605 HARRDEN 606

index index

Parametry skrawania - strona [28]; Machining parameters - page [28]; [lapameTpbi pe3ku - c. [28]

o wyroby dostepne w magazynie; goods available in stock; u3nena focTynHble co ckaa
o wyroby wykonywane na zaméwienie (mogq znajdowac si¢ w magazynie); goods manufactured to the order (can be available in stock); U35enA IpoV3BEAATCA 110 3aKa3aM (MOTYT HAXOAWTCA Ha CKnaje)




Rozwiertaki maszynowe;

Chucking reamers;
MaluvHHbIe pa3BePTKM

@™ narrden

DIN 8050-A, B

DIN 8050-A — rowki proste; straight flute; c npAmMbIMK KaHaBKaMu

index 0641-499-015-.. g] - I
index FN 0641-499-065-.. =1+

/ \ I,

d (h9)

DIN 8050-B — rowki srubowe; helical flute; ¢ BUHTOBbIMU KaHaBKamu

index 0641-499-020-... 5
index N 0641-499-070-.. <

d (h9)

Charakterystyka; Features; Xapakrepucrtumka

) )
H7 VHM
Bl b &N

DIN 8050-A DIN 8050-B
D[H7] d[h9] L | I,
index index FN index index FN

6 56 923 12 36 ..020 9 ..020 9 ..020 9 ..020 g
8 8 17 16 /2 -.030 o ..030 o ..030 o ..030 °
10 10 133 19 46 040 ° ..040 ° ..040 ° ..040 °
12 10 151 19 46 ..050 9 ..050 9 ..050 ® ..050 e
14 125 160 19 50 ..060 ° 060 o 060 ° ..060 °
16 125 170 19 50 ..070 ° ..070 ° ..070 ° ..070 °
18 14 182 22 52 ..080 @ ..080 @ ..080 ® ..080 ®
20 16 195 22 58 ..090 o ..090 o ..090 o ..090 o
Parametry skrawania - strona [28]; Machining parameters - page [28]; [lapameTpbi pe3ku - c. [28]

o wyroby dostepne w magazynie; goods available in stock; u3nena focTynHble co ckaa
o wyroby wykonywane na zaméwienie (mogq znajdowac si¢ w magazynie); goods manufactured to the order (can be available in stock); U35enA IpoV3BEAATCA 110 3aKa3aM (MOTYT HAXOAWTCA Ha CKnaje)




Rozwiertaki automatowe;

Stub reamers;
Pa3BEépTKM ANsA CTaHKa aBTOMaTa

DIN 8090-A, B

DIN 8090-A - rowki proste; straight flute; c npAmMbIMK KaHaBKaMu

@™ narrden

index 0641-499-030-...
index FN 0641-499-080-...

D (H7)

DIN 8090-B - rowki srubowe; helical flute; ¢ BUHTOBbIMU KaHaBKamu

index 0641-499-040-...
index FN 0641-499-090-...

D (H7)

Charakterystyka; Features; Xapakrepucrtuka

)
H7 VHM
Bl b &l

| DIN 8090-A DIN 8090-B

D[H7] d[h9] L |
index index FN index index FN

6 5 63 22 ..020 ° ..020 ° ..020 ° ..020 °

8 6 YAl 25 ..030 ° ..030 ° ..030 ° ..030 °
I | 10 8 n 25 ..040 ° ..040 ° ..040 ° ..040 °
| 12 10 80 28 ..050 ° ..050 ° ..050 ° ..050 °

14 12,5 20 32 ..060 ° ..060 ° ..060 ° ..060 °

16 12,5 90 32 ..070 ° ..070 ° ..070 ° ..070 °

18 16 100 36 ..080 ° ..080 ° ..080 ° ..080 °

20 16 100 36 ..0%0 ° ..090 o ..090 o ..0%0 °

Parametry skrawania - strona [28]; Machining parameters - page [28]; MapameTpbl pe3ku - c. [28]

o wyroby dostepne w magazynie; goods available in stock; u3nena focTynHble co ckaa
o wyroby wykonywane na zaméwienie (mogq znajdowac si¢ w magazynie); goods manufactured to the order (can be available in stock); U35enA IpoV3BEAATCA 110 3aKa3aM (MOTYT HAXOAWTCA Ha CKnaje)




Informacje techniczne;
Technical information;
TexHnuyeckune nHpopmaumn

Dobor rodzaju grupy narzedzi w zaleznosci od obrabianego materiatu;
Selection group of tools depending on machined material; Moa6op rpynnbl IHCTPYMEHTOB B 3aBUCMOCTIA OT 00paboTbiBaEMOro Matepuana

Materiaty obrabiane; .

Machined materials; 06paboTbiBaemble MaTepuanbl Ve[m/min]

Stale niestopowe; Non-alloy steels; HenerupoBaHHble cranu 60--90 [

Stale stopowe; Alloy steels; /lerupoBaHHble cTanu 30--50 o °
Stale szybkotnace; High speed steels; bbicTpopexuwyye cranu 3050 J o
Stale nierdzewne; Stainless steels; Hepxaeiowuue ctani 3050 °

Stale utwardzone cieplnie; Thermally hardened steels; 3akanéHHbie cranu 2035 °
Zeliwa; Cast ron; Yyryn 40+90 °

Stopy tytanu; Titanium alloys; CnnaBbl TvTaHa 25+45 o
Stopy niklu; Nikel alloys; CnnaBbl Hukensa 2040 °

Miedz, mosiadz, braz; Copper, brass; bronze; Megb, naryHb, 6poH3a 70100 U

Stopy aluminium; Aluminium alloys; CnnaBbl antomMuHIA 200500 J

Tworzywa sztuczne; Plastics; [nactmaccol 100150 ]

Materiaty kompozytowe; Composite materials; Komno3uTHble MaTepuanbl 70100 o J

® Zastosowanie rekomendowane; Recommended application; PekomeHgyemoe npumeHeHne

O Zastosowanie warunkowe; Conditional application; lonyckaeTca K nNpMMeHeHUIO YCII0BHO

Parametry skrawania dla frezow ogdlnego przeznaczenia;
Machining parameters for general purpose end mills; [lapameTpbl pe3ku ana ¢pe3 0bLLero npeaHa3HaueHus

Materiaty obrabiane; fz [posuw na ostrze; feed per tooth ; nogaya Ha nesue]

Machined materials ; 06paboTbiBaemble MaTepuans 63 g4 86 68 610 612 016

Stale niestopowe; Non-alloy steels; HenerupoaHble cranu 6090 0014 0020 0028 0038 0049 0063 0082 010
Stale stopowe; Alloy steels ; IlervipoBaHHble cTai 3050 0010 0014 0019 0026 0034 0045 0058 0075
Stale szybkotnace; High speed steels; bbictpopexuivie cranu 30+50 0009 0013 0018 0024 0031 0041 005 0069
Stale nierdzewne; Stainless steels; Hepxaetotuye cramu 3050 0009 0013 0018 0024 0031 0041 005 0069
Stale utwardzone cieplnie; Thermally hardened steels; 3akanéHble cranu 2035 0004 0006 0008 0011 0014 0018 0024 0031
Zeliwa; Castiron; Yyryn 40+90 0015 0022 0031 0042 0054 0070 0091 0119
Stopy tytanu; Titanium alloys; Cnnagbl TuTaHa 2545 0010 0015 0021 0029 0037 0048 0062 0082
Stopy niklu; Nickel alloys; Cnagb! Hukens 2040 0009 0013 0018 0024 0031 0041 005 0069
Miedz, mosiadz, braz; Copper, brass, bronze; Mezp, natyb, 6pon3a 70100 0009 0012 0017 0023 0030 0039 0050 0066
Stopy aluminium; Aluminium alloys; (nnagbl aniomuHma 200500 0014 0021 0030 0039 0051 0066 008 01113
Tworzywa sztuczne; Plastics; Mnactmacco! 100150 0014 0020 0028 0038 0049 0063 0082 0,06
Materiaty kompozytowe; Composite materials; Komno3uTHble MaTepuarbl 70100 0014 0020 0028 0038 0049 0063 008 0,106



Informacje techniczne;
Technical information;
TexHnuyeckune nHpopmaumn

Parametry skrawania dla wiertet i nawiertakow;
Machining parameters for drills and spotting drills; [lapameTpbI pe3ku cBEpn 1 3eHKepoB

Materiaty obrabiane; Vc Posuw [mm/obr]; Feed [mm/rotation]; Mogaua [Mm/o06p]
Machined materials; 06pa6oTbiBaeMble MaTepuanbI [m/min] 65 08 612 616 020

Stale weglowe do 700 N/mm, Carbon steels up to 700 N /mm? Cranu yrnepoayctble o 700 N/mm? 40--60 0,04 0,06 0,08 0,12 0,15
Stale stopowe do 1000 N/mm?; Alloy steels up to 1000 N /mm? Cranu neripoanibie o 1000 N/mm? 30+60 0,03 0,05 0,08 0,10 0,12
Stale stopowe pow. 1000 N /mm? Alloy steels over 1000 N /mm?; Cranu niervipoBatHble Goriee 1000 N/mm? 25+60 0,02 0,035 0,05 0,08 0,10
Stale nierdzewne; Stainless steels; Hepxaetowuiee cranu 3060 0,03 0,04 0,06 0,08 0,10
Zeliwo 160 +- 200 HB; Castiron 160 < 200 HB; Yyryx 160 < 200HB 4060 0,08 0,10 0,12 016 020
Zeliwo HB > 200 HB; Cast iron HB > 200 HB; Uyryn HB > 200HB 2560 0,04 0,06 0,06 008 012
Staliwa do 700 N/mm?; Cast steels up to 700 N/mm? Jlurast cranb 40 700 N/mm? 4060 0,06 0,08 0,10 0,12 0,18
Staliwa pow. 700N /mm? Cast steels over 700 N /mm Jluras cranb Goniee 700 N/mm? 25+60 0,04 0,06 0,08 010 012
Miedz; Copper; Meab 6080 0,06 0,08 0,12 0,16 0,22
Braz, cynk, mosiadz; Bronze, zinc, brass; bpoH3a, LHK, naTyHb 6080 0,08 0,10 0,16 0,20 0,25
Stopy aluminium; Aluminium alloys; (nnagbi aniomuHmA 90150 0,16 0,20 0,28 0,36 0,45
Tworzywa termoutwardzalne; Thermohardening materials; TepmopeakTvBHble nnacTMacchl 6080 0,08 0,12 0,16 0,22 0,30
Termoplasty, syntetyki; Thermoplastics, synthetics; Tepmonnactmacca, cuiTeTvKI 6080 0,04 0,06 0,10 0,12 0,18

Parametry skrawania dla rozwiertakow;
Machining parameters for reamers; llapameTpbl pe3ku Ana pa3BépTok

Materiaty obrabiane; Posuw [mm/obr];
Machined materials; Vc[m/min] Feed [mm/rotation];
06paboTbiBaeMble MaTepuabl MNopaua [mm/06p]
Stale weglowe do 1000 N/mm?; Carbon steels up to 1000 N /mm? Cranu yrmepoauctbie o 1000 N/mm? 10+-20 812 0,18-0,22
Stale stopowe 1000 - 1400 N /mm?; Alloy steels 1000 - 1400 N /mm? Cranu nervposarHble 1000 - 1400 N/mm? 1020 610 0,18+0,22
Staliwa 400 - 500 N/mm?; Cast steels 400 - 500 N/mm? Jlurast cranb 400 - 500 N/mm? 10+-20 8=12 0,18=0,22
Staliwa 500 - 700 N/mm?; Cast steels 500 - 700 N/mm? Jlurast crab 500 - 700 N/mm? 10+-20 610 0,18=0,22
Stale nierdzewne i kwasoodporne; Stainless and acid resistand steels; KiucnotoycToiikve 1 HepxaBetoLLye crani 10+20 610 0,18+0,22
Zeliwo do 200 HB; Castiron up t0 200 HB; YyryH g0 200 HB 10+20 815 0,18+0,22
Zeliwo > 200 HB; Cast iron > 200 HB; Uyryn > 200 HB 1020 612 0,18-0,22
Inne stopy; Other alloys; [Ipyrue cnagbl 10 15+25 018022
10--20 20=-30 0,180,22

Uwagi eksploatacyjne;

Operation remarks; 3KCI1!'IyaTaI.|VIOHHbIe 3amMmeYyaHuAa

Dla narzedzi pokrywanych zwigkszy¢ Vc 0 30 - 40 %; For coated tools increase Vic by 30 < 40 %; [1nA uHCTpyMeHTOB € nokpbiTeM yBenumTb Ve 30 - 40 %

Dla narzedzi ztamaczem widra zwiekszy¢fz 0 20%; For rowing tools increase fz by 20%; [1na uHCTpyMeHTOB co CTpykonomom yBenuuutb fz.0 20%

Podczas obrobki bez chtodzenia zmniejszy¢ Vic 0 50%; During machining without cooling decrease Vc by 50%; Bo Bpems o6paborkv 6e3 oxnaxaeHus ymeHbLnT Ve 0 50%
Podczas pracy zotem zmniejszy¢ posuw o 70%; During face working decrease feed by 70%; Bo Bpema paboTbl TopLiom ymeHbLUMTS nogauy 0 70%



Informacje techniczne;
Technical information;
TexHnuyeckune nHpopmaumn

Tablica porownawcza jednostek twardosci;

Comparison chart of hardness units; C(paBHuTenbHan Tabnuua eanHML TBEPAOCTH

N/mm? HV 10 HB

N/mm?

HV 10

HB

240 75 74 - 920 287 273 28
255 80 76 - 940 293 278 29
270 85 81 - 970 302 287 30
285 920 86 - 995 310 295 31
305 95 90 - 1020 317 301 32
320 100 95 - 1050 327 311 33
335 105 100 - 1080 336 319 34
350 110 105 - 1110 345 328 35
370 115 109 - 1140 355 337 36
385 120 114 - 1170 364 346 37
400 125 119 - 1200 373 354 38
415 130 124 - 1230 382 363 39
430 135 128 - 1260 392 372 40
450 140 133 - 1300 403 383 41
465 145 138 - 1330 413 393 42
480 150 143 - 1360 423 402 43
495 155 147 - 1400 434 413 44
510 160 152 - 1440 446 424 45
530 165 157 - 1480 458 435 46
545 170 162 - 1530 473 449 47
560 175 166 - 1570 484 460 48
575 180 171 - 1620 497 472 49
595 185 176 - 1680 514 488 50
610 190 181 - 1730 527 501 51
625 195 185 - 1790 544 517 52
640 200 190 - 1845 560 532 53
660 205 195 - 1910 578 549 54
675 210 199 - 1980 596 567 55
690 215 204 - 2050 615 584 56
705 220 209 - 2140 635 607 57
720 225 214 - - 655 622 58
740 230 219 - - 675 - 59
755 235 223 - - 698 - 60
770 240 228 - - 720 - 61
785 245 233 - - 745 - 62
800 250 238 22 - 773 - 63
820 255 242 23 - 800 - 64
835 260 247 24 - 829 - 65
860 268 255 25 - 864 - 66
870 272 258 26 - 900 - 67
900 280 266 27 - 940 - 68
Oznaczenia i wzory;
Designations and formulae; 0603Hauexna u popmynbl
Jednostka; Nazwa; Wzor;
Symbol Unit; Name; Formula;
EquHnua HasBaHue Oopmyna
. Predkos¢ skrawania; noN
V. m/min Machining speed; Vo=oi—
CKopocTb pe3ku 1000
. Obroty na minute;
N rpﬂm"" Revolutions per min%te; _ 1000V,
060pOTHI Ha MUHYTY no
Posuw na minute;
V¢ mm/min Feed per minute; Vi=N1Zf,
Mogaua Ha MuHYTY
Posuw na ostrze; v,
f, mm/ostrze; mm/tooth; Feed to tooth; f,=—
MM/ne3Bue Mogaua Ha ne3gue NZ
Wydajnos¢ procesu;
Q cm’/min Efﬁc)ilengy of the process; Q= %

ﬂpOVISBO}J,I/ITeJ'IbHO(bTb npoueca

D - $rednica narzedzia; diameter of tool; auametp urctpymenta [mmy; Z - ilos¢ ostrzy; number of flutes; konnuecrso nesuu;
a, - szeroko$¢ skrawania; machining width; wupura peki [mm]; a, - gtebokosé skrawania; machining depth; my6una peki [mm]



Frezy specjalne — formularz zapytania;
Special end mills — enquiry form; CneunanbHbie ¢ppe3bl — 6naHK 3anpoca

Firma; Company; Oupma: Kontakt; Contact; KoHTakT:
tel.; ph; Ten:
fax; paxc:
Nr zlecenia prod.; Number of production order; Homep 3aka3a npou3s: Ilos¢ narzedzi; Number of tools; KonuuecTso UHCTpymeHToB: Materiat obrabiany; Machined material; 06po6oBareiibiii matepusi:

Nalezy zakresli¢ wtasciwy kwadrat i uzupetnic brakujace wymiary narzedzia. Wymiary nieokreslone zostang ustalone zgodnie z punktem widzenia pracownikow naszego dziatu techno-
logicznego. Kserokopie formularza prosimy przestac faksem lub poczta; Please tick the right square and complete missing tool dimensions. Unspecified dimensions will be determined according to
the point of view of our technological department employees. Please send a copy of the order form by fax or mail; Cnestyet 3auepkHyTb COOTBETCTBYt0LLWIi KBAAPAT M 3aNONHUTD HEXBATAIOLLME Pa3Mepb
WHCTpyMeHTa. Heobo3HaueHble pa3mepbl 6y/1yT YCTaHOBNEHHbI COMTACHO MHEHIIO CewManiicToB HALLIEro TEXHOMOAYECKOro OTAeNa. Kcepokonuio 611aHKka npocm BbICAaTb GaKCOM UM NOYTONA.

WYMIARY PODSTAWOWE; BASIC DIMENSIONS; OCHOBHbIE PASMEPD!:
. ) Krawedz skrawajaca na obwodzie;
Ostrza obwodowe; Circumferential blade; KonTypHbie ne3gus: Circumferential cutting edge; fpaHb pexywuas no KoHTypy:

V= Ne V= N D — prosta; straight; npamas

falista o grubym profilu; corrugated with thick
profile; rodpUPOBaHHad € TOACTBIM Npodunem

(@10+20)

scinowe; z zaszlifem po spirali;
chisel edge; helical grinded flute; } falista o drobnym profilu; corrugated with fine
cpesatoulee C HaLLMGOBKOI CIMPaNbHOIA profile; rodpupoBaHHas ¢ MenkiM npodunem

—3 (26+20)

CHWYT wg DIN 6535;
SHANK by DIN 6535; XBOCT o DIN 6535:

] ? piNes3s-HA | [ ] ) DIN 6535-HB |

KSZTALT CZESCI SKRAWAJACEJ; SHAPE
OF CUTTING PART; ®OPMA PEXYLLIEA YACTW:

Wymiary nieokreslone nalezy przyjacz DIN 6527 dla typu; N W NH H ) ¢ T
Unspecified dimensions should be taken from DIN 6527 for type; D D D D ' ' @ LJ:rl\ '

Heobo3HaueHble pasmepbl cnegyet npuHATb cornacko DIN 6527 ana Twna:

Qot0; / ° walcowy; cylindrical; @ """"" stozkowy; tapered;
TOOTH FACE; TOPELL: | U ot ) omecti
- 77 | - -( KIERUNEK SKRAWANIA; DIRECTION
S— . OF MACHINING; HAMPABNEHWE PE3KH:
D H’faskie; D zfazg; D narozy; with rounded Iég|||lsnt§5'ed-
at with edge; COMEIS; C 3aKpyIMeHitem LUapOBOi % %

MNacKuii C hasoii Hapy>HbIX yITIoB

@ % %% D prawy; right; npagoe D lewy; left; negoe
ostrza symetryczne; D D D

il KAT POCHYLENIA LINII SRUBOWEJ;
PE3BUR CHETHE HELIX ANGLE; YTOM HAKTIOHA BIIHTOBO/! SIMHUM:

iy s ==

ostrza asymetryczne;
asymmetrical blades; prosta; straight; prawa; right; lewa; left;
N1e3B1A aCAMMETPUUHbIE: D D D D D D npAMast D npagas nesas
RODZAJ POWLOKI; TYPE bez pokr.
y without cover; D TiN D TiCN D TiAIN D inne; other; apyrve.........

OF COATING; B1J] MOKPBITUA:

03 KpbiTus

Informacje dodatkowe; Additional information; lo6oBouHas uHGopMaUus:

,FENES”S.A. 08-110 Siedlce, ul. Kleeberga 2, Dziat Sprzedazy: tel.[-+48 25] 632 52 51 w. 222, 324, 357, 365 fax [+48 25] 63279 46
,FENES"S.A. 08-110 Siedlce, Poland, ul. Kleeberga 2, Sales Department: ph.[+48 25] 632 52 51 ext. 227, 228 ph/fax [+48 25] 644.88 25
LFENES”S.A. 08-110 Siedlce, Monbuusa, ul. Kleeberga 2, Otaen Mponax: Ten.[+48 25] 6325251 mk. 236, 364 Ten./fax [+48 25] 644 88 25



Wiertia specjalne - formularz zapytania;
Special drills — enquiry form; CneunanbHble cBépna — 6naHk 3anpoca

Firma; Company; Oupma: Kontakt; Contact; Kontakr:
tel.; ph; Ten:
fax; dakc:
Nr zlecenia prod.; Number of production order; Homep 3aka3a npovi3s: Ilos¢ narzedzi; Number of tools; Konuueco UHCTpymeHToB: Materiat obrabiany; Machined material; 06po6oBareiiHbiii Matepus:

Nalezy zakresli¢ whasciwy kwadrat i uzupetnic brakujace wymiary narzedzia. Wymiary nieokreélone zostang ustalone zgodnie z punktem widzenia pracownikéw naszego dziatu techno-
logicznego. Kserokopie formularza prosimy przestac faksem lub poczta; Please tick the right square and complete missing tool dimensions. Unspecified dimensions will be determined according to
the point of view of our technological department employees. Please send a copy of the order form by fax or mail; Cneaye 3auepkHyTb COOTBETCTBYtoLLWIA KBaAPaT ¥ 3aNONHUTL HeXBaTatoLLe pamepbl
WHCTpyMeHTa. Heo603HaueHble pasmepbl 6yayT YCTaHOBIEHHbI COMTACHO MHEHIIO CeLManCToB HALLEro TEXHOMOTAYeCKOro oTaena. Kcepokonuio 611aka Mpockm BbICAaTb GaKCOM WAkt NOYTON.

ZASTOSOWANIE; APPLICATION; UCMONb30BAHMUE: %) L B— D

- n
nd—1 o -
o - z @
7 k
|
7/,_ ............
7 77 2 2 -
VS /]
o . P

SHANK by OIN535 [ oI ese-ha
SHANK by DIN 6535; XBOCT no DIN 6535: D [J{omessss | [] | ovesssHe |

CHEODZENIE; wewnetrzne; zewnetrzne; na sucho;

COOLING; OXNTAXKAEHUE: D internal; BHyTpeHHee EI external; BHeLwHee EI dry; cyxoe

ROWKI WIOROWE; proste; spiralne; °

FLUTES; CTPYXKEYHDIE KAHABKM: straight; npamble EI helix; cupanbHble..........

RODZAJ POWLOKI; bez pokr.; without .

TYPE OF COATING; B[, MOKPbITUA: D cover,; 6e3 KpbITnd D TiN D TiCN D TIiAIN D inne; other; Apyrue.........

Informacje dodatkowe; Additional information; lo6oBouHas uHGOpMaLus:

,FENES”S.A. 08-110 Siedlce, ul. Kleeberga 2, Dziat Sprzedazy: tel.[-+48 25] 632 52 51 w. 222, 324, 357, 365 fax [+48 25] 63279 46
,FENES"S.A. 08-110 Siedlce, Poland, ul. Kleeberga 2, Sales Department: ph.[+48 25] 632 52 51 ext. 227, 228 ph/fax [+48 25] 644.88 25
LFENES”S.A. 08-110 Siedlce, Monbuusa, ul. Kleeberga 2, Otaen Mponax: Ten.[+48 25] 6325251 mk. 236, 364 Ten./fax [+48 25] 644 88 25



Formularz zlecenia wykonania ustugi ostrzenia narzedzi petnoweglikowych; Order form for sharpening of solid
carbide tools; bnaHk 3aKka3a BbINONHEHUA YCAYTU 3aTOYKU UHCTPYMEHTOB U3 TBEPABIX CNNABOB

Firma; Company; Gupma: Kontakt; Contact; KoHTakr:

tel.; ph; Ten:

fax; pakc:

Narzedzia zakwalifikowane do regeneradji prosimy posegregowac wg kryteriow zawartych w formularzu. Poprawnie wypetniony formularz nalezy dostarczy¢ razem
zwyrobami, bedzie on podstawa do rozlizenia z powierzonych narzedzi oraz przyspieszy termin realizagji ustugi; Please, segregate tools qualified for regeneration by
«riteria specified in the order form. Please attach correctly filled out order form to products. It will be a basis for dearance of entrusted tools and will shorten completion time of the service;
WHCTpyMeHTbI 3aKBanuduLMpoBaHHbIe Ha pereHepoBKy NPOCUM NPOCOPTAPOBATb M0 KPUTePUAM 3anKcaHbim B 6n1aHKe. [paBubHO 3an0nHeHblil GnaHK cnenyeT 40CTaBUTL BMeCTe ¢
u3penuAmm, GyaeT OH 0CHOBOI N0 PacyeTy A0BEPEHbIX MHCTPYMEHTOB a TaKXKe YCKOPUT CPOKM peani3aLiiu yaTyri.

Nrzlecenia; Number of order; Homep 3aka3a™ Nrindeksudostawy; Numberof deliveryindex; Homep uHpexcanocrasku™

5 . L. . . Promieri narozy R'; i ot L.
Rodzaj narzedzia; Type of tool; Bug nHcTpymeTa sagidroboaej; | LicbaostrzyZ, Radiusofmmefsyw; Polryde’ llosészt.,  \wymagaskrécenia®;

, . o N @cutting part; Number of flutes Z; Coating’; Quantity; Needs shortening®;
[frez, wiertto, itp., end mill, drill etc; dpe3a, cBépno, urn.] ﬂpaﬁoqe%qm e — Paﬂ"'i’;:g%“"b'x TloKpbiTHe® Konuyectso wryk '[peﬁye-[prameSm*

—_

Ol || N|[O|lUwn| Ml W|N

30

1) — dotyczy wylacznie frezéw; concerns only end mills; kacaetca Tonbko dppe3

2) - jezeli nie zostaje sprecyzowane uzyte zostanie standardowe pokrycie FUTURA NANO; if not specified, standard FUTURA NANO coating will be used;
B C/lyyae HeyTouHeHA byaeT ucnonb3oBaHo ctangaptHoe nokpbite FUTURA NANO

* — wypetnia realizujacy ustuge; filled by service provider; wypetnia realizujacy ustuge; 3anonHaet peanusytowmii ycnyry

,FENES”S.A. 08-110 Siedlce, ul. Kleeberga 2, Dziat Sprzedazy: tel.[-+48 25] 632 52 51 w. 222, 324, 357, 365 fax [+48 25] 63279 46
,FENES"S.A. 08-110 Siedlce, Poland, ul. Kleeberga 2, Sales Department: ph.[+48 25] 632 52 51 ext. 227, 228 ph/fax [+48 25] 644.88 25
LFENES”S.A. 08-110 Siedlce, Monbuusa, ul. Kleeberga 2, Otaen Mponax: Ten.[+48 25] 6325251 mk. 236, 364 Ten./fax [+48 25] 644 88 25



Spotka posiada certyfikat zgodnosci Zintegrowanego Systemu Zarzadzania Jakoscia, Srodowiskiem

oraz BHP z wymaganiami norm 150 9001:2008, IS0 14001:2004, PN-N 18001:2004.

L,FENES”S.A. acquire the Integrated Management System’including the Quality Management System, Environ-
mental Management System and Occupational Health and Safety Management System in accordance with the re-
quirements of IS0 9001:2008, IS0 14001:2004, 150 18001:2004.

06wectBo 06nagaet cepudukatom cornacua (McTembl MeHeZXMeHTa KauecTBa v 3K0NOTUYECKoro MeHeKMeHTa
aTakxe Cuctema YnpasneHus 6e30nacHoCTbI0 1 rureHoi Tpyaa ¢ Tpebosaxmamin Hopm IS0 9001:2008,

1S0 14001:2004, PN-N 18001:2004.

Dostarczanie produktow i ustug w celu optymalizagji pracy naszych Klientow;
Providing of products and services in order to optimize work of our Clients;
MocTaska npoayKuwv 1 ycnyr AnA oNTUMU3aLMM paboTbl HatLnx KnuexTos.

Realizujemy te misje zaspokajajac Paristwa potrzeby w obszarze technicznej obstugi przed i posprzedaznej;
We fulfil the mission, satisfying your needs within technical pre and after-sales service;
Mbl ¢ 60MbLLIMM YLOBONLCTBUEM UCTONHAEM CBOKO MIACCUIO, peanu3upyem Batum notpebHocTI.

Nasi fachowcy sq w stanie usatysfakcjonowac uzytkownikéw naszych wyrobéw w zakresie przygotowania
do pracy i petnego wykorzystania mozliwosci technicznych urzadzen;

Our experts are able to satisfy users of our products within preparation of machines for operation

and fullutilisation of their technical capabilities;

Hawwuw npodeccuoHansl cnocobHbl y0BNETBOPUTL NOTPEOHOCTI BCEX NOTPebUTENeit HALLMX NPOAYKTOB
KacatoLLmxcA NOArOTOBKM MHCTPYMEHTOB K paboTe v MONHOTO MCMIONb30BaHMA UX TEXHUUECKUX BOIMOXKHOCTEH.

szkolenie w zakresie przygotowania i prawidtowej eksploatacji narzedzi produkowanych przez FENES S.A.;
training in preparation and correct operation of tools manufactured by FENES S.A.;
00yueHue Ha ypoBHe NOATOTOBKY ¥ NPABUIbHOI IKCNNyaTaLmMu HCTPYMeHTOB npon3goaumblx FENES S.A.

doradztwo techniczne w zakresie doboru i prawidtowej eksploatacji narzedzi produkowanych przez FENES S.A.;
technical consulting in the field of selection and proper operation of tools manufactured by FENES S.A.;
TeXHUYeCKas KOHCYNbTaLMA Kacalowanca BbI6opa 1 NPaBINbHON IKCMyaTaLmuy MHCTPYMEHTOB
npon3ogumblx FENES S.A.

obstuge Klienta reklamujacego wyrdb;
service for Customers who claim our product;
obcnyxuBaHme KnvenTa peknamupytoLLero mpoayKT

Serwis; Service; Cepic Reklamacje; Complaint; MpeteH3imn
tel, ph; Ten. 25632 52 51w, ext.,; MK. 394 tel; ph; Ten. 25632 52 51w, ext.; MK. 395
e-mail: serwis@fenes.com.pl e-mail: jakosc@fenes.com.pl

BOGATA OFERTA ASORTYMENTOWA; WIDE RANGE OF PRODUCTS; bOTATOE ACCOTPUMEHTHOE MNPEZJI0MKEHNE

frezy, rozwiertaki; end mills, reamers; ¢pe3bl, pazBépTku

narzedzia z weglikow spiekanych; solid carbide tools; nHCTpymeHTbI U3 TBEpAOrO CNNaBa

pogtebiacze, gwintowniki; countersinks and counterbores, taps; 3eHkepa, MeTunKn

pity tasmowe do metali; band-saw blades for metal; neHTouHble nuabl AnA metanna

pity taSmowe i trakowe do drewna; band-saw blades and gang saws for wood; neHTouHble nunbl 1 TpaKoBble NAMIbI A1A APEBECUHbI
pity tarczowe do drewna; circular saw blades for wood; anckoBbie nunbl AnA fpeBeciHbI

narzedzia specjalne; special tools; cnewy. MHCTPymeHTbI
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Fabryka Narzedzi Skrawajacych
Cutting Tools Factory
Dabpuka Pexywwmx MHCTpymeHTOB
ul. Kleeberga 2
08-110 Siedlce, Poland, MonbLua

F Y740

Regionalni Kierownicy Sprzedazy
Region Warszawa: tel. 603 757 222
Region Wroctaw: tel. 609 030 687
Region Katowice: tel. 691 373 807

Region Poznan: tel. 697 070 616

Dziat Sprzedazy
tel. +48 25 632 50 83
tel. +48 25 632 52 51 w. 222, 324, 357, 365
fax +48 25 632 79 46
e-mail: sales@fenes.com.pl

Sales Department
ph./fax +48 25 644 88 25
ph. +48 25 632 52 51 ext. 227, 228
fax +48 25 632 79 46
e-mail: export@fenes.com.pl

Otpen MNMpopax
Ten./pakc +48 25 644 88 25
Ten. +48 25 632 52 51 mk. 236, 364
¢daKkc +48 25 632 79 46
e-mail: dhs@fenes.com.pl
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