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Zaklad Produkcyjny
Ciencisko 21A
PL 88-320 Strzelno
Tel.: (+48) 52569 14 72 Tel.:
(+48) 52 569 14 76 Fax:

(+48) 52569 14 78
Fax:  (+48) 52569 14 98
Email: apxstrzelno@apx.pl

www.apx.pl
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ie Sp. z 0.0. jest firma dziatajaca w zakresie:
azy i pelnego serwisu obrabiarek CNC.

¢ji narzedzi mocujacych do obrabiarek obrébki skrawaniem CNC, oraz frezarek i tokarek konwen-
ych.
acji technologicznej i produkcyjne;j.

awicielem handlowym producentéw obrabiarek tj. MORI SEIKI, FANUC, HARFORD, FPT,

, ST SUPERTEC, POLY GIM, GOODWAY.

rodukeyjny wyposazony jest w nowoczesne japonskie obrabiarki firm MORI SEIKI i FANUC.
ystemy mocowan do czesci poddawanych obrébce skrawaniem na réznych obrabiarkach.

zyrzady i tworzymy technologie pozwalajace na obrobke skomplikowanych i trudno obrabialnych

naszej jakosci jest wdrozenie norm EN ISO 9001 oraz lotniczej AS 9100.
akze produkcja kooperacyjna miedzy innymi w branzy lotniczej i kolejnictwa. Nieustannie dosko-
zakresie, czego potwierdzeniem sg doskonalej jakosci nasze produkty dostgpne na calym $wiecie.

Zapraszamy Panstwa do wspolpracy.

yie Co. Ltd. runs the business in the following industrial market sections:

achine tool sales and service;

tion of tool accessories for CNC machine tools, milling machines and manual lathes;

ration in a manufacturing processes;

epresentative of machine makers like MORI SEIKI, FANUC, HARFORD, FPT, FEMCO, PROTH,
POLY GIM , GOODWAY.

ory is equipped with the latest Japanese CNC machine tools from FANUC and MORI SEIKI.

e variety of clamping systems for the parts being machined on different machine tools.

hine tool accessories and create manufacturing processes for complicated and hard to machine

n of our quality is the implementation of EN ISO 9001 and AS 9100 aviation and astronautics
cooperate closely with the aviation and railway industries.
acturing process improvement is reflected in the excellent quality of our products, which are avai-

istributors all over the world.

We welcome the opportunity to work together.



Die Gesellschaft APX Technologie GmbH ist ein Unternehmen im Bereich:
« Vertrieb und Service von CNC Werkzeugmaschinen.
« Herstellung von Befestigungen fiir Schnittwerkzeuge an numerisch gesteuerten CNC Maschine
konventionelle Dreh und Frasmaschinen.
« Kooperation und Produktion.
Wir sind Vertriebspartner von Werkzeugmaschinen wie: MORI SEIKI, FANUC, HARFORD, FPT, FEMC
PROTH, ST SUPERTEC, POLY GIM, GOODWAY.
Unsere Produktion ist mit sehr modernen japanischen Maschinen wie z.B. MORI SEIKI und FA
ausgestattet.
Wir entwickeln und produzieren komplexe und schwer zu bearbeitende Befestigungssysteme fiir verschie
Werkzeugmaschinen.
Die Bestitigung unserer Qualitit ist die Implementierung von Standards EN ISO 9001 und AS 9100
(Flugzeugnorm).
Fir die Flugzeug und Eisenbahnindustrie fertigen wir ein umfangreiches Sortiment von Teile an.
Wir Verbessern uns kontinuierlich in allen Bereichen. Unsere Produkte versenden wir Weltweit.

Gerne laden wir Sie zu einer Zusammenarbeit ein.

APX Technologie.Sp.z 0.0. 370 xoMnaHus paboTaromas B 061acTu:

« [Ipoparka u monHoe obcmyxuBaHye crankoB CNC.

o I[Ipou3BOACTBO 3KMMBIX MHCTPYMEHTOB, 00paboTky craHkoB CNC 11 00bIYHBIX (pe3epHbIX U

TOKAPHBIX CTAaHKOB.

e TEXHOJIOTMYECKO ¥ IPOU3BOJCTBEHHONM KOOIIepaLUNL.
MpI siBNIieMCA TOPrOBBIM IIpeficTaBuTeneM A npoussopureneii crankos te .MORI SEIKI, FANUC, HA
FPT, FEMCO, PROTH, ST SUPERTEC, POLY GIM, GOODWAY.

3aBoj] OCHaIlleH COBPEMEHHBIM ANOHCKMM KoMnaHuAM craka ¢upm MORI SEIKI i FANUC.
[TocTpouM Kpene>xHbIe CHCTEMBI IJIA YacTell, KOTopble OyAyT 0O0pabaTbiBaThcs HAa pasHBIX MalllHAX.
Mpl IpOM3BOAVIM MHCTPYMEHTHI U TEXHOJIOTWM JI/I CO3JJaHNsA C/IOXKHBIX U TPYJAHbIX JeTalell MallliH.
ITopTBeprK/IeHMEeM KauecTBa Halllell IpoAyKuunu sAssgeTcs BHegpeHne ctanfaapros EN ISO 9001 u aBuaiy
AS 9100.
MBpI Tax>Ke IPOU3BOAYIM COTPYJHMYECTBA B YACTHOCTH, B aBUAL[VIOHHON OTPAC/IN U JKe/Ie3HbIX JOPOT.
[TocTostHHOE yrTydlleHye B 9TOI 06/1acTy yKa3a/y Ha BBICOKOE KaueCTBO HalllVIX IPOAYKTOB JOCTYITHBI IIC

MIDY.

IIpurmamaem Bac Kk coTpygHI4eCcTBY.




CERTYFIKATY

CERTIFICATES
ZERTIFIKATE

BUREAU VERITAS

Certification

Certyfikat

Prayznany firmie

APX Technologie Sp. z 0. 0.

ul. Centralna 27, 05-816 OPACZ ~ POLSKA

Jednostki operacyjne
ul. Centraina 27, 05-816 OPACZ - POLSKA
Clencisko 21a. 88-320 STRZELNO - POLSKA

Buteau Veritas C § 2e System Z wyiej
organizacji zostal oceniony i uznany jako zgodny z wymaganiami norm
i zakresem ushug wyszczegélnionych poniej

NORMA
1SO 9001:2008

ZAKRES CERTYFIKACJT

SPRZEDAZ OBRABIAREK, SERWIS OBRABIAREK, SPRZEDAZ CZESCI
ZAMIENNYCH DO OBRABIAREK, PROJEKTOWANIE, PRODUKCJA I
SPRZEDAZ OPRZYRZADOWANIA DO OBRABIAREK.

Data pregznania ertfikar: 16 grudnia 2010

Pod warunkeiem stalego zadowalgjacego deialania Systemu Zarzadzania,
certyfikat jest wasmy do: 14 grudma 2013

WV el spravidsenia wanofe ninigiszsgo certfikatu prosiny o kontakt: +48 22 549 04 00
Frcme 1 7 4

oyezace
mozna uzyskal w wy%e) wymienions] organizagi.
Data nydania: 25 stycznia 2011
Numer Certyfikatu: PL11000039/P

Witold Dzugan

Certificate
Awarded to

APX Technologie Sp. z 0. 0.

ul. Centraina 27, 05-816 OPACZ - POLSKA

Operative units
ul. Centralna 27, 05-816 OPACZ — POLSKA
Ciencisko 21a, 88-320 STRZELNO — POLSKA
D

Bureau Veritas Certification certify that the System of the above
has been audited and found to be in accordance with the requirements of the
‘management system standards detailed below

STANDARD

1SO 9001:2008

SCOPE OF SUPPLY

MACHINE TOOLS SALE AND SERVICE, SALE OF SPARE PARTS, DESIGN,
PRODUCTION AND SALE OF TOOLING TO MACHINE TOOLS.

Approval Date: 15 December 2010

Subct 1o the continued sati isation’s
i it s vakid st 14 December 1013

Ta:mwmmwmmzzwmw
ing the scope of this
wy b btaied by consuling te cmiotion

L. 7 gui

PCA

Isswe Date: 25 January 2011 [—
o

Certificate Number: PL11000039/P

Witold Dzugan

BUREAU VERITAS
Certification

Certyfikat

System Zarzadzania Jakoscig firmy:

APX TECHNOLOGIE SP. Z 0.0.
CENTRALNA 27, 05-816 OPACZ ~ POLAND

Jednostka operacyjna:
CIENCISKO 214, 88-320 STRZELNO - POLAND

zostal sprawdzony prrez Bureau Veritas Certification w oparciu
o wymagania normy EN9104 i oceniony jako zgodny z wymaganiami

p 44

NORMY

BS EN ISO 9001:2008
EN9100:2003
AS9100 Rev B

System Zarzadzania Jako§cig ma zastosowanie do:
ZAKRES CERTYFIKACJT

OBROBKA MECHANICZNA CZ£SCI METALOWYCH
DLA PRZEMYSEU LOTNICZEGO

Niniejszy certyfikat stanowi czg§¢ zatwi i numerem certyfikatu: PLW 4529
Data pierwszej certyfikacji ISO: 24 lutego 2011

Data pierwszej certyfikacji ASCS: 24 lutego 2011
Data certyfikacji: 24 lutego 2011 %

Data waznosci certyfikatu: 24 lutego 2014 Vic Bowen
Managing Director

Data wydania certyfikatu: 24 lutego 2011 W imieniu:

|For Bureau Veritas Centification UK Ltd

O ssisscas Great Guildford House
ASiE 30 Great Guildford Steet

CS foriamed [London SEI OES

Pozostale informacje dotyczqce zakresu certyfikacji oraz wymagas systemu zarzqdzania
mozna uzyskaé zwracajac sie do wyej podanej organizacji.

BIURO Veritas 1 Migdalowa 4, 02-796 Warszawa
BIURO WYDAJACE CERTYFIKAT: Burcau London SE1 0ES

e
BUREAU VERITAS [
Certification

Certificate of Approval
This is to certify that the Quality Management System of:
APX TECHNOLOGIE SP. Z 0.0.
CENTRALNA 27, 05-816 OPACZ ~ POLAND
perative unit:
CIENCISKO 214, 88-320 STRZELNO - POLAND
has been audited in de with the requiy ts of EN9104 by
Bureau Veritas Certification and z:onfarms ta the  following
Quality Mc

STANDARD

BS EN ISO 9001:2008
EN9100:2003
AS9100 Rev B

The Quality Management System is applicable to:
SCOPE OF SUPPLY

MACHINING OF METAL PARTS FOR AEROSPACE INDUSTRY

“This certificate is valid only in association with the certificate schedule bearing the same number on
‘which the locations applicable to this approval are listed.

‘This certificate forms part of the approval identified by certificate number: PLW 4529
Original ISO Approval: 24 FEBRUARY 2011
Original ASCS Approval: 24 FEBRUARY 2011
Current Certification: 24 FEBRUARY 2011
Certificate Expiry: 23 FEBRUARY 2014 Vic Bowen

Managing irector
Date Issued: 24 FEBRUARY 2011 On behalf of:

For Bureau Veritas Certification UK Ltd

3 (Great Guildford House

30 Great Guildford Street
London SEI 0ES

=1 S | aemspace
CS oenmcauon s

Further clarifications regarding the scope of this certificate and the applicability of the
management system requirements may be obtained by consulting the organisation.

jon Polska ul. Migdalowa 4, 02-796 Warszawa
i London SEI 0ES




APX Technologie Sp. z o.0.

Tel.:  (+48) 22 759 62 00 Sprzedaz i serwis obrabiarek
Fax:  (+48) 22759 63 44 ul. Centralna 27
Email: apx@apx.pl PL 05-816 Opacz k. Warszawy

Tokarki CNC, zintegrowane centra
obrébkowe, centra obrobkowe
poziome i pionowe, systemy
produkcyjne, oprogramowanie

MORI SEIKI

THE MACHINE TOOL COMPANY

Sterowane numerycznie
elektroerozyjne wycinarki drutowe
z silnikami liniowymi, pionowe
centra obrobkowe

FANUC

ROBOMACHINE EUROPE GmbH

Poziome i pionowe centra
obrobkowe, centra obrobkowe
do cigzkiej obrdbki,

centra obrébkowe bramowe

Hartford

The machining center company

@@
Automaty tokarskie sterowane

Quality & Productivity Spocialist e numerycznie, tokarki pionowe,

wytaczarki

Centra obrébkowe 3 i 5 osiowe,
wielkogabarytowe

Szlifierki do plaszczyzn

Szlifierki CNC,
szlifierki pétautomatyczne NC

Automaty wzdluzne typu
szwajcarskiego

Wtryskarki kolanowe,
wielkogabarytowe, dwuplytowe,
hydrauliczne

FANUC

RO B W 8 H o T

Tokarskie centra obrébcze, tokarki
pionowe, automaty tokarskie swiss

Gwooow:v
? type

Poziome, pionowe oraz 5-osiowe
centra obrébcze,

APX 7

AUASER
we cut faster




SYSTEMU KODOW

ODING SYSTEM DESCRIPTION
SCHREIBUNG DER CODE

ych standardéw przeptukiwania przez wrzeciono: A, AD, AD+B.
standardowego wynosi 10 000 obr./min.
do predkosci obrotowych do 20 000 obr./min.

, uZytym w niniejszym katalogu.
ktorych znaczenie przedstawiono ponize;.

I 1I 111
i e

pien w gniezdzie obrabiarki.

aleznosci od normy.

O norma DIN-2080

norma DIN-69871

norma MAS 403 BT

akze wedlug wielko$ci i tak wystepuja trzy podstawowe wielko$ci oznaczone kodem 30, 40 i 50.
1SO40.

pienia tj. odleglos¢ pomiedzy wymiarem nominalnym stozka, a plaszczyzng bazowa mocowanego
ca trzpienia wystaje 100 mm z wrzeciona obrabiarki.

do mocowania jakiego narzedzia przeznaczony jest dany trzpien. Stosuje si¢ tu oznaczenie
0 Morsea 3 z pletwa.

eznosci od przeznaczenia znajduja sie na kazdej stronie katalogu.
pu ER

ar otworu np. WE20

g0, np. B12

\ 16 ze sprzeglem (C)

\ 16 z kamieniami zabierakowymi (S)

ocujaca

A37.WE20 oznacza:

o rozmiarze 40.

mocujgcym 20 mm.

t selections of the coolant thru systems: A, AD, AD+B.
tis 10 000 rev/min.

sists of three sections, which meaning is explained below.

I II III
SN/

ording to the different norms.

as per norm standard DIN-2080

 as per norm standard DIN-69871

as per norm standard MAS 403 BT

and there are three basic sizes described with the numbers 30, 40 and 50. Example: ISO40.

sion in defined type of the adapter. In majority of cases it is the dimension from the nominal
he mounted tool.

pter; means to which tool it is dedicated. We are using here the numerical letter’s description
se’s 3 with tang.

type are on the further pages.
ER

of the hole for example: WE20
ple: B12

tters A 16 with clutch (C)

tters A 16 with driving slot (S)
ting screw

BT40.A37.WE20 means:
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CIFIC PERFORMANCE
NDERAUSFUHRUNG

RIINARA S

- gK20 SK25 SK30 SK35  SK40
ujemy uchwyty w wersji specjalnej wedtug ustalen klienta.

duce holders as agreed with our customer.

ebot haben wir Werkzeugaufnahmen mit Kegel in den Groflen SK20 bis SK60.
denwunsch fertigen wir nicht standardisierte Kegel an.

Wykonujemy ustugi projektowania i wykonawstwa czedci maszyn
na podstawie powierzonej dokumentacji lub wzorca.

We provide services for the design and construction of machine parts based
on provided documentation or design.

An Hand von Unterlagen, Zeichnungen und Musterteile entwerfen
und produzieren wir Maschinenteile.

Nasza firma zajmuje si¢ projektowaniem CAD/CAM,
oraz oferujemy palete ustug zwigzanych z obrébka skrawaniem.

%
 Professional CAD/CAM design.

Wir Entwerfen in CAD/CAM Dienstprogramme und bieten Thnen die
komplette Palette der Dienstleistungen fiir die Werkzeugbearbeitung an.

Najwyzsza jakos$¢, pomiary i testy.
Measuring quality and check.

Professionelle Qualitdts Messungen und Priifungen.



DIN 2080

OPRAWKI




NORMY DIN 2080

Le

A

e
| (|

L1 a
! l—

A
\

16,1 31,75 174 MI2 50,0 8 1,6 684 484 24 335 - - 324
40 1,6 16,1 4445 253 MI16 63,0 10 1,6 934 654 5 30 425 82 7,0 450
50 32 257 6985 39,6 M24 975 12 32 1268 - - 45 61,5 115 133 70,6

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA WYROBOW

» Materiat: stal stopowa chromowo-manganowa
» Naweglanie na gltebokos¢ 0,7 mm
 Hartowanie 1 precyzyjne szlifowanie

* Twardo$¢ powierzchni 58 +2 HRC

* Tolerancja katowa stozka AT3

)



/ UX SPIS TRESCI
o)

DIN 208 14-21 |

TAPER ADAPTERS FOR TOOLS WITH MORSE TAPER SHANK
ADAPTER FUR WERKZEUGE MIT MK-SCHAFT
BTVJIKW TTEPEXO/IHBIE /17151 UHCTPYMEHTOB C KOHYCOM MOP3E

REDUCING ADAPTERS FOR TOOLS WITH MORSE TAPER SHANK AND DRAWBAR THREAD DIN 228-A
ADAPTER FUR WERKZEUGE MIT MK-SCHAFT MIT ANZUGSGEWINDE DIN 228-A
BTVJIKM TIEPEXOJHBIE JIJI1 MHCTPYMEHTOB C KOHYCOM MOP3E C PE3bBOM I10 DIN 228-A

REDUCING ADAPTERS FOR TOOLS WITH MORSE TAPER SHANK AND TANG DIN 228-B
ADAPTER FUR WERKZEUGE MIT MK-SCHAFT UND AUSTREIBLAPPEN DIN 228-B
BTVJIKH IIEPEXOJIHBIE J1J11 MHCTPYMEHTOB C KOHYCOM MOP3E I10 DIN 228-B

TAPER ADAPTERS FOR TOOLS WITH SK TAPER SHANK
REDUZIERAUFNAHME VON SK50:SK40
BTYJIKW IEPEXOAHBIE JIJII MHCTPYMEHTOB C KOHYCOM SK

SHELL MILL HOLDERS FOR CUTTERS WITH DRIVING SLOT DIN 138
MESSERKOPF-AUFNAHMEN ZUR AUFNAHME VON FRASERN NACH DIN 138
OIIPABKH J1JI1 HACA/THBIX TOPLIOBBIX ®PE3 I1O DIN 138

COMBINATION SHELL MILL HOLDERS FOR CUTTERS WITH KEYWAY OR DRIVING SLOT DIN 138
KOMBI-FRASERAUFSTECKDORNE ZUR AUFNAHME VON FRASERN MIT LANGS UND QUER NUT NACH DIN 138
OITPABKU JUISI HACAJIHBIX TOPLIOBBIX ®PE3 U C IIPOJIOJILHOW LUTIOHKO¥ I10 DIN 138

END MILL HOLDERS FOR CUTTERS WITH CYLINDRICAL SHANK AND WELDON FLAT DIN 1835-B
'WELDON-FLACHENSPANNFUTTER ZUR AUFNAHME VON WERKZEUGEN MIT ZYLINDERSCHAFT NACH DIN 1835-B
3AJKMMHBIE OITPABKU JUISMHCTPYMEHTOB C HUJIWMHAPUYECKUM XBOCTOBHMKOM WELDON’A DIN 1835-B

COLLET CHUCKS (FOR ER COLLETS DIN 6499) FOR TOOLS WITH CYLINDRICAL SHANK
ER-SPANNZANGENFUTTER ZUR AUFNAHME VON WERKZEUGEN MIT ZYLINDERSCHAFT
3AJKMMHBIE OIMTPABKHU (JIJIS TAHI" ER DIN 6499)/17151 MUHCTPYMEHTOB C HUJIMHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM

COLLET CHUCKS (FOR ER COLLETS DIN 6499) FOR TOOLS WITH CYLINDRICAL SHANK
ER-SPANNZANGENFUTTER ZUR AUFNAHME VON WERKZEUGEN MIT ZYLINDERSCHAFT
3AXUMHBIE OITPABKH (J1JI51 AHI" ER DIN 6499)/1J11 MTHCTPYMEHTOB C HWJIWMHJIPUYECKUM XBOCTOBUKOM

FACE MILL HOLDERS FOR FACE MILLING CUTTERS
AUFSTECKFRASERDORNE FUR MESSERKOPF
OITPABKH /171 ®PE3EPHBIX I'OJIOBOK

KEYLESS DRILL CHUCKS WITH SHANK
SCHNELLSPANN-BOHRFUTTER MIT SK-AUFNAHME
TTATPOHBI CBEPJIUJIbHBIE

DRILL CHUCK ADAPTERS FOR DRILL CHUCKS WITH DIN 238 TAPER
BOHRFUTTERAUFNAHME FUR BOHRFUTTER MIT SCHAFT DIN 238
OITPABKH J1JI1 CBEPJIUJIBHBIX ITATPOHOB C KOHYCOM IIO DIN 238

COLLETS CHUCKS FOR COLLETS PTEZ50 FOR TOOLS WITH CYLINDRICAL SHANK
SPANNZANGENFUTTER FUR SPANZANGEN DIN 6388 (PTEz50)




DIN 2080 "é Bﬂ&®
(Typ 150-Fv Y1655

\

Tuleje redukeyjne do narzedzi z chwytem Morsea

_I

ISO30.A18. MK2FV

k.
U000 E

1SO30.A72.MK3FV
ISO40.A14.MK1FV 40 1 14 2
I1S040.A14.MK2FV 40 2 14 1 Rvs. 1
ISO40.A14.MK3FV 40 3 14 1 ys.
1SO040.A43.MK4FV 40 4 43 1
ISO40.A67.MK4FV 40 4 67 1
ISO50.A17.MK1FV 50 1 17 2
ISO50.A21.MK2FV 50 2 21 1
1SO50.A21.MK3FV 50 3 21 1
ISO50.A21.MK4FV 50 4 21 1
11 ISO50.A65.MK5FV 50 5 65 1
Rys. 2
%
(Typ 1S0-MKS (1676
Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem Morse’a

z gwintem DIN 228-A ‘
Strona/Page: 108

1SO30.A50.MK1S
ISO30.A50.MK2S M10 17
ISO30.A78.MK3S 30 3 78 2 MI2

IS040.A50.MK1S 40 1 50 1 M6

ISO40.A50.MK2S 40 2 50 1 MI0 Rys. 1
1S040.A65.MK3S 40 3 65 2 MI12

1S040.A95.MK4S 40 4 95 2 M16

IS050.A45.MK1S 50 1 45 1 M6

ISO50.A45.MK2S 50 2 45 1 MI0 S
ISO50.A60.MK3S 50 3 60 1 M12

ISO50.A65.MK4S 50 4 65 1 M16 Rys. 2
ISO50.A120.MKSS 50 5 120 2 M20

/

Przy skladaniu zaméwien prosimy podawa¢ kody
14 produktéw zgodnie z katalogiem. www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98




) A PX

Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem Morse’a
z pletwa DIN 228-B

Al

1S030.A50.MK1P 30 1 50
1S030.A50.MK2P 30 2 50
1S030.A72.MK3P 30 3 72

1S040.A50.MK1P 40 1 50
1S040.A50.MK2P 40 2 50
1S040.A65.MK3P 40 3 65
1S040.A95.MK4P 40 4 95
1S040.A92.MK1P 40 1 92
ISO040.A109.MK2P 40 2
1SO40.A129.MK3P 40 3
ISO40.A152.MK4P 40 4

ISO50.A45.MK1P 50
ISO50.A60.MK2P 50
ISO50.A65.MK3P 50
ISO50.A70.MK4P 50
ISO50.A105.MK5P 50

wm A W N -

ISO50.A96.MK1P 50
ISO50.A113.MK2P 50
ISO50.A133.MK3P 50
ISO50.A163.MK4P 50
ISO50.A193.MKSP 50

[V, T R U T N B

\
r ~
1699 [ Typ ISO-ISO |
Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem SK
_lﬂﬂ-ﬂ
1S050.A27.1S040 50 27 M16
oK i : ISO50.A65.1S040 50 40 65 8 M6 2 Mi6
g | 5 s s Akcesoria
Rys. 2 [Strona/P.age:llo Strona/Page: 108
\

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody

www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98 produktéw zgodnie z katalogiem.



DIN 2080 :

TECHNOLOGIE
. Trzpienie frezarskie zabierakowe do frezéw
z rowkiem zabierakowym DIN 138 ’ (o |
Strona/Page: 109 [Strona/Page: 110
P | e R e o
1S0O30.A35.D16S 30 16 35 17 32 M8 DI6
1S030.A35.D22S 30 22 35 19 40 MI0 D22 =
1S030.A35.D27S 30 27 35 21 48 MI2 D27 il e
B 1S030.A35.D32S 30 32 35 24 58 MIl6 D32 { |
1SO40.A37.D16S 40 16 37 17 32 M8 DI6
n 1SO040.A37.D22S 40 22 37 19 40 MI0 D22
1S040.A37.D27S 40 27 37 21 48 MI2 D27
ISO40.A37.D32S 40 32 37 24 58 Mis D32
1S040.A37.D40S 40 40 37 27 70 M20 D40
1 1 1SO40.A90.D16S 40 16 90 17 32 M8 DI6
1S040.A90.D22S 40 22 90 19 40 MI0 D22
1S040.A90.D27S 40 27 90 21 48 MI2 D27
1SO040.A90.D32S 40 32 90 24 58 Ml6 D32
1S040.A90.D40S 40 40 90 27 70 M20 D40
1SO50.A40.D22S 50 22 40 19 40 MI0 D22
1SO50.A40.D27S 50 27 40 21 48 MI2 D27
1S050.A40.D32S 50 32 40 24 58 Ml6 D32
1S0O50.A40.D40S 50 40 40 27 70 M20 D40
1S050.A40.D50S 50 50 40 30 90 M24 D50
1SO50.A100.D22S 50 22 100 19 40 MI10 D22
1SO50.A100.D27S 50 27 100 21 48 MI2 D27
1S050.A100.D32S 50 32 100 24 58 Ml6 D32
1SO50.A100.D40S 50 40 100 27 70 M20 D40
1S050.A100.D50S 50 50 100 30 90 M24 D50
J

Przy skladaniu zaméwien prosimy podawa¢ kody
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® DIN 2080

:
7332)] Typ 150-DC |

[ Trzpienie frezarskie uniwersalne do frezow z ———
[ ' o - J wpustowym lub zabierakowym DIN 138
Strona/Page: 109

Strona/Page: 109 [Strona/Page: 110

/.

_ﬂllﬂi- Q=

1S030.A35.D16C D16 DI6
1S030.A35.D22C 30 22 35 19 40 MI0 D22 D22
ol 1S030.A35.D27C 30 27 35 21 48 MI2 D27 D27

N

SERRRARAALAANAA

[t
d

1S030.A50.D16C 30 16 50 17 32 M8 DI6 DI6
1S030.A50.D22C 30 22 50 19 40 MI10 D22 D22
1S030.A50.D27C 30 27 50 21 48 MI2 D27 D27
1S030.A50.D32C 30 32 50 24 58 MIl6 D32 D32

1S030.A73.D16C 30 16 73 17 32 M8 DI6 DI6
1S030.A73.D22C 30 22 73 19 40 MI10 D22 D22
1SO30.A73.D27C 30 27 73 21 48 MI2 D27 D27

1S040.A37.D16C 4 16 37 17 32 M8 DI6 DI6
1S040.A37.D22C 40 22 37 19 40 MI0 D22 D22
1S040.A37.D27C 40 27 37 21 48 MI2 D27 D27
1S040.A41.D32C 40 32 41 24 58 Ml6 D32 D32
1S040.A45.D40C 40 40 45 27 70 M20 D40 D40

1SO040.A52.D16C 40 16 52 17 32 M8 D16 DIl6
1S040.A52.D22C 40 22 52 19 40 MI0O D22 D22
1S040.A52.D27C 40 27 52 21 48 MI2 D27 D27
1S040.A52.D32C 40 32 52 24 58 Ml6 D32 D32
1SO40.A52.D40C 40 40 52 27 70 M20 D40 D40

ISO40.A75.D16C 40 16 75 17 32 M8 DI16 DI6
1S040.A75.D22C 40 22 75 19 40 MI0 D22 D22
IS040.A75.D27C 40 27 75 21 48 MI2 D27 D27
1S040.A75.D32C 40 32 75 24 58 Ml6 D32 D32
ISO40.A75.D40C 40 40 75 27 70 M20 D40 D40

IS0O50.A55.D16C 50 16 55 17 32 M8 DI6 DI6
1S050.A55.D22C 50 22 55 19 40 MI0 D22 D22
IS050.A55.D27C 50 27 55 21 48 MI12 D27 D27
IS050.A55.D32C 50 32 55 24 58 Ml6 D32 D32
IS050.A55.D40C 50 40 55 27 70 M20 D40 D40
1S050.A55.D50C 50 50 55 30 90 M24 D50 D50

IS0O50.A78.D16C 50 16 78 17 32 M8 DI6 DI6
1S050.A78.D22C 50 22 78 19 40 MI10 D22 D22
ISO50.A78.D27C 50 27 78 21 48 MI2 D27 D27
1S050.A78.D32C 50 32 78 24 58 MIl6 D32 D32
IS050.A78.D40C 50 40 78 27 70 M20 D40 D40
I1S050.A78.D50C 50 50 78 30 90 M24 D50 D50

7332

N\

. Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody
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DIN 2080 :

TECHNOLOGIE
Ty 1SO-WE )
Typ ISO-WE Jl 7620
|
Oprawki zaciskowe do narzedzi z chwytem
walcowym Weldon'a DIN 1835-B -
Strona/Page: 109
e TN - _ﬂlﬂu
1S0O30.A40.WE06 M6 1S050.A130.WE06 130
B 1S030.A40.WE08 30 8 40 28 1 M8 ISO50.A130.WE08 50 8 130 28 1 M8
1S030.A40.WE10 30 10 40 35 1 M10 ISO50.A130.WE10 50 10 130 35 1 MI10
n 1S030.A40.WE12 30 12 40 42 1 MI12 ISO50.A130.WE12 50 12 130 42 1 MI2
1S030.A50.WE16 30 16 50 48 1 M14 ISO50.A130.WE16 50 16 130 48 1 Mi14
1SO30.A63.WE20 30 20 63 52 1 M16 ISO50.A130.WE20 50 20 130 52 1 Ml6
1S030.A68.WE25 30 25 68 63 2 M18 ISO50.A130.WE25 50 25 130 65 2 2xMI18
ISO50.A100.WE32 50 32 100 70 2 2xM20
11 ISO40.A50.WE06 40 6 50 25 1 M6  ISO50.A130.WE32 50 32 130 72 2 2xM20
1SO40.A50.WE08 4 8 50 28 1 M8 ISO50.A100.WE40 50 40 100 90 2  2xM20
1S040.A50.WE10 40 10 50 35 1 M10
1SO40.A50.WE12 40 12 50 42 1 MI12
1S040.A50.WE14 40 14 50 44 1 MI12
1S040.A63.WE16 40 16 63 48 1 M14
1S040.A63.WE20 40 20 63 52 1 M16
1SO40.A80.WE25 40 25 80 63 2 2xM18
1S040.A80.WE32 40 32 80 72 2 2xM20
ISO40.A100.WE32 40 32 100 72 2 2xM20
ISO40.A25WE06 40 6 25 25 3 M6 o e
1SO40.A25.WE08 40 8 25 28 3 M8 - -
1S040.A27.WE10 40 10 27 35 3 M10
1SO40.A29.WE12 40 12 29 42 3 MI12
1SO40.A30.WE14 40 14 30 44 3 M12
1S040.A31.WE16 40 16 31 48 3 Mi14
1S040.A35.WE20 40 20 35 52 3 Ml6
1S040.A60.WE25 40 25 60 65 4  Ml6,M18
1S040.A70.WE32 0 32 70 72 4 2xM20
1SO50.A63.WE06 50 6 63 25 1 M6
IS050.A63.WE08 50 8 63 28 1 M8
1S050.A63.WE10 50 10 63 35 1 M10
ISO50.A63.WE12 50 12 63 42 1 MI12
1S050.A63.WE14 50 14 63 44 1 M14
ISO50.A63.WE16 50 16 63 48 1 M4 Y =
1ISO50.A63.WE18 50 18 63 50 1 M14 === = T 1Ja
ISO50.A63.WE20 50 20 63 52 1 M16 “ |
IS0O50.A80.WE25 50 25 80 65 2 2xM18 st
1SO50.A81.WE32 50 32 81 70 2 2xM20 ' A
1S050.A91.WE40 50 40 91 90 2 2xM20
ISO50.A110.WES0 50 50 110 97 2 2xM24
J

Przy skladaniu zaméwien prosimy podawa¢ kody
1 8 produktéw zgodnie z katalogiem. www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98



) A PX

7616 Typ 1S0-£R )

Alkces T e A R T Oprawki zaciskowe (do tulejek ER DIN 6499)
[ . ° ‘ .’§J do narzedzi z chwytem walcowym
Strona/Page: 63

Strona/Page: 107 | Strona/Page: 109 | Strona/Page: 111

ICENCEEne

1SO30.A50.ER16 30 ER16 2-10
1S030.A50.ER32 ER3 50 2-20 50 Mi8

1S040.A60.ER20 40 ER20 60 1-13 35 MI2
1S040.A60.ER25 40 ER25 60 2-16 42  MI18
1S040.A60.ER32 40 ER32 60 2-20 50 M22
1S040.A100.ER32 40 ER32 100 2-20 50 M22
1SO40.A130.ER32 40 ER32 130 2-20 50 M22
1S040.A60.ER40 40 ER40 60 3-26 63 M28

1SO50.A70.ER32 50 ER32 70 2-20 50 M22
1S050.A130.ER32 50 ER32 130 2-20 50 M22
IS0O50.A70.ER40 50 ER40 70 3-26 63 M28
1IS050.A130.ER40 50 ER40 130 3-26 63 M28

-

~

7616-5] Typ 1SO-ERS

T e ) 7 Oprawki zaciskowe (do tulejek ER DIN 6499)
( . ° ‘ H do narzedzi z chwytem walcowym
Strona/Page: 63

Strona/Page: 107 | Strona/Page: 109 | Strona/Page: 111

e e

1SO40.A100.ER16S ER16 100 2-10
1SO40.A150.ER16S 40 ER16 150 2-10 85 28 40 MI0

1SO50.A100.ER16S 50 ER16 100 2-10 - 28
ISO50.A150.ER16S 50 ER16 150 2-10 85 28

M10

7616S T 7616

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody
www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98 produktéw zgodnie z katalogiem. 1 9



DIN 2080 :

\

(Typ 150-DF J 2824

Akcesoria

&rona/Page:llO Strona/Page: 108 ]

Trzpienie frezarskie do glowic frezarskich

_ﬂﬂlﬂd e

1S040.A30.D40DF 4xMI12  22x16

1S040.A30.D60DF 4xM16  31x25

=
1SO50.A30.D40DF 50 40 66 30 30  4xMI2  22x16
I1S050.A30.D60DF 50 60 101 30 40  4xMl16  31x25

J

k.
OO0 0008

/

11

(Typ 150-UW ] 7657

Oprawki z uchwytem wiertarskim bezkluczykowy ‘

ISO40.A88.D13UW
1S040.A99.D16UW 40 3-16 57 99

ISO50.A85.D13UW 50 1-13 50 85
ISO50.A89.D16UW 50 3-16 57 89

Przy skladaniu zaméwien prosimy podawa¢ kody
20 produktéw zgodnie z katalogiem. www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98



- A p DIN 2080

[ TypisO-B |

f Trzpienie do uchwytéw wiertarskich ze stozkiem DIN 238

1S0O30.A15.B10 30 BI0 15

IS030.A15.B12 30 BI12 15
1ISO30.A15.B16 30 Bl6 15
IS030.A15.B18 30 BI8 15
1IS030.A15.B22 30 B22 15
1S040.A17.B12 40 B12 17
IS040.A17.B16 40 Bl16 17
1SO40.A17.B18 40 BI8 17
IS040.A17.B22 40 B22 17
1S040.A17.B24 40 B24 17
IS050.A20.B16 50 Bl6 20
IS050.A20.B18 50 BI8 20
1SO50.A20.B22 50 B22 20
ISO50.A20.B24 50 20

-

~

| Oprawki zaciskowe do tulejek PTEz50
do narzedzi z chwytem walcowym

ECEECERNGED e
3-20 M22

ISO40.A60.PTEzS50 40  PTEz50

ISO50.A70.PTEz50 50  PTEz50 70 3-20 58 M22

Akcesoria

o,

(Strona/Page: 63  |Strona/Page: 107 | Strona/Page: 109 |Strona/Page: 111

-

. Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody
www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98 produktéw zgodnie z katalogiem. 2 1
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DIN 69871-A

 OPRAWKI



NORMY DIN 69871-A

30 3.2 16,1 31,75 MI12 13 59,30 50,00 44,30 45 11,1 35 19,1 47,80 55 24 335 150 164 19,0
40 32 16,1 44,45 Mle6 17 7230 63,55 56,25 50 11,1 35 19,1 6840 82 32 425 185 228 250

50 32 25,7

69,85

M24 25 107,25

97,50 91,25

80 11,1 35 19,1

101,75

11,5 47

61,5 30,0 355 37,7
CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA WYROBOW

* Materiat: stal stopowa chromowo-manganowa
* Naweglanie na glebokos¢ 0,7 mm
 Hartowanie i precyzyjne szlifowanie

* Twardo$¢ powierzchni 58 +2 HRC

* Tolerancja katowa stozka AT3

* Oprawy wywazane G6,3 do 12000 obr.

3



= ® Q
g UX SPIS TRESCI
)

TECHNOLOGIE

DIN 698 26-33 |

DESCRIPTION PAGE

TAPER ADAPTERS FOR TOOLS WITH MORSE TAPER SHANK
ADAPTER FUR WERKZEUGE MIT MK-SCHAFT
BTVYJIKU INEPEXO/IHBIE JUJISI ”THCTPYMEHTOB C KOHYCOM MOP3E

REDUCING ADAPTERS FOR TOOLS WITH MORSE TAPER SHANK AND DRAWBAR THREAD DIN 228-A
ADAPTER FUR WERKZEUGE MIT MK-SCHAFT MIT ANZUGSGEWINDE DIN 228-A
BTYJIKU [IEPEXO/IHBIE JUISI THCTPYMEHTOB C KOHYCOM MOP3E C PE3bBOJA I10 DIN 228-A

REDUCING ADAPTERS FOR TOOLS WITH MORSE TAPER SHANK AND TANG DIN 228-B
ADAPTER FUR WERKZEUGE MIT MK-SCHAFT UND AUSTREIBLAPPEN DIN 228-B
BTVJIKH TTEPEXO/IHBIE J1JIs1 UHCTPYMEHTOB C KOHYCOM MOP3E I10 DIN 228-B

TAPER ADAPTERS FOR TOOLS WITH SK TAPER SHANK
REDUZIERAUFNAHME VON SK50:SK40
BTVYJIKU INEPEXO/IHBIE J1JI1 THCTPYMEHTOB C KOHYCOM SK

SHELL MILL HOLDERS FOR CUTTERS WITH DRIVING SLOT DIN 138
MESSERKOPF-AUFNAHMEN ZUR AUFNAHME VON FRASERN NACH DIN 138
OTIPABKH J1J11 HACAJTHBIX TOPLIOBBIX ®PE3 I1O DIN 138

COMBINATION SHELL MILL HOLDERS FOR CUTTERS WITH KEYWAY OR DRIVING SLOT DIN 138
KOMBI-FRASERAUFSTECKDORNE ZUR AUFNAHME VON FRASERN MIT LANGS UND QUER NUT NACH DIN 138
OIPABKH JIJIsl HACATHBIX TOPLIOBBIX ®PE3 U C ITPOIOJIBHOM IIITIOHKOIA TI0 DIN 138

END MILL HOLDERS FOR CUTTERS WITH CYLINDRICAL SHANK AND WELDON FLAT DIN 1835-B
WELDON-FLACHENSPANNFUTTER ZUR AUFNAHME VON WERKZEUGEN MIT ZYLINDERSCHAFT NACH DIN 1835-B
3AXKMMHBIE OITPABKH JJIAMHCTPYMEHTOB C ITAJIWHAPUYECKUM XBOCTOBHUKOM WELDON’A DIN 1835-B

COLLET CHUCKS (FOR ER COLLETS DIN 6499) FOR TOOLS WITH CYLINDRICAL SHANK
ER-SPANNZANGENFUTTER ZUR AUFNAHME VON WERKZEUGEN MIT ZYLINDERSCHAFT
3AXKMMHBIE OITPABKH (JIJIS ITAHI" ER DIN 6499)/1J11 MHCTPYMEHTOB C LHUJIWMHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM

COLLET CHUCKS (FOR ER COLLETS DIN 6499) FOR TOOLS WITH CYLINDRICAL SHANK
ER-SPANNZANGENFUTTER ZUR AUFNAHME VON WERKZEUGEN MIT ZYLINDERSCHAFT
3AXKMMHBIE OITPABKHU (/1J1 LIAHT" ER DIN 6499)/1J11 THCTPYMEHTOB C HWJIMHJAPUYECKUM XBOCTOBHUKOM

FACE MILL HOLDERS FOR FACE MILLING CUTTERS
AUFSTECKFRASERDORNE FUR MESSERKOPF
OITPABKHU JIJIs1 ®PE3SEPHbIX 'OJIOBOK

KEYLESS DRILL CHUCKS WITH SHANK
SCHNELLSPANN-BOHRFUTTER MIT SK-AUFNAHME
TTATPOHBI CBEPJIMJIBHBIE

DRILL CHUCK ADAPTERS FOR DRILL CHUCKS WITH DIN 238 TAPER
BOHRFUTTERAUFNAHME FUR BOHRFUTTER MIT SCHAFT DIN 238
OITPABKH J1JI51 CBEPJIUJIBHBIX ITATPOHOB C KOHYCOM TI10 DIN 238

SHORT COLLET CHUCK ER32
SPANNZANGENFUTTER FUR SPANNZANGEN DIN 6499 (ER) ,,KURZ”




DIN 69871-A A p

(Typ DIN-FV ) 1682,

Tule]e redukcyjne do narzedzi z chwytem Morsea )

_Il
2

DIN40.A45.MKI1FV Ml6

DIN40.A60.MK2FV M16 1
DIN40.A75.MK3FV 40 3 75 - 2
DIN40.A85.MK4FV 40 4 85 = 2
DIN50.A45.MK1FV 50 1 45 M24 1
DIN50.A45.MK2FV 50 2 45  M24 1
DIN50.A60.MK3FV 50 3 60 M24 1
DIN50.A75.MK4FV 50 4 75 M24 1
DIN50.A75.MK5FV 50 5 75 - 2

Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem Morse’a

z gwintem DIN 228-A ‘
Strona/Page: 108

SK Ki
_l | =0
DIN30.A50.MK1S
DIN30.A60.MK2S M10 — Efd—
DIN30.A85.MK3S 30 3 8 2 M2 &2
DIN40.A50.MK1S 40 1 50 1 M6
DIN40.A50.MK2S 40 2 50 1 M10 Rys. 1 A
DIN40.A70.MK3S 40 3 70 2 M12
DIN40.A95.MK4S 40 4 95 2 M16
DIN50.A45.MK1S 50 1 45 1 M6
DIN50.A60.MK2S 50 2 60 1 MI10
DIN50.A65.MK3S 50 3 65 1 MI12
DIN50.A95.MK4S 50 4 95 1 M16
DIN50.A120.MK5S 50 5 120 2  M20 Rys. 2

/

Przy skladaniu zaméwien prosimy podawa¢ kody
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DIN 69871-A

KROTKIE

DLUGIE DIN40.A120.MKIP 40 1
K fi DIN40.AI20.MK2P 40 2 120
= | A DIN40.A135.MK3P 40 3 135
o~ — Ol ——— —— DIN40.A165.MK4P 40 4 165
A DIN50.A120.MK1P 50 1 120
DINS0.A135.MK2P 50 2 135
DINS0.A155.MK3P 50 3 155
DIN50.A180.MK4P 50 4 180

DIN50.A215.MK5P 5

-

r 1
11681 J{ Typ DIN-MKP
| | : 2
Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem Morse’a
z pletwg DIN 228-B 3
4
5
6
Kod
7
DIN30.A50.MK1P
DIN30.A60.MK2P 30 2 60 8
DIN30.A80.MK3P 30 3 80
DIN40.A50.MK1P 40 1 50 9
DIN40.AS50.MK2P 40 2 50
DIN40.A70.MK3P 40 3 70 10
DIN40.A95.MK4P 40 4 95
11
DINS0.A45.MK1P 50 1 45
DIN50.A60.MK2P 50 2 60
DINS0.A65.MK3P 50 3 65
DIN50.A95.MK4P 50 4 95
DINS0.A105.MKSP 50 5

~

-

iesa)

Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem SK

K
PN —.
0 80 88

DIN50.A80.1SO40 50 4 M16 M16

Akcesoria

Strona/Page: 110 |Strona/Page: 108

www.sklep.apx.pl ¢ e-mail: apxstrzelno@apx.pl ¢ Tel. +48 (52) 569 1472  Fax +48 (52) 569 14 98

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody
produktéw zgodnie z katalogiem.




DIN 69871-A i

TECHNOLOGIE
. Trzpienie frezarskie zabierakowe do frezéw
z rowkiem zabierakowym DIN 138 ’ (o |
Strona/Page: 109 [Strona/Page: 110
D | ECERCOnny o
DIN30.A35.D16S 30 16 35 17 32 M8 DI6
DIN30.A35.D22S 30 22 35 19 40 MI0 D22
DIN30.A35.D27S 30 27 35 21 48 MI2 D27 ;Ems
B DIN30.A35.D32S 30 32 35 24 58 MI6 D32 a
DIN40.A60.D16S 40 16 60 17 32 M8 DI6
n DIN40.A60.D22S 40 22 60 19 40 MI0 D22
DIN40.A60.D27S 40 27 60 21 48 MI2 D27
DIN40.A60.D32S 40 32 60 24 58 M6 D32
DIN40.A60.D40S 40 40 60 27 70 M20 D40
1 1 DIN40.A120.D16S 40 16 120 17 32 M8 DI6
DIN40.A120.D22S 40 22 120 19 40 MI0 D22
DIN40.A120.D27S 40 27 120 21 48 MI2 D27
DIN40.A120.D32S 40 32 120 24 58 Ml6 D32
DIN50.A60.D16S 50 16 60 17 32 M8 DI6
DIN50.A60.D22S 50 22 60 19 40 MI0 D22
DIN50.A60.D27S 50 27 60 21 48 MlI2 D27
DIN50.A60.D32S 50 32 60 24 58 Ml6 D32
DINS0.A60.D40S 50 40 60 27 70 M20 D40
DIN50.A60.D50S 50 50 60 30 90 M24 D50
DIN50.A110.D16S 50 16 110 17 32 MI0 D22
DIN50.A110.D22S 50 22 110 19 40 MI2 D27
DIN50.A110.D27S 50 27 110 21 48 Ml6 D32
DIN50.A110.D32S 50 32 110 24 58 M20 D40
DIN50.A110.D40S 50 40 110 27 70 M24 D50
J

Przy skladaniu zaméwien prosimy podawa¢ kody
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- A P DIN 6987-A

[Strona/Page: 109| Strona/Page: 109 |Strona/Page: 110

)

Akcesoria

ai

7301 ][ Typ DIN-DC )

DIN40.A55.D16C
DIN40.A55.D22C
DIN40.A55.D27C
DIN40.A60.D32C
DIN40.A60.D40C

DINS0.A55.D16C
DINS0.A55.D22C
DINS0.A55.D27C
DIN50.A55.D32C
DINS0.A55.D40C
DINS0.A70.D50C

/ Trzpienie frezarskie uniwersalne do frezéw z rowkiem
wpustowym lub zabierakowym DIN 138

-ﬂllﬂi- Q =

40
40
40

50
50
50
50
50
50

M10 D22
27 55 21 48 Ml2 D27
32 60 24 58 Ml6 D3t2
40 60 27 70 M20 D40

16 55 17 32 M8 D16
22 55 19 40 MI10 D22
27 55 21 48 Ml2 D27
32 55 24 58 Ml6 D32
40 55 27 70 M20 D40
50 70 30 90 M24 DS5O

=N
Hﬂﬁﬁﬁﬂﬁﬂﬂﬂﬂ_

www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody
produktéw zgodnie z katalogiem.




DIN 69871-A i

TECHNOLOGIE

~

r"
Typ DIN-WE | 7625

. . - Ak .
Oprawki zaciskowe do narzedzi z chwytem cesoria

walcowym Weldon'a DIN 1835-B
Strona/Page: 109

e EIREEY - _ﬂlﬂ [0

DIN30.A50.WE06 25,0 DIN50.A63.WE06 25,0
DIN30.A50.WE08 30 8 50 28,0 M8 DIN50.A63.WE08 50 28,0
DIN30.A50.WE10 30 10 50 35,0 M10 DIN50.A63.WE10 50 10 63 350
DIN30.A50.WE12 30 12 50 420 MI2 DIN50.A63.WE12 50 12 63 42,0
DIN30.A63.WE16 30 16 63 44,0 M14 DIN50.A63.WE14 50 14 63 440
DIN30.A63.WE20 30 20 63 44,0 Ml16 DIN50.A63.WE16 50 16 63 48,0 MI14

DIN50.A63.WE18 50 18 63 50,0 M14

1 M8
1
1
1
1
1
M6 DIN50.A63.WE20 50 20 63 520 1 M16
2
2
2
2

M10
M12
M14

— = = =

k.
BUUVUD000E

DIN40.A50.WE06 40 6 50 250
DIN40.A50.WE08 40 8 50 280
DIN40.A50.WE10 40 10 50 350
DIN40.A50.WE12 40 12 50 42,0

DIN40.A50.WE14 40 14 50 44,0 M12 DIN50.A130.WES0 50 50 130 100,0

1
1 M3 DIN50.A80.WE25 50 25 80 650 2xM18
1
1
1
DIN40.A63.WE16 40 16 63 445 1 M14
1
1
2
2

2xM20
2xM20
2xM20

11

M10 DIN50.A100.WE32 50 32 100 72,0
Mi2 DINS0.A120.WE40 50 40 120 90,0

DIN40.A63.WE18 40 18 63 500 Mi14 DIN50.A35.WE20 50 20 35 520 1  2xMI8
DIN40.A63.WE20 40 20 63 445 2xM18 DIN50.A60.WE25 50 25 60 69,9 2 2xMI8
DIN40.A100.WE25 40 25 100 63,0 2xM20  DINS0.A70.WE32 50 32 70 69,9 2 2xM20
DIN40.A100.WE32 40 32 100 72,0 2xM20  DIN50.A100.WE40 50 40 100 80,0 2 2xM20
DIN40.A30.WE06 40 6 30 250 1 M6 ISO50.A160.WE32 50 32 160 720 2  2xM20
DIN40.A30.WE08 40 8 30 280 I M3 ISO50.A100.WE40 50 40 100 90,0 2  2xM20
DIN40.A32.WE10 40 10 32 350 1 MIO  1SO50.A160.WE32 50 32 160 720 2  2xM20
DIN40.A34.WE12 40 12 34 420 1 MIZ  1SO50.A100.WE40 50 40 100 900 2  2xM20
DIN40.A34.WE14 40 14 34 440 1 Mi2 ISO50.A160.WE32 50 32 160 72,0 2  2xM20
DIN40.A35.WE16 40 16 35 440 1 MI4  [SO50.A100.WE40 50 40 100 90,0 2  2xM20
DIN40.A35.WE20 40 20 35 445 1 MI6  1SO50.A160.WE32 50 32 160 720 2  2xM20
DIN40.A60.WE25 40 25 60 445 2 MI6MI8 [9050.A100.WE40 50 40 100 900 2  2xM20
DIN40.A70.WE32 40 32 70 720 2 2xM20 - 1SO50.A160.WE32 50 32 160 720 2 2xM20

ISO50.A100.WE40 50 40 100 900 2  2xM20
DIN40.A100.WE06 40 6 100 250 1 M6 1S050.A160.WE32 50 32 160 720 2  2xM20
DIN40.A130.WE06 40 6 130 250 1 M6 1S050.A100.WE40 50 40 100 900 2  2xM20
DIN40.A100.WE08 40 8 100 280 1 M8 1SO50.A160.WE32 50 32 160 720 2  2xM20
DIN40.A130.WE08 40 8 130 280 1 M8 1SO50.A100.WE40 50 40 100 900 2  2xM20
DIN40.A100.WE10 40 10 100 350 1 MIO 1S050.A160.WE32 50 32 160 720 2 2xM20
DIN40.AI30.WE10 40 10 130 350 1 M0 1S050.A100.WE40 50 40 100 900 2  2xM20
DIN40.A100.WE12 40 12 100 420 1 MI2  1S050.A160.WE32 50 32 160 720 2 2xM20
DIN40.A130.WE12 40 12 130 42,0 i M2 1S050.A100.WE40 50 40 100 900 2 2xM20

DIN40.A63.WE14 40 14 63 440 M12 K

\_ o

Przy skladaniu zaméwien prosimy podawa¢ kody
30 produktéw zgodnie z katalogiem. www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98
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7617

Oprawki zaciskowe (do tule]ek ER DIN 6499)
[ ' ° ‘ ~’§J do narzedzi z chwytem walcowym
Strona/Page: 63

Strona/Page: 107 | Strona/Page: 109 | Strona/Page: 111

ICENCEn e

DIN30.A60.ER16 ER16 2-10
DIN30.A60.ER32 ER3 2-20 50 Mi8
DIN30.A110.ER32 30 ER32 110 2-20 50 M22

DIN40.A70.ER20 40 ER20 70 1-13 35 MI2
DIN40.A100.ER20 40 ER20 100 1-13 35 Mi2
DIN40.A60.ER25 40 ER25 60 2-16 42 MI8
DIN40.A70.ER32 40 ER32 70 2-20 50  M22
DIN40.A100.ER32 40 ER32 100 2-20 50 M22
DIN40.A130.ER32 40 ER32 130 2-20 50 M22
DIN40.A70.ER40 40 ER40 70 3-26 63 M28

DINS0.A70.ER32 50 ER32 70 2-20 50 M22
DIN50.A130.ER32 50 ER32 130 2-20 50  M22
DIN50.A80.ER40 50 ER40 80 3-26 63 M28
DIN50.A130.ER40 50 ER40 130 3-26 63 M28

7617-5)

Oprawki zaciskowe (do tulejek ER DIN 6499)
( ' ° ‘ H do narzedzi z chwytem walcowym
Strona/Page: 63

Strona/Page: 107 | Strona/Page: 109 | Strona/Page: 111

_ Ilﬂﬂﬂ

DIN40.A100.ER16S 100
DIN40.A150.ER16S ER16 2- M10

DIN50.A100.ER16S 50 ER16 100 2-10 - 28 M10

DIN50.A150.ER16S 50 ER16 150 2-10 85 28

7617S T 7617

www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98 produktéw zgodnie z katalogiem.

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody




DIN 69871-A A p

(Typ DIN-DF ) 2827

Trzpienie frezarskie do glowic frezarskich

Akcesoria

Etrona/Page: 110 [Strona/Page: IOJ

_Eﬂﬂll—i e

DIN40.A60.D40DF 66,7 4xM12  22x16
DIN40.A60.D60DF 101,6 60 4xM16  31x25

DINS0.A70.D40DF 50 40 66,7 70 30  4xMI12  22x16
DIN50.A70.D60DF 50 60 101,6 70 40  4xMl6  31x25

k.
BUUVUD000E

11

Oprawki z uchwytem wiertarskim
bezkluczykowym

T S,

' | i

e
1 e

[
'
I

_ﬂﬂl

DIN40.A87.D13UW 1-13
DIN40.A106.D16UW 40 3-16 A 55

DIN50.A87.D13UW 50 1-13 50 87
DIN50.A90.D16UW 50 3-16 57 90

Przy skladaniu zaméwien prosimy podawa¢ kody
32 produktéw zgodnie z katalogiem. www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98



- A p DIN 69871-A

537a] Typ DINB )

Trzpienie do uchwytéw wiertarskich ze stozkiem DIN 238

DIN30.A25.B12 30 BI2 25
DIN30.A25.B16 30 Bl16 25
& DIN40.A40.B12 40 BI2 40
DIN40.A40.B16 40 BI16 40
= DIN40.A40.B18 40 BIS 40
DIN50.A40.B16 50 BI16 40
DIN50.A40.B18 50 BI8 40

-

~

Akcesoria

[Strona/Page:63 Strona/Page: 107 | Strona/Page: 109 Strona/Page:lllJ A

4 Oprawki do tulejek ER32 - ,SHORTY”

CEEDES @

DIN40.A20.ER32 40 ER32

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody

www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98 produktéw zgodnie z katalogiem.




NOTATKI DIN 69871-A A px

TECHNOLOGIE
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TOOLHOLDERS
WERKZEUGAUFNAHMEN
OITPABKI




NORMY MAS 403-BT

30 24 34 7

31,75 16,1 12,5 MI2 484 17 16,3 38 46 20 13,6 4 8 2 2

40 44,45 16,1 179 Ml6 654 30 43 9 21 226 53 63 25 166 5 10 2 2

50 69,85 25,7 25,0 M24 101,8 45 62 13 31 354 8 100 35 232 7 15 3 3

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA WYROBOW

* Materiat: stal stopowa chromowo-manganowa
» Naweglanie na glteboko$¢ 0,7 mm

» Hartowanie 1 precyzyjne szlifowanie

» Twardos$¢ powierzchni 58 £2 HRC

* Tolerancja katowa stozka AT3

* Oprawy wywazane G6,3 do 12000 obr.

36)




INDEX

TYPE

DESCRIPTION

TAPER ADAPTERS FOR TOOLS WITH MORSE TAPER SHANK
ADAPTER FUR WERKZEUGE MIT MK-SCHAFT
BTVJIKW TTEPEXO/IHBIE /17151 UHCTPYMEHTOB C KOHYCOM MOP3E

REDUCING ADAPTERS FOR TOOLS WITH MORSE TAPER SHANK AND DRAWBAR THREAD DIN 228-A
ADAPTER FUR WERKZEUGE MIT MK-SCHAFT MIT ANZUGSGEWINDE DIN 228-A
BTYJIKU [TEPEXOJIHBIE JIJIs1 UHCTPYMEHTOB C KOHYCOM MOP3E C PE3bBOW 10 DIN 228-A

REDUCING ADAPTERS FOR TOOLS WITH MORSE TAPER SHANK AND TANG DIN 228-B
ADAPTER FUR WERKZEUGE MIT MK-SCHAFT UND AUSTREIBLAPPEN DIN 228-B
BTVYJIKH INEPEXOHBIE JUUIS THCTPYMEHTOB C KOHYCOM MOP3E I10 DIN 228-B

TAPER ADAPTERS FOR TOOLS WITH SK TAPER SHANK
REDUZIERAUFNAHME VON SK50:SK40
BTVYJIKH INEPEXOHBIE JUUISI THCTPYMEHTOB C KOHYCOM SK

SHELL MILL HOLDERS FOR CUTTERS WITH DRIVING SLOT DIN 138
MESSERKOPF-AUFNAHMEN ZUR AUFNAHME VON FRASERN NACH DIN 138
OTTPABKH 111 HACAJTHBIX TOPLIOBBIX ®PE3 I1O DIN 138

COMBINATION SHELL MILL HOLDERS FOR CUTTERS WITH KEYWAY OR DRIVING SLOT DIN 138
KOMBI-FRASERAUFSTECKDORNE ZUR AUFNAHME VON FRASERN MIT LANGS UND QUER NUT NACH DIN 138
OTIPABKH 111 HACAJTHBIX TOPIIOBBIX ®PE3 U C ITPOJIOJILHOM LITIOHKOM I1O DIN 138

END MILL HOLDERS FOR CUTTERS WITH CYLINDRICAL SHANK AND WELDON FLAT DIN 1835-B
WELDON-FLACHENSPANNFUTTER ZUR AUFNAHME VON WERKZEUGEN MIT ZYLINDERSCHAFT NACH DIN 1835-B
3AKMMHBIE OITPABKH JIAMHCTPYMEHTOB C IWJIWHAPUYECKUM XBOCTOBHMKOM WELDON’A DIN 1835-B

COLLET CHUCKS (FOR ER COLLETS DIN 6499) FOR TOOLS WITH CYLINDRICAL SHANK
ER-SPANNZANGENFUTTER ZUR AUFNAHME VON WERKZEUGEN MIT ZYLINDERSCHAFT
3AKMMHBIE OITPABKH (JIJIS ITAHI" ER DIN 6499)/1J11 MHCTPYMEHTOB C LUJIMHAPUYECKHUM XBOCTOBUKOM

COLLET CHUCKS (FOR ER COLLETS DIN 6499) FOR TOOLS WITH CYLINDRICAL SHANK
ER-SPANNZANGENFUTTER ZUR AUFNAHME VON WERKZEUGEN MIT ZYLINDERSCHAFT
3A’KMMHBIE OITPABKHM (JIJI5 ITAHI" ER DIN 6499)/1711 UHCTPYMEHTOB C IIUJIMHAPUYECKHMM XBOCTOBUKOM

FACE MILL HOLDERS FOR FACE MILLING CUTTERS
AUFSTECKFRASERDORNE FUR MESSERKOPF
OITPABKH JIJI51 ®PE3EPHBIX ['OJIOBOK

KEYLESS DRILL CHUCKS WITH SHANK
SCHNELLSPANN-BOHRFUTTER MIT SK-AUFNAHME
TTIATPOHBI CBEPJIMJIBHBIE

DRILL CHUCK ADAPTERS FOR DRILL CHUCKS WITH DIN 238 TAPER
BOHRFUTTERAUFNAHME FUR BOHRFUTTER MIT SCHAFT DIN 238
OINIPABKH J1JI51 CBEPJIMJIBHBIX ITATPOHOB C KOHYCOM TI1O DIN 238

SHORT COLLET CHUCK ER32
SPANNZANGENFUTTER FUR SPANNZANGEN DIN 6499 (ER) ,,KURZ”

PAGE



MAS 403-BT

Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem Morse’a

BT30.A45.MK1FV Mi2
BT30.A60.MK2FV -

BT40.A45.MK1FV 40 1 45 MI16 1
BT40.A60.MK2FV 40 2 60 Ml6 1
BT40.A75.MK3FV 40 3 75 - 2
BT40.A85.MK4FV 40 4 85 = 2
BT50.A45.MK1FV 50 1 45 M24 1
BT50.A45.MK2FV 50 2 45  M24 1
BT50.A60.MK3FV 50 3 60 M24 1
BT50.A75.MK4FV 50 4 75 M24 1
BT50.A75.MK5FV 50 5 75 - 2

N\

/

(1658

Tuleje redukeyjne do narzedzi z chwytem Morse'a |l Akeesoria

z gwintem DIN 228-A ‘
Strona/Page: 108

BCENCIEAN —

BT30.A50.MK1S
BT30.A60.MK2S M10
BT30.A80.MK3S 30 3 80 2 Mi12

SK % K1

BT40.A50.MK1S 40 1 50 1 M6
BT40.A50.MK2S 40 2 50 1 M10 Rys. 1
BT40.A70.MK3S 40 3 70 2 M12
BT40.A95.MK4S 40 4 95 2 M16
BT50.A45.MK1S 50 1 45 1 M6
BT50.A60.MK2S 50 2 60 1 MI10
BT50.A65.MK3S 50 3 65 1 MI12
BT50.A90.MK4S 50 4 90 1 M16
BT50.A120.MK5S 50 5 120 2 M20 Rys. 2

J

Przy skladaniu zaméwien prosimy podawa¢ kody
produktéw zgodnie z katalogiem. www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98



MAS 403-BT

(1661 ) Typ BT-MKP |1 L 1
2
Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem Morse’a
z pletwg DIN 228-B 3
4
5
6
Kod
KROTKIE SHORT 7
BT30.A50.MK1P
BT30.A60.MK2P 30 2 60 8
BT30.A79.MK3P 30 3 79
BT40.A50.MK1P 40 1 50 9
BT40.A50.MK2P 40 2 50
BT40.A70.MK3P 40 3 70 10
BT40.A95.MK4P 40 4 95
11
BT50.A45.MK1P 50 1 45
BT50.A60.MK2P 50 2 60
BT50.A65.MK3P 50 3 65
BT50.A95.MK4P 50 4 95
BT50.A105.MKS5P 50 5

DLUGIE LONG BT40.A120.MK1P 40 1
BT40.A120.MK2P 40 2 120
BT40.A135.MK3P 40 3 135
BT40.A165.MK4P 40 4 165
BT50.A120.MK1P 50 1 120
BT50.A135.MK2P 50 2 135
BT50.A155.MK3P 50 3 155
BT50.A180.MK4P 50 4 180
K BT50.A215.MK5P 5
f

[1660]

Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem SK

K
n ‘
0 80 88

BT50.A80.1SO40 50 4 M16 M16

( Akcesoria

Strona/Page: 110 |Strona/Page: 108

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody

www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98 produktéw zgodnie z katalogiem.



MAS 403-BT X -
TECHNOLOGIE
1) ( Typ BT-DS )(7388 )
. Trzpienie frezarskie zabierakowe do frezéw z
B rowkiem zabierakowym DIN 138 ( '
Strona/Page: 109

D | ECERCODn0y o

BT30.A43.D16S 30 16 43 17 32 M8 DI6
BT30.A43.D22S 30 22 43 19 40 MI0 D22

BT30.A43.D27S 30 27 43 21 48 MI2 D27 ;ms
B BT30.A43.D328 30 32 43 24 58 Ml6 D32

BT40.A52.D16S 40 16 52 17 32 M8 DI6
D BT40.A52.D22S 40 22 52 19 40 MI0 D22

BT40.A52.D27S 40 27 52 21 48 MI2 D27
BT40.A52.D32S 40 32 52 24 58 Ml6 D32

BT40.A60.D40S 40 40 60 27 70 M20 D40

1 1 BT40.A120.D16S 40 16 120 17 32 M8 DI6

BT40.A120.D22S 40 22 120 19 40 MI0 D22

BT40.A120.D27S 40 27 120 21 48 MI2 D27

BT40.A120.D32S 40 32 120 24 58 Ml6 D32

BT50.A65.D16S 50 16 65 17 32 M8 DIé6

BT50.A65.D22S 50 22 65 19 40 MI0 D22

BT50.A65.D27S 50 27 65 21 48 MI2 D27

BT50.A65.D32S 50 32 65 24 58 Ml6 D32

BT50.A78.D40S 50 40 78 27 70 M20 D40

BT50.A78.D50S 50 50 78 30 90 M24 D50

BT50.A110.D16S 50 16 110 17 32 MI10 D16

BT50.A110.D22S 50 22 110 19 40 MI2 D22

BT50.A110.D27S 50 27 110 21 48 Ml6 D27

BT50.A110.D32S 50 32 110 24 58 M20 D32

BT50.A110.D40S 50 40 110 27 70 M24 D40

J

Przy skladaniu zaméwien prosimy podawa¢ kody
produktéw zgodnie z katalogiem.

F
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MAS 403-BT

|
7361 J| Typ BT-DC
Trzpienie frezarskie uniwersalne do frezéw z rowkiem
l ’ o P ' wpustowym lub zabierakowym DIN 138 3
Strona/Page: 109| Strona/Page: 109 |Strona/Page: 110
4
5
_ﬂlﬂﬂb 0-=| g
BT40.A55.D16C
BT40.A55.D22C M10 D22 D22 8
] BT40.A55.D27C 40 27 55 21 48 MI2 D27 D27
-—E)—E:‘O‘S BT40.A60.D32C 40 32 60 24 58 MIl6 D32 D32
- BT40.A60.D40C 40 40 60 27 70 M20 D40 D40 9
/ BT50.A70.D16C 50 16 70 17 32 M8 D16 DI6

BT50.A70.D22C 50 22 70 19 40 MI0 D22 D22
BT50.A70.D27C 50 27 70 21 48 MI12 D27 D27
BT50.A70.D32C 50 32 70 24 58 MIl6 D32 D32
BT50.A70.D40C 50 40 70 27 70 M20 D40 D40
BT50.A70.D50C 50 50 70 30 90 D50 D50

pud 1 ek
_— O

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody

www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98 produktéw zgodnie z katalogiem.



MAS 403-BT A px® -

\

Akcesoria

Strona/Page: 109

Oprawki zaciskowe do narzedzi z chwytem
walcowym Weldon'a DIN 1835-B

_ﬂlﬂ -

k.
slefellofolsfols ]~

BT30.A50.WE06

BT30.A50.WE08 50 1 M8
BT30.A50.WE10 30 10 50 35 1 M10
BT30.A50.WE12 30 12 50 42 1 MI2
BT30.A63.WE16 30 16 63 48 1 Ml14
BT30.A63.WE20 30 20 63 52 1 M16

Rys. 1

11

PrTTTT Y PO Y
(L E I LI E ||
i nnorn

V|
....... _'EL

BT40.A50.WE06 40 6 50 25
BT40.A50.WE08 40 8 50 28
BT40.A63.WE10 40 10 63 35
BT40.A63.WE12 40 12 63 42 MI2
BT40.A63.WE14 40 14 63 44 M12

1 M6

1

1

1

1
BT40.A63.WE16 40 16 63 48 1 M4

1

2

2

M8
M10

d1

BT40.A63.WE20 40 20 63 50 M16

BT40.A90.WE25 40 25 90 63 2xM18 Rys. 2
BT40.A100.WE32 40 32 100 72 2xM20
BT40.A35.WE06 0 6 35 25 3 M6
BT40.A35.WE08 40 8 35 28 3 MS8
BT40.A37.WE10 40 10 37 35 3 M10
BT40.A37.WE12 40 12 37 42 3 MI12
BT40.A37.WE14 40 14 37 44 3 MI12
BT40.A37.WE16 40 16 37 48 3 Mi4
BT40.A37.WE20 40 20 37 50 3 M16 Rys. 3 A
BT40.A60.WE25 40 25 60 63 4 MIl6,M18
BT40.A65.WE32 0 32 65 72 4 MI8, M20

SK
BT50.A63.WE06 50 6 63 25 1 M6
BT50.A63.WE08 50 8 63 28 1 M8 Sl il
BT50.A63.WE10 50 10 63 35 1 M10 l o| S
BT50.A80.WE12 50 12 80 42 1 M2 i iscntnted
BT50.A80.WE14 50 14 80 44 1 MI12
BT50.A80.WE16 50 16 80 48 1 M14 Rys. 4
BT50.A80.WE20 50 20 80 52 1 Ml6 ’ A
BT50.A100.WE25 50 25 100 63 2 2xM18
BT50.A105.WE32 50 32 105 72 2 2xM20
BT50.A120.WE40 50 40 120 90 2 2xM20
BT50.A130.WES50 50 50 130 100 2 2xM20
BT50.A40.WE20 50 20 40 52 3 M16
BT50.A60.WE25 50 25 60 63 4 MI16,MI8
BT50.A70.WE32 50 32 70 72 4 MIS8, M20

J

Przy skladaniu zaméwien prosimy podawa¢ kody

produktéw zgodnie z katalogiem. www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98



MAS 403-BT

' |
7626 Typ BT-ER
-
- 2
Oprawki zaciskowe (do tulejek ER DIN 6499)
( . ° ‘ N) do narzedzi z chwytem walcowym 3
Strona/Page: 63 |Strona/Page: 107 | Strona/Page: 109 [ Strona/Page: 111
4
5
6
bl
_I- ® g
BT30.A60.ER16 ER16 2-10
BT30.A100.ER16 ER16 2-10 MI10 8
BT30.A70.ER20 30 ER20 70 1-13 35 MI2
BT30.A60.ER32 30 ER32 60 2-20 50 M22 9

BT30.A150.ER32 30 ER32 150 2-20 32 M22

BT40.A60.ER20 40  ER20 60  1-13 35 MI2 10
BT40.A100.ER20 40 ER20 100 1-13 35 MI2
BT40.A60.ER25 40 ER25 60 2-16 42 MiI8 1 1
BT40.A70.ER32 40 ER32 70 2-20 50 M22

BT40.A100.ER32 40 ER32 100 2-20 50  M22
BT40.A130.ER32 40 ER32 130 2-20 50 M22

BT40.A70.ER40 40 ER40 70 3-26 63 M28
BT50.A70.ER32 50 ER32 70 2-20 50 M22
BT50.A130.ER32 50 ER32 130 2-20 50 M22
BT50.A80.ER40 50 ER40 80 3-26 63 M28

BT50.A130.ER40 50 ER40 130 3-26 63 M28

o —
7626-S)| Typ BT-ERS

Oprawki zaciskowe (do tulejek ER DIN 6499)
( . ° ‘ QN) do narzedzi z chwytem walcowym
Strona/Page: 63

Strona/Page: 107 | Strona/Page: 109 | Strona/Page: 111

e e e

BT40.A100.ER16S ER16 100 2-10 -
BT40.A150.ER16S 40 ER16 150 2-10 85 28 40 MI0

BT50.A100.ER16S 50 ER16 100 2-10 - 28 - MI0
BT50.A150.ER16S 50 ER16 150 2-10 85 28

7626S | 7626

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody

www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98 produktéw zgodnie z katalogiem.



MAS 403-BT

Akcesoria

(Strona/Page: 110 [Strona/Page: 108 ]

Trzpienie frezarskie do glowic frezarskich

_ﬂﬂlﬂ—i ¢

BT40.A60.D40DF 66,7 4xM12  22x16
BT40.A60.D60DF 101,6 60 4xM16  31x25

BT50.A70.D40DF 50 40 66,7 70 30 4xMI2  22x16
BT50.A80.D60DF 50 60 101,6 80 40 4xM16  31x25

(=3 Ne-N GNE W WOIN W B SN WO N

N\

et B
J

Oprawki z uchwytem wiertarskim bezkluczykowym

BT40.A95.D13UW
BT40.A100.D16UW 40 3-16 57 100

R

BT50.A105.D13UW 50 1-13 50 105
BT50.A110.D16UW 50 3-16 57 110

Przy skladaniu zaméwien prosimy podawa¢ kody
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MAS 403-BT

[5373)

Trzpienie do uchwytéw wiertarskich ze stozkiem DIN 238

BT30.A30.B12 30 BI2
BT30.A30.B16 30 B16 30

5 BT40.A40.B12 40 BI2 40
BT40.A42.B16 40 Bl6 42
P BT40.A42.B18 40 BI8 42

BT50.A45.B16 50 BIl6 45
BT50.A45.B18 50 BI8 45

-

~

7617 Jll Typ BT-SHORTY |

Oprawki do tulejek ER32 - ,SHORTY”

27 3-20 M22

BT40.A27.ER32 40 ER32

Akcesoria

Strona/Page: 63  [Strona/Page: 107 | Strona/Page: 109 [Strona/Page: 111
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VDI - TOOLHOLDERS AND REDUCTIONS
VDI - WERKZEUGAUFNAHMEN UND REDUZIERUNGEN




NORMY DIN 69880

16 32 Hé6 40 12 15,0 12,7
20 40 Hé6 50 16 18,0 21,7
30 55 HS8 68 20 27,0 29,7

40 63 H8 83 25 36,0 29,7
50 78 H8 98 32 45,0 35,7

PRZYKLADY ZASTOSOWANIA

Zastosowanie oprawek poprzecznych, obroty wrzeciona w prawo. § Zastosowanie oprawek poprzecznych, obroty wrzeciona w lewo.

=

B4; B8

B3; B7

Zastosowanie oprawek wzdtuznych, obroty wrzeciona w prawo. Zastosowanie oprawek wzdtuznych, obroty wrzeciona w lewo.




c \® 2
/ Ux SPIS TRESCI
=
TECHNOLOGIE

OPRAWKI NOZO 50-53

TYPE DESCRIPTION PAGE

RADIAL TOOLHOLDERS | RADIAL-WERKZEUGHALTER | IEPYKABKH PATUAJIbHBIE

RADIAL TOOLHOLDERS | RADIAL-WERKZEUGHALTER | IEP)KABKH PAJTUAJIbHBIE

RADIAL TOOLHOLDERS INVERTED | RADIAL-WERKZEUGHALTER UBERKOPF | JIEPKABKH PAIAJTbHBIE OBPATHBIIA
RADIAL TOOLHOLDERS INVERTED | RADIAL-WERKZEUGHALTER UBERKOPF | JIEPKABKH PA IVIAJIEHBIE OBPATHBIIA
AXIAL TOOLHOLDERS | AXIAL-WERKZEUGHALTER | JIEPYKXABKI OCEBBIE

AXIAL TOOLHOLDERS | AXIAL-WERKZEUGHALTER | JIEPYKXABKI OCEBBIE

AXIAL TOOLHOLDERS INVERTED | AXIAL-WERKZEUGHALTER UBERKOPF | JIEPYKXABKI OCEBBIE OBPATHBII

AXIAL TOOLHOLDERS INVERTED | AXIAL-WERKZEUGHALTER UBERKOPF | JIEP)KABKU OCEBBIE OBPATHBIIA

OPRAWKI Z CHWYTEM WALCOWYM 54-55

TYPE DESCRIPTION PAGE

BORING HOLDER FOR DRILLS
BOHRERHALTER FUR WENDEPLATTENBOHRER
JIEPKABKH JUISI UHCTPYMEHTA C LIWJIMHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM

BORING BARS HOLDER
BOHRERHALTER
JEPXABKHU JUUISI MTHCTPYMEHTA C HWIMHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM

OPRAWKI DO TULEJEK ZACISKOWYCH ER 56

OPRAWKI DO WYTACZADEL ZE STOZKIEM MORSEA 57
OPRAWKI WIERTARSKIE 58
TYPE

DESCRIPTION PAGE

DRILL CHUCKS TOOLHOLDERS | WERKZEUGHOLTER MIT KURZBOHRFUTTER

DRILL CHUCK ARBOR | WERKZEUGHOLTER ZUR BEFESTIGUNG VON BOHRFUTTER

KOREK ZASLEPIAJACY (STALOWY) 59
OPRAWKI NAPEDZANE 59

TULEJE REDUKCYJNE 60-61

TYPE DESCRIPTION PAGE

REDUCTIONS TYPES OF CYLINDRICAL | REDUZIERHULSEN

MORSE TAPER REDUCING SLEEVES | REDUZIERHULSEN FUR WERKZEUGE MIT MORSEKEGEL

REDUCING SLEEVES | REDUZIERHULSEN

REDUCING SLEEVES | REDUZIERHULSEN

([ ACCESSORIES VDI

DESCRIPTION PAGE

SHIM | UNTERLEGPLATTE | DUKCUPYIOIIAS TUIAHKA

COOLANT JETS | KUHLMITTELSTRAHLEN

INTERIOR LOCKS | VDI SCHRAUBEN




OPRAWKI NOZOWE

Oprawki poprzeczne, prawe, krdtkie, zewnetrzne
doprowadzenie chlodziwa

Akcesoria

Strona/Page: 111 [Strona/Page: 111 | Strona/Page: 11

o WMol N (o)W (&5 =G WS (SN |

Kod di [ a [al| b bl b2 hi]h2]h3 hs
B1.D16.H12 16 24 13 42 50 23,0 12 10 20,0 22
B1.D20.H16 20 30 16 55 7,0 30,0 16 12 25,0 30
B1.D30.H20 30 40 22 70 10,0 350 20 16 28,0 38
B1.D40.H25 40 44 22 85 12,5 425 25 20 32,5 48
B1.D50.H32 50 55 30 100 16,0 50,0 32 25 350 60

e N
) =

(Typ 11141 Ji(B2]

Oprawki poprzeczne, lewe, krotkie, zewnetrzne
doprowadzenie chtodziwa

Akcesoria

Strona/Page: 111 [Strona/Page: 111 | Strona/Page: 11

Kod dl [ a[al|b|bi|b2 hilh2]h3 ] hi
B2.D16.H12 16 24 13 42 50 23,0 12 10 20,0 22
B2.D20.H16 20 30 16 55 7,0 30,0 16 12 250 30
B2.D30.H20 30 40 22 70 10,0 35,0 20 16 28,0 38
B2.D40.H25 40 44 22 85 125 425 25 20 32,5 48
B2.D50.H32 50 55 30 100 16,0 50,0 32 25 350 60

1114L  1114P

J

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody
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OPRAWKI NOZOWE

Oprawki poprzeczne odwrdcone, prawe, krotkie,
zewnetrzne doprowadzenie chlodziwa

( Akcesoria

Strona/Page: 111| Strona/Page: 111 [Strona/Page: 111

Kod Tt la Tal Db IbiThz [t T2 [ Tt
B3.D20.H16 20 16 7,0 30,0 30 25,0
B3.D30.H20 30 40 22 70 10,0 35,0 20 16 38 35,0
B3.D40.H25 40 44 22 85 12,5 42,5 25 20 48 42,5

B3.D50.H32 50 55 30 100 16,0 50,0 32 60 50,0

(=} Neo-B INE e ROR BTN QR SN B

.
(=}

—
—

-
Typ 1115L

Oprawki poprzeczne odwrécone, lewe, krotkie,
zewnetrzne doprowadzenie chlodziwa

[ Akcesoria

Strona/Page: 111| Strona/Page: 111 |Strona/Page: 111

o Tat]a TatTb Tbt Toz it Tz lhs [h
B4.D20.H16 20 55 30,0 30 25,0
B4.D30.H20 30 40 22 70 10,0 35,0 20 16 38 35,0
B4.D40.H25 40 44 22 85 12,5 425 25 20 48 425

B4.D50.H32 50 55 30 100 16,0 50,0 32 24 60 50,0

1115L " 1115P

N

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody
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OPRAWKI NOZOWE

Oprawki wzdluzne, prawe, zewnetrzne doprowadzenie
chtodziwa

Akcesoria

Strona/Page: 111 Btrona/Page: 111 | Strona/Page: 11

o WMol N (o)W (&5 =G WS (SN |

Kod  Latla Tal Ta2 [b Tbi Lo it Tz [hi i
C1.D20.H16 20 52 13 27,0 25,0 30
C1.D30.H20 30 70 17 35,0 70 10,0 30 20 16 28,0 38
C1.D40.H25 40 85 21 42,5 85 12,5 30 25 20 32,5 48

C1.D50.H32 50 100 26 50,0 100 16,0 40 32 25 350 60

e N
) =

)

Oprawki wzdluzne, lewe, zewnetrzne doprowadzenie
chtodziwa

Akcesoria

Strona/Page: 111 [Strona/Page: 111 | Strona/Page: 11

Kod  Tdl L Tallaz Db Toilb2[bi [z hs [id
C2.D20.H16 20 65 26,0 40,0 12 25,0 30
C2.D30.H20 30 76 23,0 41,0 70 10,0 30 20 16 28,0 38
C2.D40.H25 40 90 255 47,5 85 12,5 30 25 20 32,5 48

C2.D50.H32 50 105 30,5 550 100 16,0 40 32 25 350 60

1133L '  1133P

J
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OPRAWKI NOZOWE

Oprawki wzdluzne odwrdcone, prawe, zewnetrzne
doprowadzenie chtodziwa

( Akcesoria

Strona/Page: 111| Strona/Page: 111 [Strona/Page: 111

(=} No-N NN e RN 57N QR B SR N

“Kod il "a [al [a2| b ['bl [b2 ] hi [h2[h3[hd_
C3.D20.H16 20 52 13 27,0 55 7,0 30 16 12 30 25,0
C3.D30.H20 30 70 17 350 70 10,0 30 20 16 38 35,0
C3.D40.H25 40 85 21 425 85 12,5 30 25 20 48 425

C3.D50.H32 50 100 26 50,0 100 16,0 40 32 25 60 50,0

pud 1 ek
_— O

-
f
Typ 1134L
Oprawki wzdluzne odwrécone, lewe, zewnetrzne
doprowadzenie chlodziwa
Akcesoria
’a}r
@
L 7 Strona/Page: 111| Strona/Page: 111 |Strona/Page: 111
“Kod Tdl | a lal a2 | b | bl b2 hi | h2|h3 hd
C4.D20.H16 20 65 26,0 40,0 50 - 30 16 12 30 25,0
C4.D30.H20 30 76 23,0 41,0 70 10,0 30 20 16 38 35,0 %
C4.D40.H25 40 90 255 47,5 85 12,5 30 25 20 48 425 [a)
C4.D50.H32 50 105 30,5 550 100 16,0 40 32 25 60 50,0 :
]
<
(o)
v
K Lo
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OPRAWKI Z CHWYTEM WALCOWYM A px® -

[Ty 1254 JJ(EL

Oprawki do narzedzi z chwytem walcowym,
wewnetrzne doprowadzenie chlodziwa

_ Kod | dl[d2]d6]d8 [ b [bl]b2[b3 bd4] h |
E1.D20.WE16 20 16 36 50 67 18 54 15 35 -
E1.D20.WE20 20 20 40 50 67 18 54 15 35 -

E1.D20.WE25 20 25 45 50 71 18 59 17 40 -

E1.D30.WE16 30 16 36 68 67 22 54 15 35 280
E1.D30.WE20 30 20 40 68 67 22 54 15 35 280
E1.D30.WE25 30 25 45 68 71 22 59 17 40 28,0
E1.D30.WE32 30 32 52 68 75 22 63 17 44 280

6
8
)

E1.D40.WE10 40 10 35 83 67 22 41 20 - 325
E1.D40.WE16 40 16 36 8 67 22 54 15 35 325
E1.D40.WE20 40 20 40 83 67 22 54 15 35 325
E1.D40.WE25 40 25 45 83 75 22 59 17 40 325
E1.D40.WE32 40 32 52 8 75 22 63 17 44 325
E1.D40.WE40 40 40 60 8 90 22 73 22 50 325

E1.DSO.WE12 50 12 40 98 145 30 54 15 35 350
E1.DSO.WE16 50 16 40 98 145 30 54 15 35 350
E1.DS0.WE20 50 20 40 98 67 30 54 15 35 350
E1.DS0.WE25 50 25 45 98 80 30 59 17 40 350
E1.DS0.WE32 50 32 52 98 80 30 63 17 44 350
E1.DSO.WE40 50 40 60 98 90 30 73 22 50 350
E1.DSO.WES50 50 50 70 98 100 30 83 24 60 350

Przy skladaniu zaméwien prosimy podawa¢ kody
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X® OPRAWKI Z CHWYTEM WALCOWYM

E2 )] Typ 1258

-

Oprawki do narzedzi z chwytem walcowym,
wewnetrzne lub zewnetrzne doprowadzenie
chtodziwa

Akcesoria

[Strona/Page: 111 | Strona/Page: 109

“Kod  ldi[d21d6]d8] b | bl 2] h_
E2.D20.WE08 20 8 40 50 50 18 41 -
E2.D20.WE10 20 10 40 50 50 18 41 -
E2.D20.WE12 20 12 40 50 50 18 41 -
E2.D20.WE16 20 16 40 50 50 18 41 -
E2.D20.WE20 20 20 50 50 50 18 41 -
E2.D20.WE25 20 25 50 50 60 18 51 -

SERRRAALANAA

E2.D30.WEO8 30 8 55 68 60 22 51 280
E2.D30.WE10 30 10 55 68 60 22 51 280
E2.D30.WE12 30 12 55 68 60 22 51 280
E2.D30.WE16 30 16 55 68 60 22 51 280
E2.D30.WE20 3t0 20 55 68 60 22 51 280
E2.D30.WE25 30 25 55 68 60 22 51 280
E2.D30.WE30 30 30 68 68 75 22 51 280
E2.D30.WE32 30 32 68 68 75 22 61 280

E2.D40.WE0O8 40 8 50 83 75 22 61 325
E2.D40.WE10 40 10 50 83 75 22 61 325
E2.D40.WE12 40 12 50 83 75 22 61 325
E2.D40.WE16 40 16 55 83 75 22 61 325
E2.D40.WE20 40 20 55 83 75 22 61 325
E2.D40.WE25 40 25 60 83 75 22 61 325
E2.D40.WE30 40 30 72 83 75 22 61 325
E2.D40.WE32 40 32 72 83 75 22 61 325
E2.D40.WE40 40 40 83 8 90 22 76 325

E2.D50.WE10 50 10 50 98 75 30 62 350
E2.D50.WE12 50 12 56 98 90 30 76 350
E2.D50.WE16 50 16 56 98 90 30 76 350
E2.D50.WE20 50 20 56 98 90 30 76 350
E2.D50.WE25 50 25 65 98 90 30 76 350
E2.D50.WE30 50 30 638 98 90 30 76 350
E2.D50.WE32 50 32 68 98 90 30 76 350
E2.D50.WE40 50 40 80 98 90 30 76 350
E2.D50.WE50 50 50 90 98 100 30 86 35,0

1258

N
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OPRAWKI DO TULEJEK ZACISKOWYCH ER

Oprawki do tulejek zaciskowych ER (DIN6499),

wewnetrzne lub zewnetrzne doprowadzenie
chtodziwa

Akcesoria

.
Strona/Page: 63 |Strona/Page: 107 | Strona/Page: 109 [ Strona/Page: 111
Tulejki zaciskowe
K | | 1
50 42 55 18 - 25
50 50 55 18 32 2

(=N W N BNN Ne W WOIN BTN RSN [ SN N

E4.D20.ER25 20 2-16
E4.D20.ER32 20 - -20
E4.D30.ER25 30 68 42 55 22 28,0 25 2-16
E4.D30.ER25D 30 68 42 75 34 280 25 2-16
E4.D30.ER32 30 68 50 55 22 28,0 32 2-20
E4.D30.ER32D 30 68 50 75 29 28,0 32 2-20
E4.D30.ER40 30 68 63 75 26 28,0 40 3-26

E4.D40.ER25 40 83 42 69 22 325 25 2-16
E4.D40.ER32 40 83 50 84 22 325 32 2-20
E4.D40.ER40 40 83 63 75 22 325 40 3-26

E4.D50.ER32 50 98 50 84 30 350 32 2-20
E4.D50.ER40 50 98 63 88 30 350 40 3-26

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody
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- A PX® OPRAWKI DO WYTACZADEL ZE STOZKIEM MORSEA
TECHNOLOGIE
-

Typ 1224

Oprawki do wytaczadet ze stozkiem Morse’a,
wewnetrzne lub zewnetrzne doprowadzenie

Kod

d1 | Stozek Morse’a [d21d4] b bl | b
20 1 50 - 27 - -

chtodziwa

[ Akcesoria

Strona/Page: 111

F1.D20.MK1

F1.D30.MK1 30 1 68 68 27 - 28,0
F1.D30.MK2 30 68 58 36 25 28,0
F1.D30.MK3 30 3 68 68 66 - 28,0
F1.D40.MK2 40 2 83 55 36 22 325
F1.D40.MK3 40 3 83 58 50 22 325
F1.D40.MK4 40 4 83 68 80 22 325
F1.D50.MK2 50 2 98 55 36 30 35,0
F1.D50.MK3 50 3 98 58 45 30 35,0
F1.D50.MK4 50 4 98 68 55 30 35,0

\
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OPRAWKI WIERTARSKIE

Oprawki z krétkim uchwytem wiertarskim,
zewnetrzne doprowadzenie chlodziwa

Akcesoria

Strona/Page: 111

Ko Ll 4 ID izt il

VDI30.13UW 6-13 118,5 27 28,0
VDI30.16UW 30 6-16 58 68 123,8 27 28,0

(=N WMo N BN No W WO)N BN VN I SN N

-
(=)

VDI40.13UW 40 6-13 50 83 1039 22 325
VDI40.16UW 40 6-16 58 83 1088 22 325

[u—
[

N\

J

Oprawki do mocowania uchwytéw wiertarskich,
zewnetrzne doprowadzenie chlodziwa

Akcesoria

Strona/Page: 111

_Kod T LK Ta2lb [l
VDI30.B16 30 B16 68 22 28,0
VDI40.B16 40 B16 83 56 22 325

)

J
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OPRAWKI NAPEDZANE

Korek zaslepiajacy (stalowy)

“Kod di|2][b| h
72.D20 20 50 16 23,0
72.D30 30 68 16 28,0

72.D40 40 83 20 325

(= Neo-N BNE NeW WOIN BTN RSN I SN

pud 1 ek
_— O

-

~

OPRAWKI NAPEDZANE

Na indywidualne zamoéwienie klienta oferujemy oprawki
napedzane VDI. Szczegdly do ustalenia z dzialem sprzedazy
lub z przedstawicielami handlowymi.

N
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APX &

TECHNOLOGIE

-
Typ 1226 h
—
Redukgcje typéw cylindrycznych
~ Kod D |d|L|
RW.D20.D0O8K 20 8 50
n RW.D20.D10K 20 10 50
RW.D20.D12K 20 12 50
RW.D20.DOSL 20 8 60
RW.D20.D10L 20 10 60
D RW.D20.D12L 20 12 60
RW.D25.D08K 25 8 50
B RW.D25.D10K 25 10 50
RW.D25.D12K 25 12 50
RW.D25.D16K 25 16 50
RW.D25.D0SL 25 8 60
RW.D25.D10L 25 10 60
RW.D25.D12L 25 12 60
RW.D25.D16L 25 16 60
RW.D25.D12LLX 25 12 75
RW.D25.D16LX 25 16 75
RW.D32.D08K 32 8 60
RW.D32.D10K 32 10 60
RW.D32.D12K 32 12 60
RW.D32.D16K 32 16 60
RW.D32.D20K 3220 60
RW.D32.D25K 32 25 60
RW.D32.D12LL 32 12 75
RW.D32.D16L 32 16 75
RW.D32.D20L 32 20 75
RW.D32.D25L 32 25 75
RW.D40.D12 40 1275
RW.D40.D16 40 16 75
RW.D40.D20 40 20 75
RW.D40.D25 40 25 75
RW.D40.D32 40 32 75
RW.D50.D12 50 1275
RW.D50.D16 50 16 75
RW.D50.D20 50 20 75
RW.D50.D25 50 25 75
RW.D50.D32 50 32 75
RW.D50.D40 50 40 75
\— /
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D APX

REDUKC]JE

-

Tuleje redukcyjne ze stozkiem Morsea

Kod

RMK.D40.MK2 2
RMK.D40.MK3 3
RMK.D40.MK4 4

¥ ol ey
40 95 30
40 95 30

40 118 55

Tuleje redukcyjne

=N
CERARARRALCAAR

-

Kod [ D1ddlL|L]L
RD.D32.D12 32 12 13 60 15 30
RD.D32.D16 32 16 13 60 15 30
RD.D32.D20 32 20 13 60 15 30
RD.D32.D25 32 25 13 60 15 30

Kod 1D ldJd]L[L [L_
RWE.D20.D08 20 8 11 48 20 14
RWE.D20.D10 20 10 11 48 20 14
RWE.D20.D12 20 12 11 48 20 14
RWE.D20.D16 20 16 11 48 20 14
RWE.D25.D05 25 5 13 55 23 16
RWE.D25.D08 25 8 13 55 23 16
RWE.D25.D10 25 10 13 55 23 16
RWE.D25.D12 25 12 13 55 23 16
RWE.D25.D16 25 16 13 55 23 16
RWE.D25.D18 25 18 13 55 23 16
RWE.D25.D20 25 20 13 55 23 16

www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98
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COOLETS
SPANNZANGEN
LJAHTM ER




NORMY TULEI ZACISKOWYCH

0,5 mm 22,65 25,5




SPIS TRESCI

[ TULEJE ZACISKOWE

66-70 |

TYP/

ER

ER-M

ER-RF

ER-MRF

EO

PTEz-50

7618

7611

OPIS/
TULEJE ZACISKOWE ER

TULEJE ZACISKOWE ER-M DO GWINTOWNIKOW

TULEJE ZACISKOWE ER-RF USZCZELNIONE

USZCZELNIONE TULEJE ZACISKOWE ER-MRF DO GWINTOWNIKOW
TULEJE ZACISKOWE EO

TULEJE ZACISKOWE PTEz-50

STRONA/
66

67
68
69
69

70

[ KOMPLET TULEI ZACISKOWYCH W PODSTAWIE DREWNIANE]

70-71 |

TYP/

ER-KPL

PTEz-50-KPL

7618

OPIS/
KOMPLET TULEI ZACISKOWYCH ER W PODSTAWIE DREWNIANEJ

KOMPLET TULEI ZACISKOWYCH PTEz-50 W PODSTAWIE DREWNIANEJ

STRONA/
70

71

[ KOMPLET TULEI ZACISKOWYCH Z TRZPIENIEM W KASECIE DREWNIANE]

71-73 |

TYP/

ISO-ER-KPL

DIN-ER-KPL

BT-ER-KPL

ISO-PTEz-KPL

MK-PTEz-KPL

7616

7617

7626

OPIS/
KOMPLET TULEI ZACISKOWYCH ER Z TRZPIENIEM W KASECIE DREWNIANEJ

KOMPLET TULEI ZACISKOWYCH ER Z TRZPIENIEM W KASECIE DREWNIANEJ

KOMPLET TULEI ZACISKOWYCH ER Z TRZPIENIEM W KASECIE DREWNIANEJ

KOMPLET TULEI ZACISKOWYCH PTEz Z TRZPIENIEM W KASECIE DREWNIANEJ

KOMPLET TULEI ZACISKOWYCH PTEz Z TRZPIENIEM W KASECIE DREWNIANEJ

STRONA/
71

72
72
73
73

(3



TULEJE ZACISKOWE ER A Px@ -

TECHNOLOGIE

) [ h
A Cryeer W 7618
—

Tuleje zaciskowe ER ;
e
ER11 DOI L
n ERI1.D02 11 2 11,5 18

ER11.D03 13 15 18 _mnn-
ER11.D04 14 115 18 ER32.D03
ER11.D0S 11 5 11,5 18 ER32.D04 32 4 33 40
ER11.D06 6 115 18 ER32.D05 325 33 40
D ER11.D07 17 1,5 18 ER32.D06 326 33 40
ER32.D07 327 33 40
ER16.D03 16 3 17 27,5 ER32.D08 32 8 33 40
B ER16.D04 16 4 17 275 ER32.D09 329 33 40
ER16.D05 16 5 17 275 ER32.D10 3210 33 40
ER16.D06 e 6 17 275 ER32.D11 32 11 33 40
ER16.D07 16 7 17 27,5 ER32.D12 32 12 33 40
11 ER16.D08 16 8 17 275 ER32.D13 32 13 33 40
ER16.D09 16 9 17 275 ER32.D14 3214 33 40
ER16.D10 16 10 17 27,5 ER32.D15 32 15 33 40
ER32.D16 32 16 33 40
ER20.D03 20 3 21 315 ER32.D17 2 17 3 40
ER20.D04 20 4 21 315 ER32.D18 T T B
ER20.D05 20 5 21 315 ER32.D19 2 19 33 40
ER20.D06 20 6 21 315 ERSZDE0 e g
ER20.D07 20 7 21 315
ER20.D08 20 8 21 3LS ER40.D03 40 3 41 46
ER20.D09 20 9 21 31 ,5 ER40.D04 40 4 41 46
ER20.D10 20 10 21 315 ER40.D05 40 5 41 46
ER20.D11 20 11 21 315 ER40.D06 0 6 41 46
ER20.D12 20 12 21 315 ER40.D07 40 7 41 46
ER20.D13 20 13 21 315 ER40.D0S 40 8 41 46
ER40.D09 4 9 41 46
ER25.D03 25 3 26 34 ER40.D10 4 10 41 46
ER25.D04 S I I ER40.D11 40 11 41 46
ER25.D05 25 5 26 34 ER40.D12 4 12 41 46
LEoE L S I I ER40.D13 4 13 41 46
ER25.D07 25 726 34 ER40.D14 40 14 41 46
IS S N I ER40.D15 4 15 41 46
ER25.D09 25 9 26 34 ER40.D16 40 16 41 46
[R5 1 S I I ER40.D17 40 17 41 46
EES'DE ;5 g ;Z g;‘ ER40.D18 40 18 41 46
ER25.D > ER40.D19 40 19 41 46
ER25.D13 25 13 26 34 g S T R
ER25.D14 25 14 26 34 :
ER25.D15 55 15 26 34 ER40.D21 40 21 41 46
ER25.D16 25 16 26 34 ER40.D22 40 22 41 46
ER40.D23 40 23 41 46
ER40.D24 40 24 41 46
ER40.D25 40 25 41 46
ER40.D26 40 26 41 46
o

Przy skladaniu zaméwien prosimy podawa¢ kody
66 produktéw zgodnie z katalogiem. www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98


http://sklep.apx.pl
mailto:apxstrzelno%40apx.pl?subject=

TECHNOLOGIE

X® TULEJE ZACISKOWE ER-M DO GWINTOWNIKOW

-

» Tuleje zaciskowe ER-M do gwintownikéw

ER32M D3,5

ER32M.D04 32 3,5 4 3
ER32M.D4,5 32 4 45 34
ER32M.D05 32 4 5 4

_- -m ER32M.D55 32 5 55 43
- ER32M.D06 32 568 6 49

ER16M.D3,5
ER16M.D04 16 3,5 4 3 ER3IM.D63 32 68 63 3
ERI6M.D45 16 4 45 34 )

RS R R N ER32M.D08 32 8 8 62

ERI6M.D55 16 5 55 43 ER32M.D09 32 912 9 7
ERI6M.D06 16 5-6-8 6 49 ER32M.DI0 32 10 10 8
ERI6M.D63 16 68 63 5 ER2M.DI1 32 14 11 9
ERIGMDOT 16 710 7 55 ER32M.D11,2 32 14 112 9
ERIGMDOS 16 8 8 62 ER32M.D12 32 16 12 9

ER32M.D16 32 20 16 12
ER20M.D3,5 20 3 35 27 ER32M.D18 32 24 18 14,5
ER20M.D04 20 3.5 4 3 ER32M.D20 32 27 20 16

ER20M.D4,5 20 4 45 34
ER20M.DO5S 20 4 5 4
ER20M.D55 20 5 55 43
ER20M.D06 20 568 6 49
ER20M.D63 20 68 63 5
ER20M.D07 20 7-10 7 55
ER20M.DOS 20 8 8 62
ER20M.D0O9 20 9-12 9 7
ER20M.DI10 20 10 10
ER20M.DI1 20 14 11
ER20M.DI2 20 14 112

O O o

ER25M.D3,5 25 3 35 27
ER25M.D0O4 25 35 4 3

ERLM LD LSW

ER25M.D4,5 25 4 45 34
ER25M.D05 25 4 5 4
ER25M.D55 25 5 55 43
ER25M.D06 25 568 6 49
ER25M.D63 25 68 63 5

ER25M.D07 25 7-10 7 5,5
ER25M.D08 25 8 8 6,2
ER25M.D09 25 9-12 9 7

5

=N
CERRARAN ARAAA

ER25M.D10 25 10 10 8
ER25M.D11 25 14 11 9
ER25M.D11,2 25 14 112 9
ER25M.D12 25 16 12 9
ER25M.D14 25 18 14 11
ER25M.D16 25 20 16 12
- e
Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody
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TULEJKE ZACISKOWE ER-RF USZCZELNIONE A pX® -

(Typ ER-RF A

Tuleje zaciskowe ER-RF uszczelnione do
chtodzenia za pomocg narzedzi

R L0 LI Kod  JERLA LD UL

Sloledulofaladolo]

ER25RF.D03 ER40RF.D04
ER25RF.D04 25 4 26 34 ER40RF.D05 40 5 41 46
ER25RE.DO5 25 5 26 34 ER4OREDO6 40 6 41 46
ER25REDO6 25 6 26 34 ER40REDO7 40 7 41 46
ER25RE.DO7 25 7 26 34 ER40RFE.DOS 40 8 41 46
ER25REDOS 25 8 26 34 ER40REDO9 40 9 41 46
ER25RED09 25 9 26 34 ER4OREDIO 40 10 41 46
ER25REDI0 25 10 26 34 ER40REDI1 40 11 41 46
ER25REDI1 25 11 26 34 ER4OREDI2 40 12 41 46
ER25REDI2 25 12 26 34 ER40REDI3 40 13 41 46
ER25REDI3 25 13 26 34 ER4ORED14 40 14 41 46
ER25REDI4 25 14 26 34 ER40REDIS 40 15 41 46
ER25REDI5 25 15 26 34 ER4ORED16 40 16 41 46
11 ER25RED16 25 16 26 34 ER40RED17 40 17 41 46
ER4OREDIS 40 18 41 46

ER32RF.D03 32 33 40 ER40RF.D19 40 19 41 46
ER32RF.D04 32 33 40 ER40RE.D20 40 20 41 46
ER32REDOS 32 3340 ER40RE.D21 40 21 41 46

ER32RE.D07 1 3 40 ER40RFE.D22 40 22 41 46
ER32RF.D0S 30 33 40 ER40RF.D23 40 23 41 46
ER32RFE.D09 32 33 40 ER40RF.D24 40 24 41 46
ER32RFE.D10 32 10 33 40 ER40RF.D25 40 25 41 46
ER32RF.D11 32 11 33 40 ER40RFE.D26 40 26 41 46
ER32RF.D12 32 12 33 40
ER32RFE.D13 32 13 33 40
ER32RFE.D14 32 14 33 40

3

4

5
ER32RFE.D06 32 6 33 40

7

8

9

ER32REDI5S 32 15 33 40 -
ER32REDI6 32 16 33 40 ! (‘—“ @T
ER32REDI7 32 17 33 40 e | [l e
ER32REDIS 32 18 33 40 L] J
ER32REDI9 32 19 33 40 % g
ER32RED20 32 20 33 40 ) .

p

>
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TULEJE ZACISKOWE ER-MRF 1 EO

Typ ER-MRF

Uszczelnione tuleje zaciskowe ER-MRF do gwintownikéw

LD LSV

ER32MRF.D4,5 32 4
ER32MRF.D05 32 4 5 4
ER32MRFD55 32 5 55 43
ER32MRFD06 32 568 6 49
ER32MRFD07 32 7-10 7 55
ER32MRF.D0S 32 8 8 62
ER32MRFD09 32 912 9 7
ER32MRFDI0 32 10 10 8
ER32MRFDI1 32 14 11 9
ER32MRFDI12 32 16 12 9
ER32MRF.D14 32 18 14
ER32MRFD16 32 20 16

OCFRINFAT G R WENE -

=
N —

pud 1 ek
_— O

Tuleje zaciskowe EO

(Kod b0l 4 LD L

E016.D03 3,0-25 2550
E016.D04 16 40-35 2550 40
E016.D05 16  50-45 2550 40
E016.D06 16 60-55 2550 40
E016.D07 16 7,0-65 2550 40
E016.D08 16 80-7,5 2550 40
E016.D09 16 9,0-85 2550 40
E016.D10 16 10,0-9,5 2550 40
E016.D11 16 11,0-5-10,5 25,50 40
E016.D12 16 12,0-5-11,5 25,50 40
E016.D13 16  13,0-12,5 25,550 40
E016.D14 16  14,0-13,5 25550 40
E016.D15 16  15,0-14,5 2550 40
E016.D16 16 16,0-155 25,550 40

N
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TULEJE ZACISKOWE PTEz-50 I KOMPLETY @ -

\

(Typ PTEz-50

Tuleje zaciskowe PTEz-50

_ﬂﬂ-

PTEz-50.D03

PTEz-50.D04 50 50
PTEz-50.D05 50 5 285 50
PTEz-50.D06 50 6 285 50
PTEz-50.D6,3 50 63 285 50
PTEz-50.D07 50 7 285 50
PTEz-50.D08 50 8 285 50

PTEz-50.D09 50 9 285 50
PTEz-50.D10 50 10 28,55 50
PTEz-50.D11 50 11 28,5 50
PTEz-50.D12 50 12 285 50
PTEz-50.D13 50 13 285 50
PTEz-50.D14 50 14 285 50
PTEz-50.D15 50 15 285 50
PTEz-50.D16 50 16 28,5 50
PTEz-50.D17 50 17 285 50
PTEz-50.D18 50 18 28,5 50
PTEz-50.D19 50 19 285 50

PTEz-50.D20 50 20 285 50

Sloledulofaladolo]

11

J
\
(Typ ER-KPL J8( 7618
A ——————
Komplet tulejei zaciskowych ER w podstawie drewnianej
ER16 KPL 8TUL  ERI16
ER20.KPL.11TUL ER20 3-13 11
ER25.KPL.14TUL ER25 3-16 14
ER32.KPL.18TUL ER32 3-20 18
ER40.KPL.24TUL ER40 3-26 24
/
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i TULEJE ZACISKOWE KOMPLETY

Y APX

-

Typ PTEz-KPL)

Komplet tulejei zaciskowych PTEz-50
w podstawie drewnianej

PTEz-50.KPL.18TUL 50 3-20 18
-
Komplet tulei zaciskowych ER z trzpieniem
w kasecie drewnianej
[ Kod _|SK] ER | A | Zakres |Ilosé sztuk
ISO30.A50.ER16.KP8 30 ER16 50 3-10 8
1S0O30.A50.ER32.KP18 30 ER32 50 3-20 18
ISO40.A100.ER16.KP8S 40 ERI16 100 2-10 8
ISO40.A150.ER16.KP8S 40 ERI16 150 2-10 8
IS040.A60.ER25.KP14 40 ER25 60 3-16 14
1S040.A60.ER32.KP8 40 ER32 60 6-20 8
1SO40.A60.ER32.KP18 40 ER32 60 3-20 18
ISO40.A130.ER32.KP18 40 ER32 130 3-20 18
ISO40.A60.ER40.KP24 40 ER40 60 3-26 24
ISO50.A100.ER16.KP8S 50 ER16 100 2-10 8
ISO50.A150.ER16.KP8S 50 ERI16 150 2-10 8
1SO50.A70.ER32.KP8 50 ER32 70 6-20 8
ISO50.A70.ER32.KP18 50 ER32 70 3-20 18
ISO50.A130.ER32.KP18 50 ER32 130 3-20 18
ISO50.A70.ER40.KP8 50 ER40 70 6-25 8
ISO50.A70.ER40.KP24 50 ER40 70 3-26 24
ISO50.A130.ER40.KP24 50 ER40 130 3-26 24
-
Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody
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TULEJE ZACISKOWE KOMPLETY A px® -

\

(Typ DIN-ER-KPL |J(7617

Komplet tulei zaciskowych ER z trzpieniem w kasecie drewnianej |

Kod SKLER | A ] Zakres [losé sztuk
DIN30.A60.ER16.KP8 3-10
DIN30.A60.ER32.KP18 30 ER32 60 3-20 18
DIN40.A100.ER16.KP8S 40 ER16 100 2-10 8
DIN40.A150.ER16.KP8S 40 ER16 150 2-10 8
DIN40.A60.ER25.KP14 40 ER25 60 3-16 14
DIN40.A70.ER32.KP8 40 ER32 70 6-20 8
DIN40.A70.ER32.KP18 40 ER32 70 3-20 18
DIN40.A130.ER32.KP18 40 ER32 130 3-20 18
DIN40.A70.ER40.KP24 40 ER40 70 3-26 24

DINS50.A100.ER16.KP8S 50 ERI16 100 2-10 8
DINS0.A150.ER16.KP8S 50 ERI16 150 2-10 8
DIN50.A70.ER32.KP8 50 ER32 70 6-20 8

-
« Komplet zawiera: oprawke z nakretka, komplet

DINS0.A70.ER32.KP18 50 ER32 70 3-20 18 (el [in
DINS0.A130.ER32.KP18 50 ER32 130 3-20 18
DINS0.A80.ER40.KP8 50 ER40 80 6-25 8
DINS0.A80.ER40.KP24 50 ER40 80 3-26 24

DINS0.A130.ER40.KP24 50 ER40 130 3-26 24

N

)

(Typ BT-ER-KPL

Komplet tulei zaciskowych ER z trzpieniem w kasecie drewnianej

Ko ISKTER DA TZakres i seule

BT30.A60. ER16 KP8 ER16 3-10

BT30.A60.ER32.KP18 30 ER32 60 3-20 18
BT40.A100.ER16.KP8S 40 ERI6 100  2-10 8

BT40.A150.ER16.KPSS 40 ERI6 150  2-10 8

BT40.A60.ER25.KP14 40 ER25 60  3-16 14

BT40.A70.ER32.KP8 40 ER32 80  6-20 8

BT40.A70.ER32.KP1§ 40 ER32 70  3-20 18

BT40.A130.ER32.KP18 40 ER32 130  3-20 18

BT40.A70.ER40.KP24 40 ER40 70  3-26 24

BT50.A100.ER16.KPSS 50 ERI6 100  2-10 8

BT50.A150.ER16.KP8S 50 ERI6 150  2-10 8

BT50.A70.ER32.KP8 50 ER32 70  6-20 8

BT50.A70.ER32.KP1§ 50 ER32 70  3-20 18 S
BT50.A130.ER32.KP18 50 ER32 130  3-20 18 ’

BT50.A80.ER40.KPS 50 ER40 80  6-25 8

BT50,A80.ER40.KP24 50 ER40 80  3-26 24

BT50.A130.ER40.KP24 50 ER40 130 3-26 24

/
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ISO40.A60.PTEz50.KPL18S 40

ISO50.A70.PTEz50.KPL8S 50
ISO50.A70.PTEz50.KPL18S 50

(Typ 1SO-PTEz-KPL

Komplet tulei zaciskowych PTEz-50
z trzpieniem w kasecie drewnianej

et ISK]PIE: LA Zakres [lodé seuk
1S040.A60.PTEz50.KPL8S PTEz50 6-20

PTEz50 60 3-20

PTEz50 70 3-20
PTEz50

70 6-20

« Komplet zawiera: oprawke z nakretka, komplet tulejek, klucz

TULEJE ZACISKOWE KOMPLETY

18

OCFRINFA G R WENE -

pud 1 ek
_— O

-
Typ MK-PTEz-KPL
Komplet tulei zaciskowych PTEz-50
z trzpieniem w kasecie drewnianej
| KoaTMK]PTE: [ A [Zakres [loié sk
MK3.A70.PTEz50.KPL8S PTEz50 6-20
MK3.A70.PTEz50.KPL18S 3 PTEz50 70 3-20 18
MK4.A70.PTEz50.KPL8S 4 PTEz50 70 6-20 8
MK4.A70.PTEz50.KPL18S 4  PTEz50 70 3-20 18
-
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TULEJE ZACISKOWE - INSTRUKCJA

INSTRUKCJA MOCOWANIA TU
SPANZANGENBUCHSEN - MONTAGEANWEISUNG
ER COLLETS MOUNTING INSTRUCTION

WA [T

\§

ZALECANE MOMENTY DOCISKOWE TULEJEK T

Gl6

M 22x1,5
G20 M 25x1,5
G25 M 32x1,5
G32 M 40x1,5
G40 M 50x1,5

Informujemy, Ze istnieje u nas mozliwo$¢ zakupu klucza dynamometrycznego
z wymiennymi koncéwkami do nakretek typu ER.

50
50
90
130
190

« Do nakretki wkladamy tulejke pod katem
o Zaczepi¢ kanalkiem tulejki o mimosrodowy
» Wcisnac¢ tulejke w nakretke i wlozy¢ do opra

Nieprawidlowe zamocowanie tulejki w nakretc
powoduje uszkodzenie tulejki oraz uniemozli
prawidlowe zamocowanie narzedzia.

UWAGA!

C.

Nm

70
80
130
160
220

ZASTOSOWANIE SIE DO ZA
PARAMETROW DOKRECAL}
MOZLIWOSC USZKODZEN
NARZEDZIA.
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TOOLHOLDERS FOR MORSE TAPER SHANKS, COLLETS CHUCKS FOR ER COLLETS AND LIVE CUTERS
AUFNAHMEN MIT MORSE UND ZYLINDERSCHAFT , MITLAUFENDE KORNERSPITZEN




‘DINZ28A ;
13

Istnieje mozliwos¢ dokupienia samej 7

pletwy do oprawy co zwieksza »

uniwersalnosc tej oprawy.

Fazka

- — 35— K Nakielek

d4
d3
d7
ds
I
|

“-ap |

d1

=

12 ~—ra

17,78 14,6 14,0 13,2 10,5 M10 1°2550” 50 640 5 24 31,5 5,0

31,27 259 25,0 21,5 17,0 Ml6 1°2915” 6,5 102,5 9 32 425 8.2

]
M
)
1
] 1
[
|
a2

=

j

I

17,78 14,0 13,5 1°25'50” 75,0 1,6

31,27 252 24,5 1°29'15” 117,5 24 11,9

2,5
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TECHNOLOGIE

TOOLHOLDERS FOR MORSE TAPER SHANKS

TYPE DESCRIPTION

COLLET CHUCKS ER FOR TOOLS WITH CYLINDRICAL SHANK
ER-SPANNZANGENFUTTER ZUR AUFNAHME VON WERKZEUGEN MIT ZYLINDERSCHAFT
3AXUMHBIE OITPABKH JJTAMHCTPYMEHTOB C ITUWJIMHAPUYECKHMM XBOCTOBHUKOM

COLLET CHUCKS ER FOR TOOLS WITH CYLINDRICAL SHANK
ER-SPANNZANGENFUTTER ZUR AUFNAHME VON WERKZEUGEN MIT ZYLINDERSCHAFT
3AXUMHBIE OITPABKH JUIIMHCTPYMEHTOB C IUWJIMHJAPUYECKHMM XBOCTOBHUKOM

COMBINATION SHELL MILL ADAPTERS FOR CUTTERS WITH KEYWAY OR DRIVING SLOT DIN 138
KOMBI-AUFSTECKFRASDORN, ZUR AUFNAHME VON FRASERN MIT LANGS- UND QUERNUT NACH DIN 138

SHELL MILL ADAPTERS FOR CUTTERS WITH DRIVING SLOT DIN 138
KOMBI-AUFSTECKFRASDORN, ZUR AUFNAHME VON FRASERN MIT LANGS- UND QUERNUT NACH DIN 138

MORSE TAPER ARBORS WITH THREADED END NFE 62-516
KEGELSCHAFT MIT ANZUGGEWINDE

SPINDLE SLEEVES FOR TOOLS WITH MORSE TAPER SHANK AND DRAWBAR THREAD WITH FORCING NUT
REDUZIERHULSE MIT ABDRUCKMUTTER FUR WERKZEUGE MIT MK-SCHAFT
BTVJIKU ITEPEXO/IHBIE /TSI MHCTPYMEHTOB C KOHYCOM MOP3E

REDUCING SLEEVES FOR TOOLS WITH MORSE TAPER SHANK DIN 2185

KOMBI-AUFSTECKFRASDORN, ZUR AUFNAHME VON FRASERN MIT REDUZIERHULSE FUR MK-WERKZEUGE DIN 2185

BTVYJIKH INEPEXOHBIE JUUISI THCTPYMEHTOB C KOHYCOM MOP3E

DRILL CHUCK MANDRELS FOR DRILL CHUCKS TAPER DIN 238
KEGELDORN FUR BOHRFUTTER MIT AUFNAHME DIN 238
OITPABKH J1J151 CBEPJIMJIBHBIX ITATPOHOB C KOHYCOM DIN 238

COLLETS CHUCKS FOR ER COLLETS

TYPE DESCRIPTION

COLLET CHUCKS ER FOR TOOLS WITH CYLINDRICAL SHANK
ER-SPANNZANGENFUTTER ZUR AUFNAHME VON WERKZEUGEN MIT ZYLINDERSCHAFT
3AXKUMHBIE OITPABKH (J1J15 ITAHI" ER DIN 6499) JUIs ”THCTPYMEHTOB C IUJIMHAPUYECKHUM XBOCTOBHKOM

COLLET CHUCKS ER FOR TOOLS WITH CYLINDRICAL SHANK
ER-SPANNZANGENFUTTER ZUR AUFNAHME VON WERKZEUGEN MIT ZYLINDERSCHAFT
3AXUMHBIE OITPABKH (J1JI15 ITAHI" ER DIN 6499) JIJI1 MTHCTPYMEHTOB C ITUWJIMHAPUYECKHMM XBOCTOBHUKOM

LIVE CENTERS

TYPE DESCRIPTION

LIVE CENTERS FOR LATHES
MITLAUFENDE KORNERSPITZE
IIEHTPBI TOKAPHBIE BPAIIIAIOIUECS

LIVE CENTERS FOR LATHES EXTENTION
MITLAUFENDE KORNERSPITZE
IIEHTPBI TOKAPHBIE BPAIIIAIOIIUECS VIJIMHEHHBIE

FORMDRILL TOOLHOLDER
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OPRAWKI Z CHWYTEM MORSFA

Oprawki zaciskowe (do tulejek ER DIN 6499)
do narzedzi z chwytem walcowym

Akcesoria

TEETEENEDe
2 63 32 MI10

MK2.A63.ER16 ER16 3-10
MK2.A69.ER25 2 ER25 69 3-16 42 MI8

MK2.A74.ER32 2 ER32 74 3-20 50 M22

o Mol N | =) (&) I'SQ WS (SN |

MK3.A63.ER16 3 ER16 63 3-10 32 MI0
MK3.A69.ER25 3 ER25 69 3-16 42 MI8
MK3.A74.ER32 3 ER32 74 3-20 50 M22

pud N
— O

MK4.A82.ER25 4 ER25 82 3-16 42 MI8
MK4.A84.ER32 4 ER32 84 3-20 50 M22
MK4.A73.ER40 4 ER40 73 3-26 63 M28

MKS5.A66.ER32 5 ER32 66 3-20 50 M22
MK5.A68.ER40 5 ER40 68 3-26 63 M28

N\

J

Typ MK-PTEz50 | B[ PTEf |

Oprawki zaciskowe (do tulejek ER PTEz50)
do narzedzi z chwytem walcowym

MK

Akcesoria

Kod Tulejka Zakres n

MK3.A70.PTEz50 3 PTEz50 70 3-20 58

MK4.A70.PTEZz50 4 PTEz50 70 3-20 58

J
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- A pX® OPRAWKI Z CHWYTEM MORSFA
TECHNOLOGIE

1 7430 |8(Typ MK-DC) .1
2
Trzpienie frezarskie z rowkiem wpustowym
i rowkiem zabierakowym 3
4
MK
5
jl: | _+ _______ i od ' Akcesoria 6
D Strona/Page: 109| Strona/Page: 109 |Strona/Page: 110 7
_ﬂlﬂ! =0~ C
MK3.A53.D16C 9
MK3.A51.D22C 3 51 M10 D22 D22
MK3.A51.D27C 3 27 51 21 33 MI2 D27 D27
MK3.A49.D32C 3 32 49 24 38 Ml6 D32 D32 10
MK4.A59.D16C 4 16 595 17 27 M8 DI6 DI6 11
MK4.A57.D22C 4 22 57,5 19 31 MI0 D22 D22
MK4.A57.D27C 4 27 575 21 33 MI12 D27 D27
MK4.A55.D32C 4 32 555 24 38 Ml6 D32 D32

-

~

7232

Trzpienie frezarskie do frezéw nasadzanych

[Strona/Page: 109 |Strona/Page: 110 )

z rowkiem zabierakowym DIN 138

MK2.A25.D16S

o
.
C

MK2.A25.D22S
MK2.A25.D27S 2 27 21 25
— A_-4|_2 -

MK3.A25.D16S 3 16 17 25
MK3.A25.D228 3 2 19 25
MK3.A25.D27S 3 27 21 25
MK3.A25.D32S 3 32 24 25
MK4.A25.D16S 4 16 17 25
MK4.A25.D22S 4 2 19 25
MK4.A25.D27S 4 27 21 25
MK4.A25.D32S 4 32 24 25
MK4.A25.D40S 4 40 27 26

N
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OPRAWKI Z CHWYTEM MORSFA

Trzpienie do frezéw z otworem gwintowym
NFE 62-516

MK3.D14.M12 151

3 14 12 22 17 25
18 16 32 19 2

MK3.D18.M16 3 154 5
MK3.D22.M20 3 22 20 40 157 22 25
MK3.D26.M24 3 26 24 48 159 24 25

MK4.D11.M10
MK4.D14.M12
MK4.D18.M16
MK4.D22.M20

11 10 20 169 12 25
14 12 22 179 17 25
18 16 32 182 19 25
22 20 40 185 22 25

o Mool N | =) &) I'SQ WESH (SN |

A~ B~ B b

pud N
— O

-
[

N\

Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem Morsea
z gwintem z nakretka Sciagajaca

MK2.MK1.N 2 1 82

MK3.MK1.N 3 1 101
MK3.MK2.N 3 2 101

MK4.MK1.N 4 1 127
MK4.MK2.N 4 2 127
MK4.MK3.N 4 3 127

MKS5.MK3.N 5 3 157
MKS5.MK4.N 5 4 157

MK

J

MK

-

J
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OPRAWKI Z CHWYTEM MORSFA

4 1
1751 |8( Typ MK-P
2
Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem Morse’a
DIN 2185 3
4
5
6
MK MK
’ MK2.MK1.P 7
T — MK3.MK1.P 3 1 8
$ —re—re—yr—x = MK3.MK2.P 3 2
- 9
MK4.MK1.P 4
MK4.MK2.P 4 2 10
|« L - MK4.MK3.P 4 3
MK5.MK3.P 5 3 11

MKS.MK4.P

-

~

Trzpienie do uchwytéw wiertarskich ze stozkiem
DIN 238

I
2 9

MK2.1.106.B12 B12 106

DIN

MK2.1.112.B16 2 Bl6 112
= — MK2.L.119.B18 2 B18 119
MK3.L127.B12 3 B12 127
MK3.L134.B16 3 Bl6 134 11
MK3.1.140.B18 3 BI8 140
MK4.L158.B16 4 Bl16 158,0 11,5
MK4.1.166.B18 4 BI8 166,5 12,0
MK4.1.176.B22 4 B22  176,0 13,0

N
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OPRAWKI Z CHWYTEM CYLINDRYCZNYM

12

Oprawki zaciskowe (do tulejek ER DIN 6499) do

Akcesoria

narzedzi z chwytem walcowym °
Strona/Page: 108

10 1-7 16

D10.L100.ER11M ERI11 100

D12.L100.ER11M 12 ERI11 1-7 100 16
D12.L140.ER11M 12 ERI11 1-7 140 16

o Mol N | =) (&) I'SQ WS (SN |

D16.L100.ER11M 16 ER11 1-7 100 16
D16.L130.ER11M 16 ER11 1-7 130 16
D16.L160.ER11M 16 ER11 1-7 160 16
D16.L80.ER16M 16 ER16 2-10 80 22
D16.L100.ER16M 16 ER16 2-10 100 22
D16.L160.ER16M 16 ER16 2-10 160 22

pud N
— O

D20.L100.ER16M 20 ER16 2-10 100 22
D20.L130.ER16M 20 ER16 2-10 130 22
D20.L160.ER16M 20 ER16 2-10 160 22
D20.L200.ER16M 20 ER16 2-10 200 22

D25.L160.ER25M 25 ER25 160 35

N\

)

!
Typ D-ER §(7815]
Oprawki zaciskowe (do tulejek ER DIN
6499) do narzedzi z chwytem walcowym
Strona/Page: 107

D25.L170.ER25 ER25 3-16 170 42

R I
25
25 ER32

D25.L.100.ER32 3-20 100 50 e

D25.L115.ER40 25 ER40 326 115 63 L e e NS 9 e
[ ! G a

l -

D32.L130.ER25 32 ER25 3-16 130 42

D32.L115.ER32 32 ER32 3-20 115 50 L

D32.L130.ER32 32 ER32 3-20 130 50

D32.L150.ER32 32 ER32 3-20 150 50

D40.L115.ER32 40 ER32 3-20 115 50

D40.L180.ER32 40 ER32 3-20 180 50

D40.L80.ER40 40 ER40 3-26 80 63

D40.L.150.ER40 40 ER40 3-26 150 63 j
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KLY TOKARSKIE

Do toczenia i szlifowania. Dokladno$¢ zapewniona dzieki KIY tokarskie obrotowe

zastosowaniu specjalnych toczonych lozysk waleczkowych.
Konstrukcja zamknieta, przeciwpylowa. Stozek morse’a DIN 228

2 56,5 22,0 120,5 5000
KMK3.A25.P 3 25 750 28,5 56 156,0 420 4000
KMK4.A28.P 4 28 81,5 31,5 64 184,0 600 2500
KMKS5.A41.P 5 41 107,5 45,0 85 237,0 2000 2500

OFRINF RN TR R WENE -

pud 1 ek
_— O

Do toczenia i szlifowania. Dokladnos¢ zapewniona dzieki
zastosowaniu specjalnych toczonych lozysk waleczkowych.
Konstrukcja zamknieta, przeciwpylowa. Stozek morse’a DIN 228

Kty tokarskie obrotowe wydluzone

KMK2.A18,0.DL 2 18,0 72,5 33,0 136,5 5000
KMK3.A24,8.DL 3 24,8 87,8 41,8 56 166,8 400 4000
KMK4.A28,0.DL 4 28,0 983 488 64 200,88 800 2500
KMKS5.A40,7.DL 5 40,7 1293 673 85 2588 1600 2500

9 |
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OPRAWKI Z CHWYTEM MORSFA I NOTATKI A pX®

Typ MK-ER-WTR |l 77115

Oprawki do termowiercenia

MK2.A70.ER25WTR 2 ER25 3-16

i

N

/

e e
golbuUl L 0000w

/
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LATHE CHUCKS AND SPARE PARTS
DREHFUTTER UND ERSATZTEILE
TOKAPHBIE [TATPOHBI 1 3AITACHBIE HACTU




UCHWYTY TOKARSKIE

« Uniwersalne oraz precyzyjne uchwyty samocentrujace « Universal and pr
przeznaczone s3 do mocowania na tokarkach, stotach be used forallia
and professional
obrotowych, frezarkach. i .
. . « Flat mounting D
« Mocowanie ptaskie DIN 6350. « Chuck body is m
« Korpusy wykonane s3 z zeliwa lub stali wysokiej jakosci.  + Jaw guides are
« Prowadnice szczek i wszystkie pozostate powierzchnie + Scroll plate is co
pracujace sg precyzyjnie obrabiane. and precisely’gro

« Jaws are made of

« Kuta, hartowana oraz precyzyjnie szlifowana tarcza . Pinions I

spiralna wykonana jest ze stali stopowej wysokiej jakosci.
o Szczeki hartowane oraz precyzyjnie szlifowane wykonane
ze stali stopowej wysokiej jakosci.
« Kofa z¢bate sg hartowane i szlifowane.

. Powierzchnie hartowane i szlifowane
~_ Hardened and ground surfaces

1. Korpus uchwytu|chuck body
2. Tylna pOkI‘ Ywa|back over
3. Tarcza psiralnalscroll plate
4. Kotko quatelpinion
5. P6t piers’ciel'l | pinion half ring
6. Tuleja kétka zebatego|pinion slee
7. Szczeka podstawowalhard maste
8. Szczeka gérna twarda|hard top ja
9. Smarowniczka|grease nipple
11, 13. Sruby mocujace tylng po
12. Kotek ustalaj qcylspindle locating
14. KlllCZlchuck wrench
15, 16. Sruby mocujgce szczekil
17, 10. Sruby mocujace uchwyt
18. Klucz szesciokatny|hexkey

KODOWANIE UCHWYTOW TOKARSKIC

TYP UCHWYTU
3 - Uchwyty samocentrujace

4 - uchwyty z niezaleznym nastawieniem szczegk

RODZA]J SZCZEK I MATERIA
Uchwyty samocentrujace
2 - 3-szczgkowy / zeliwny
5 - 3-szczekowy / stalowy
6 - 4-szczgkowy / zeliwny

3204-

(GRUPA PRODUKTU)
r_I RODZAJ SZCZEK I MATERIAL KORP

TYP OSADZENIA Uchwyty samocentrujace Uch:
0 - Osadzenie cylindryczne DIN 6350 4 - Szczeki jednolite 4-S

5 - Szczeki dzielone
88 ]




iye
—J)7

A H©®

INDEX

TECHNOLOGIE

LATHE CHUCKS

TYPE DESCRIPTION

CAST IRON SELF-CENTERING SCROLL CHUCKS 3-JAW
GUSSEISEN PLANSPIRALFUTTER 3-BACKEN

YyYI'YH TTATPOHBI CAMOLEHTPUPYIOIIUE CITUPAJIBHBIE 3-KYJTAYKOBBIE
CAST IRON SELF-CENTERING SCROLL CHUCKS 4-JAW

GUSSEISEN PLANSPIRALFUTTER 4-BACKEN

YYI'VH TTATPOHBI CAMOLIEHTPUPYIOIME CITMPAJIBHBIE 4-KVJIIAYKOBBIE
STEEL SELF-CENTERING SCROLL CHUCKS 3-JAW

STAHL PLANSPIRALFUTTER 3-BACKEN

CTAJIb TTATPOHBI CAMOLIEHTPUPYIOIIME CITMPAJIBHBIE 3-KVJIAYKOBBIE
STEEL SELF-CENTERING SCROLL CHUCKS 3-JAW

STAHL PLANSPIRALFUTTER 3-BACKEN

CTAJIb TTATPOHBI CAMOLIEHTPUPYIOIIME CITMPAJIBHBIE 3-KVJIAYUKOBBIE

CAST IRON INDEPENDENT CHUCKS 4-JAW
GUSSEISEN PLANSCHEIBEN 4-BACKEN

YVTVH TIATPOHBI C HE3ABICHMbIM [TEPEMEIEHUEM KYJTAYKOB 4-KVJTAGKOBBIE
SPARE PARTS
TYPE DESCRIPTION

HARD OUTSIDE SOLID JAWS
HARTE, EINTEILIGE BOHRBACKEN
TIPSIMBIE KVJIAYKU

HARD INSIDE SOLID JAWS
HARTE, EINTEILIGE DREHBACKEN
OBPATHBIE KYJIAYUKU

SOFT SOLID JAWS
WEICHE MONOBLOCKBACKEN
MSTKHUE HEJIbHBIE KYJIAYUKH

HARD TOP JAWS
HARTE AUFSATZBACKEN
KAJIEHBIE HAKJIAJTHBIE KYJIAYUKH

SOFT TOP JAW
WEICHE AUFSATZBACKEN
MSTKHUE HAKJTAJTHBIE KYJTAYKH

HARD MASTER JAWS
HARTE GRUNDBACKEN
MACTEP KYJIAYUKH

SOFT 2-PIECE JAWS
WEICHE, GETEILTE BACKEN
MATKHE CBOPHBIE KYJIAUKA

ADAPTER PLATES
FLANSCHE FERTIGBEARBEITET
TIEPEXO/IHBIE ®JIAHIIBI

SAFETY WRENCH
SICHERHEITSSCHLUSSEL
KJIIo4

SCROLL PLATE
PLANSP]RALIE
CITMPAJIbHBIN JIMCK

PINION
RITZEL
INECTEPHS

PAGE

PAGE



UCHWYTY TOKARSKIE A PX® -
TECHNOLOGIE

Typ A3204

Uchwyty samocentrujace spiralne 3-szczgkowe. Szlifowane powierzchnie robocze zapewniaja
dluzszy okres eksploatacji z zachowaniem doktadnosci. Uchwyty montowane na wrzecionie
obrabiarki przy pomocy tarczy zabierakowej na tylnej cz¢sci uchwytu. Wykonane z zeliwa.

Ko Al B cowlElFlo]G )
56 16 67 3

ol WMol || Wey BN B'SS WOSH @SN W

A/3204/80 80 44,0 3 M6 13
AB24/100 100 s00 30 0 s 3owms 1 BEER
A/3204/125 125 560 4 95 32 108 3 M8 20 1 klucz
A/3204/160 160 645 4 125 42 140 6 MI0 32
A/3204/200 200 750 4 160 55 176 6 MI0 29
10 A/3204/250 250 850 5 200 76 224 6 MI2 34
A/3204/315 315 940 5 260 103 286 6 Ml6 43
1 1 A/3204/400 400 1050 5 330 136 362 6 MIl6 55
A/3204/500 500 120,0 5 420 190 458 6 MI16 60

Cze¢sci zamienne

Ty - o1
;c:
T =[E

A/3204/80 4000 : . I
A/3204/100 3500
A/3204/125 3200
A/3204/160 3000 . =
A/3204/200 2500 I
A/3204/250 2000
A/3204/315 1500
A/3204/400 1000
A/3204/500 700
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UCHWYTY TOKARSKIE

Uchwyty samocentrujace spiralne 4-szczgkowe. Szlifowane powierzchnie robocze zapewniaja
dluzszy okres eksploatacji z zachowaniem doktadnosci. Uchwyty montowane na wrzecionie

obrabiarki przy pomocy tarczy zabierakowej na tylnej cz¢sci uchwytu. Wykonane z zeliwa.

Wyposazenie

I N B 8 T R A K
83 3 M8

« 1 kpl. szczek jednolitych twardych zewnetrznych
1 kpl. szczek jednolitych twardych wewnetrznych
1 klucz

A/3604/100 100 500 3 70 20

OFRINT T ATV R WENE -

A/3604/125 125 560 4 95 32 108 3 M8 20
A/3604/160 160 64,5 4 125 42 140 6 MI0 32
A/3604/200 200 750 4 160 55 176 6 MI0 29
A/3604/250 250 850 5 200 76 224 6 MI2 34
A/3604/315 315 940 5 260 103 286 6 M6 43 1 O
A/3604/400 400 1050 5 330 136 362 6 Ml6 55
A/3604/500 500 120,0 5 420 190 458 6 MIl6 1 1

-

Strona/Page: 95-99

A/3204/80 4000
A/3204/100 3500
A/3204/125 3200
A/3204/160 3000
A/3204/200 2500
A/3204/250 2000
A/3204/315 1500
A/3204/400 1000

A/3204/500 700
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UCHWYTY TOKARSKIE AWEMX® -

Uchwyty samocentrujace spiralne 3-szczgkowe. Hartowane i szlifowane powierzchnie robocze
zapewniajg dluzszy okres eksploatacji z zachowaniem doktadnosci. Uchwyty montowane na

wrzecionie obrabiarki przy pomocy tarczy zabierakowej na tylnej czesci uchwytu.
Wykonane ze stali.

Ka | Al B Clpw] EFQ]G )
56 67 3 M6 13

A/3504/80 80 440 3 16,0

ol WMol || Wey WO N B'SS WOSH @SN |

A/3504/100 100 50.0 3 70 20.0 33 3 M8 17 « 1 kpl. szczek jednolitych twardych zewnetrznych
? 2 1 kpl. szczek jednolitych twardych wewnetrznych
A/3504/125 125 595 4 95 355 108 3 M8 20 1klucz
A/3504/160 160 68,0 4 125 420 140 6 MI0 32
10 A/3504/200 200 780 4 160 550 176 6 MIO 29
A/3504/250 250 89,0 5 200 760 224 6 Ml2 34
11 A/3504/315 315 962 5 260 1030 286 6 MI6 43
A/3504/400 400 1090 5 330 136,0 362 6 Ml6 55

Czegéci zamienne J

Ty - o1
4'4: ]
Kod Obroty MAX. s
A/3504/80 6000
A/3504/100 5200 o
A/3504/125 4800 8

A/3504/160 4500
A/3504/200 4000
A/3504/250 3500
A/3504/315 2800
A/3504/400 2000
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- APX® UCHWYTY TOKARSKIE

Uchwyty samocentrujace spiralne 3-szczgkowe. Hartowane i szlifowane powierzchnie robocze
zapewniaja dluzszy okres eksploatacji z zachowaniem dokladnosci. Uchwyty montowane na
wrzecionie obrabiarki przy pomocy tarczy zabierakowej na tylnej czesci uchwytu.

Wykonane ze stali.

_-ﬂ----ﬂ G

A/3505/125 125 59,5 643 108
A/3505/160 160 68,0 728 4 125 42,0 140
A/3505/200 200 780 828 4 160 550 176
A/3505/250 250 89,0 928 5 200 76,0 224
5
5

« 1 kpl. szczek jednolitych gornych twardych
1 kpl. szcz¢k jednolitych podstawowych
1 klucz

OFRINT T ATV R WENE -

MI10 43
M10 45
Mi2 53
Ml6 57
M1l6

pud N ek
O

A/3505/315 315 972 1013 260 103,0 286
A/3505/400 400 109,0 116,8 330 136,0 362

A &N & &N &

J Czgsci zamienne
o It ™
= T

Strona/Page: 95-99

<fulolu . Obroty MAX.

A/3505/125 3200

A/3505/160 3000

w A/3505/200 2500

‘. A/3505/250 2000
A/3505/315 1500

A/3505/400 1000

Przy skladaniu zaméwien prosimy podawac ko
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UCHWYTY TOKARSKIE A px® -
TECHNOLOGIE

Typ A4304

Uchwyty z niezaleznym nastawieniem szczek, 4-szczgkowe. Wykonane z Zeliwa.

ka Jalwlclo el folc i

A/4304/80 80

A/4304/125 125

200 5 110 50 82,6 M10 40,3

A/4304/315 315 95 7 175 1334 4 M6 498

A/4304/500 500 120 270 125 235,0 M20 59,8

- J
Czg$ci zamienne )

« 1 kpl. szczek jednolitych twardych odwracalnych
1 klucz

A/4304/200

ol WMol || Wey WON B'SS WOSH @SN W
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—
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CZESCI ZAMIENNE - SZCZEKI

i

Szczgki jednolite twarde zewnetrzne (komplet)

_’__\_b

6
STZ3 100 - 15 6 7 110 270

STZ3-125 STZ4-125 51 20 40 8,0 8 8 13,0 335
UL STZ3-160 STZ4-160 70 20 53 80 8 10 190 450
STZ3-200 STZ4-200 85 25 54 9,0 10 12 23,0 57,0
STZ3-250 STZ4-250 105 28 63 11,0 12 14 28,0 69,5

OFRINT T ATV R WENE -

y STZ3-315 STZ4-315 125 32 73127 12 18 345 83,0
STZ3-400 STZ4-400 145 36 92 150 14 22 360 99,0
STZ3-500 STZ4-500 180 40 100 16,0 14 26 50,0 119,5
5 10
L 11
o

-

~

Typ STW3/4

Szczgki jednolite twarde wewnetrzne (komplet)

A
RE Szczgkowe 4-Szczekowe

- ﬁ 6

IT o STW3 100 - 15 6 7 120 200
8
8

STW3-125 STW4-125 51 20 40 8,0 8 13,0 335
STW3-160 STW4-160 70 20 53 8,0 10 22,0 475
STW3-200 STW4-200 385 25 54 9,0 10 12 23,0 57,0

_|]_|_|]J_|]_|_|]_I_|]_|_|]J_|]J_|]_|'[|_lj STW3-250 STW4-250 105 28 63 11,0 12 14 28,0 69,5
STW3-315 STW4-315 125 32 73 12,7 12 18 345 83,0

STW3-400 STW4-400 145 36 92 15,0 14 22 36,0 99,0

—% STW3-500 STW4-500 180 40 100 16,0 14 26 50,0

/
1%
=
AAAAAA

=

S~~~

en

o N
B~

5 v
o =
S~

=

B~

v

N
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CZESCI ZAMIENNE - SZCZEKI

Szczgki jednolite miekkie (komplet)

Kod

3-Szczgkowe

SM3-80
SM3-100
SM3-125 51 20 40 8,0 |
SM3-160 70 20 53 80
SM3-200 8 25 54 90 10 — IUMUMUrrm e
SM3-250 105 28 63 11,0 12 B
SM3-315 125 32 73 12,7 12

SM3-400 145 36 92 150 14

SM3-500

ol WMol || Wey WON B'SS WOSH @SN W

pud N
— O

N\

J

Kod

3-Szczekowe

K|L| M |N

STG3-125 15 10,0 16,00 80 145 350 13,0
STG3-160 18 12,0 19,05 85 180 41,5 160
STG3-200 80 270 43,5 795 40 32 12,69 349 11 18 12,0 2225 95 21,5 51,0 19,0
STG3-250 95 32,5 51,5 1271 40 32 1904 397 14 20 145 27,00 12,0 24,5 59,0 22,0
STG3-315 110 37,0 550 12,71 40 32 1904 476 14 20 145 31,75 13,0 26,5 68,0 354
STG3-400 127 420 645 12,71 40 63 1904 571 18 26 18,5 38,10 13,5 270 76,5 28,5
STG3-500 42,0 745 12,71 40 63 1904 57,1 22 33 21,0 3810 17,0 50,0 88,0 285

J

ktadaniu zaméwien prosimy podawaé kody
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CZESCI ZAMIENNE - SZCZEKI

Szczeki gérne migkkie (komplet)

Kod
3-Szczekowe

STG3-125 64 22,0 385 7,95 12,69
STG3-160 78 250 415 7,95 4,0 3,2 12,69 34 11 18 290 19,05 21,0

u u Rl STG3-200 90 270 43,5 795 40 32 1269 40 11 18 31,0 2225 240
Y INEEN BN STG3-250 106 32,5 51,5 1271 40 32 1904 45 14 20 380 27,00 275
i TT 11 STG3-315 120 37,0 550 12,71 40 32 1904 53 14 20 400 31,75 307

STG3-400 140 42,0 645 12,71 40 6,3 1904 63 18 26 455 38,10 344
STG3-500 140 42,0 74,5 12,71 40 63 19,04

OFRIN T ATV E R WENE -

pud N ek
O

—H—

-

~

Szczgki podstawowe (komplet)

Kod
3-Szczekowe A C
8

SP3-125 54 20 280 80 7,94 12,69 22,6 16,00 13,5
SP3-160 65 20 280 80 8 7,94 12,69 28,6 4,0 19,05 14,0 MI10 32
SP3-200 79 25 33,0 9,0 10 794 12,69 349 4,0 2225 140 MI0 3.2
SP3-250 92 28 36,0 11,0 12 12,7 19,04 39,7 40 27,00 160 MI2 32
SP3-315 110 32 40,0 12,7 12 12,7 194 476 4,0 31,75 160 MI2 32

K K
%
SP3-400 130 36 49,0 150 14 12,7 19,04 57,1 7.2 3810 22,0 MIl6 3.2
\ SP3-500 166 40 540 160 14 12,7 19,04 57,1 72 38,10 325
€ {1
/
G H
A
2315 - 400
K K
1O
>/ N v
2500 H

N
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CZESCI ZAMIENNE - SZCZEKI & TARCZE ZABIERAKOWE A PX® -
TECHNOLOGIE

Typ SDM3
Szczeki dzielone miekkie (komplet)
Kod Rozmiar uchwytu
3-Szczekowe
SDM3-80 80
SDM3-100 100
SDM3-125 125
SDM3-160 160
SDM3-200 200
SDM3-250 250
SDM3-315 315
SDM3-400 400
SDM3-500 500
TARCZE ZABIERAKOWE |
Tarcze zabierakowe Wystepuja w mocowaniach:
« typu A (DIN 55026)
« typu C (DIN 55027)
« typu D (DIN 55029)
Kod
ZT1-100 100
Z7T-125 125
7T-160 160
ZT1-200 200
7T-250 250
Z7T1-315 315
7T1-400 400
ZT-500 500
J

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody
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CZESCI ZAMIENNE

K-400 400
500

|
KLUCZE
2
Klucze do uchwytéw tokarskich
3
4
Rozmiar uchwytu
80 S5
K-125 100, 125
K-200 160, 200 6
K-315 250,315
7
8
9

TARCZE SPIRALNE

Tarcze spiralne

pud N ek
O

Rozmiar uchwytu
ST-125 125

ST-160 160
ST-200 200
ST-250 250

ST-315 315

KOtA ZEBATE

Kofta zebate

Rozmiar uchwytu
160
KZ-200 200
KZ-250 250
KZ7-315 315

Przy skladaniu zaméwien prosimy podawac kod:
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NOTES AND LATHE CHUCKS AND SPARE PARTS J A px

TECHNOLOGIE

('

~

/

www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98



ACCESSORIES
ZUBEHOR
AKCECCYAPHI




INSTRUKCJA UZYTKOWANIA PRZYRZADU TBK

MANUAL OF USE DEVICE TBK

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA PRZYRZADU TBK

Przyrzad TBK uzytkujemy z nastepujacymi elementami:

« sruby montujace do stotu w ilosci odpowiadajacej ilo$ci otworéw w podstawie
przyrzadu ( w naszym przykfadzie sg to cztery sruby M6),

« oprawe ze stozkiem w rozmiarze odpowiadajacym gniazdu jakie posiada
przyrzadu (w naszym przypadku oprawa ze stozkiem DIN 30),

« frez lub inne narzedzie jakie chcemy zamocowac,

« tulejke zaciskowa (w naszym przypadku ER),

« nakretke zaciskowg na oprawe,

o klucz dynamometryczny z odpowiednig wkiadka pasujaca do nakretki.

Caly zestaw przedstawiono na Fot.1.

Pierwsza czynno$cia jaka nalezy wykonac jest przymocowanie za pomoca srub
przyrzadu do stolu, tak jak pokazano to na fotografiach Fot.2. i Fot.3.

Kolejna czynnoscia jaka nalezy wykonac jest umieszczenie oprawy w przyrzadzie
w sposob jaki pokazano na fotografiach Fot.4. i Fot. 5.

Kolejna czynnoscia jest umieszczenie tulejki zaciskowej w oprawie.

Tulejke wktadamy do nakretki pod katem. Zaczepiamy kanatkiem tulejki

o mimo$rodowy lub cylindryczny wystep tulejki. Nastepnie wktadamy tulejke

w nakretke i wktadamy do oprawki.

Nastepna czynnoscia jest wstepne skrecenie recznie tulejki z oprawka za pomoca
nakretki w sposéb jaki pokazano na fotografii Fot.6.

Nastepnie nalezy umiesci¢ w tak ztozonym zespole narzedzie w sposéb taki jak
pokazano na fotografiach Fot.7. i Fot.8.

W celu zapewnienia pewnego montazu narzedzia nalezy dokreci¢ nakretke
kluczem dynamometrycznym z sita odpowiednio dobrang do rozmiaru tulejki
zaciskowej i nakretki. Podczas dokrecania oprawa w przyrzadzie nie bedzie sie
obraca¢, poniewaz posiada on sprzeglo zapobiegajace ruchom oprawy.

Sposéb i kierunek dokrecania nakretki przedstawiono na fotografii Fot.9.

Demontaz przeprowadzamy w kolejnosci odwrotnej do montazu. Rozpoczyna-
my go od odkrecenia nakretki kluczem dynamometrycznym w sposéb i kierun-
ku jaki pokazano na fotografii Fot.10.

Device TBK use with the follow elements:

» Montage screws, which mount the device on the table, quantity of screws have to according
to quantity holes on base plate device TBK ( in this example are four screws M6),

» Mounting set with cone on dimension according to socket device (in this example mounting
set with cone DIN 30),

« Mill or other tool which we want mount,

« Collet clamp (in this example ER),

« Nut clamp on mounting set,

« Tension wrench with fit liner to nut clamp.

All assy show below on Phot.1.

The first thing, which have to do is montage device TBK on the table by screws, like show on photos
Phot.2 and Phot.3.

Next thing to do is mount mounting set in device, like show on photos Phot.4. and Phot.5.
Next thing is introduction screw collet with mounting set by hand like show below on photo Phot.6.
Next we have to put in assy tool like show on photo Phot.7. and Phot.8.

On the aim assurance of correct montage we have to screw down nut clamp by tension wrench with
tension fit to size of collet and nut. During screw down mounting set on device, will be not move,
because device have a clutch, which provide a move of mounting set. Method and direct screw down
nut show on photo Phot.9.

Disassembly we do on reverse sequence. We start by screw out nut by tension wrench like show
method and direction on photo Phot.10.

A ek
ot.10. Odkrecanie nakretki kluczem
dynamometrycznym

Fot.1. Przyrzad TBK wraz z oprzyrz

Fot.2. Montaz $rub w przyrzadzie
?17 s
7 <
~

Fot.3. Przyrzad zamontowany do sto
(nalezy pamigtac, aby korzysta¢ z
odpowiednich $rub i dokrecic je na
aby przyrzad stal stabilnie)

7

& &Y
Fot.4. Wsadzanie oprawy w p

os

- 5
od
e
.l

Fot.6. Wstepne skrecenie tulejki

Fot.8. Narzedzie
zamontowane
‘W oprawie
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TECHNOLOGIE

ACCESSORIES

TYPE

\ H®

INDEX

DESCRIPTION

TIGHTENING FIXTURES | MONTAGEBLOCKE FUR WERKZEUGAUFNAHMEN SK AUS STAHL

TIGHTENING FIXTURES | MONTAGEBLOCKE FUR WERKZEUGAUFNAHMEN SK AUS STAHL

FLOATING REAMER HOLDER | PENDELHALTER MIT KUHLMITTELBOHRUNGEN

HOLDERS COMPENSATION | GEWINDEBOHRERHALTER

PULL STUDS | ANZUGSBOLZEN

PULL STUDS | ANZUGSBOLZEN

PULL STUDS | ANZUGSBOLZEN

MILING SETTERS | KANTENTASTER, MECHANISCH

CLAMPING NUTS ER | SPANNMUTTER ER | TAIKA ER

CLAMPING NUTS ER | SPANNMUTTER ER | TAIKA ER

CLAMPING NUTS ER MINI | SPANNMUTTER ER | TAIKA ER

CLAMPING NUTS PTEz-50 | SPANNMUTTER PTEz-50 | TAUKA PTEz-50

HEX SCREW | INBUSSCHRAUBEN

SCREW | SPANNSCHRAUBE | IIYPVII

LOCKING SCREW | FRASERANZUGSSCHRAUBEN

DRIVING RING | MITNEHMERRING | [TOBOJOK

DRIVE TANG | FUHRUNGSPLATTE | ILITIOHKA

SQUARE DRIVE | VIERKANTANTRIEB | IIITOHKA

DRIVE TANG | FUHRUNGSPLATTE | LITTIOHKA

KEY | PASSFEDER | IIITTOHKA

WRENCH | SCHLUSSEL | KJTIOY

WRENCH | SCHLUSSEL | KJIIOY

WRENCH | SCHLUSSEL | KJTIOY

WRENCH MINI | SCHLUSSEL | KJIIOY

COOLANT JETS | KUHLMITTELSTRAHLEN

SHIM | UNTERLEGPLATTE | DUKCHUPVYIOIIA S IINTAHKA

PAGE



Podstawki montazowe

Typ trzpienia

SK 30
SK 40
SK 50

N\

)

(Typ TBAX40U |

Podstawki montazowe uniwersalne do trzpieni. Stabilna stalowa konstrukcja |
umozliwia katowe ustawienie uzbrajanej oprawki. Daje to mozliwos¢
lepszego dostepu do narzedzia, oraz koncéwki Sciggajacej oprawki.

EH

TBAX40U 170 64 142 162

A,
|

TBAX40U TBK

J

AKCESORIA Apx

Przy skladaniu zaméwien prosimy podawa¢ kody
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AKCESORIA

Oprawki ptywajace dzieki swej konstrukcji umozliwiaja samoczynne, precyzyjne

ustawienie rozwiertaka w osi obrabianego otworu. Eliminuje mozliwos¢ uszko-
dzenia narzedzia, oraz gwarantuje poprawnos$¢ obrobki.

=5

D20 x 46 x ER20 ER20
R - promieniowe D25 X 46 X ER20 25 50 50 ER20

wychylenie od osi

=

przez
narzedzie

(=3 F--0 BNE lel BN N EON SR i

D20x46xER25 20 57 53 46 ER25
D25x46 x ER25 25 57 53 46 ER25

D25x50x ER32 25 69 58 50 ER32
D32x50xER32 32 69 58 50 ER32

pud 1 ek
_— O

-

~

Oprawki kompensacyjne do gwintowania

PM20x80x ER16 20 80 22 ER16
PM25x57xER20 25 57 35 ER20
PM25x57xER25 25 57 42 ER25
PM32x80xER32 32 80 50

(Kompensaci wadiuzna max 1omm | max 10mm longiudina compensation )

N

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody

www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98 produktéw zgodnie z katalogiem.


http://sklep.apx.pl
mailto:apxstrzelno%40apx.pl?subject=

AKCESORIA

APX &

Typ 9882

:\\
m:
/.

Koncoéwki $ciagajace ,GRZYBKI”

Kod

\O RRCOMl NI A N A U1 Bl B QU B DD B =

bt
) =)

PS30.L44.DIN A/B 10,0
PS40.L.54.DIN A/B 54 17 13,5
PS45.L65.DIN A/B 45 65 30 21 16,0 23
PS50.L74.DINA/B 50 74 36 25 20,0 28
PS50.L90.DIN A/B 60 90 52 32 26,0 40

21
30

7,0
9,5
11,5
14,0

M12
Ml6

M20
M24
M30

15
21

31

15 24

21 26 20
27 30 23
23 30 34 25
38 40 30

24
30
46

lﬂﬂﬂllﬂllllll

N\

=

Koncéwki $ciaggajace ,GRZYBKI”

Kod

PS30.L43.K45.BT A/B 45°

PS40.L57.K45.BT A/B 45°
PS40.L60.K45.BT A/B 40 60 45°
PS40.L60.K90.BT A/B 40 60 90°
PS40.L120.K45.BTA/B 40 120 45°
PS40.L125.K45.BTA/B 40 125 45°
PS50.L85.K45.BT A/B 50 85 45°
PS50.L.85.K90.BT A/B 50 85 90°
PS50.L125.K45.BTA/B 50 125 45°

e

Ml6
Mi16
MI16
Mil6
MI12
Mil6
M24
M24
M24

4
4
4

64

69
8
8

48

32
35
35
35
35
45
45
45

25 15 10 23 17 19
28 15 10 23 17 19
286 15 10 23 17 19
28 15 10 23 17 19
28 15 10 23 17 19
35 23 17 38 25 30
35 23 17 38 25 30
35 23 17 38 25 30
<

Sl — Y= =8

L3

L2 L1

L

Iﬂllllﬂllll

)
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AKCESORIA

-

~

(
PS-MA (MAZAK) B ( Typ 9885 1
2
Pl Ts] Koncowki $ciagajace ,,GRZYBKI”
Bles ] B A ' f 3
A
far) g 2z = | & 4
5 r X a I y Kod
s Lo “J‘T‘_l_ @ e PS40.L41,25.MA S5
R
Fall Lp=16,25 - 6
7
8
9

[Gs1]

(Dokldnoté 0005 mm | Acuray 0005 m | Prcision bis 005 mm ) Ustawiaki frezarskie

== e s R R

pud N ek
_—l O

- D UST10.L82.K Ustawiak érednicy 10mm 19 10 - -
a "Ij i oy UST10.L35.S5 Sprezynka 5x35mm doust. A - - - o s | =
l ’ UST04.1.90.K Ustawiak $rednicy 10/4 19 4 10 8 37 90
< > USTO04.1.28.S6 Sprezynka do ustawiaka 10/4 - - - -

=

Nakretka ER

N.ER16.S ER16 17,5
N.ER20.S ER20 35 19,0
N.ER25.S ER25 42 200
N.ER32.S ER32 50 225
N.ER40.S ER40 22,5

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody
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AKCESORIA A pX

[NERSW

Nakrc;tka ER H

|
y

N.ER16.SW  ERI6 28 17,5

[
o

N\

J

(Typ 9833-5 JR(N.ER.MIND

r Nakretka ER mini H

Q —1 - .

N.ER16.MINI ER16 22 18

O RGO IE N A VTR = B R DR ==

N\

/

Nakretka PTEz-50

: o
N.PTEz-50 PTEz-50 58 25
i —
Sruba imbusowa |
Przy skladaniu zaméwien prosimy podawa¢ kody
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Na zapytanie
On request
Nur auf Anfrage

N.PTEz-50 9833-S 9833-D

J
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AKCESORIA

Wkretka

VDI16 Mi8 Na zapytanie

VDI20 Na zapytanie M22 On request

VDI30 On request M28 Nur auf Anfrage M10

VDI40 Nur auf Anfrage M12 N sepytanic
VDIS0 M14 On request

Nur auf Anfrage

O TN AT E R WENE -

-

\
=N
_— N O

Sruby krzyzowe

Sruby krzyzowe

Zabieraki

Kod
ZAB.16K
ZAB.22K
ZAB.27K
ZAB.32K
ZAB.40K
ZAB.50K

N

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody
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AKCESORIA A px

@

(

Kamien do tulei redukcyjnych

ko -

16x16x16 Na zapytanie

\

N

(Kamieri DF

Kamien DF

Slelelalolodalolo]l-

. Kod  |a|b[h]
D40 16 22 16
25 31 25

D60

11

/

N\

Kamien DS

D16

D22

D27 Na zapytanie
D32 On request
D40

D50

/

N

a

ko

D16

D22

D27 Na zapytanie
D32 On request
D40

D50

/

»

Przy skladaniu zaméwien prosimy podawa¢ kody

1 10 produktéw zgodnie z katalogiem. www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98
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AKCESORIA

-

Klucze

[ STANDARDI '
] Kod Tulejka L
N.ER.S CH16H ER16 158
CH20H ER20 158
CH25H ER25 183
CH32H ER32 204

CH40H ER40 252

OFR® TN AT R WENE -

[ STANDARD 1T

Tulejka L

ER25 200
CH32S ER32 250
ER40 280

[STANRETOT]

Kod Tulejka L
CH16SE ER16 170

{ MINL

Kod Tulejka
CH11SM ERI1
CH16SM ER16 119
CH20SM ER16 130
CH25SM ER25 135

pud N ek
O

-

~

) -
Dysza VDI Ptytki VDI

Dysze VDI

Plytki dociskowe/redukcyjne

o @

VDI16

VDI20 _ Kod

vpio e VDI16

VDI40 VDI20 . .

vDISO vbio Ny e
VDI40 VDI40

VDIS0 VDIS0

- J

Przy skladaniu zaméwien prosimy podawac ko

www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98 produktéw zgodnie z katalogiem.
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TECHNOLOGIE

Na zapytanie
On request

MKS

e e
J8¥ PWl0OUE

~

N

N

/

/
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IMADLA

PARAMETRY DO
MEASURING ACCURACY
PRAZISION-PARAMETER

Imadla maszynowe stalowe precyzyjne
Precise machine vice
Prizisions-Maschinenschraubstock aus Stahl

1 [oonoo [a ]
L |o.aznoo o |
7 Tomna]s]
1 F e
p_@
Tomnmlal
el 1] .
VALK

Imadta zostaly wykonane z wysokojakosciowej stali stopowej
boczych HRC 58-62. Odchytka dopuszczalna na wysokosci p
la stosowac kilka imadet razem.

Przy wymianie wkladek nalezy wykona¢ obrobke mechaniczr
polaczonych z imadlem w celu uzyskania podanych parametr

Imadla maszynowe zeliwne
Cast iron machine vice
Maschinenschraubstock aus Spezialguss

1 [

//[opsnoo 5]
S| 005100 ‘A‘

1y |
[ — 0 o ’_HIE
|"L : .

El

Imadla zostaly wykonane z odlewéw Zzeliwnych o wysokiej jak
szczeki sg stalowe hartowane.

Przy wymianie wkladek nalezy wykona¢ obrébke mechanicz
polaczonych z imadtem w celu uzyskania podanych parametr



SPIS TRESCI

[ PRECYZYJNE IMADLA STALOWE

116-120 |

TYP/

I/PREC

I/PREC/PP

I/PREC/O

I/PREC/O/PP

I/PREC/P

I/PREC/P/O

I/PREC/MOD

OPIS/
IMADLA MASZYNOWE STALOWE STALE

IMADLA MASZYNOWE STALOWE STALE POZIOMO - PIONOWE
IMADLA MASZYNOWE STALOWE OBROTOWE

IMADEA MASZYNOWE STALOWE OBROTOWE POZIOMO - PIONOWE
IMADEA MASZYNOWE STALOWE PODWOJNE

IMADELA MASZYNOWE STALOWE PODWOJNE OBROTOWE

IMADLA MASZYNOWE STALOWE MODULOWE

STRONA/
116

116
117
117
118
119

120

[ IMADEA MASZYNOWE ZELIWNE

121-128 |

TYP/ OPIS/ STRONA/
AZ/O IMADELA MASZYNOWE 121
I/AWZ/MO IMADLA MASZYNOWE WZMOCNIONE 122
I/ADZ/O IMADLA MASZYNOWE DUZE 123
TAM/S IMADLEA MASZYNOWE STALE 124
I/AM/DUO IMADELA MASZYNOWE PODWOJNE STALE 125
/AUO2 IMADLA MASZYNOWE UCHYLNE W DWOCH OSIACH 126
/AUO3 IMADLA MASZYNOWE UCHYLNE W TRZECH OSIACH 127
I/AWPR IMADEA MASZYNOWE DO WALK()W, PRET()W, RUR 128

[ IMADEA MASZYNOWE WIERTARSKIE 129 ]

TYP/ (0) 4 NV STRONA/

I/AWI IMADEA MASZYNOWE WIERTARSKIE SRUBOWE 129



pud N
— O

I/PREC/PP

Vol el (BN W)l MO N IS (NSSH SN (W

PRECYZYJNE IMADEA STALOWE A PX® -
TECHNOLOGIE
~
Imadta maszynowe stalowe state

Precyzyjne imadfa maszynowe stalowe stale I/PREC oraz wersje I/ PREC
poziomo - pionowe I/PREC/PP stosowane sg podczas precyzyj-
nych prac na szlifierkach, frezarkach, centrach obrabiajacych, I/ PREC/ PP

obrabiarkach ze sterowaniem numerycznym itp.

Kod Sila mocowania [dan]
100 100 30 270 3000
40 345

I/PREC/100/100

I/PREC/125/150 125 150 3000
I/PREC/150/200 150 200 50 420 5000
I/PREC/150/300 150 300 50 520 5000
I/PREC/175/300 175 300 60 555 6000
I/PREC/175/400 175 400 60 655 6000
I/PREC/200/300 200 300 65 595 10000
I/PREC/200/400 200 400 65 695 10000

POZIOMO-PIONOWE/

Kod S A [, | Sila mocowania jdan)

I/PREC/PP/150/300 150 300 50 520 5000
I/PREC/PP/175/300 175 300 60 555 6000

ME
-

[
T

I/PREC/PP

ktadaniu zaméwien prosimy podawaé kody
ktow zgodnie z katalogiem. www.sklep.apx.pl ¢ e-mail: apxstrzelno@apx.pl ¢ Tel. +48 (52) 569 1472 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98
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PRECYZYJNE IMADLEA STALOWE

B APX

1
Imadta maszynowe stalowe obrotowe
2
Precyzyjne imadla maszynowe stalowe obrotowe I/PREC/O oraz
wersje poziomo - pionowe I/PREC/O/PP stosowane sg podczas 3
precyzyjnych prac na szlifierkach, frezarkach, centrach obrabia-
jacych, obrabiarkach ze sterowaniem numerycznym itp. 4
5
BN O | C
I/PREC/0/100/100 3000
I/PREC/0/125/150 125 150 3000 7
I/PREC/0/150/200 150 200 50 420 5000
I/PREC/0/150/300 150 300 50 520 5000 8
I/PREC/O/175/300 175 300 60 555 6000
I/PREC/O/175/400 175 400 60 655 6000 9
I/PREC/O/200/300 200 300 65 595 10000
I/PREC/O/200/400 200 400 65 695 10000

pud N ek
O

POZIOMO-PIONOWE/

Kod A L, | Sita mocowania jaan)

I/PREC/O/PP/150/300 150 300
I/PREC/O/PP/175/300 175 300

50 520 5000
60 555 6000

NN

g |

[/PREC/O/PP

I/PREC/O

I/PREC/O/PP

www.sklep.apx.pl ¢ e-mail: apxstrzelno@apx.pl ¢ Tel. +48 (52) 569 1472  Fax +48 (52) 569 14 98

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody
produktéw zgodnie z katalogiem.
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PRECYZYJNE IMADLA STALOWE

Imadta maszynowe stalowe podwadjne

Precyzyjne imadfa maszynowe stalowe podwdjne I/PREC/P
stosowane sg podczas precyzyjnych prac na szlifierkach, frezar-
kach, centrach obrabiajacych, obrabiarkach ze sterowaniem
numerycznym itp. Istnieje mozliwo$¢ montazu pojedynczego
imadla o duzym rozstawie szczek.

320

Kod

I/PREC/P/100/90x2
I/PREC/P/125/100x2

125 2x100 520 3000

Vol el (BN W)l MO N SN (NSSH SN (W

APX &

I/PREC/P/150/160x2 150 2x160 460 50 680 5000
I/PREC/P/175/170x2 175 2x170 500 60 766 6000
I/PREC/P/175/270x2 175 2x270 700 60 966 6000
I/PREC/P/200/250x2 200 2x250 - - - 10000
10
11 =
H
4
® &
S
[/PREC/P ® O

I/PREC/P

adaniu zamé6wien prosimy podawac kody
6w zgodnie z katalogiem.
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PRECYZYJNE IMADLEA STALOWE

4 | B |

Imadta maszynowe stalowe podwodjne obrotowe
' ' 2

I/ PREC/ P/ 0o Precyzyjne imadla maszynowe stalowe podwojne obrotowe
I/PREC/P/O stosowane s3 podczas precyzyjnych prac 3

na szlifierkach, frezarkach, centrach obrabiajacych,

obrabiarkach ze sterowaniem numerycznym itp. 4
5
Kod A |H|L 6
I/PREC/P/0/100/90x2 100 2x90 63 460 ~

A I/PREC/P/O/150/160x2 150 2x160 98 680
| 'VPREC/P/O/175/170x2 175 2x170 117 8

= {FH% I/PREC/P/O/175/270x2 175 2x270 117 966
4 'UPREC/P/O/200/25052 | 200 9

10
@ @ | 11
s 2
& @ |
[/PREC/P/O
-

I/PREC/P/O

Przy skladaniu zaméwien prosi
www.sklep.apx.pl ¢ e-mail: apxstrzelno@apx.pl ¢ Tel. +48 (52) 569 1472  Fax +48 (52) 569 14 98 produktéw zgodnie z katalogiem
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pud N
— O

I/PREC/MOD

PRECYZYJNE IMADLA STALOWE

Imadta maszynowe stalowe modutowe

Precyzyjne imadfa maszynowe stalowe modutowe I/PREC/MOD

stosowane sg podczas precyzyjnych prac na szlifierkach,

frezarkach, centrach obrabiajacych, obrabiarkach ze sterowa-
niem numerycznym itp. Istnieje mozliwo$¢ montazu pojedyn-
czego imadlia o duzym rozstawie szczek.

I/PREC/MOD/SZ.STALA/100
I/PREC/MOD/SZ.RUCHOMA/100
I/PREC/MOD/SZ.STALA/125
I/PREC/MOD/SZ.RUCHOMA/125
I/PREC/MOD/SZ.STALA/150
I/PREC/MOD/SZ.RUCHOMA/150
I/PREC/MOD/SZ.STALA/175
I/PREC/MOD/SZ.RUCHOMA/175
I/PREC/MOD/SZ.STALA/200
I/PREC/MOD/SZ.RUCHOMA/200

125

150

175

200

40

50

60

65

IO
100 30 140 -

160

230

240

300

I/PREC/MOD

APX &

[/PREC/MOD

sktadaniu zaméwien prosimy podawaé kody
luktéw zgodnie z katalogiem.
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IMADEA MASZYNOWE ZELIWNE

|
Imadta maszynowe
2
Imadta maszynowe zeliwne I/AZ/O stosowane s3 podczas
prac na szlifierkach, frezarkach, wiertarkach, strugarkach itp. 3
4
N ) | €
' TN\CA 1/AZ/0/100/80 100 80 107 243 2000
OBRO 1/AZ/0/125/100 125 100 125 285 2500 6
1/AZ/0/160/125 160 125 159 391 3000
1/AZ/0/200/160 200 160 178 445 3500 7
L 8
Ly
4 9
10
& © ] 11
s 3
o o |

[/AZ/O

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody

www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98 produktéw zgodnie z katalogiem.
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IMADEA MASZYNOWE ZELTWNE A PX® -
TECHNOLOGIE
N

I/AWZ/MO/160/140 160 140 158 388 2500
I/AWZ/MO/160/190 160 190 141 416 3000
I/AWZ/MO0/200/200 200 200 165 500 3500

1 Imadta maszynowe wzmocnione
/2
Imadta maszynowe zeliwne wzmocnione I/AWZ/MO stosowane I/ AWZ/ MO
3 s podczas prac na frezarkach, roztaczarkach, obrabiarkach
ze sterowaniem numerycznym itp. : .
4 <41}
% AT
D | O
Ro‘\'N\CA
6 I/AWZ/M0/100/100 100 100 117 311 2000 B
7
8
9

[/AWZ/MO

I/AWZ/MO

sktadaniu zaméwien prosimy podawaé kody
uktéw zgodnie z katalogiem. www.sklep.apx.pl ¢ e-mail: apxstrzelno@apx.pl ¢ Tel. +48 (52) 569 1472 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98


http://sklep.apx.pl
mailto:apxstrzelno%40apx.pl?subject=

IMADEA MASZYNOWE ZELIWNE

. APX

| Imadta maszynowe duze

Kod

I/ADZ/0/250/280
I/ADZ/0/320/360

Imadla maszynowe zeliwne duze I/ADZ/O stosowane sg
podczas prac na frezarkach, wiertarkach, strugarkach itp.

S L Sila mocowania [daN]

250
320

A

280
360 205 680

185 580 3500
4000

O T RINIF AP R WENE -

pud N ek
O

g |

[/ADZ/O

I/ADZ/O

www.sklep.apx.pl ¢ e-mail: apxstrzelno@apx.pl ¢ Tel. +48 (52) 569 1472  Fax +48 (52) 569 14 98

Przy skladaniu zaméwien prosimy podawac ko
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IMADEA MASZYNOWE ZELIWNE

Imadta maszynowe state

Imadta maszynowe zeliwne precyzyjne stale I/AM/S
stosowane sg podczas prac na szlifierkach, frezarkach,
roztaczarkach, obrabiarkach ze sterowaniem
numerycznym, centrach obrébkowych itp.

Kod S| A | g | 1 |Silamocowania [aan

I/AM/S/160/140 160 140 116 520 3000

Vol el (BN W)l MO N SN (NSSH SN (W

PP —
]

®
[/AM/S L

amé6wien prosimy podawac kody

dnie z katalogiem. www.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl * Tel. +48 (52) 569 1472 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98



- A p X® IMADEA MASZYNOWE ZELIWNE
TECHNOLOGIE
4 B

Imadta maszynowe podwodjne state

Imadta maszynowe podwdjne state I/AM/DUO stosowane
s3 podczas prac na szlifierkach, frezarkach, roztaczarkach,
centrach obrébkowych itp.

B DY

I/AM/DUO/100/76x2 100 2xx76 2000
I/AM/DUO/160/100x2 160 2x100 50 - 3000

O T RINIF AP RERFWENE -

o1
EE]

k. N
O

= [/AM/DUO

I/AM/DUO

Przy sktadaniu zaméwien prosimy pod:

www.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl ¢ Tel. +48 (52) 569 14 72 e« Fax +48 (52) 569 14 98 produktéw zgodnie z katalogiem.




IMADEA MASZYNOWE ZELIWNE

1 Imadta maszynowe uchylne w dwodch osiach
/2
Imadta maszynowe zeliwne uchylne w dwéch osiach
3 I/AUO stosowane sg podczas prac na szlifierkach,
frezarkach, wiertarkach itp.
4
0 | N Y il
6 1I/AUO2/100/80 325
I/AUO2/125/100 125 100 387 2500
I/AUO2/125/140 125 140 45 420 2500
7 I/AUO2/160/125 160 125 50 420 3000
8
9 A
'
A
10 L
I
11
o o |
s :
& @ |

[/AUO2

adaniu zamé6wien prosimy podawac kody
6w zgodnie z katalogiem. www.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl * Tel. +48 (52) 569 1472 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98




IMADEA MASZYNOWE ZELIWNE

Imadta maszynowe uchylne w trzech osiach

Imadta maszynowe zeliwne uchylne w trzech osiach I/AUO3
stosowane sg podczas prac na szlifierkach, frezarkach,
wiertarkach, centrach obréobkowych itp.

S A L Sila mocowania [daN]

I/AUO3/105/105 105 105 33 463 1500
I’AUO3/125/120 125 120 40 505 1500

NN

[/AUO3

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawaé k

www.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl ¢ Tel. +48 (52) 569 14 72 e« Fax +48 (52) 569 14 98 produktéw zgodnie z katalogiem.
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IMADEA MASZYNOWE ZELIWNE

Imadta maszynowe do watkow, pretow, rur

Imadla maszynowe zeliwne do watkéw, pretéw, rur
I/AWPR stosowane s podczas prac na szlifierkach,
frezarkach, wiertarkach itp.

Kod Zakres Srednicy zacisku | Sila mocowania [daN]

I/AWPR/100/10-80 10-80 2000

Vo) WMol NP (o)l (O (YS9 WS (SN |

pud N
— O

[/AWPR

ktadaniu zaméwien prosimy podawaé kody
ktow zgodnie z katalogiem. www.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl * Tel. +48 (52) 569 1472 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98



IMADELA MASZYNOWE WIERTARSKIE

| Imadta maszynowe wiertarskie $rubowe

Imadta maszynowe wiertarskie Srubowe I/AWI stosowane
sa do wszelkiego rodzaju prac wiertarskich i lekkich
frezarskich. Zalecane do warsztatu kazdego majsterkowicza.

Kod A |H|L
I/AW1/75/65 75 65 22 200

I/AW1/125/100 125 100 30 300

O T RINIF AP RERFWENE -

1/AW1/200/175 200 175 45 373
A
'
I s -
I
I
10
_ 11
@ @ |
s :
© © |
Przy skladaniu zaméwien pro
www.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl ¢ Tel. +48 (52) 569 1472 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98 produktéw zgodnie z katalogie
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Na zapytanie klienta oferujemy roznego rodzaju narze-
dzia pomiarowe w wersji cyfrowej i analogowe;j:

o Suwmiarki

o Mikromierze

« Srednicowki zegarowe i trzypunktowe

o Czujniki zegarowe

o Sprawdziany do gwintow

The customer’s request, we offer measurement digital tools and analog:
« Calipers

* Micrometers

» Bar gauge

« Dial gaugea

« Internal screw gauge

Auf Anfrage bieten wir Thnen verschiedene Meflwerkzeugen Analog
und Elektronisch:

o Mef3schieber

» Mikrometerschrauben

o Innenmessgerite 3-Punkt oder mit Messuhr

o Messuhren

» Gewindelehre

=

=

g
<

MEASURING TOOLS
MERSWERKZEUGE
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Na zapytanie klienta oferujemy szeroki zakres opraw napedzanych i HSK.
The customer’s request, we offer wide range of driven tools and HSK holders.

Auf Anfrage bieten wir Thnen verschiedene HSK Aufnahmen.
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CIENCISKO
52°35'28.32"N, 18°7'44.579"E

OPACZ
52°10'54.119"N, 20°54'16.716"E
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